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E ste invento se r e f ie r e  a l a  fu b r ic ü c ió n  de. v id r io  

plano en l a  que una m<̂ sa de v id rio , fundido descansa sobre - 

un baño de m etal fundido. E l procedim iento se conoce ge­

neralmente como e l  "procedim iento d e l v id r io  f lo ta n te " ,,  

y  e l  v id r io  plano que por e l  mismo se produce es. co n o cí-  

ida como "v id r io  f lo t a n t e " .

! En e l  procedim iento d e l v id r io  f lo t a n t e ,  se d ep o sita  - 

una EhaSo. de v id r io  fundido sobre un baño de m etal fu n d í— 

¡do, generalm ente, estaño, y  cuando se le  perm ite e s p a r c ir  

¡se librem ente h a c ia  lo s  l*d o s y moverse do t a l  manera que . 

l a  misma cantidad de v id r io  pase por midad de tiempo sobre; 

cu a lq u ie r  l in e a  tr a n s v e r s a l que cruce e l  baño f lo t a n t e ,  e l. 

v id rio , obtendrá un c ie r t o  espesor, que se llamo, espesor 

-de e q u ilib rio ... Cuando se emplea v id r io  de s í l i c e ,  c a l  y  so* 

¡sa de l a  com posición gen eral d el v id r io  laminado en placa. : 

'o en h o ja ,, e l  espesor de e q u ilib r io  es de C,65 mm. E l  aca 

bado de l a  s u p e r fic ie  y lo. uniform idad de espesor depen­

den d el tiempo de permanencia sobre, e l  baño, es d e c ir , que

e l  vid rio , debe disponer de s u f ic ie n te  tiempo para n iv e la r

se por. ig u a l .

En l a  r e a liz a c ió n  co m ercia l d e l procedim iento ue v i ­

d rio  f lo t a n t e ,  e l  v id r io  fundido se derramo, sobre un borde = 

dej verted ero  y  pasa a tend erse sobre e l  m etal fundido. La '

acumulación, o montón de v id r io  se conoce como ceb o lla , de 

ta ló n  o remanso (" wetback ") y  es e l  m anantial de v id r io  ! 

que se  esparce para form ar la  c in ta , excediendo su espesor! 

d e l  de l a  c in ta  termnada. ;

E l v id r io  f lu y e  generalmente d e l dorso d el remanso 

h acia  e l  re c ip ie n te  de fu n d ic ió n , y luego sa le  h a cia  fu e ra , 

d e l mismo,, en c ie r t o  modo como un abanico, para c o n s t itu ir ¡

-  a.
í;
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l a  cin ta .- Cuando, l&s. condiciones, son t a le s  que el. vidrio: !

que e s tá  en e l  remanso se estan ca, v a r ia , e l  f lu jo , de v i -  ! 

drio. desde e l  remanso, y  l a  c in ta  que se. forma, tiene, bur— ; 

Lujas o arrugas, (o ambas cosas) y d is to r s ió n  o cambios, de - 

espesor de L*. c in ta , o todo e l lo  a. l a  vez.,, lo  cu a l a fe c ta . ! 

a  la  ca lid a d  óptica, d el v id rio .. No se. conoce, la. causa, re a l! 

de esto s d efecto s., n i  estancamiento, del. v id r io  en. l a  zona. :

d el remiso in d ica , que. el. v id r io  es. demasiado, v isco so ; a s -  : 

tá. demasiado f r í o  o, dicho de otro modo., el. v id r io  ha. p er  ¡ 

dido demasiado ca lo r .. Puede p ro d u cirse  también la. des.vi—
}

t3áficación d el v id r io ,  cuya condición  a fe cta , a l  flu jo , de ¡ 

v id r io  desde, e l  ta ló n .. i

Los. d efe cto s  y condiciones, a rr ib a  enumerados., se. pre ¡ 

sentan especialm ente cuando se hace v id r io  de un esp eso r ¡ 

mayor que e l  de e q u ilib r io ,  como, por ejem plo,, cuando e l. 

f lu jo  d e l v ia rio  se r e s tr in g e , tanto  l a t e r a l  como lo n g itu  

dinalmente resp ecto  a l  baño, y  no se permite, al. v id rio , a l  

cansar e l  espesor de e q u il ib r io ,  sino que se le  e n fr ia  a. 

un espesor mayor.. S in  embargo, e l  invento es. a p lica b le , a l  

procedim iento de fa b r ic a c ió n  de v id r io  f lo ta n te  p re sc in ­

diendo de su espesor; su empleo depende de la s  condiciones, 

re a le s  que se encuentren.

Para e lim in ar las. d ific u lta d e s , de la . zona d el reman 

s o , arribo, enumeradas, se propone, conforme a e ste  in ven - ; 

t o ,  proporcionar medios, paia su m in istrar c a lo r  a d ic io n a l i 

o. o para re d u cir  la. pérdida de c a lo r  desde e l  remanse  ̂ con : 

ob jeto  Ue m ejorar e l  r iu jo  nal v ia r ia  aese aquél y  a v iv a r  

lo. a e s v i ir i f iu a a ió n  o e i  estan au aieriu  (̂ o amoas cosas) a a l 

VLa r io  en e i  misma. j^siu se eiaacáo. meorporanuo un a ló ­

menlo u a is la d o r ,  aenvro ue l a  zona u e i remanso, es a e c ir ,  ¡

i 3 4  u  /  j  /  i
i -  J . -  iio-b-bd
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situ ad o sobre e i  v id r io  más abajo d ai borde d e l verted ero  ;

. de alim en tación , e inm ediato a i a  baldosa d el remanso, n i  

elemento c a le fa c t o r  va  además de io s  c a le fa c to r e s  que van 

- en e l  espacio  l i b r e  de encima, a s i  baño.

r a r a  comprender m ejor e s te  in ven to , debe f i j a r s e

! ahora l a  a te n ció n  en io s  adjuntos a lb u cos, en lo s  que:
i
! La f ig u r a  l  es  un c o rta  lo n g itu d in a l a  tra v é s  de un

aparato t íp ic o  de producción de v id r io  f lo t a n t e ,  que in c o r

¡pora, medios, conforme a  e s te  in ven to , para e lim in ar e i  es
¡

itanuamiento d e i v i a n o  en ra  zona a e i  remanso;

na Figura a as una vista tomada a ro largo de la li 
,nea i — Z de la Figura i;

La F igu ra  i  es una i lu s t r a c ió n  d ei f i u jo  co rrecto

d e i v id r io  en i a  nona ce remanso de un re c ip ie n te  da f i o — ; 

¡taciú n .

Volviendo ahora a  io s  d ib u jo s, en e n o s  se m uestra 

un aparato de producción de v id r io  f lo t a n t e ,  que in c lu y e  

un re c ip ie n te  lu  de fu n d ic ió n  d e l v id r io  (o e i que só lo  es 

v i s i b l e  una p a rta , pero cuya co n stru cció n  es de tip o  co - . 

m e n t e ; desde, e i  cu al se descarga e l  v id rio , fundido so­

bra un borde. iZ  de verted ero  sobra un baño de estaño fun­

dido 141, en un re c ip ie n te  16 ae f lo t a c ió n  para form ar una ; 

cinta. 10 da v id r io . j.s ta  olnva es con-mcioa p o r  io s  r o d i-  ¡ 

l ío s ,  ¿o da e x tra cc ió n  a i  extremo de s a n c a  d el r e c ip ie n te  . 

16 desee e l  baño i4 ,  n a s ta  un nom o de re co cc ió n  z z , de ¡
i

co n stru cció n  t r a d ic io n a l,  nn e i  espacio  l i b r e  o de ir á n -  ¡ 

quea que nay encima cat baño Í4 , se  su m in istra  una atm ósf a -  i 

r a  p ro te c to ra , t a i  como nitrógen o puro o con una pequeña 

proporción  ce m uró geno, por un conducto z j  conectado, a 

tr a v é s  de una v á lv u la  regu lad ora, a  un adecuado m anantial i

-  4  - 540737
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de l a  atm ósfera c ita d a . ^ sta  atm ósfera reduce de modo sus ' 

t a n c ia i  l a  o xid ación  d ei bailo de estañ o. {

n i  f in jo  de v id r io  fundido desde e i  re c ip ie n te  de ¡ 

fu s ió n  iu  se regu ia  por ia s  mamparas X4 y  kb, m óviles en* ¡ 

sen tid o  v e r t i c a l ,  y  se reúne en fomna de ta ló n  o c e b o n a  ! 

ao, en 10 que se conoce con e i  nomo re  ue zona de remanso, 

id e n t if ic a d a  en gen eral con e l  número da re fe re n c ia  ju .  ¡ 

m  ta ló n  o c e o o n a  sum inistra  e l  v id r io  para form ar i a  o n i  

*ca id  y , au-emás a e i  f in jo  s u p e r f ic ia l  de v id r io  en a ir e e -  ¡ 

a ló n  n a cía  ad e lan te , esto  e s , n a cía  e l  extremo de s a lid a  

d e i re c ip ie n te  ib ,  nay tamoión un f i u jo  in verso  n a c ía  una j 

Caldosa jk  d e i remanso, que s irv o  de apoyo a i  oorde lk ,  y ¡  

desde a l l í ,  un f lu jo  d ivergen te  en e s p ir a l ,  orno se m a le a  j 

con la s  fle o n a s  en l a  F igu ra  j¡. mn algunas in s ta la c io n e s , j

' se iian p ro v isto  io s  elementos ca a e racto re s  en e i  tecn o ¡
I

d ei re c ip ie n te  ae fao tau ió n  ib ;  se í e s  a p lic a  i a  en erg ía  !

e lé c t r ic a  y sum inistran c a io r , cuando es n e ce sa rio , a  i a  f

s u p e r fic ie  su p erio r a e i  v id r io  que f lu y e  soore e l  oorae i

a e i  verted ero  y  en i a  masa ue l a  c in ta .  ¡
* '

con o o jeto  de e v it a r  e l  estancam iento y/o l a  a e s v i- ;  

t r i f io a o ió n  a e i v id r io  en i a  z.ona d ei remanso, m an ifesta- ;

das por l a  acumulación de v ia r io  en e l  ta ló n  o c e o o iia  ¿o 

y i a  misma acumulación sobre l a  Daiaosa r e r r a c t a n a  uef! 

remanso, nay, ae acuerdo con e s te  in ven to , un elemento ca

: ie f a c t o r  ib  ae r e s is te n c ia ,  coiocauo junto a  i a  m m edia- i
i

c lo n  ae i a  oaiuosa Jk d e i remanso, debajo a e i oorae v e r -  : 

tectero ik  y  por encima u e i v ia r io  en i a  p arte  a e i  ta ló n  

o c e b o n a  que queda dabagu ae aicno oorae i ¿ .

n i  elemento c a le fa c t o r  se s u je ta , por ejem pio, 

con p a lo m in a s , y  se a c t iv a  e léctricam en te; praferautem en ¡3407H
id-p-bf. -  3  -
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- t e ,  e s ta rá  construido con un miembro ue carburo de s i l i -  :
¡ . , i
¡ c ío  namado L io-L ar o ncc-Rou, según cu al sea su la b n c a n  i

I f e .  nn. cu a lq u ier  caso, e i  miemoro es una r e s is te n c ia  eióu

"erica y  se c a lie n t a  cuando re c io s  c o r r ie n te , y  reduce lo.

p érd id a de caaur por e l  v io .n o . n i  carburo ae s i l i c i o  es

esiaDle a  la s  tem peraturas y  condiciones u e i runclonamien;

to ,  y  t ie n e  una r e s is te n c ia  ue. v a lo r  relativam en te oons- ¡

ta n ta , prescinaienuu de l a  tem peratura que encuentre en ¡

s e r v ic io .  Se nan p ro v is to  adecuados conductores o Oarras ¡

c o le c to ra s  jo ,  para co n ectar l a  v a r i l l a  para su m in istrar !
! I
! en ergía  a  a q u e lla , lo s  cu a le s  van conectados a sus e x tr a - .
} '
I mos a.ei modo tr a d ic io n a l ,  na tem peratura r e a l  de l a  superj

¡ r i e l e  se  gobierna por medio de un potencióm etro para !

) c o m e n t a  a it e m a  que va en e l  c i r c u i t o ,  n i  elemento de j

r e s is te n c ia  a l  carburo ae s i l i c i o  se alim enta a un p o ten -' 
¡ !
j u ia l  reducido, generalmente de unos bu v o i t ,  y  menos ae

¡ i l u  v o i t ,  con una m te n siu a a  e levad a, que en muenos casue :
í !
} pueda ex:eder dh los. 12.5 ampara. i
: !

uon ob jeto  de u t i l i z a r  e l  elemento c a le fa c t o r  i
 ̂ í

e l  v id r io  que se e s ta  producuaido debe s e r  inspeccionado

por s i  t ie n e  arru gas y  burbujas, debiendo observarse e l  i
i

f lu jo , de v id r io  en l a  zona d ai remanso* A t a i  o b je to , i

e x is ta n  unas ventanas, de in sp e cció n  40 en ia s  pared es i a - ¡  

t e r a le s  d ai r e c ip ie n te  16 . Jüi operador aetn graduar entoni

ces l a  a lim en tació n  de c o rr ie n te  e lé c t r i c a  n a sta  que e l  i
!

f lu jo , ce v id r io  de l a  zona de remanso aparezca t a i  como, j
¡

lo  rep resen ta  l a  Figura j ,  a f i n  de obtener un producto }

de. ca lid ad * La e x p erien c ia  d ic ta  la. p o ten cia  e lé c t r i c a  !

de a lim en tación  para e l  elemento c a le fa c t o r  JU. ;

ña. entrada, t o t a l  de en erg ía  excede ra ra  ve% ae iu  ;340737 ¡
-  o -  .
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: lew para toda l a  lo n g itu d  d e l elem ento; generalmente es  de

i 4 a 9 hw para toda. su lo n g itu d , aunque la  entrada de ener

¡ g ía  puede s e r , considerando la  v id a  a e i  elemento, d e i o r-

}den de 7 ,7  watt por um. cuadrado, m ientras q u e .ia  tempera ( —!
I tu ra  de la  s u p e r fic ie  d e l elemento puede e le v a rse  h a s ta  

¡ro s  i4 jú  a l 6$U3 U.

i hnun r e c ip ie n te  de producción, que tie n e  aproxima­

damente 45,7 m. ae lo n g itu d  y  5,04 m.. de anchura, t a l  co­

mo para p rod u cir una c in ta  de j , j u  m. de anchura, con f l u  

¡ jo  de v id r io  regulado, e l  borde verted ero  t ie n e  aproxima- 

¡damente i , u l  m. de anonura. n i  borde verted ero  de un r e c i  

I p ian te  a s í  se extiende soore e i  bailo de estaño de 14 a 

19 ,2  cm ., y  unos /,b cm. por encima d e i baño, h l  v id r io

¡en l a  zona a e i remanso, es d e c ir , e i  ta ló n  o l a  c e b o lla ,
i
)m ra ve z  debe exceder de io s  ¡yon. ae profundidad, y  se  das¡ 

¡cargt aoore e i  oaño a una tem peratura aproximada da Iu9ú2

¡c . un elemento c a le fa c to r  j4 ,  que t ie n e  una lo n g itu d  ú t i l  j 

de i ,o ¿  m. y  un diámetx) de z ,9 4  cm., va  colocado en e i  j 

¡centro de l a  unión d e l tnrae verted ero  12. y  l a  baldosa aei!

remanse, ns.te elemento se extience a una d is ta n c ia  mayor i
i

'que i ,  metros a, causa ae sus exten sion es taiTninaJLes a j 

¡las que van conectados io s  conductores e lé c t r ic o s .

A causa ae la s  lim ita c io n e s  ae espacio en e l  r e c i ­

p ien te  d e s c r ito , no pueden emplearse elemntos c a le fa c to r e s  

¡que excedan en mueno d el diámetro da jS  um. rueden emplear

¡se elementos de un diámetro menor, como por e^m pio, da 19
-* ! 
mn., n i  elemente puede extenderse, s i  se desea, a  tr a v é s  de¡

l a  t o t a i  anenura a e i baño; s in  embargo, generalmente esto  i

¡no es n e cesa rio .

348737
7 -10-3-67
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La. presenta, s o l ic i t u d  que corresponde, a  l a  form ula- ¡
i

da- en Estados unidos de América, con le o n a  iY da ju n io  de ¡ 

i^ 6 & , bajo e l  número 553. 441, se. acoge a lo s  b e n e fic io s  

c a l  a r t ic u lo  51 d e l v ig e n te  E sta tu to  sobre propiedad in ­

d u s t r ia l .  '

10

15

2ú

5̂

n ú T A

Los puntos de in ven ció n  p rop ia  y  nueva que se p re -  j
i

s.entan para que sean o b jeto  aa l a  presante, s o l i c i t u d  de !
)

la te n te , da Invención en España, por VEIitiL años, son io s  ¡ 

s ig u ie n t e s : j

1 .  -  Un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de una c in ta  de¡
!

v id r io  p lan o, en e l  que e l  v id r io  fundido descansa sobre ¡
i

I un baño de estaño fundido, y  e l  v id r io  fundido se d e se a r- j
!  ̂

ga de un re c ip ie n te  de fu s ió n  en una masa de v id r io  sobre

dicho estañ o, desde donde se  forma d ich a c in ta  por e l  f i u  

jo -d e  v id r io  h a c ia  d e la n te , h a c ia  a tr á s  y  de modo d iv e r­

gente h a cia  fu e ra , y  en e l  que e l  v id r io  en d ich a masa se  ! 

e stan ca , cuyo estancam iento interrum pe a i  menos una p a rte  

d e l  f l u j o  de v id r io  de dicha masa, ca ra cte riza d o  por e l  

perfeccionam iento que comprende: e l  aumento ce l a  tempe­

ra tu ra  de una p a rte  ( a l  menos) d e l v id r io  que f lu y e  de a i  

cha masa, por i a  a p lic a c ió n  de c a lo r  a l  mismo, y  l a  reduu 

c ió n  d e l estancam iento d e l mismo, y  l a  a p lic a c ió n  de dicho! 

c a io r  a d icha p a rte  en un punto situ ad o h a c ia  a trá s  d e i ¡ 

f l u j o  que avanza de dicha masa de v id r io .. j

2 .  -  un procedim iento de fa b r ic a c ió n  de una c in ta  de !
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v id r io  piano en e l  que e i  v i  u n  o fundido descansa, sobre 

; un bailo de estallo- fundido y e i  v id r io  fundido se d escar- 

; °-a sobre un borde verted ero  de un re c ip ie n te  ae fu s ió n  en 

¡ una masa de v id r io  sobre dicno estaño, una p arte  de cuyo 

í v id r io  i lu y e  n acía  a trá s  debajo de dicno borde ve rte d e ro , 

j y  desee donde se forma m ena c in ta  por e l  f lu jo  d el vid rie  

' n a cía  d eian te , n acía  a trá s  y  de modo d ivergen te  n a c ía .fu e  

' ra , y en e i  que e l  v id r io  en diciia m a sa p ie ra e  c a lo r  y  se 

: estan ca , cuyo estancam iento interrumpe a i  menos una p a rte  

! d ei f lu jo  de v id r io  de m ena masa, ca ra cteriza d o  por e l  

¡ perfeccionam iento que comprende: l a  reducción d e .la  p é r -  

i dida de c a lo r  de una p a rte  de dicna masa de v id r io  por l a  

: a p lic a c ió n  de c a io r  a l a  misma y l a  reducción d e i estan ca 

i miento d e .la  misma, y l a  a p lic a c ió n  de dicno c a lo r  a d i-  

' cna p arte  de v id r io  en un punto situ ad o  debajo d el borde 

! verted ero  sobre e l  cu a l se descarga e i  v id n o  a dicno ba-}
i

mió. }

j.-< un procedim iento de fa o r ic a c ió n  de una c in ta  de! 

- v id n o  piano. ¡

i a i  y como se na d e scr ito  en i<s. memoria, que an*ceoe-¡

ae, representado en e i  dibujo que se acompaña y para io s  j
i

: f in e s  e sp e c ific a d o s .

n sta  memoria consta ae nueve nojas., e s c r it a s  a má- j

quina por una s o la  de sus caras.

JL * jfL * i

i
is!

340737 i
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