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Bate. invento se refiere a la fubricacidn de vidrio
plano sin la ue una uwesa e vidrio. fundido dezcansa sobref
un bafio de metal funGido. Il procedimiento se conoce ge—
‘neralmente como et '"proczdimisntv del vidrio {Ilotante",.

.y el vidrio plano que por el mismo se produce €8 CONOCL-
.da como "vidrio lotumte".
i

f En el procedimientv del vidrio flotanie, se depoaita -

Une BoSw de vidrio Tundido sobre un bafio de metal fundi-

ido, zenzraluente, esbafio, y cuando se le permite esparcly
%se libremente haciu los l.dog y noverse do tal wanera que
1la misma cantbidad de vidrio puse por wmildad de Tiempo sobre:
.cualquier linea sransversal gus cruce el balio flotante,,eii
vidrio obbendrd un cierto 28pecsor, que s llaite 38PesOT .
;de eguilibrio.. Cuando =2 explea vidrio de silice, cal y so
ésa de la composicidn zeneral del vidiio laminado en placa. |
éo en hoja, al esnesor de cquilibrio es de C,65 mu. &L aca
:bado de la superficie ¥ lo unifornidud de sspezor depen—
den del tiempe de permanencis sobre el baflo, es Jecir, que
Eel.vidnia'debe disponer ée suficicwte ¥tiempo pura nivelal |
se par lgual.

' En la realizacibn comercial del procedimisnto de.vi-;
drio flotante, el vidrio fundido se Gerrama SObre un borde?
de: vertedero y pusa a tondeiss sobre el medal fundidoe. La 3

acunulacidn o montén de vidrio se conoce como cebolla de

tatdn o remanso (" wetback ") y es el wanential de vidrio

i Aty 1ty

que sSe esparce para Sovmar lu cinta, eXcadiendo su espesor|

del de la cinta Versneds.

Tl vidrio fluye zeneralmsnte del doisp del rewanso
haciu el reciniento de iundicidn, y luego sale hacls rueXa.
del mismo, en cierto modo como un abanico, para coustitulr,
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Sildo demasiamdo calor, ruede producirse también la desvie

.

1 A3
la. cinta. Cuando las condiciones. son tales qus el vidrio
gus estd en 2l romanso =¢ asbanca, varifs. el flujo. de vi-
drio desde sl rewanso, y la cinba que se formw. tiene hup~
bujas 0 arilgas (0 aubas cocus) ¥y distorsibn o caumbios de
especor Ge la. cinta, o wodo ello a la vez, lo cuul afecta. |

@ lu calidad ¢ptica. del vidilo. I'o se conoce la. causa. real

Gel remmnso Indlca yus sl vidrio es demasiudo viscoso; es-
demasiade frio o, dicho de otro wodo, sl vidrie ha per
.
trficueibn del vidrio, cuya condicidn afecta. al flujo de
vidrio desde el talbn.. i
Los defectos y condiclones arviba enumerados se pre f
gentan especlialaczube cuando se hace vidrio ds un espesoxr é
mayor gue sl de equilibrio, como por =jsmplc, cuando el :
flujo del vidrio se reastringe, tanto lateral como longiltu
dinalisiente respecto al vallo, y no se permite al vidrio al
canzar el espesor ds asyuilibrio, sino yue ¢ le enfria a.
un espeEsor mayor. Sin smbargo, el invento es aplicanle al
procediimiznto de fabricacidn de vidrio flotante prescin-—
dienCo de su espesor; su eupleo dspende de las condiciones.
reales Uz sa gncusniren.
Para eliminar lus dificultades de lu. zona del reman

;so, arribe cnuwneradas, se propons, conforme a cute lnven-

to, propcerclommr medlos pawm sweiuistrar calor adiclonal |

a O pars reducir la piriida de calor desds el Tsmansg con
0bjeto de mejorar el Liujo el Vieriu desk agual ¥ evital
ln UBSVLTriTlcaclin 0 el estuluvdlle ubu {0 ambag COSus) el
Va0 en el MLSMu. pStu 5€ elfectla LHCOLPOTANUU UN gLém

MENTO CaLleTaCctor, USntL0 U Lé 400u Uul TeMuls0, €8 UeCll,
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‘situado sobre el vidrio mis abujo delL borde del vortadero ;
.de allmentucidn, e lnmedlato a la baldosa del remanso., il
;a_Lemen“au crLeructor Vu mdenas de Los calelsctores que van
-an el espaclo lilbre de encima del bano.
V rara comprender mejor este invento, debs Iljarse
%anara le atencidn en Los udjuntos aipbujos, en Los ques
2 La prpurd L es un corte ronsitudinul o través de un;
aparato tipico de produccibn de vidrio riotantu, que :ano:_c_:
iporu.-. mealos, contorme & esSte 1NVENTto, pulx <llmiidr ot €8
}'Iza.nuamz.em:o del Viario en .a 40na del Iemanso;
: la FLSUTa £ €S una vista Tomada a 10 large de la 1i
,hea. 2 — 4 de la rigura 1;

Lo Bigura 3§ es una 1Lustracidn del riujo vorrecto
‘del viaria &n la »O0n8 Ge remanso de un reclplente de Lo~
gtaulén.

Volviendo uiiora & Los dibujos, en eLL0S 86 Muestra
U dparato de produceidén de viario riotante, gque incluys
un recipiente LU de fundicidn del vidrio (el gue sdiv es
visipble uns parte, pero cuys construceldn es de tipo co=
'x::m.ame) ueste el cual Se aescarga el vidrio rundido so-
bre un borde LZ de vertedero sobre un banc de estaiio run-
dido L4, en un recipiente L6 de irotacldn para rormar una
cinta Lo de vidrio. msta ClNta €5 conauclia POY- LOS TOUL-

Llos Zu da extraceldn sl eXtremo Ge sallow del reciplente

i6 desce el buno 14, nastw un horno de recoceldn 2z, de
construceidn tradicionsi. mn el espuclo fibre 0 de ITun-

queo. que nay encims ELbano i4, se sumnlstlea une atndsre=

ru protvectora, tal como nitrdgeno puro a con una pequeny
proporerdén @ niardgenv, por un conducto Z3 coneutado, a

través de una viivuiu reguladord, @ UN @deCUad0 MUnantlal i
i
|
:

- 3407357
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Tusadn LU Se Yeguia DOX LuS mamparas 24 y 26, méviles en’

EZG, en .Lo que gSe conoce CON el NOmRbITre ue zona de remanso, !

rurln nacia aldolallle, €5T0 835, Hacly el eXtreno de saLlda

- . i
de La atniésrera cioaau. ssta atmésrera Yoduce dae moao sus
-y

tancial la oxadacidn del ballo de estatio.

5L TLNJO de vidrio Iundido desde el reclplrente de

senticqu vertlcal, y Se reine en Iorma de taldn o cebolls

}

ldentiricada en general ol el nimerv de rererencls Su. |
mL Sarbn 0 cepolla suministra el V1ATYL0 pars TOIHal’ lu cil

G LY ¥, 4USMES del ILujo SUperIlclal 0 VLArLO en dlrec— |

del reciplente L0, nuy TambLén un riujo 1nVerso nacvla uns

hul008a $2 G8L IERAnso, que 91lVe e @poyv al bords 12, ¥

Con Las rlecnus en la F1zula 3. k0 algunas instalaciones, |

¢
i
. : : o : !
-89 han Provisto LOS elemeutos caleTactoXed 54 on el teciw
}
i

el Tevlplente e I.otacildn L0j se les wpliva iu energin
wLéutTL R ¥ suninlstran calor, cudsldo o8 Necesario, & la |
t

SUPETTLCLE SUpeTLiol Gsl V1AYLio que Iluye Sobre 6L porae

agl velIvtsusl'd y en Lz MuSw ae La CLNTa.

vOn QDJjuu0 de evitar el estancamiento y/0 Lu 0s8SVie!
rivicue1idn el VIGrio e Le z0nm Qel remunso; manirasmu—g
Gas por La acumulaciln de viario eun el valdn o cepoiia zci
¥ Lo mispa scumiLlzcidn SObYE lm DaLGOSH rerlucialla gz.uﬁﬁ

TEmanso, Nuy, 08 uCueruo con esle 1nvento, un eLemento cu

CLerwetolr Lb ue reslslsiicle, v0L0CLUO JUNLO & Lu 1NMBGLua~ §
11
1

cidn w8 le baiuOsw 32 del remunso, debmjo del porde Ver-

CTeUErQ lz ¥ por encliln uel VIWrliOo en id parte ael Taldn

0 caboliw gue guels GaDwnJu G2 GIeN0 00Lue LZ.

bl 8lemento culeluCtor 34 Se sujeta, por ejempLo,

U0 DALOMLLLIUS, ¥ $8 4Cilva cldeTricamente; prelersitemen
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te, esturd construido con un miemdro ue curburo de Siiie

GLO Llamedo GLo-Buwl 0 hut-Kow, Seglin cual sea su rabricani

Te. L CUALYULer cus0, ol NLeMDYo &5 UDd resSlstenclism sléc -

Trice ¥y $6 callentu Cuando Yeclbe ¢Orrients, ¥y reaucs La

péruiua U8 Galul POT L VIATLO. KL Carburo de SiLiclo es

g8 ble a lad telpalatilay ¥ oeondielones dsl runclonamlsn

To, ¥ tlene ungd registenuiw U Valdl relaulblvanente cons—
tante, presclnalenuy de lu telpelatula gue encusnitre en
BeI'Vicl0. S Nan Provisto awlieclados conductores 0 barras

colectoras 3B, pura consctal Lo varlils Dals SULLNLsTIAD

1

energle w agells, 108 CuUwles Van conectados w Sus eXtre—.

mos Gel MOGO Trudlclonal. Le GEmPeratirs reut de La Super

Tlele H¢ gOblelha por medlo 06 un potencidmetro sY para

corriants alterlNae QUs Va @i el ClIGULTO. bii elementuv ae

reSlstently wl CATYDUIUV 48 s1ilivlio se alimenta & un poten—

Cludl reducliud, gehelallenbe 08 WNOS YU VOLT, ¥ Menos de
410 VOLT, CON Unu lntenslual sleVada, glie el MOCHNOS Casuwo
puede exeder da los iZh ampsera,

Jon objeto ae utitizar el elemento caleiactor 3I4,
el vidrio que se estd producindo debe ser ingpecclonado
por si tiene arrugas y burbujas, debiendo observarse el

flujo de vidrio en la zona del remanso. A tal objeto,

existen unas ventanas da inspaocién 40 en Jlag parededs Lu-—

terales del recipiente LO6. Wil Operador del® graduar enton

ces la alimentacién de corrviente eléctrica hastu que el
ZLlujo uve vidrio de la zona de remanso aparezca tal como
Lo representa la Figra 3, « fin de obtener un producto
de caliosd. La experiencia cilcta lu potencia elbctrica
de alimentucidn para el etemento calefuctor 3.

La entradu total de energla excede rara vez ae LU
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kW para toda la tonzitua del eismento; gensraimente es de
54 4 H Kw para 00« Su itongitud, aungue Lla entrads de ener
;gia pusde Ser, conslderando L& vidw el elemento, del or-

den de 7,/ watlt por cm. cuadrado, mientras que..a vempersa

ture d8 L Superrilcele del elemento puede elevarse hasta

ll0os L430 & LO65U2 C.

snun raclplente de produceidn, que tiens wproximu—
" qamente 45, m. we longltud y b,84 m. de anchura, tal Qo-
;mo para producir una c¢inta de j, JjU r. de anchura, con rlu
;jo de vidrio regsulado, el hords vertedero tlene wuproximg—

4

i

Ldamente L,ul m. de ancaurd. xl borae vertedero de un reci
| . " .

iipien'he agl se extientue sobre el bafio de estuiio da L4 a
;.LD,Z Cl., ¥ Uncs [,0 cil, pOr encima del baflo. EL vidrio

len la Zona ael remanso, es dscir, eL talbén o la ceboliia,

jmra vez debe exceder de los Hu, ae prorundidud, y se das
ca:c‘g. s0bre . baro & une btamperatura aproximads de 1u9oe
;u". Un elemento calefuctor s34, qle tlene Une Longltud ATLL
;aev lyoe M. y un aidmetw de Z,54 cm., Va coivcado en el
ifc.en'cru de Lla unidn del mroe vertedero 12 y la baldosa del
fremansu. ngte elemento se exbiene « una distancia mayor

que Lyo< Netros @ callSu de Sus eXtensiones terminatles s

28 uUS Vall CONectados Los conauctorzs oldetricos.
A causw e lus Llinlvaclioncs de edpmclo en el recl-
plente degerito, no pueden smplearse elemtos calefuctores

que excedan en mueno del dlimetro de 38 m. rueden emplear

‘ge elementos de un oidmetro menor, como por ej mpio, da Ly
]

: _ !
™. ol elementu puede extenuerss, sl se desea, & través de

ile GOTwl &nCHUTY U6l Dwil0j &Ll emburgo, generatmente esto

H
0 es necesario.

%
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Lea. presente solicitud que corresponde a la formula-,
i
E

da- en Bstados unidos de Américu, con fecna L/ de junio de
L.966, bajo el nimero 558.44., se acoge & log beneficios
ael articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiledad in-

dustriadl. %

N Q N A

Log puntos de invencibdn propia vy nueva que se pre= i
gentan para que sean objeto de La presente sollcitud de
Fakente de Lnvencidn en Lspaila, por VEInws ailos, son Los

glguientes:

1.~ Un procedimiento ce fabricacién de una cinta de
vidrio plano, en el gque el vidrioc rundido descansa sobre
un bafio de estailo fundico, ¥ el vidrio fundido se descar-
ga de un recipiente de Tusidén en una masa de vidrio sobre
dicho estailo, desde donde se forma dichu clnta por el fiu
jo- de vidrio hacia aelante, hacia atris y ae modo diver-
gente hacia ivera, y en el gue el vidrio en dicha masa se
egbanca, cuyo estancamlento interrumpe 2l mencs uns parte
gel fiujo de vidrio de dicha masa, caracterizado por el
perteccionamiento que comprende: el aumento ce la btempe~—~
raturs de ung parve (al menos) del vidrio que Fuiuye ce al
cnaQMasa, por .la aplicacidén de calor al mismo, y la reduc
cibén del estancamiento del mismo, ¥y la aplicacidn de aicho
calor a dicha parte en un punto situado hacia atrds del
Tiujo que avanga de dicha masa de vidrio. 5

2.~ Un procedimiento de fabricacidn de una cinta de

340737
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" nacia uglante, nacla atrds v de modo divergente nacla. rus
Cray, ¥oen el gus el vidrio en clchw mnusa plerce calor ¥y se
: agsanca, cuyo estancamiento intsrrumpe a4l menos uhw parte

. a8l Ilujo de vidrio de alcie nasa, caractarizade por ed

Capiicacidn de calor w la misma y la reaucelén der estancu

. vertedsro sobre 6l clal se descargws el vidrio a dicno ba~

. do.
S Vidrio plano.

T e, reprisantado en el dibujo que se acompafla y para Los

S Tines ssusclyicados.

o guing por unla Sold do SUS CATaAS.

un hano de estario funeidio ¥ el vidrio fundlido gs Uescar-

. gu s0bre un borde vertedsro de un recipiente ae rusidn en

cha parte ue vidrio en un PUNTO @itusdo asbujo uel borae

MR
A

Shr

vidrio plano en el que el Viurio tunoido descansa. sobre

una masa de viario sobre dicno sstailo, una parte de cuyo
vidrio rluye nacia atrds dsbajo de aicho borde vertedero,

desue aonde se forma wleha cintu por el fliujo del vidrdo
¥ J

periecclonamiento gue comprence: la recuceidn de La pér-

Uldae a8 calor ue ung parbtse ds dicha masa de vidrlo por ia

niento de la misma, y Lla wplicacidn de aicho calor o di-

Je= U procsdiniento s trabricacidn de una cinta de

Pal y como Se ha 0sscrllto en la Memoriz Jue anvece-

sebe LiomoTaa conste we nueve hojus, escriias a lde-

19 whi: 98

B U

r. A

L Bl



PITTSBURGH TLATE GLASS COMPANY I/I

el log 23

S, AN, s ’
7’ VAV A A MY A AV ‘5 /4727774
R Ar AV a4 AR ', ’
Lok R IRAV AR
-

&

g
(&)
~nN

7 7

3 P77 )
\ %‘I(/ 30 _ 4 €

—r

\\ /:, e e A N I R ey
E\\\\i\\\‘\% M Q)
N O AUNAT AL ATATAT N AR e Y DAY RN IANAN AN A AN AN Y

N N\ \\\\\\\\ \\\\Q\\\\\\\\\\\E\\ NANAN §\\>\§Q \\\\:Q\\ \\ : } \\ }\\ 3 W 20

A R AR T R R

FIC. 1

39 >
P Po— n 2044 <

7 r Ty TSI T T AP AR s o A 4 17 4
L /7 2 4 ’ L d ra raed s R 4 g ’ e -

L et i Lt sl AP AV,

Y, ] < k3
<

3 k32 K4

\ '

., 1

&
'\\ f}f -
i -T\ﬂ—&
AN
\\‘n
o)
i\{. SN,
N\
N\

5

7 4 4 > 7 77 G oy 7
. S , ’ . g PR B Uy
Ll Ll WA AP A A A AT AOAV AR A AW AW A A A it £l Pz

— FIG. 2 [

'
N
«

s

3?-3‘NC\7:~ loy 3/‘77\7

SRETR RN ;'/ ’1'1’1"/ s e, S e H, U o
e e S
N ! lﬁ' I — Ty
o
\

;'= el z l8
% i a‘ﬁ - ~ /
26¢ 3:1{:-1'5

D5 N g /

4 _&_;:;2(30 /
_;lll.,_;" o
b _,u:; — -
1

>’
w
a7 2
oy
P W LW

N
',

«
1
:[ ), T e —
I
|

X
> 7T 7 re T V4 vs
s, xay 4

;’, AN, PRI IO NIIINNIIIr

—  FIO.3




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



