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La presente invencidn concierns 2 una prensa

gde estampado en caliente particularmente adecuada para

t

‘aplicar indicaciones a las paredes de una caja portadora
! de botellas de pldstico, '

s

5. i Aunque la prensa de estampado en caliente de

i
ila presente invencidn es de utilidad gsneral, ciertas
%ventajas de la misma se realizan més plenamente cuando se
gconstruye y dispone para aplicar indicaciones en forma :
%de pigmento a los cuatro lados de una caja portadora de
10 ?batellas del tipo revelado en la solicitud de Patente en
§E.U.A. Ne 72944, Es altamente deseable aplicar a por lo
}menus le parte superior de las cuatro parades, indicacio=!
;nes que pueden incluir la marca comercial dsl producto :
portado, el nombre del fabricante, estribillos comercia- é

15 | les, decoraciones, y similares, Preferiblemente las indi-;

caciones estdn en forma de pigmento blanco aplicado a, y

sellado por caler en, las superficies exteriores de las

paredes laterales de la caja por una prensa de sstampado
en caliente tal como la de la presente invencidn, é
20 La prensa de estampado en caliente de esta in-?
vencidén hace posible la aplicacidn de las indicaciones
deseadas a las superficies exteriores de las paredes law-
terales de la caja, preferiblemente por la fusidn del
pigmento sobre la superficie de las mismas a una elevada
25 | temperatura, todo sin debilitar indebidamente o destruir
las paredes laterales de la caja, siendo aplicadas las
indicaciones rédpidamente con un minimo de labor y costo.
Mds particularmente, la presente invencidn proves una :
prensa de sstampado en caliente adecuada para aplicar in-.

30 | dicaciones a varias de las paredes de una caja portadora
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de botellas de pldstico, comprendiendo dicha prensa un

mandril para soportar la gcaja y las varias paredes de le
lmisma sobre las cuales se van a aplicar las indicaciones,
une pluralidad de troqueles calentables correspondientes

§ en ndmero a las varias paredes de la caja a las cuales se

van a aplicar las indicaciones, llevando cada uno ds di-
chos troqueles porciones realzadas correspondientes a las
indicaciones que se van a aplicar a la pared adyacente,
un motor de impulso, un mecanismo de impulso conectando
10 positivamente dichos troqueles y dichao motor de impulso
para mover dichos troqueles en sincronismo entre posicio-
nes retraidas en las que dichas porciones realzadas estdn
espaciadas de la pared adyacente, y posiciones de estam-

pado en las que dichas porciones realzadas estdn dispues- ?

i

|

15 tas cerca de la pared adyacents, por lo que dichos trogue~

les cuando estdn en condicidén caliente, se mueven a la ;
posicidn de estampado de los mismo, formando las porciones
realzadas de los mismo patranes en las paredes adyacantas,f
|

correspondientes a las indicaciones portadas en los troque

20 les asociados respectivos,

En una de las modalidades de la prensa de ese
‘tampado en caliente de esta invencidn, el mandril estd cog§
‘formado complementariamente a les superficies interiores
:de las varias paredes en las que se van a aplicar las in-
25 ‘dicaciones en las superficies exteriores, incluyendo la

fprensa de estampado un elemento eléctrico de calentamiento

i
tasociado a cada uno de los troqueles para calentar al mis-
{

‘mo, arribando todos los troquelss a su posicidn de estam- !
’ |
‘pado simulténeamente, ;

30 | Una ceracterfstica adicional de une modalidad de
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fla invencidn, es que el mecanismo de mando imparte movi-
imiento armdnico a los troqueles cuando los trogqueles se

i
:hallan adyacentes a sus posiciones de estampado, para pro-

t

\
H

iporcionar velocidad cero a los troqueles en su posicidn ds:
1

gestampado, y mdxima desaceleracidn en la misma. Ventajosa-;
zmente, el mecanismo de impulsc incluye gufas para los
?troqueles para dirigir los trogueles segin traysctorias
grectilineas dispuestas normales a la pared adyacents, re- {
§cibiando los troquelss ah{ movimientoc armdnico simple,
ésiendo 8l mecanismo preferido de impulso, un cigliefial y
%una biela asociados interconectando el troquel y el mufidn i

gen el cigliefial,

i
i Otra caractsristica de una modalidad de la :

i
ﬁnuencién, son medios para proporcionar una pelicula

[]
$

portadora de pigmentso entre cada uno de los troquelss y 132

i
pared adyacents, cuyo pigmento va a ser transferido desde

‘ah{ a la pared adyacente, prssionando los troqueles en la
i Y
Fosicién de estampado de los mismo sus " porciones realza-

Fas contra el drea adyacente de la pelicula para presio= %

rar contra la pared adyacente el pigmento en la pelicula g
‘sn patrones correspondientes a las indicacionss, adhirien-%
Lo as{ el pigmento a la pared adyacente en un patrdn co- z
rrespondiente a las porciones realzadas del troquel para

|
i
asi estampar las indicaciones correspondientes en la pared@

M3s especificaments, puede proveerse un mecanismo adicio-

nal para avanzar la pelicula para presentar superficies

de pigmento fresco a los troquelss despuds de su movimian-§
to fuera de las posiciones de estampado, §
¢
!

Esta invencidn se entsnderd mejor por referen~

cia a las siguientes especificaciones tomadas en conjunto g

11.5.67 340729
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con los dibujos adjuntos, en los

La Figura 1 es una vista en elevacidn frontal

con ciertas partes cortadas, de una prensa de estampado

gn caliente fabricada des acuerdo

principios de la presente invencidn;

La Figura 2 es una vista en elevacidn poste-
rior de la prensa de estampado de la Figura 1;

La Figura 3 es una vista en elesvacidn lateral

de la prensa de sstampado en caliente de la Figura 1 vis- |

cuales:

con, & incorporando, los

ta desde el lado derecho de la misma; habiéndose cartado

partes de la prensa para claridad;

La Figura 4 es una vista en seccidn vertical

i
'

segin la linea 4~4 de la Figura 3, con una porcidn corta- |

da s ilustrado parte del mecanismo de impulsidn;
| lLa Figura S ss una vista fragmentaria amplifie.
cada en seccidn vertical segin la linea 5-5 de la Figura
1, siendo ciertas porciones de la vista diagramdticas pe~
ra mejor ilustrar la cooperacidn entre las partes;

_ La Figura 6 es una vista fragmentaria en sec-
cidn vertical segin la linea 6«6 de la Figura 5; y
| La Figura 7 es una vista diagramdtica ilustrane

do la relacidn entre el movimiento de la manivela y el

'troquel asociado,

Refiriéndose particularmente a las Figuras
jl a 3 ds los dibujos, se ilustra une prensa de estampeado
.en calients 100, fabricada de acuerdo con una modalidad
fde los principios de esta invencidn, incluyendo la prensa
ilUO une base generalmsnte rectangular y horizontalments
%dispuesta 101, que lleva scbre ella y hacia su orilla ap- ;

?terior, un marco vertical 102, El marco 102 es también gew

!
t
§

11.5.6% -

i
]
!
|
i
!
!
!

i

Y@ R SRS
:5 éé 63 f' 2? g;
5 . -




10

I5

20

25

30

neralmente rectangular en ambas elevaciones frontal y la-
teral e incluye un elemento de marco interior 103 (Ver
Figura 5 también), cuatro elementos laterales 104, un
par de elementos superiores 105, una placa frontal 106
y una placa posterior 107, estando conectada la placa
107 smbisagradamente al marco 102 para proporcionar ac-
ceso a cisrtas partes ahi dispuestas,

fiontado en el marco 102 hacia el extremo su- f
perior del mismo y centralmente, en upa direccidn hori- ;

zontal, estd un mandril 110 que estéd adaptado para reci- i

» bir y soportar la caja portadora de botellas de plésti-

co durante la operacidn de estampado de indicaciones so- ;
bre la misma. E1 mandril 110 es generalmente rectangular .
al vérsele seglin los tres ejes principales, y es esencial.
mente un bloque sdlido des acero que tiene en €l una ranu-z
ra longitudinalments extendiente 111 y un par de ranuras
112 transversalmente extsndientes, siendoc la ranura 112
agrandada centralmente como en 113, las ranuras 1lll y

112 recibiendo las parsedes divisorias (No mostradas) en
la caja asociada 120 y la ranura agrandada 113 recibiendo
una manijaa 124 en la caja 120 (ver también Fig. 5). Se
proveen cuatro paredes latsrales sustancialmente rec- ;
tangulares en la periferia del mandril 110 para descansar
contra las superficies interiores 122 de la caja asociada,
120 (ver Figuras 5 y 6 también), soportando cada pared
lateral 114 del mandril 110 la pared asociade 122 de lsa

caja 120 durante la operacidn de estampado, Con objeto
de montar el mandril 110, se provee una base rectangular |
115 que lleva pestafias 116 dirigidas hacia afuera, que

estdn adecuadamente aseguradas por tornillos 117 al mau:t:mlE
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interior 103, para soportar ahi el mandril 110, teniendo

la base 115 una ranura alargada 118 centralmente para re-

cibir la manija de la caja asociada, De lo anterior se

verd que puede montarse la caja 120 en el mandril 110

: iinsertando la manija 124 de la misma en la ranura 113 i
4y empujando la caja en direccidén horizontal y hacia la
"parte posterior de la prensa 100, para soportar ahi com- é
plsta y firmemente la caja 120 en el mandril 110 durante |
8l estampado sn caliente de indicaciones sobre las super-é
ficies extsriores de las paredes 122 de la caja 120..

Con objeto de efectuar la operacién de estampaéo
en caliente, cuatro troquelss calentables 130, se hallan So-
sicionados respectivamente adyacentes a las supsxrficies f
exteriorss de las cuatro paredes laterales 122 de la caja;
120 montada sobre el mandril 110, es decir, adyacentes a
las cuatro paredes laterales 114 del mandril 110, y nor-
malmente espaciados hacia afuera con respecﬁo a ellas, y

con respectoc a las paredes laterales 122 de la caja 120,

Refiriéndose particularmente a las Figuras 5y 6 de los

dibujos, se verd que cada uno de los troqueles 130 es
_@sencialmente rectangular en configuracidn y lleva en

'la cara del mismo, dispuestas hacia la pared asociada 114
‘del mandril 110, porciones realzadas 131 en forma de in-
dicaciones que se van a gstampar sobre la pared latsral

‘adyacente 122 de la caja 120 montada en el mandril 110f,

‘El troquel 130 estd mds particularmente montado en una
ébase 132 teniendo sujetes ahi deslizaderas o cuffas 133
fque estdn montadas en gufas 134 para facilitar sl movi=
‘miento del troqusl 130 hacia y hacia afuera del mandril

3110, siendo tal movimiento del troquel 130 sobre una trae
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iyectoria rectilinsa y sustancialmente normal a la pared
gasociada lateral 114 del mandril 110. Con objeto de ca-
Elentar el troquel 130 a la temperatura de operacidn ne-
%casaria, se han introducido en el mismo elemento calenta=- -
%dores 135 que sstén energizados eléctricamente, proporcio-
inéndosa un medidor 136 adyacente a la orilla superior de
zla placa frontal 106 para cada uno de los cuatro troqueles
2130, ver Figura 1, los trogueles se calientan normalments
éantre los rangos de 93 a 1499C (200 a 3009F).

‘ Con objeto de mover cada troquel 130 acercdndo~
;lu y alejédndolo del mandril 110, se ha provisto un motor

' de impulsidn 140 en el marco 102 (ver Figuras 1 y 3) es-
Etando dispussto el motor 140 dentro de une cubierta 141
éportada en la base 101, y hacia la parts posterior del .
Zmarco 102, siendo la cubierta 141 asencialmanteArectangu-i
;lar en forma y estando provista ds un par de pusrtas 142 i
ique permiten acceso al motor 140 y a los otros componenteé
%dispuestos dentro de la cubierta 141, La salida del motorg
%140 estd conectada por medio de un embrague 143 a la en- A
2trada de un reductor de velocidad 144, estando dispuestos |
ambos, el embrague 143 y el reductor de velocidad 144 en :
el marco 102, El reductor de velocidad{lga estd provisto t
de una flecha de salida 145 (ver también Figura 4) gue §
lleva una catarina 146, la catarina 146 acopla a una cade%
na impulsora 147 del tipo sin fin, estando también pro=-
visto en el acoplamiento una catarina 148 con la cadana

147, para ajustar la longitud de la misma,

Interconectando la cadena impulsora 147 y cada |

uno de los troqueles 130, se halla un mecanismo de impulsﬂ

150, habiéndoss provisto cuatro mecanismos de impulsc 150,

'

e H
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de modo que cada uno de los cuatro troqueles 130 tiene su
propio mecanismo de impulso 150, El mecanismo de impulso
150 es del tipo que convierte el movimiento rotative a mgi
vimiento rectilineo arménico simple, para impartir a cada f
una de los troqueles 130 movimiento arménico simple de ca-g
réctsr reciprocative sobre una trayectoria rectilfnea, Ca-f
da uno de los mecanismosde impulso 150 incluye una catari-.

na 151 que tiene dientes acoplando a la cadena impulsora !

. 147, por lo que todos los mecanismos ds impulse 150 son im§

pulsado al unisono por la cadena impulsora 147, ReFiriéndgl

se a las Figuras 5 y 6, el mecanismo superior de mando ISOE

para el troquel superior 130, serd el descrito en detalls,,
haciéndose notar que la catarina 151 estd fijamente montad%
en el sxtremo exterior de un ciglieffal 152 que estd soportgf
do por una primera chumacera en el elemento de marco intarl
ne 103, y una chumacera 154 montada en la placa frontal 106,
sestando montado el ciglieffal 152 para rotacién libre, Dis- %
pussto entre las chumaceras 153-154, estd una manivela :
155 integral con el cigliefal 152, que tiesne provisto en eli
mismo un manguito de apoyo 156, 'i
Interconectando la manivela 155 y el troqusl
mds eslevado, se halla une biela 160, llevando la biela 160!
en el extremo de la misma, un cubo 161 que rscibe ah{ al !
manguito 156 y teniendo-integral con este ambos, un ariate;
alargado 162, y un . yuge 163, E1 extremo exterior del arig%

. !
te 162 tiens una abertura roscada en 61 y la porcidn cen= |
:tral exterior del yugo 163 tisne una abertura roscada en §

él, en alimeacidn con la abertura roscada en el ariete 162
!

irecibiendo las aberturas roscades alineadas un brazo
%roscado externamente 165, que lleva dos tuercas posicio-
‘nadoras 166, El extremo exterior del brazo 165 va sobre la

Z -1 B
Yt L S L%

i

i

i
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-parte posterior de la base de troquel 132 y estd fijaman-
Ete conectado a agquella, Las tusrcas 166 son movibles por

i .

!su rosca a lo largo del brazo 165 de modo de posicionar

lla junta de bola 167 a cualquier posicidn ajustada desea-%
ida a lo lejos de la manivela 155, paraas{ ajustar ef‘ecti-—f
gvemente la longitud de la biela 160, Se entenderd que el
‘cigliefial 155 actuando a través de la biela 160, reciproca-
gré al troquel 130 sobre una trayectoria ractilinea deter- -
?minada por las guias 134, siendo la distancia de reciproca-
‘cién del troquel igual al doble del lanzamiento del ci-
égﬁsﬁal 155 y las posiciones intsrior y exterior del tro=-
gqual 130 siendo predeterminadas por el ajuste dsl brazo
{165 con respecto al cigiieffal 155 y el troquel 130, La
?construccién descrita sirvs para impartir movimiento ar«
%ménico simple al troquel 130 al ser este reciprocado a lo |
%largo de la trayectoria rectilinea, siendo convertido el ‘
imouimianto rotative del cigliefal a movimisnto armdnico
Esimple como se ilustra diagramaticamente sn la Figura 7,
gEn tal movimiento arménico del troquel 130, este tiene i

velocidad esencialmente cero en la posicidn de linea sé-

lida ilustrada en la figura 7, y desaceleracidn méxima en :
la posicidn de linea sélida ilustrada en la Figura 7, %
siendo la velocidad y la aceleracidn senoidales cuando las;
partes se mueven entre la posicidn de linea solida y la pg
sicidén de linsa punteada del troquel 130, en la Figura 7.?

De acuerdo con la presente invencidn, es desea%
ble ademds proveer una pelicula 170 pertando un pigmento i
en por lo menos una superficis de la misma, siendo el pig{

mento preferiblemente blanco, estdndo la pelicula 170 dis=

puesta entre el troquel calentado 130 y la pared lateral

3607729
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asociada 122 de la caja 120, de modo que cuando el troqueﬁ
130 se mueve a la posicidn de estampado, el pigmento lleval
:dn por la pelicula 170 queda dispuesto hacia la pared la-z
taral adyacente 122 y es transferida a estz e insertada :
-ahi de acuerdo con la indicacidn provista por la porcidn |

realzada 131 en el troqusel 130, Después de una operacidn

: : C e
de estampado en calients, se presenta upa nueva superficie;
!

de pigmento de la pelicula 170 al troquel 130 de modo
de asegurar un suministro completo de pigmento para la
siguiente operacidn de estampado, Preferiblemente se pro-
porcionan cuatro de las peliculas 170, una para cada uno
de los trogueles 130,

Refiriéndose particularmente a las Figuras 1,
2y 5, se describird en detalle la estructura para su-

ministro y movimiento de la pslfecula 170, dsscribiéndose

por propdsitos ilustratives la estructura para pelfcula

170 asociada con el troquel superior 130, Un. carrste de

suministro 171 para la pelfcula 170, se provee montado
en una ménsula 172 en la placa frontal 106 sobre el tro-
quel 130 y en alineamiento sustancialmente longitudinel
zson el mismo, Portado en la base de troquel 132, ss halla
.un par de rodilles guia 173 montados respsctivamente por
brazos 174, siendo montados los rodillos gufa 173 en la-

dos opuestos del troquel 130 para mantener una seccidn de

‘1a pelficula 170 en relacidn sobrepuesta con respecto a las
Eporcionas realzadas 131 en el troquel 130 por lo cual se
:posiciona la seccidén antes mencionada de la pelicula 170 %
‘entre las porciones realzadas 131 del troquel 130, y la
‘pared lateral adyacente 122 de la caja 120, Despuds de una

goperacién de estampado 8s necesario y deseabls presentar
s 140799
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éuna seccion fresca del rolle 170 a las porciones realzadas
3131 en el troquel 130, y para este fin, ses ha provisto un
?motor de impulso 175 para la pelicula 170, haciéndose noe-
étar que se ha provisto un motor de impulso 175 para cada
%una de las cuatro peliculas separadas 170, Lz salida del
?motor de impulsc 175 estd conectada como entrada a una
caja de mando 185, y la salida de la caja de mando 185
festé conectada a una flecha 176 soportada en una ménsula
5177 montada en la placa posterior 107, La flecha 176 lle-
va un rodille de mando 178 que ss impulsado por la misma '
.y sobre el cual se alimenta la pelicula 170, habiéndose
éprovisto un rodillo guia 179 entre el rodillo adyacente
de guia 173 y el rodillo de impulso 178, La cinta del ro-
;dillo de impulso 178 se enrolla sobre un rodillo de toma
2180 mantado por medio de una ménsula 181 en la placa pos-
gterior 107, conectando una banda 182 a la flecha de mando
;176 y al carrete de toma 180, de modo que asi se impulsa
ial carrete de toma 180, Un rodillo de apriéate 183, ss

iprovee también adyacente al rodillo de mando 178, para

‘asegurar una limsntacidn suave y apropiada de la pelicu-
la 170

Se verd que el movimiento del trogquel 130 hacia§

contacto operativo con la caja 120, y més especificamentef

el movimiento de las porciones realzadas 131 hacia la
pared adyacente 122, llevard la seccidn adyacente de la

cinta 170 & contacto con la pared adyacente lateral 122,

estando dispuesta la superficie pigmentada de la pelicu-
la 170 hacia la pared lateral adyacente 122, El troquel 130
se calienta como antes se indied, y en la condicidn ca- f

liente puede ablandar la resina sintética orgdnica pldsti-;

340729 |
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‘ca, tal como resina de polietileno, des la cual estéd for-
‘de la pelicula 170 contra la pered lateral asociada 122,
‘llevadas a contacto con la pelfcula 170 y el calor del

‘troquel se conduce a través de las secciones realzadas

131 y la pelicula 170, para calentar el material de la

mada la caja 120, y también presiona la seccidn adyacente

§4lo las portiones realzadas 131 en el troquel 130 son

pared adyacente lateral 122, transfiriéndose el pigmento
de la cinta 170 también sobre y dentro del material
ablandado o fundido de la pared lateral adyacente 122
Solo el drea de la pared lateral 122 corrsspondiente a
las porciones realzadas 131 serd calentada y tendrd pig- i
mentc de la paliculavl70 depositada sobre y fundida dentro

de ella, Se apreciard que el troquel 130 debs ser presiong

‘do firmemente contra la pared lateral 122, pero no deberd

20

25

30

calientes 131,

-a través de la pelicula 170 con las paredes laterales
1122, Ademds se ha encontrado altamente ventajoso mover
‘cada uno de los pares opuestos de troqueles 130 en la po-
.sicibén de sstampado de los mismo simultdneamente, de modo |

‘que las presiones de estampado se apliquen uniformemente

'

presionarse demasiado si se vaa preservar la integridad

estructural de la pared 122, De acuerdo a lo anterior, ’
debe proveerse ajuste por el brazo roscado 165 y las tuarf
cas 166 de modo que sdlo se haga una indentacidn poco pro%

funda en la pared lateral 122 por las ' porciones realzadas!

i
Se ha encontrado que el movimiento armdnico sim
. s !
ple impartido a los troqueles por el mecanismo de 1mpulsoi
150 es muy benéfico en la provisién de la cantidad y cardg

ter apropiados del contacto de los trogueles calientes lSi

t
'
i
i
i
!
+
!
t
'
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a2 los lados opuestos del mandril 110 y la caja 120 monta=-
da en él, moviéndoss un par de troqueles opuestos a la
posicidén de estampado un corto tiempo después qus el otro,
El mando positivo dsl motor 140 a través de la cadena de -
impulso 147, la catarina 148 y el mscanismo de mando 150

agsegura que todos los cuatro troqusles calieptes 130 al-

 ganzan la posicidn méds interna de los mismos simultdnea-

{ mente, siendo los troqueles 130 movidos al unisocno y en

‘ sincronismo por el tren de mando descrito., E1l mecanismo

10 .

de mando 150 imparte movimiento arménico simple a los
troquelss 130 cuando se mueven entrs la posicidén retrai-
da y la posicidn de estampado de los mismos, para as{

efectuar el altamente deseable cardcter de contacto en-

- tre los troqueles 130 y las paredes laterales 122 a

través de la pelicula 170, descrito anteriormente. Despuég
de que los troqueles 130 se mueven de la posicidn de es- ;
tampado de los mismos hacia la posieidn retraida, se ener%
guizan automdticamente los motores 175 para avanzar la
pelicula asociada 170 una distancia suficiente para pre=-
sentar una seccidn fresca de pelicula y una superficie %
ascciada fresca de pigmento a las bofbiones realzadas Z
opuestas 131 del trogquel asociadeo 130, siendo suministradé
la pelicula fresca del carrets de suministro 171, y en- %
rolldndose la pelicula usada sobre el carrete de toma porz
via del carrete de impulso 178, y la banda de impulso '
182,

Después de que las indicaciones se han estam-
pado en caliente sobre las paredes laterales 122 de la

caja 120, es deseable extraer automdticamente la caja 120

del mandril 110, y para este fin se ha provisto un mecanié
-2
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‘forma de creciente 192 pivotado en un extremo en 193 y

mo de extraccidén 190, Refiriéndose a las Figuras 2, 4y
5 de los dibujos, se verd que la catarina 151 dispuesta a%
la izquierda en la Figura 4, tiepe asociada con ella una g
leva 191 que es impulsada en sincronismo con ella por el 1

motor de mando 140, cooperando la leva 181 con un brazo e@

!

que porta sobre si un rodillo 194 en contacto con la leva
191, El otro extremo del braze 192 tiene una ranura 195 f
en el mismo, recibiendo un pasador 196 sujeto a una crema{
llera 197, estando la cremallera 197 soportada en un par :
de gufas 198, El brazo 192 es mantenido en una posicidn

hacia la leva 191 para colocar sl rodillo 194 en contacto§
continuo con ella, y para sste fin, se provee una ménsula

199 en la cremallera 197, y tiene conectado a ella un re-

sorte helicoidal 200, estando asegurado el otro extremo
del resorte al elemento interno de marce 103, sirviendo eﬁ
resorte 200 para urgir la cremallera 197 hacia la izquierda
como puede verse en la Figura 4 y asi pivotar el brazo i
192 en direccidn de las manecillas del reloj y urgir al

rodillo 194 a contacto con la leva 191, La cremallera i
197 lleva los dientes usuales en el extremo extsrior de ‘

'la misma, que son acoplados por un pifién 201 soportado

.en el extremo inferior de una flecha 202, siendo la fla~

cha 202, montada rotativamente con respecto al elemento
de marco interno 103. El extremo superior ds la flecha
;202, lleva un segundo pifién 203 que acopla los dientes de

.una cremallera de expulsidén 204, estando la cremallera

;204 soportada por guias 205 para moverse en una direccidn
;normal al elemento interno de marco 103, Refiriéndose a

la Figura 5, se verd que el extremo interior de la crema-

) /,’ & m “""”1
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;Blara 204 ss extiends dentro de la ranura 118 en la basse
| dsl mandril 115 y en alineacidn con la manija 124 de la
caja 120 montada en el mandril 110, El movimiento hacia
adentro de la cremallera 204, es decir el movimiento a

la izquierda visto segdn la Figura 5, colocaréd a la cre-

mallera 204 en contacto con la manija 124, y el movimiento

radicional de la cremallera hacia la izquierda, servird pa-
§ra empujar la caja 120 del mandril 110, El movimiento ne-%
%cesario de la cremallera se deriva de la leva 191 y se
%transmite a 8lla via el rodillo 194, el brazo en forma de
gcreciente 192, el pasador 196, la cremallera 197, el piﬁéﬁ
;201, la flecha 202 y el pifidn 203, Las partes en las Figu~
;ras 4 y 5 se muestran con la cremallera 204 en la posi-
zcién retrafda, £l movimiento del pasador 196 a la posi-
éoién de lineas interrumpidas en la Figura 4, causard qus
ila cremallera 197 se mueva hacia la izquierda, girando asi
:los piffones 201 y 203 en direccidn contraria a las mane- ;

icillas del reloj, visto desde la parte superior, y moueré%
ia la cremallera 204 hacia adentro o hacia la izquierda co-
mo se vé en la Figura 5., De la conexidn antes descrita, ?
se verd que el mecanismo de expulsidn 190 serd operado g

automdaticamente en un punto predsterminado en el -:ciclo
de operacién debido al hecho de que la leva de control

19) es impulsada por el motor principal de impulso 140 a
través de la cadena principal de mando 147, i

Preferiblemente la prensa de estampado en ca-

liente 100 es ssencialmente automatica en operacidn, Yy

para este fin, se provee un barandal de guarda 109 en el !
i
frente, y lleva un par de botones de aperacidn 210, y 213,!

ver Figuras 1 y 3., Una pluralidad de interruptores ds cone!

340729
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‘predeterminada con respecto a todas la otras operaciones

culas 170 pasa a través de las parciones realzadas 131

‘hasta el carrete de toma 180, 58 hacen entonces las cone-

racidn 210 y 211 para ocasionar la iniciacidn de un ciclo
de operacidn, A este tiempo, el motor 140 esta conectado

via al embrague 143 y el reductor de velocidad 144 a la ca

vez impulsa simultdneamente y en sincronismo los cuatro
mecanismo de impulso 150 respectivamente asociados con los:

icuatro troqueles calentables 130, El1 mecanismo de mando

12.5.67 - 17 -

trol 212, 213 y 214, son operados por una leva 215 impul-%
sada por la catarina 151 dispuesta a la derscha segln se ;
ve en la Figura 4, por lo que la cadena principal de mand&
147 controla la operacidn de la misma, siendo opsrados log
interruptores 212, 213 y 214 en una secuencia de tiempo ;
de la prensa 100, Se provee ademds, en la placa frontal 3
106, un tablero de control 216 que lleva una pluralidad
de controles de botdn de presifn para energizar los va- %
rios motores y calentadorass,

En la operacidn de la prensa de estampado en
caliente 100, sl operador ss asegure primero de gue hay
un adscuado suministro de pelicula 100 en ceda uno de los

rollos de suministro 171 y de gue cada una de las peli=

del troquel asociado 130, y sobre el rollo de mando 178,

xiones adecuadas a los elementos ecalefactores 135, 21 mo- °
tor 140 y a los motores 175, Se coloca entonces una caja !
120 en el mandril 110 en la posicidn ilustrada en las

Figuras 1, 5 y 6, El operador presiona los botes de opse~

dena de mando 147 para causar el movimiento de la misma a |

una velocidad predeterminada, La cadesna de mando 147 a su

i

!

150 convierte el movimiento de la cadena principal de man-.
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do 147 a movimiento armdnico simple rectilineo de los tro-
queles calientes 130 hacia la ssccién adyacente de pelicu-
la 170 y hacia las pareces laterales asociadas 122 de la

caja 120, Las porciones realzadas calientes 131 son lleva-%
das a contacto con la pelfcula 170 y presionan el pigmento:
en sl otro lado de la miswma, en contacto con las superfi- f

cies exteriores de las parsdes laterales adyacentes 122,

¥ las porciones de las paredes laterales 122 opuestas a

las porciones realzadas calientes 131 son ablandadas, por i
lo que reciben indentacicnes en sllas correspondientes a
las indicaciones formadas por las porciones realzadas 131,
y también reciben de las peliculas 170 areas de pigmento
correspondisntes a las porciones realzadas 131, no sdlo
transfiriéndose el pigmento desde la pelfcula 170 hacia .
las paredes laterales 122, sino también siendo fundido 50-2
bre la superficie ablandada y fundida de las paredes lats-;

rales 122, De acuerdo con la presente invencidn, el movi- ;|

!miento armdnico simple impartido a los trogueles 130, pr0-§

porciona contacto dptimo con las peliculas 170 y dptima |
presidn contra las paredes laterales adyacentes 122, y
dptima duracidn de contacto con ellas., Es también impore
tante que todos los cuatro trogqueles 130 se muevan a las
posiciones de estampado de los mismos, en sincronismo, y
gue los parss opuestos de trogqueles 130 alcancen la posi-

cidén de estampado simultdneamente, para as{ balancear las

fuerzas aplicadas sobre el mandril 110 y la caja 120 soparj

tada por el mismo.

Al moverse los troqueles desde la posicidn de

estampado, hacia la posicidn retraida de los mismos, los

motores 175 se energizan por el circuito de control des-

360729
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crito antes, para avanzar automdticamente la pelicula l70,§
tras un avance predeterminado de las peliculas 170 de modog
de proporcionar una seccién fresca opuesta a las porcicnes;
realzadas 131 en el troquel asociado 130, y asi previnian—f
do ahi una supsrficie fresca, los motores 175 son da-energi
zados, Se entenderd que las peliculas usadas 170 se enroe- i
llan scobre los carretes de toma asogiados 180 durante la ‘
operacidén ds avance de la pelicula, f

También durante el tiempo en gue los troquelss g
130 se estdn moviendo de las posiciones de estampado haciaf
las posiciones retrafdas de los mismos, el mecanismo de §

‘expulsidn 190 es operado por le cadena de mando 147 para |

remover la caja 120 del mandril de soporte 110, Después dej
estas operaciones, 8l mecanismo de control desacopla ;
automdticemente la cadsna de mando 147 del motor 140 hastaf
el tiempo en que los botones de operacidén 210 y 211 son
actuados nuevamente, Ss entenderd que en ese momento el
operador insertard una nueva caja 120 sobre el mandril
>110, para la siguiente operacidn ds estampado en caliente, !
La presente solicitud, que corresponds a la
presentada en Estados Unidos de América el 16 de Septiem- :
bre de 1.966, bajo el n2., 580,039, se acoge a los bene-
ficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propis- ;

-dad Industrial,

g o *)
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Los puntos de invencidn propia y nueva, que

se presentan para que sean objeto de esta sclicitud de .

?Patente de Invencidn en Espafa, por VEINTE afios, son los

i
-sliguientes:

!
i

l,- Una prensa de estampado en caliente par-
gticularmente adecuada para aplicar indicaciones a varias
de las paredes de una caja de plédstico portadora de bote-
illas; que estd caracterizada por un mandril para soportar
"la caja y las varias parsedes de la misma en las que se
évan a aplicar las indicaciones, una pluralidad de troque- '

{les calentables correspondientes an nimero a las varias

i

éparedes de la caja a las cuales se van a aplicar las in-

3

'dicaciones, llevando cada troquel porciones realzadas co- :
irrespondiantes a las indicaciones que se van a aplicar a
la pared adyacente, un motor de impulso, un mecanismo de

i
i mando conectando positivaments dichos troqueles y dicho

motor de impulso para mover dichos troqusles en sincronisé
mo entre posiciones retraidas en las cuales dichas por= %
ciones realzadas estén separadas de la pared adyacentes, E
y posiciones de estampado en las cuales dichas porciones
realzadas estdn dispuestas cerca de la pared adyacente,

por lo que dichos trogqueles en la condicidn caliente de §

los mismos ss mueven a las posiciones de sstampado de los

mismo formando las porciones realzadas en dichos troque-
les patrones sobre las respectivas paredes adyacentes co-;

rrespondientes a las indicaciones portadas por los respeg

360729
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2.~ La prensa, de acusrdo a lo reivindicado en

la reivindicacidn 1, caracterizada porque dicho mandril
estd formado complementariamente a las superficies inte-

‘riores de las varias paredes de la caja saobre la cual se

van a aplicar las indicaciones en las superficies exter~
nas de la misma,

3.~ La prensa, de acuerdo a leo reivindicado en
las reivindicaciones 1 & 2, caracterizada en que pares

opuestos de dichos troqueles arriban a la posicidn de es-

‘tampado de los mismos, simultdneamente,

4,- La prensa, de acuerdo a lo reivindicado en
las reivindicacionss 1, 2 § 3, caracterizada en que dicho
mecanismo de mando incluye una cadena sincronizadora im-
pulsada por dicho motor e impulso, y una pluralidad de
catarinas acoplando a dicha cadena sincronizadora y co-
nectando respectivamente a dichos troqueles,

5,- La prensa de estampado en caliente de
acuverdo a lo reivindicado en cualquiera de las reivindi-
cacionses 1 a 4, caracterizada en que dicho mecanisma de
mando imparte movimiento armdnico a dichos troqusles,

cuando dichos troqueles estédn adyacentes a sus posiciones

de sstampado, para proveer velocidad cero a dichos troquew-;

les en su posicidn de estampado y mdxima desaceleracidn de

dichos troqueles en la posicidn de estampado de los mis-

mos.
6.- La prensa, de acuerdo a lo reivindicado en

‘cualquisra de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada
porque dicho mecanismo de mando dirige a dichos troqueles
seqgln trayectorias rectilineas dispuestas sustancialmente

normales a la pared adyacsnte,

Ir0708
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7.~ La prensa, ds acuerdo a lo reivindicado en

‘sualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizada pog

rque dicho mecanismo de mando imparts movimiento armdnico
‘simple a dichos troqueles al moverlos entre las posicio-

!
%nes retraida y de estampado de los mismos,

8,~ La prensa, de acuerdo a lo reivindicado en -

;cua1QUiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizada
;porque dicho mecanismo de mando incluye una pluralidad de
fcigﬁeﬁales correspondiente en nimerc a dichos troquelss
'y cada uno esté montado para rotacidén con respecto a su
?eja longitudinal, s incluyendo cada uno una manivela, me-
Edios montando cada uno de los troquelss para movimisnto
%ractilinao entre las posiciones retraida y de estampado
‘de los mismos, y una biela interconectando cada uno de

Edichos troqueles y la manivela asociada, impartisndo por

1o tanto movimiento arménico a cada uno de dichos troque-

les a la rotacién del cigliefial asociado al mover dicho trg

‘quel entre la posicidn retraida y la posicidn de estampado.

;del mismo,

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, que esta carac=-
terizada ademds por la provisidn entre cada uno de dichos
troqueles y la pared adyacente, de una pelfcula portadora
de pigmento para ser transferido desde ahi a la pared at=
yacenta,

10,~ La prensa, de acuerdo a lo reivindicado en

nismo de mando adicional estd conectado operativamente a
dichas peliculas para avanzar a las mismas para presentar

superficies frescas de pigmento a dichos troqueles, des«

3640729
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9.~ La prensa, de acuerdo a lo reivindicado en ;

la reivindicacidn 9, caracterizada ademas porque un meca=-
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de sstampado,

' pués del movimiento de los mismos fuera de sus posicianes !
!
4
!
H

. cualguiera de las reivindicaciones 1 a 10, para ablicar

indicaciones a las superficies sxterinres de las cuatro

‘cualquiera de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizada

_porque dichos medios de calentamiento y dichos mecanismos

ll,- La prensa, de acuerdo a lo reivipdicado an
|
|
!

paredes de una caja de plastico para portar botellas sus-!
tancialmente rectangular, caracterizada porque dicho man-
dril es para soportar la caja y las superficies interiores
de las cuatro parsdes de la misma, estando cuatro troque-g
les adyacentes a las superficiss exteriores de las cuatro?
paredes de la caja, y llevando cada troqusel supsrficies %
realzadas correspondientes a las indicaciones que se van |
a aplicar a las paredes adyacentes, y cuatro mecanismos .
de alimentacion se hallan montados adyacentes respectiva-g
mente a ceda uno de dichos dedos para alimentar una pe- |
licula portando pigmento. que va a ser transferido de ahi,
a la pared adyacents,

12,~ La prensa, de acuerdo a lo reivindicado en

cualquiera de las reivindicaciones 1 a 11, caracterizada

ademés por medios para calentar cada uno de dichos tro-

queles,

13,~ La prensa, ds acuerdo a lo reivindicado en

i

la reivindicacidn 12, caracterizada en que dichos medios !
de calentamiento incluyen un slemento calefactor slectré-}
nico,

l4.,- La prensa, de acuerdo a lo reivindicado e

e s et e e o

_de alimentacidn, y dicho motor impulser, son todos opsraw,

. dos eléctricamente, :

1
i
&
H

|
|
|
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15.,~ Una prensa ds estampado en caliente,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
. teceds, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de veinticuatro hojas es-
critas @ mdquina por una sola cara,

: Madrid, 19 wAY. 96
i P. &,
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