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la s  mejoras objeto de la  p resen te  so lic itu d  de paten te  afec­

tan , como se ind ica  en su enunciado, a la  construcción de 

fo rjad o s .

Es un objeto prim ordial de es*t.as mejoras e l  conseguir f o r ja -  

5 . dos de gran re s is te n c ia , lig e ro s  y formados por p iezas de fá ­

c i l  y ráp ida  m anipulación.

Los fo rjados concebidos de acuerdo con es-cas mejoras se cons­

titu y e n  mediante p iezas a lig erad as por celdas in te r io re s ,  

por ejemplo piezas cerámicas, de hormigón pobre o de p l á s t i -  

10. oo. Las celdas están  co n stitu id as en sentido lo n g itu d in a l 

en e l  in te r io r  de la s  p iezas y se h a lla n  determinadas por 

tabiques p a ra le lo s  a la s  bases y a los oostados de dichas 

p iezas, a s i  como tabiques en arco que forman pequeñas bóve­

das, lo  que constituye  una c a ra c te r ís t ic a  muy im portante de 

estas m ejoras.

En los fo rjados concebidos de acuerdo con estas mejoras se 

forman, a l  s i tu a r  sus p iezas componentes una junto a o tra , 

a los costados de la s  mismas, espacios long itud inales de per­

f i l  adecuado para un conveniente momento de in e rc ia  de e le -  

20. mentos re s is te n te s ,  cuyos espacios se hormigonan, con inc lu ­

sión  de h ie rro s  de armadura, para  c o n s titu ir  las  v igas d e l 

fo rjado , siendo c a ra c te r ís t ic a  esen c ia l de e s tas  m ejoras e l  

hecho de que e l  aumento de sección en la  p a rte  superio r de 

ta le s  vigas se consigue por la  propia forma convexa de las  

25. p a rte s  superiores de los costados de la s  p iezas adyacentes, 

p a rte s  convexas que corresponden a lados de la s  curvas de 

bóveda que antes se han mencionado.

Otra importante c a ra c te r ís t ic a  re s id e  en e l  hecho de que e l 

fondo de lo s citados espacios á hormigonar queda co n stitu id o  

30 . por la  conjunción de dos a las in fe r io re s  de la s  correspondien-
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te s  p iezas adyacentes, y la s  que, puestas en contacto por 

los contornos externos de sus rebordes vueltos hacia a rr ib a , 

no solamente constituyen e l  fondo de encofrado para la  fo r­

mación de dichas vigas, sino que asocián firmemente a e lla s  

la s  dos p iezas correspondientes por e l  efecto da enganche 

de uña da lo s c itados rebordes, que, además, determinan es­

pacios adecuados para e l  depósito de h ierro s de armadura. 

También es una importante c a ra c te r ís t ic a  e l  hecho de que 

cada p ieza es asim étrica por lo que se r e f ie re  a la  dispo­

sic ió n  de sus a las la te ra le s  in fe r io re s , siendo de mayor 

anchura una de e lla s  por prolongarse más a l lá  de l citado re ­

borde, con lo cual la s  vigas formadas una vez co lado ,el 

hormigón en los espacios correspondientes son a lte rn a tiv a ­

mente mayores y menores en cuanto a su sección se r e f ie r e .  

Aún o tra  c a ra c te r ís t ic a  re s id e  en e l  hecno de que la s  bases

superiores de la s  p iezas presentan unas ranuras o gargan­

ta s  en forma de cuña, que son suscep tib les de r e c ib ir  pe­

queños re llen o s  de hormigón, eventualmente armados.

Con e l  f in  de hacer más claramente comprensible las  carac­

te r í s t i c a s  y ven ta jas de estas mejoras, se describe segui­

damente un ejemplo de rea liz ac ió n  p rác tio a  de la s  mismas, 

s in  carác ter lim ita tiv o  alguno, ilu s trado  en los dibujos 

adjuntos, en los cuales:

La fig u ra  1, muestra en perspectiva  un conjunto de dos p ie ­

zas c o n s titu tiv a s , reunidas formando una unidad por la  viga 

formada colando hormigón entra  ambas, viga que corresponde 

a la  de menor sección de la s  antes indicadas.

La fig u ra  2, es una perspectiva  análoga a la  a n te rio r , mos­

trando una p a rte  más extensa de fo rjad o , por reunión de dos 

unidades asociadas como se i lu s t r a  en la  f ig u ra  1.30.
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La f ig u ra  3, muestra en sección por un plano v e r t ic a l  una 

d isposic ión  de fo rjado  como e l  de la  f ig u ra  2, totalm ente 

term inado.

De acuerdo con todo e llo , la s  p iezas p rism áticas 1 6 2 ( f ig u ­

ra s  1 ó 2, respectivam ente), a ligeradas mediante m ultitud 

de celdas vacias long itud inales , presentan planas sus caras 

in fe r io re s , y donadas de pequeños en tran tes prism áticos en 

cuña, longitudinalm ente extendidos, sus caras su p e rio re s .

A los costados presentan  a las in fe r io re s  que, a l' en tra r en 

contacto mutuo, determinan e l  fondo de los espacios formados 

entre  cada dos piezas consecutivas, a re l le n a r  de hormigón 

para c o n s titu ir  los elementos po rtan tes (vigas o v iguetas) 

d e l fo rjado , espacios que se ensanchan haoia a rr ib a  con cur­

vatura  de sus costados para comunicar e l  apropiado momento 

de in e rc ia  a ta le s  elementos p o rta n te s .

Las p iezas 1 ó 2, que pueden se r  por ejemplo cerámicas, pre­

sentan una compartimentgción por tabiques v e r t ic a le s  y h o ri­

zon ta les, existiendo en e l  caso de la s  p iezas 1 (fig u ra  1) 

un solo taoique h o rizo n ta l interm edio, m ientras que en e l  ca­

so de la s  p iezas 2 (figu ras 2 y 3) ex is ten  dos tabiques ho­

r iz o n ta le s  intermedios por p ieza, pudiendo aumentarse e ste  

número de tabiques de acuerdo oon la s  conveniencias y espe­

cialm ente con la  a ltu ra  de la s  p iezas ( la s  p iezas 1 se con­

ciben, por ejemplo, de a ltu ra s  ta le s  como 12 ó 16 centíme­

tro s , m ientras que la s  p iezas 2 se conciben de a ltu ra s  ta le s  

como por ejemplo 20 cen tím etro s). El tabique intermedio ho­

r iz o n ta l  de cada p ieza 1 se rep resen ta  como 3, m ientras que 

los dos tabiques interm edios ho rizon ta les de la s  p iezas 2 

se represen tan  como 4 .

La compartimantación por tabiques se completa por tabiques
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v e rtic a le s  que constituyen la  tangencia de arcos con la  con­

cavidad vu e lta  hacia e l  in te r io r  de la  p ieza, arcos que cons­

titu y en  pequeñas bovedillas y que, a los costados de la s  p ie ­

zas, en la s  zonas superio res, determinan e l  ensanchamiento 

de los espacios destinados a l  colado de hormigón para la  fo r­

mación de los elementos p o rtan tes .

El conjunto 1a.de la  fig u ra  1 está  constitu ido  por la  aso­

ciación  de dos piezas 1 mediante la  formación de la  v igueta 

intermedia menor 8. Conjuntos ta le s  como e l  1a rep resen ta­

do pueden se r formados a l  n iv e l d e l suelo, o en una p lan ta  

in fe r io r , y luego izados a su emplazamiento. Esto elimina­

r í a  la  necesidad de tab le ro s de encofrado para sostener la s  

piezas de forjado m ientras los elementos portan tes de este  

último adquieren la  adecuada r e s is te n c ia .  Ello equivaldría  

a u t i l i z a r  uña tócnioa parecida a la  de formación de fo r ja ­

dos por colocación de v iguetas p refabricadas y d isposición  

entre  e lla s  de piezas cerámicas, ta le s  como bovedillas, pero 

con gran sim plificación .

naturalm ente, en es*ue caso tanto  la s  viguetas menores 8 como, 

eventualmente, las  p a rte s  re lle n a s  de los entrantes en cuña 

10 superiores, se rv irán  para dar firmeza a l  conjunto 1a cons­

titu id o  por dos alineaciones de elementos 1 has-ua dar la  

longitud adecuada. El trabajo  de las  viguetas preformadas 

8 es únicamente en esvas operaciones e l  necesario para man­

tener in tegrada la  p ieza to ta l  1a.

Las re fe ren c ias  5 y 6 represen tan  las a las la te ra le s  in fe ­

r io re s ,  respectivam ente menores y mayores, tan to  de la s  p ie­

zas 1 como de las  piezas 2. Las dos a las 5 de dos p iezas 1 

6 2 contiguas forman e l  fondo d e l encofrado para la  corres­

pondiente v igueta  8 . De la  misma manera, a l  s itu a rse  una
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junto a o tra  y en contacto mutuo laa pare jas de a la s  6, fo r­

man e l fondo para e l  correspondiente encofrado de una vigue­

ta  mayor 9 .  También se prevén a los costados de la s  p iezas 1 

y 2 nerv ios, a le ta s  o f i le te a  long itud inales 7, que pueden 

se r prolongaciones a l  ex te rio r de los tabiques h o rizo n ta le s , 

y que mejoran e l  agarre en tre  la s  p iezas y la s  v iguetas fo r­

madas .

En la  fig u ra  2, se ha supuesto un conjunto de dos unidades 

2a, análogas a la  1a de la  f ig u ra  1, pero en la  modalidad de 

p iezas 2, siendo independiente para alcanzarse la  d isp o si­

ción de dicha fig u ra  2 e l  que se haya previamente procedido 

a asociar conjuntos 2a, o b ien  se depositen  en su emplaza­

miento adecuado cada una de la s  p iezas 2, descansando sobre 

un tab le ro  de soporte de encofrado, depositándose lo s h ie ­

rro s  de armadura en la s  zonas adecuadas y colándose seguida­

mente e l  hormigón para la  formación de la s  v iguetas menores 

8 y mayores 9, a s í  como para lo s re lle n o s  (armados o no) de 

lo s espacios prism áticos en cuña 10.

Evidentemente, s i  se rec u rre  a la  formación p rev ia  de conr- 

juntos 1a ó 2a, la  últim a operación para la  construcción de l 

forjado se rá  e l  colado d e l hormigón en los rec in to s  para fo r­

mación de viguetas mayores 9, re c in to s  en que previamente 

habrán sido alojados los h ie rro s  de armadura, colado que even­

tualmente se completará ( s i  no se ha hecho previamente) con 

e l  de los espacios 10.

La fig u ra  3, a c la ra  cualquier extremo sobre la  constituc ión  

d e l fo rjado  terminado, representándose por 11 la  cara in fe ­

r io r ,  que constituye  techo de la  p lan ta  situada  por debajo . 

D escrita  suficientem ente la  na tu ra leza  y aloanoe de la  pre­

sente invención, se hace constar que en la  misma, podrán ser
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variab les los m ateria les, dimensiones, proporciones y, en 

general, aquellos o tros d e ta lle s  accesorios o secundarios 

que no a lte re n , cambien n i modifiquen la  esencialidad pro­

puesta .

Los términos en que queda redactada esta  memoria son c ie r ­

tos y f i e l  r e f le jo  del objeto d e sc rito , debiéndose tomar 

en su sentido más amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

N O T A
En resumen: La PATENTE DE INTRODUCCION, recaerá  sobre la s  

p a rticu la rid ad es de la s  s ig u ien tes :

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1..—Mejoras introducidas en la  construcción de fo rjados, ca­

rac te rizad as  por la  u t i l iz a c ió n  de p iezas prism áticas, a l i ­

geradas mediante m ultitud de celdas vacias longi-cudinales, 

cuyas p iezas presentan planas sus caras in fe r io re s , dotadas 

en sus oaras superiores de pequeños en trantes prism áticos 

en cuña, longitudinalm ente extendidos, m ientras que a los 

costados presentas a las in fe r io re s  que, a l  en tra r en contac­

to  mutuo, determinan encima, en tre  cada dos piezas consecu­

tiv a s , lo s espacios a rellenar de hormigón para c o n s titu ir  

los elementos portan tes d e l fo rjado , espaoios que se ensan­

chan hacia a rrib a  con curvatura de sus costados para comuni­

ca r e l  apropiado momento de in e rc ia  a ta le s  elementos por­

ta n te s .

2 . -  Mejoras in troducidas en la  construcción de fo rjados, se­

gún la  re iv ind icac ión  prim era, caracterizadas además porque 

la s  p iezas p rism áticas, de cerámica, hormigón pobre, u o tro  

m ate ria l convencional apropiado, presentan una compartimen- 

tac ió n  de tabiques, cuyos tabiques constituyen toda la  masa 

de la s  p iezas por se r e l  resto*hueco, estando los tabiques
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dispuestos en una s e r ie  v e r t ic a l  y o tra  h o rizo n ta l, p rolon­

gándose los horizon tales levemente fuera  por lo s costados 

para  mejorar la  adherencia de la s  p iezas con lo s elementos 

p o rtan tes , uniéndose superior é inferiorm ente lo s v e r t ic a ­

le s  por arcos de c ircun ferencia , arcos que, en la  cara  su­

p e rio r , constituyen los costados y forman su p e rfic ie  ondula­

da superior con cunas en tran tes , estando, po r e l  c o n tra rio , 

la  correspondiente configuración in fe r io r  cu b ie rta  por un 

tabique plano ex te rio r tangente, que se  prolonga a lo s  cos­

tados, que por su p a rte  descienden también verticalm ente , 

en a la s  dotadas de rebordes vue lto s hacia  a rr ib a  para alo ­

ja r  los h ie rro s  de armado, a las que constituyen e l  fondo de l 

encofrado pora e l  correspondiente elemento p o rta n te .

3 . -  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE FORJADOS, 

según la s  re iv ind icaciones a n te rio re s , carac te rizadas además 

porque la s  cuñas p rism áticas de la s  caras superiores se re ­

llenan  asimismo de hormigón, eventualmente armado.

4 .-  "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA CONSTRUCCION DE FORJADOS".

Todo t a l  y como queda d esc rito  y reiv ind icado  en la  p resen te  

Memoria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una so­

so acampanan.
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