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Iag mejoras objeto de la presente solicitud de patente afec—~

tan, como 6 indica en su enunciado, a la construccidn de
forjadog.

Es un objeto primordial de eswas mejoras el consegwir forja-
dos de gran resistencia, ligeros y formados por piezas de fé-
cil y répida manipulacidn.

Ios forjadoz concebidos de acuerdo con estas mejoras se cong-
tituyen mediante piezas aligeradas por celdas interiores,

por ejesplo plezas cerdmicas, de hormigén pobre o de plésti-
co. Ias celdas estén constituidas en sentido longivudinal
en el interior de las piezas y se hallan determinadas por
tabiques paralelos a las bages y a los costados de dichas
plezas, acsil como tabiquesen arco que forman pequelias béve~
dag, lo que constltuye una caracteristica muy imporisante de
estas mejoras.

En los forjatos concewidos de acuerdo con esias mejoras se
forman, al situar sus pilezas componentes una junso a otra,

a los costados de las mismas, eapacios longitudinales de per—
£4i1 adecuado pera un conveniente momento de inercia de ele~
mentos resistentes, cuyos espacios se hormigonen, con inclu=-
gibn de hierrvos de armadura, para constituir les vigas del
forjado, siendo ceracteristica esencial de estas mejoras el
hecho de que el aumento de seccidn en la perte superior de
tales vigas se consigue por la propia forma convexa de las
partes superiores de los costados de las piezas adyacentes,
partes convexas que corresponien a lados de las curvas de
bbéveda que antes se han mencionado.

Otra importante caracteristioca reside en el hecho de gue el
fondo de los citados espacios45 hornigonar queda constituido

por le conjuncidn de dos alas inferiores de las correspondien—
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tes plezas adyacentes, v las que, puestas en contacto por
los contornos externos de sus rebordes vuelios hacia arriba,
no solamente constituyen el fondo de encofrado pars la for—
macidn de dichos viges, sino que asocifn firmemente a ellag
las dos piezas correspontientes por el efecto de enganche
de ufia da los citados rebordes, que, ademés, deterainan es—
paciog adecuados para el depdsito de hierros de armadura.
Yombién es una importante caracterlstice el hecho ds que
cada pleza es asimdirica por lo que ge refiere a la dispo-
gicibn de gsus ales laterales inferiores, silendo de mayor
anchura una de ellas por prolongerse mig alld del citado re-
borde, con lo cual las vigas formadas una vez colado,el
hormigbn en los espacios correspondientes son alternativa-
nente mayores y menores en cuanto a su seceidn se refiere.
Aln otra caracteristica reside en el hecno de que las bages
superiores de log plezas presentan unas ranurag o gargan-—
tag en forma de cuila, gque son susceptibles de recibir pe-
quefios rellenos de normipgdn, eventvalmente armados.

Con el fin de hacer mis clarauente comprensible las carac-
veristicas v ventajas de estas mejoras, se describe segul-
damente un ejemplo de realizacidn préctica de las mismas,
gin carécter limitativo alguno, ilugtrado en los dibujos
adjuntos, en los cuales:

Ia figura 1, muestra en perspectiva un conjunto de dos pie—
zag congbitutivas, reunidas formando una unided por la viga
formada colendo hormigdn entre ambas, viga que corresponde
a la de menor seccidén de las entes indicadag,

Ia figura 2, es wna perspectiva andloga a la anterior, mos-—
trando una parte més extensa de Fbrjado, por reunién de dos

unidades agociadas como se llustra en la figwa 1.
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la figura 3, muestra en seccidn por un plano vertical uns
disposgicidn de forjado como el de la figura 2, totalmente
terminado.

De acuerdo con ‘todo sllo, las piezas prisméticas 1 & 2 (figu~
rag 1 6 2, respectivanente), aligeradas mediante multitud

de celdas vacias longitudinales, presentan planas sus caras
inferiores, y dovadas Ge pequefios entrantes prismiticos en
cufia, longitudinalmente extendidos, sus caras superiorés.

A los costados presentan alag inferiores gque, al entrar en
contacto miituo, deverminan el fondo de los espacios formados
entre cada dos piezas consecutivas, a rellenar de hormigdn
para constituir los elementos poriantes (vigas o viguetas)
del forjado, espaciocs que se ensanchan hacia arriba con cur-
vatura de sus costados para coaunicar el apropiado momento

de inercia a tales elementos portantes.

Las piezas 1 & 2, que pueden ser por ejemplo cerfmicas, pre-
sentan una compartimentacidén por tabiques verticales y hori-
zontales, existiendo en el caso de las piezas 1 (figura 1)

un solo tabique horizontal intermedio, mientras que en el ca-
gso de las piezas 2 (figwas 2 y 3) existen dos tabigques ho~
rizontales intermedios por pleza, pudiendo avmentarse este
nimero de tabiques de acuerdo con las convenlencias y espe-
cialnente con la albura de las piezas (lag pilezag 1 se con-
ciben, por ejemplo, de alturas tales como 12 O 16 centime-
tros, misntras que las piezag 2 se conciben de alturas tales
como por ejemplo 20 centimetros). El tabique intermedio ho-
rizontal de cada pieza 1 se representa cono 3, mientras que
los dos tabiques intermedios horizontales de las piezas 2

Se representan como 4,

Ia compartimentacidn por tabiques se completa por <tabiques
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verticales que constituyen la tangencia de arcos con la con~

>

cavidad vuelta hacia el interior de la pieza, arcos que cons-
tituyen pequeias bovedillas r que, a los costados de las pie-
zag, en las zohag superiores, Geterminan el ensanchemiento
5. de los espaclos destinados al colado de horwigbn pera la for-
mecidn de los eleuentos poritantes.
El conjunto 1a de la figure 1 estd constituldo por la aso-
clacibn Ge dos piezas 1 mediante la formacién de la vigueta
internedia menor 8. Oonjuntos tales como el la representa-
10. do pueden ser fornados al nivel del asuelo, o en una planta
inferior, ¥ luego iszados a su euplezamiento, BEsto elimina~
ria la nocesidad de tableros de encofrado para sostener las
plezas de forjado mientras los elezentos portantes de este
0ltimo adguieren le adecuada resistencia, I1llo equivaldria
15, a utilizer uhe tdonica parecida a la de formmeidn de forja—
dos por colocacidn de vigustas prevabricadas y Gisposicidn
entre ellas de piezag cerdnicas, tales como bovedillas, pero
con gran simplificacidnm.
TNaturaluente, en esve caso tanto las viguetes menores & como,
20. eventualmnente, log partes rellenas de los entrantes en cuiia
10 superiores, servirdn pera dar firmeza al conjunto 1a cons-
tituido por dos alineaciones de elementos 1 hasia dar la
longitud adecuada. Il trabajo de las viguetas preformadas
8 ez Unicamente en esvas operaciones el necesario para man-
25, tener integrada la pieza total la.
Iasg referencias ¥ v 6 representan las aleg laterales inte-
riores, reapectivaiente zenores y mayores, tanto de las pie-
zas 1 cono de las piezas 2, ILas dos alas 5 de dos plezas 1

b 2 contiguas formaen el fondo del encofrado para la corres—

30, pondiente vigueta 8. De lo misma manera, al situsrse una
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junto & otra y en contacto mdsuo las parejas de alas 6, for-—

man el fondo para el corresponiiente encofrado de una vigue-
ta mayor 9. fPambiln gse prevén a los costados de las piezas i
y 2 nervios, aletas o filetes longitudinales 7, que pueden

ger prolongaciones al exierior de los tabiques horizontales
?

wvi
1 ]

v que mejoran el agarre enire las plezag y lag viguetas for-
medas,
En le figwa 2, se ha supuesto un conjunto de dos unidades
2a, anflogas a la la de la figwra 1, pero en la modalidad de
10. plezas 2, siendo independiente para alcanzarse la disposi-
cidn de Qicha fizura 2 el que se haya previamente procedido
a asociar conjuntos 23, o bien se depositen en su emplaza—
niento adecuado cada una de lasg piezas 2, descansando sobre
wn tablero de soporte de encofrado, depositindose los hie-
15, rrog de armadura en las zmonas adecuadas y coléndose seguida-
mente el horanisén para la formacidn de las viguetas menhores
8 y mayores 9, asi como para los rellenos (armados o no) de
log espacios prisméticos en cufia 10,
Evidentemente, i se recurre a la formacidn previa de con-
20, juntos 1a 6 2a, la fltilma operacidn para la construccidn del
forjedo serd el coledo del hormigdn en los recintos para for-
macidn de viguetas mayores 9, recintos en que previamente
habrén sido alojados los hierros de armadura, colado que even-
tualnents se completard ( si no se ha hecho previamente) con
25, el de los espacios 10.
Ia figuwra 3, aclara cualquier extremo sobre la constitucidén
del forjado terminado, representindose por 11 la cara infe-
rior, que constituye ‘techo de la planta situada por debajo,
Degerita guficientenente la naturaleza y alcance de la pre~

30. sente invencidn, se hace constar que en le misma, podrin ger
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variables los materiales, dimensiones, proporciones v, en
genersel, aquellos otros detalles accesorios o secundarios
que no alteren, cambien ni modifiguen la esencialided pro-
pueasta.
Ios términos en que queda redactada este lienoria son cier—
to8 v fiel reflejo del objeto deserito, debilndoss tomar
en gu gentido nds auplio ¥y munca en forma limitativa.
o4
Fn resumen: la PATENLE DE INLRODUCCION, recaeri sobre las
particularidades de las sizuientes:
REIVYILDICACIOEES
1.~ Mejoras introducidas en la construccibn de forjados, ca-
racterizadas por la utilizacidn de piezas prismiticas, ali-
goradas mediante multitud de celdas vacias longitudinales,
cuyag plezag presentan planas sus caras inferiores, dotadas
on sus carag superiores de pequefios entrantes prisméticos
en cufia, longitudinalmente extendidos, mientras que a los
cogtados presentas alas interiores que, al entrar en contac—
40 mutuo, determinen encima, entre cada dos plezasg cohgecCu-
tivas, los espacios a relknar de hormigdn pere constituir
los elementos portantes del forjado, espaclos que se ensan=-
chan hacia arriba con curvatura de sus costados para conuni-
caxr el apropiado momento de inercia a talea elementos por-
tantes,
2.~ Mejoras introducidas en la construccidn de forjados, se—
gin la raivindicacibn primera, caracterizadas adends porque
laa piezas prismdticas, de cerdmica, hormigdn pobre, u oiro
material convencional apropiado, presentan una compartimen=—

tacibn de tabiques, cuyos tabigues constituyen toda la mase

de las piezas por ser el resto hueco, estando los tabiques
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dispuestos en una gerie vertical y otra horizontal, prolon—
géndose los horizontales levemente fuera por los coghados
para mejorar la adherencia de las piezas con los elementos
portantes, uniéndose superior § inferiormente los vertica-
les por ercos de circunferencia, arcos que, en la cara su-
perior, constituyen los costados y forman superficie ondula-
da superior con cwias entrantes, estando, por el contrario,
la correspondiente configuracidn inferior cubierta por un
tabique plano extberior tangente, que se prolonga a los cos~
tadog, que por su parte descienden también verticalmente,

on alas dotadas de rebordes vueltos haciz arriba para alo—
jar los hierros de armado, ales que constituyen el fondo del
encofrado para el corresponilente elemento portants.

3.~ WIETORAS IMNWRODUCIDAS EN LA COf3RUCCION DE FORJADOS,
gegin las reivindicaciones anteriores, caracterizadas ademds
porque las cuilas prisméticas de las caras superiores ss re-
1lenan asimismo de hormizbn, eventuslmente armado.

4.~ WIBTORAS IN4TODUCIDAS EN LA COUSLRUCCION I'E FORJADOSY,
Podo tal ¥ como gueda descrito ¥ reivindicado en la presente
iemoria que conata Ge ocho hojas mecanografiadas por une g0~

la de sus caras y se llugtra con los @ibujos que & la misma

ge acoapafian,

Kadrid, a dayo de 1,967,
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