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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una. Patente de Introducción a nombre 

de: WERNER ROSSLER, de nacionalidad ale  

mana, dom iciliado en SONTHOFEN (A llgäu), 

Margarethen 1 ( Alemania ); por: "PROCE 

DIKKENTO Y DISPOSITIVO PARA LA ALINEACION 

Y EN APILADO EN DIRECCION LONGITUDINAL 

DE MEDIAS TRICOTADAS EN TELARES CIRCULARES".

La presente invención se r e f ie r e  a un procedimiento 

para a lin eación  y e l  apilado en d irección  lo n gitu d in al de me­

dias trico ta d a s en te la re s  c irc u la re s , a s í  como a un d is p o s it i­

vo para la  re a liza c ió n  de este  procedimiento.

5. Es ya conocido e l  transportar medias por a ire  de asp i­

ración  de l a  máquina de punto c ir c u la r , a una cámara de eyección 

que eyecta  esta  media despuós de terminar la  operación de t r ic o -  

tado. La media eyectada l le g a  a s í  en desorden y en estado par­

cialmente retorcid o  a un depósito, por ejemplo un saco.

10 . Era necesario hasta e l  presente preparar esta  media an­

te s  de la  operación sig u ien te . La presente invención tien e como
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fin a lid a d  preparar la s  medias, a f in  de poder disponer de e l la s  

de la  manera n ecesaria  en e l  curso de l a  operación sig u ie n te .

E l procedimiento conforme a l a  invención se c a ra c te r i­

za por e l  hecho de que la  media tr ico ta d a  es transportada por 

5. una corrien te de a ire  dentro de un elemento tubular, que su punta

es aprehendida en e l  extremo de este  elemento tubular por una 

herramienta de p inzas, que l a  media es a tra íd a  después de in ver­

sión d e l sentido de la  corrien te de a ir e  y  que es eyeotada en 

estado estira d o , tr a s  e l  corte de l a  corrien te de a ir e  y  l a  

10 . apertura de la  herramienta de p inzas, por la  abertura de la  

parte in fe r io r  del elemento tub ular.

E l objeto de la  invención será mejor comprendido 

con ayuda de la  d escripción  que sigue y d el plano anexo, que r e ­

presenta esquemáticamente un ejemplo de construcción no l im it a t i -  

3.5. vo d el d isp o sitiv o  que s irv e  para, l a  r e a liz a c ió n  del procedimien­

to conforme a l a  invención. En e s te  plano:

Las Figuras 1  a 4 representan un d isp o sitiv o  conforme 

a  la  invención en v is ta  la t e r a l  y en cuatro posiciones de tiásajo 

d ife re n te s .

20. La Figura 3a es una sección según A-A de l a  f ig u r a  3?

La Figura 4a es una sección según B-B de la  Figura 4 .

La media C tr ico ta d a  l le g a  por asp iración  a l  elemento 

2 tubular, por intermedio del conducto tubular 1  en forma de U 

acoplada a la  máquina c ir c u la r  de t r ic o t a r .  La corrien te de 

a ire  se d ir ig e  en e l  sentido de la s  fle c h a s  representadas en l a  

2 .5  Figura 2 .

La Figura 1 in d ica  e l  sentido de c ircu la c ió n  d e l a ire  

durante e l  tr ico tá d o  de l a  media, en tanto e l  elemento tubular
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no contiene todavía ninguna media. E l a ire  de aspiración  se des­

prende en este  caso por e l  tubo la t e r a l  3. Esto es necesario , 

dado que e l  tubo de asp iración  4, que se h a lla  en e l  extremo del 

elemento tubular 2 está  precedido de una r e ja  que reduce l a  sec­

ción d el tubo hasta t a l  punto que e l  a ire  de asp iración  no basta 

ya a la  extracción  del a rtíc u lo  fuera de l a  máquina. La r e ja  tien e 

como fin a lid a d  impedir una asp iración  de l a  media tr ico ta d a .

La r e ja  está  precedida de un d isp o sitivo  de a ju ste  5 

que apresa l a  punta de la  media terminada que l le g a  a l  elemento 

tub ular. Esta posición  se ha representado en la  fig u ra  3* Des­

pués del a ju ste , se in v ie r te  l a  corriente de a ire  por medios cono­

cidos, lo  cual produce un estiram iento de la  media C.

Para e l  caso de que la  media C no fuera aprehendida 

impecablemente por e l  d isp o sitiv o  de a ju ste  4, e l  contacto, e l  

contacto e lé c tr ic o  6 provoca una detención de la  máquina y/o 

acciona un d isp o sitivo  de señ alización .

Después del estirad o  de la  media, se abre la  v á lv u la  

de chapaleta 7 que se h a lla  en l a  parte in fe r io r  del elemento 

tubular 2 y se acciona e l  d isp o sitiv o  de a ju ste  5, de modo que 

l a  media cae en e l  depósito 8 .En este  depósito, la s  medias a l i ­

neadas se ap ilan  longitudinalm ente en e l  mismo sentido.

E l procedimiento y e l  d isp o sitiv o  según la  invención 

son particularm ente ventajosos en e l  caso de que, tra s  e l  t r ic o -  

tado de l a  media, se haya dado ya v u e lta  a la  media por procedi­

mientos conocidos.

Las d iferen tes  funciones, t a le s  como la  inversión de 

l a  corrien te de a ir e , e l  accionamiento del d isp o sitivo  de a ju ste , 

l a  apertura de la  v á lv u la  son accionadas de manera conocida por 

v ía  mecánica, neumática o e lé c tr ic a  a p a rtir  del tambor de 

accionamiento de la  máquina de t r ic o t a r .
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N O T A

1 .  -  Producción para l a  a lin eació n  y e l  apilado en d i­

rección  lo n g itu d in a l de medias trico tu d a s en te la r e s  c irc u la re s  

caracterizado por e l  hecho de que l a  media tr ico ta d a  es tran s­

portada por una corriente de a ire  dentro de un elemento tub ular, 

de que l a  punta de la  media es aprehendida en e l  extremo del 

elemento tubular por una herramienta de pinza, de que l a  media 

es estira d a  por in versión  d e l sentido de la  corrien te de a ir e ,

y de que e sta  media es eyectada en estado e stira d o , a l  e x te r io r  

de este  elemento tubular después d e l corte de l a  corrien te 

de a ire  y l a  apertura de la  herramienta de pinza por la  abertura 

de la  parte in fe r io r  d el elemento tu b u lar.

2 .  -  D isp ositivo  para l a  re a liz a c ió n  d e l procedi­

miento según re iv in d ica c ió n  a n te r io r , caracterizado por un 

elemento tubular que l le v a  en sus extremos unos tubos de empal­

mé que sim en para l a  tra íd a  y e l  escape d e l a ire  aspirado o 

d el a ire  comprimido y  para l a  tra íd a  de una media terminada, 

a s í  como una herramienta de pinza dispuesta en uno de lo s  

extremos y  una v á lv u la  de apertura en su parte in fe r io r .

3.  -  D isp o sitivo , según re iv in d ica cio n es a n te rio re s , 

caracterizado porque e l  elemento tubular comprende otro tubo 

de empalme que s irv e  para re fo rza r  e l  a ire  de asp iración  ne­

cesario  para la  extracción  d el a r tíc u lo  a l  efectu arse e l  t r ic o -  

tado.

4 .  -  D isp ositivo  según reiv in d icación esu an terip res, 

caracterizado porque e l  elemento tubular comprende un contacto 

e lé c tr ic o  que provoca una detención de la  máquina y/o acciona
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un d isp o sitiv o  de señ alización  a l  arrancarse eventualmente la  

media d el d isp o sitivo  de pinza durante la  operación de tr ico ta d o .

5. -  "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA ALINEACION 

Y EL APILADO EN DIRECCION LONGITUDINAL DE MEDIAS TRICOTADAS EN 

5. TELARES CIRCULARES".

Tal como se describe y re iv in d ic a  en la  presente Memo­

r ia  D escriptiva que consta de cinco hojas e s c r ita s  a máquina por 

una so la  cara y de sus correspondientes dibujos.
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