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La presente invencidn se refiere a un fil
tro espesador de trabajo continuc oon un cabezal de
mando que muestra un rotor y a través del cual dis-
$intos elementos de filtro se han de poner, uno de-

5e trés del otro, peridédicamente en contacto con por lo
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menos una tuberia evacuasdora del filtrado y una tuberis

de alimentacidn para un nedio bajo presidn con el £in de
expulsar hacia la turbia residnal los materiales sélidos
sedimentados en los elemenios de filtro.

La filtracidn de suspensiones mediente Liltros
de trabajo continuo, tales como por ejemplo los Ffiltros
de aspiracidén de bambor, exige frecuentemente un sumento
previo del contenide de materia sélida en la turbia para
aumentar el rendimiento de estos filtros o hasta pars he-
cer solo asi econdmico su emplec.

Este aumento del contenido en materim sélide
se efectla generalmente mediante la Separacién de la ma-
yor cantldad posible de fase liquida en la cual estén
suspendidas las materias sélidas. |

Para este cometido se emplean los ssi llamados
sedimentadores o decantadores, en algunos casos también
hidrociclones o centrifugas. Segin la clase de la tur—
bia y'de las partfculas de materia sdélida en ells conte-
nida repercuten o bien los largos tiempos de estancia en
los sedimentadores y decantadores en forma desfavorable,
por ejemploe coloreande lo clarificado, 6 bien lo clarifi
cado obtenido no esti totalmente libre de particulas fi-
nisimas de materia s6lide y precisa de una filtracién ul
terior. También se conocen los asi llamados filtros es
pesadores en los cuales lo clarificado se filtra parcial
mente y las materias sélidas scumuladas sobre el medio
filtrador se expulsan de distintas formes y se agregan a
la turbla restante que se encuentra en la carcasa del fil
tro, de manera que en ésta aumenta la concentracién de ma

terial active a un valor favorable pars la filtracién con
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tinua de los materiales sdlidos, por ejemplo & través de
filtros de agpiracidén de htambor.

Tales f£iltros espesadores ge conccen en forma
de filtros de trabajo periddico, es decir, en forma dis-
contdinua, pero tambibn como filtros de trabajo continuoc.
En los filtros espesadores de trabajo discontinuo se com
pone el ciclo de traebajo esencialmente de los procesos
gigulentes:

LLenado de la carcasa del filtro con turbia de
bajea concentracidn;

Filtracidn con evacuacidn de lo clarificado,
és declr del f£ilirado,

Expulsién de los materiales sdlidos acumulados
durante la filtracién sobre los elementos de filtro a la
turbia residual que se encuentra en la carcasaj

Evacuacidén de la furbia residual enrigquecida
con materiales sélidos fuera de la carcasa.

Empieza entonces un nueve cicloe de trabajo en
la secuencia arriba mencionadas

En los filtros espesadores de trabajo continuc
se realizan todos estos procesos continuamente uno al la
do del otro, es decir, después de un primer llenado de
la carcasa del filtro se efectiia una alimentacidn conti-
mua de turbia de baja concentracidn, une evacuacién cons
tante de filtrado y una evacuacidn continua de ls turbia
enriquecida con materia sélida. Con respecto a un ele-
mento de filtro individual ¢ un grupc de elementos de
filtro, los procesos "filtracidn" y "expulsidn de los
materiales s6lidos" se regulen ritmicamente.

Esto sucede en un filtro espesador de trabajo



continue conocido, por ejemplo sujetando en una carcasa
cilindrica vertical unos elementos de £iltre en forma de
placas, dispuestos perpendicularmente y radisles con re~
lacidén al eje central, a un Arbol central y que giran

5 con éste alrededor del eje central.

Desde cada elemento de filtro conduce una tube
rie hacia un dispositive de mando dispuesto fuera de la
carcasa, por ejeﬁplo del tips de un cabezal de mando usual
en los filtros giratorios de células. MNediante el giro

10. de los elemehtos de filtro en la carcase Se evaoua, sh
colaboracidn con el cabezal de mando, el filtrado de ca~-
da elemento de filtro a través de la fuberia mencionada
y temperalmente se introduce en el elemento de filtro un
medio adecuado, en la mayoria de los casos filtrado, Pér

15,4 ra expulsar los materiales 8élidos. ILos materiales sdli
dog expulsados sedimentan en la parte inferior del reci-
piente y se extrasn de aqul mezclados con une cantidad
de turbia. ZEsta forma de construccidn conoclda es sin
embargo desventajosa, ya que por el movimiento de los

20, slenentos de filtro en la turbia se forman corrientes y
remolines que perturban la ssedimentacién de la materis
s6lida. Adenés es dificil equipar los elementos de £il-
tro con nueves medios filitrantes, por ejemple telas fil-
trantes, ya que pare esta finalidad se ha de abrir tode

25. al filtro.

El objeto de la invencidn es evitar estasg desw
ventajas, es decir crear un f£iltro espesador de trabajo
continuo en el que se eviten las corrientes que periur-
ben la sedimentacién de la materia sélide y al nismo tiem

30. po los elementos de £iltro sean de fhcil acceso con el
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fin de limpiarlos y recambiarlos.

Bato se logra con el filtrc espesador de la pre
gente invencidn porque los distintos elementos de filiro
se disponen fijos -igual que los de los filtros espesado
res de trabajo discontinuo- e individualmente 6 en gru-
pos desemmbocan en une Serie de cémaras que, a su vez, esg
t4n conectadas con el cabezal de mando, que como Unica
pieza tiene accionamiento por motor.

Come elementos de Liltro se emplean preferente—
mente los filtros en forma de vela, conocidos en los fil
tros espesadores de trabajo discontlinuo. Estos, se pue-
den haber previsto de manera que se puedan inserder indi-
vidualuente desde fuers en la tapa de la carcaga del fil-
tro. Para ello se dota la tapa convenientemente de un
fondo intermedio que, junto con unas paredes de separacidn,
preferentemente radiales, forman unas céuaras que cada vez
ostln en comunicacidn con un grupo de filtros de velas,
por una parte, y el cabezal de mando, por otra parte.
Debido al giro del cabezal de mando se extrae continuamen
te en forma consecutiva el filtrado de las distintas céma
res o se alimenta el medio destinado para la expulsidén de
los materiales sélidos sedimentados sobre los elementos de
filtro, la asi llamada torta de filtrado. Pero también
pueden estar cada vez varias chmaras, a través de una fu~-
beria comin, en contacto con el cabezal de mando.

Para que la torta de filtrado expulsada no se
vuelva a sedimentar en los filtres en forma de vela duran
te el sigulente proceso de filtracidn, ge deja transcurrir
suficiente tlempo entre la expulsidn y el nuevo comienzo

del filtrado para que descienda al sumidero de lodos de la
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carcase. Durante este perfode de tiempo se blogquea por

el cabezal de mando toda evacuacidén de y toda entredas a
la cémara 6 al grupc de cémaras.

En relacidn con ésto es tambiédn de importancie
que eventualmente las particulas individuales de la torta
de filtredo sean arrastradas hacia arriba por los gases
que, en caso dado, entren con la turbia en la carcasa del
filtro y se acumulen debajo de la tapa. Para esta finali
dad se efectia la alimentacién de la turbia, por ejemplo,
o través de un nlimere de aberturas horizontales, en forma
de ranuras, dispuestas en el borde superior de ls carcass,
de manera que la corriente de liquido que entra abarque
ung zona grande y las burbujas de gas que asclenden en las
zonas exteriores de la carcasae se vean impulsadas haciae el
centro. Le energia de corriente del liquido entrante de-
bers estar aquil dimensionada de manera que se evite con
seguridad la acumulacién de gas y materia sélida en la 2zg
na de filtrado.

51 la entrada de la turbia se efectiia simulté-~
neamente por toda la circunferencia de la carcasa serf lz
seccidn total de entrada demesiado grande para imprimirie
suficiente velocidad a la turbia entrante. Por esta ra-
zén ge regulan las distintas aberturas de entrada en la
pared de la carcasa, Segin un ulterior desarrollo de la
invencidén, individualmente o en grupos consecubtivamente
de manera que la turbia entra por turnos en por ejemplo,
cuatro zZonas,

La entrada hacia les distintas aberturas de en-
trada se puede equipar para ésta finalidad con vélvulas de

mande que se pueden accionar neumdtica, hidrémlica ¢ eléc

tricamente.
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Seglin otro ejemplo de ejecucidn de la invencidn,

la turbia penetra aproximsdamente por el centro de la ta-
pa de la carcasa, desviando un platoc de rebote, la corrien
te de liquido entrante, radialmente haclie fuera. ZIEn este
easx Se realiza la evacuacidn de los gases por la perife-
ria de la carcasa. Para elle se han previsto, aproximeds
mente en el mismo lugar como anteriormente las aberturas
de entrada, las aberturas de salida que, a través de vél-
vulas de egtrangulacidn, estén en conexidén con una tube-
ria evacuadora de gas. El mando de cualquisr vélvula
queda asi suprimido, ya que las vélvulas de estrangulacich
ge pueden ajustar a mano Segin la cantidad de gas a evew
cuar.

Ulteriores detalles y ventajas de la invencidén
se desprenden de la siguiente descripcidén de dos ejempl&s
de ejecucidén representados en las figuras.

Las cuales muesiran:

La fig. 1, un alzade de un primer ejemplo de
ejecucidén de la invencidn en seccidén verticals;

La fig. 2, una vista.en planta sobre el ejemplo
de ejecucidn segin la figura 1;

La fig. 3, un alzado de un ejemplo de ejecucidn
modificado, en seccidn; ¥y

La fig. 4, una vista en planta sobre el ejemplo
de sjecucidn segin la figura 3.

| En ambos ejemplos se denomine:con 1 una carcasa
de filtro, esencialmente, cilindrica que arriba esté cerra
da por unse tapa 2, gque posee un fondo intermedio 3.
El espacio intermedio 4 en la tapa, asi formado,

egtd subdividido en distintas cémaras 6 por paredes 5 de
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curse radial. Cada una de estas cémaras é\e t4, a través

de aberturas T, en conexién con un ndneroc de filtros en
forme de vela 8 que se pueden insertar desde fuers en la
tapa 2 pasando su cabeza, que muestra las aberturas 8,
tanto & través de la superficie de tapa superior como ‘tam
bién a través del fondo intermedioc bajo hermetizacidn,

A través de las aberturas 7 puede llegar el f£iltrado des-
de el interior de los filtros de vela 8 a las chmaras co-
rrespondientes 6 6 pasar el medis para expulsar la torta
de filtrade desde las chmaras 6 al interior de los filtros
de vela 8.

Desde cada cémara 6 conduce una tuberia 9 hacia
el cabezal de mando, que esté conectado con un accionemien
to 11. Mediante éste accionamiento se hace girar un ro-
tor 10a del cabezal de mando para, en forma conocida, re
gular le evacuacidén del filtrado de turbia y del filtrado
clarificado, la expulsidn de la torta de filtrado y las
pausas.,

EL cabezal de mando 10 8e compone aesencialmente
del ya mencionado rotor 10a, que en su extremo inferior
lleva el disco de mande 12, y una parte de carcasa 10b co
nectada fijamente con la tapa de la carcass del filtro 2,
que posee tres recintos colectores superpuestos para el
filtrado de turbia, el filtrado clarificado y el medic pa
ra expulser la torta de filtradec, asi como correspondien-
tes tubuladuras de conexién para las tuberias. ZEL rotor
10a esté dividido por tres paredes perpendiculares y ra-
diales con relacidn a su eje de giro en tres recintos que
Trecogen el filtrados de turbia y el filtrade clarificado de

log filtros de vela 8 en un ritms determinade por los dig
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cos de mando 12 y 13 ¥, a través de aberturas correspon—
dienteg, los derivan & los recintos colectores de la par-
te de la carcasa 10b ¢ bien hacen llegar desde éstas el
nedio para la expulsién de la torta de filtrado a los f£i}
tros de vela 8. 14 es la tubuladura de salida pars el
filtrade clarificado y 16 la tubuladura de entrads para
el medio para la expulsidn de la torta de filtrado.

Las ejecuciones mencionadas se refieren a ambos
ejemplos de ejecucién. Por lo tanto las piezas comunes
en todas las figuraes llevan los mismos signos de referen-
cla.

En el primer ejemple de ejecucidn, segin las fi
guras 1y 2, se alimenta la turbia al filtro a través de
una tuberis anular 17 que rodea la carcasa del filtre 1 ¢
bien su tapa 2. Para ello se ha previsto en la circunfé-
rencia de la tapa un canal anular 18 que mediante paredes
transversales 19 estd dividido en varios segmenios y, me-
diante aberturas 20 previstas a pooca distanois por debajo
del fondo intermedio 3, en conexidn con el interior de la
carcasa. Cada segmento del canal anuler 18 estéd conecta-
do con la tuberia snuler 17 a través de un tubo 21.

Bn el tubo 21 se han previsto vélvulas 22 que, como indi=-
ca la linea de actuacidn a trazos interrumpidos en la fi-
gura 1, a través de levas 23 previstas sobre el eje del

rotor del cabezal de nmando 10a & interruptores 24, que &g
tlan conjuntamente con ellas, las abren y clierran alterna
tivanente por medios neunfdticos, hidréulicos o eléctricos.

Para recoger los naterisles sdélidos expulsados
por los filtros de vela 8 y para evacuar el concentrado de

turbia, que contiene esta materia 96lids, posee la carcass
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del filtro 1 un fondo cbnico, que desemboca en una salida

25. La cantidad extralda se puede graduar mediante une
vélvula de regulacién, no representada, que se dispone en
la salida 25.

El cabezal de mando 10 estéd colocado sobre una
bédveda 26 prevista en el centro de la carcasa del filtro
2 en la que se acumuls el gZas alimentado con la turbia en
forma de espuma y desde donde se puede evacuar a través
de una tuberia 27. Con ésto y mediante la disposicidn ¥
gobierno aelterno de las aberturas 20 para la entrada de
la turbia, se logra que el gas que llega con lg turbis al
filtro no pueda perturbar el proceso de sedimentacidén de
las materias sélidas.

En la forma de sjecucidén modificada segiin las
figuras 3 y 4 se alimenta la turbia al filtro a través de
une tuberia 2Ta, que sSe encuentra en el mismo lugar en el
que antes estaba la tuberia de evacuacién de gas 27.

Por debajo de la béveda, denominada como antes con 26, se
ha previsto un plato de rebote 28 nmediante el cual se des
via la corriente de liquido entrante en aireccién horizon
tal y radial. De esta manera se impulsan los gages y lasg
particulas de material sélido arrastrados y que asclenden
de la turbia que ya se encuentra en la carcasa de filtro,
hacia la periferis de la carcasa donde, a través de las

aberturas 20a, pueden lleger a un canal anular 18sa que se
encuentra en el mismo lugar como antes el canal aanular 18
pars la alimentacidén de la turbia. Desde el canal anular
18a llegan los gases a través de tubos 21a, en los cuales

Se han conectado vélvulas de estrangulacién 22a, que se

pueden abrir mis ¢ menos segiin la cantidad de gas que se



5e

10.

15

20.

25.

30.

presente, pars su evacuacién a una tuberia amular 17 que
se encuentra en el mismo lugar como antes la tuberis 17
para la alimentacién de la turbia. ILas vAlvulas de estran
gulacidn 228 estén previstas pars nantener en la carcesa
del f£iltre la scbrepresidén necesaris y poder regular la
gelids de los gases hacia las distintas direcciones.

Se aprecia que la ejecucién tdltimamente descri-
ta, en su construccidén, concuerda con la descrita en pri-~
mer lugar, de manera que una de las ejecuciones descrita,
sélo con pequefias modificaciones, se puede accionar en for
nas distintas.

N 0 T 4

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica;
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormenté
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental; también se
hace.constar que el invento se refiere a una solicitud de
patente presentada en Alemania, con fecha 18 de mayo de
1966, ne P 27 304/12d4 Gbm, acogiéndose, por lo tanto, a
los beneficios que conceden los Oonvenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del referi-
do invento y pér lo que se solicite PATENTE DE INVENCION
por 20 afios en HOspaiia, sobre: "PERFECCIONAIIENTOS EN LA
CONSTRUCCION DE FITTROS ESPESADORES DE TRABAJO CONTINUO
CON CABEZAL DP IIANDO' ocaracterizéndose por lo siguiente:

1e= DPerfeccionamientos en la construcecidn de
filtros espesadores de trabajo continuc con * . cabezal de
mando, del tipo que nuestran un rotor y a través del cual

distintos elementos de filtro se han de poner uno detris
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del otro, periddicamente en contacto con, por lo menos,
una tuberia evacuadora del filtrado y una tuberia de ali-
mentacidén para un medio bajo presidn con el fin de expul-
sar hacia la turbia residual los materiales sflidos sedi-
mentados en los elementos de filtyro, caracterizades por-
qdé los distintos elementos de filtro se disponen fijos e
individualmente 6 en grupcs desembocan en una serie de ¢4
meras que, & Su vez, se conectan con el cabezal de mando,
que como tnicae pieza tiene accionamiento por motor.

2.~ DPerfeccionamientos, segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque el filtro se compone de elementos
de filtro en forma de vela.

3.~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidén
1.6 2, caracterizados porque las cémaras que se conectan
con los elementos de filtro se forman mediante un fondo in
termedio que se conecta con paredes de separacidn en la ta
pa de la carcasa del filtro.

4+~ Perfeccionamientos, segiin las reivindicacic
nes 2 y 3, caracterizados porque los filtros en forma de
vela se insertan desde fuera en la tapa de la carcaga de
filtro.

5e= Perfeccicnamientos, segin la reivindicacidn
3 6 4, carascterizados porque las paredss de separaocidén en
la tapa de la carcasa del filtro transcurren radiales y a
igual distancia angular entre si desde el sje central de
la carcass hacia fuera.

6+~ Perfecclonamientos, segin la reivindicacién
5, caracterizados porque los elementos de filtro se dispo-
nen en forma simétrica de rotacidn en una carcssa esencial

mente simétrica de rotacidn,.
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Te= Perfeccionamientos, segin la reivindica~

cién 5 6 6, caracterizados porque en el centro de la ta-
pa de la carcasa del filtro sSe prevé une bévede para acu
mular y evacuar los gases que entran con la turbia en el
filtro.

8.~ DPerfeccionamientos, segin la reivindice-
cién 7, caracterizados porque el cabezal de mando se dis
pone Sobre la bdéveda.

9.~ Perfeccionsmientos, segin le reivindica-
cidn 8, caracterizados porque las aberturas de entrada
para la turbis a filtrar se preven repartidas alrededor
de la carcasa del filtro, directamente por debajo del fon
do intermedio.

10+~ Perfeccionamientos, segin la reivindica-
e¢idn 9, caracterizados porque las gberturas de entrada,
individualmente 6 por grupos, sSe ponen, medlante las vél-
vulas reguladas por el cabezal de mando, consecutivamente
en conexidn con la alimentacidén de la turbia.

11+= Perfeccionamientos, segin la reivindica-
c¢idn 5 4 6, caracterizados porque la alimentacidén de la
turbia desemboca en el centro de la tapa de la carcasa del
filtro, en el cual se prevé un plato de rebote para la
desviacidn redial de la corriente, y porque para la eve-
cuacidén de los gases que entran con la turbia en el fil-
tro ge prevé un canal anular que mediante aberturas que
se disponen airectamente debajo del fondo intermedio per-
manece en conexién con el interior del filtre, ¥y que a
través de vélvulas de estrangulacidn se conecta con una
tuberia de evacuacidn del gas.

12.~ "Perfeccionanientos en la construccidn de
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filtros espesadores de trabajo continuo con cabezal de
mande"; tal y como queda sustancialmente descrito en la

?
presente memoria e ilustrade en el adjunte dibujo.
Esta memoria consta de catorce hojas escritas

S0L8 Cara.
Mad/dld,

,H- PUTA)Q k\GO

Jiciolui 'ACEBO Y MODEL
dot F. Horéndex Ruix

5. a méquina, por una




2 aojags uoja 1

350609 irs
17 % ";\Al \

H.PUTSCH & COP.

[ -




jas a8 2
‘HePUTSCH & COMPe 2 hojas )

. =] g ' .
22X Tia oI *
J. QOMEZ-ACP80 Y Moper

. Firmado: F. Hernénder Ruly




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



