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"Perfeccionam ientos en l a  construcción de 
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con cabezal de mando!?
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La presente invención se re f ie re  a un f i l  
tro  espesador de traba jo  continuo con un cabezal de 
mando que muestra un ro to r  y a través del cual d is ­
t in to s  elementos de f i l t r o  se han de poner, uno de- 

5+ t r á s  del o tro , periódicamente en contacto con por lo
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menos una tu b e r ía  evacuadora del f i l t r a d o  y una tu b e r ía  
de alim entación para un medio bajo p resión  con e l f in  de 
expulsar h ac ia  l a  tu rb ia  re s id u a l lo s  m ate ria les só lid o s 
sedimentados en lo s elementos de f i l t r o .

La f i l t r a c ió n  de suspensiones mediante f i l t r o s  
de traba jo  continuo, t a le s  como por ejemplo lo s  f i l t r o s  
de asp irac ión  de tambor, exige frecuentemente un aumento 
previo d e l contenido de m ateria  só lid a  en l a  tu rb ia  para 
aumentar e l rendimiento de estos f i l t r o s  o h a s ta  para  ha- 
oer solo a s i  económico su empleo.

Este aumento del contenido en m ateria  só lid a  
se efectúa generalmente mediante l a  separación  de l a  ma­
yor cantidad posib le de fase l iq u id a  en l a  cual están  
suspendidas la s  m aterias só lid a s .

Para e s te  cometido se emplean lo s  a s i  llamados 
sedimentadores o decantadores, en algunos casos también 
h id rocic lones o ce n trifu g as . Según l a  c lase  de l a  tu r ­
b ia  y de la s  p a r tíc u la s  de m ateria  só lid a  en e l l a  conte­
n id a  repercu ten  o b ien lo s  la rgo s tiempos de e s tan c ia  en 
lo s  sedimentadores y decantadores en forma desfavorable, 
por ejemplo coloreando lo c la r if ic a d o , ó b ien  lo c l a r i f i  
cado obtenido no e s tá  to talm ente l ib r e  de p a r tíc u la s  f i ­
nísim as de m ateria só lid a  y p re c isa  de una f i l t r a c ió n  g l  
t e r i o r .  También se conocen lo s  a s i  llamados f i l t r o s  es 
pesadores en lo s  ouales lo  c la rif ic ad o  se f i l t r a  p a rc ia l  
mente y la s  m aterias só lid as acumuladas sobre e l medio 
f i l t r a d o r  se expulsan de d is t in ta s  formas y se agregan a 
l a  tu rb ia  re s ta n te  que se encuentra en l a  carcasa d e l i i l  
t r o ,  de manera que en é s ta  aumenta l a  concentración de ma 
t e r i a l  activo a un valo r favorable para l a  f i l t r a c ió n  con
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tin u a  de lo s  m ateria les só lidos, por ejemplo a trav és de 
f i l t r o s  de asp iración  de tambor.

Tales f i l t r o s  espesadores se conocen en forma 
de f i l t r o s  de traba jo  periódico, es d ec ir, en forma d is­
continua, pero también como f i l t r o s  de trabajo  continuo. 
En lo s  f i l t r o s  espesadores de traba jo  discontinuo se com 
pone e l  ciclo  de trabajo  esencialm ente de lo s  procesos 
s ig u ien te s:

Llenado de l a  carcasa del f i l t r o  con tu rb ia  de 
b a ja  concentración;

F iltra c ió n  con evacuación de lo  c la rif ic ad o , 
es d ec ir del f i l t r a d o .

Expulsión de lo s  m ateria les só lidos acumulados 
durante l a  f i l t r a c ió n  sobre lo s  elementos de f i l t r o  a l a  
tu rb ia  re s id u a l que se encuentra en l a  carcasa;

Evacuación de l a  tu rb ia  re s id u a l enriquecida 
con m ateriales só lidos fuera de l a  carcasa.

Empieza entonces un nuevo c ic lo  de traba jo  en 
l a  seouencia a r r ib a  mencionada.

En lo s  f i l t r o s  espesadores de traba jo  continuo 
se re a liz an  todos estos procesos continuamente uno a l l a  
do del o tro , es d ec ir, después de un prim er llenado de 
l a  carcasa d e l f i l t r o  se efec túa  una alim entación con ti­
nua de tu rb ia  de ba ja  concentración, una evacuación cons 
ta n te  de f i l t ra d o  y una evacuación continua de l a  tu rb ia  
enriquecida con m ateria  só lid a . Con respecto a un e le­
mento de f i l t r o  ind iv idual ó un grupo de elementos de 
f i l t r o ,  lo s  procesos " f i l t r a c ió n "  y "expulsión de lo s 
m ateriales só lidos" se regulan rítm icam ente.

Esto sucede en un f i l t r o  espesador de trabajo
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continuo conocido, por ejemplo sujetando en una carcasa 
c i l in d r ic a  v e r t ic a l  unos elementos de f i l t r o  en forma de 
p lacas, d ispuestos perpendicularmente y ra d ia le s  con re ­
lac ió n  a l  e je  c e n tra l , a un árbo l c e n tra l y que g iran  

5. con és te  alrededor del e je  c e n tra l .
Desde cada elemento de f i l t r o  conduce una tubo 

r í a  h ac ia  un d isp o sitiv o  de mando dispuesto  fu e ra  de l a  
carcasa, por ejemplo d e l tip o  de un cabezal de mando usual 
en lo s  f i l t r o s  g ira to r io s  de c é lu la s . Mediante e l  g iro  

10. de lo s  elementos de f i l t r o  en l a  carcasa  se evacúa, en
colaboración con e l cabezal de mando, e l  f i l t ra d o  de ca­
da elemento de f i l t r o  a trav és  de l a  tu b e ría  mencionada 
y temperalmente se in troduce en e l elemento de f i l t r o  un 
medio adecuado, en l a  mayoría de lo s  casos f i l t r a d o , pa- 

15. ra  expulsar lo s  m ateria les só lid o s . Los m ateria les s ó l i
dos expulsados sedimentan en l a  p a rte  in fe r io r  del re c i­
p ien te  y se extraen de aquí mezclados con una oantidad 
de tu rb ia . E sta forma de construcción conocida es s in  
embargo desventajosa, ya que por e l  movimiento de lo s  

20. elementos de f i l t r o  en l a  tu rb ia  se forman co rrien te s  y
remolinos que perturban l a  sedim entación de l a  m ateria 
só lid a . Además es d i f í c i l  equipar lo s  elementos de f i l ­
tro  con nuevos medios f i l t r a n te s ,  por ejemplo te la s  f i l ­
tra n te s , ya que para e s ta  f in a lid a d  se ha de a b r ir  todo 

25. e l f i l t r o .
El objeto  de l a  invención es e v i ta r  e s ta s  des­

v en ta jas , es d ec ir c rea r un f i l t r o  espesador de trab a jo  
continuo en e l  que se ev iten  la s  co rr ien te s  que p e r tu r ­
ben l a  sedimentación de l a  m ateria  só lid a  y a l  mismo tiem 

30. po lo s  elementos de f i l t r o  sean de f á c i l  acceso con e l



f in  de lim p iarlo s y recam biarlos.
Esto se log ra  con e l f i l t r o  espesador de l a  pre 

sente invención porque lo s d is t in to s  elementos de f i l t r o  
se disponen f i jo s  - ig u a l que lo s  de lo s  f i l t r o s  espesado 
res de traba jo  d iscontinuo- e individualm ente ó en gru­
pos desemmbocan en una se rie  de cámaras que, a su vez, es 
tán  conectadas con e l cabezal de mando, que como única 
p ieza tie n e  accionamiento por motor.

Como elementos de f i l t r o  se emplean p re fe ren te ­
mente loa f i l t r o s  en forma de vela , conocidos en lo s  f i l  
t ro s  espesadores de traba jo  d iscontinuo . Estos, se pue­
den haber prev isto  de manera que se puedan in s e r ta r  in d i­
vidualmente desde fuera  en l a  tap a  de l a  carcasa del f i l ­
t r o .  Para e llo  se dota l a  tapa convenientemente de un 
fondo intermedio que, junto con unas paredes de separación, 
preferentem ente ra d ia le s , forman unas cámaras que cada vez 
están  en comunicación con un grupo de f i l t r o s  de ve las, 
por una p a r te , y e l cabezal de mando, por o tra  p a r te . 
Debido a l g iro  del cabezal de mando se ex trae  contlnuamen 
te  en forma consecutiva e l f i l t r a d o  de la s  d is t in ta s  cáma 
ra s  o se alim enta e l medio destinado para l a  expulsión de 
lo s  m ateriales só lidos sedimentados sobre lo s  elementos de 
f i l t r o ,  l a  a s i  llamada to r ta  de f i l t r a d o .  Pero también 
pueden e s ta r  cada vez varias cámaras, a través de una tu ­
b e ría  común, en contacto con e l  cabezal de mando.

Para que l a  t o r t a  de f i l t r a d o  expulsada no se 
vuelva a sedimentar en lo s  f i l t r o s  en forma de v e la  duran 
te  e l sig u ien te  proceso de f i l t r a c ió n ,  se de ja  t r a n s c u r r ir  
su fic ien te  tiempo entre l a  expulsión y e l nuevo comienzo 
del f i l tra d o  para que descienda a l  sumidero de lodos de l a



3 4 0 6 6 9carcasa . Durante es te  periodo de tiempo se bloquea por 
e l  cabezal de mando toda evacuación de y toda en trada a 
l a  cámara ó a l grupo de cámaras.

En re lac ió n  con ésto es también de im portancia 
5. que eventualmente la s  p a r tíc u la s  ind iv iduales de l a  to r t a

de f i l tra d o  sean a rras trad as  h ac ia  a r r ib a  por lo s  gases 
que, en caso dado, entren  con l a  tu rb ia  en l a  carcasa del 
f i l t r o  y se acumulen debajo de l a  tap a . Para e s ta  f in a l i  
dad se efec túa  l a  alim entación de l a  tu rb ia , por ejemplo, 

jO. a trav és de un número de abertu ras h o rizo n ta le s , en forma
de ranuras, d ispuestas en e l borde superio r de l a  carcasa, 
de manera que l a  co rr ien te  de liq u ido  que en tra  abarque 
una zona grande y la s  burbujas de gas que ascienden en las 
zonas ex te rio res  de l a  carcasa se vean impulsadas h ac ia  eL 

15. cen tro . La energía de co rrien te  del liqu ido  en tran te  de­
berá e s ta r  aquí dimensionada de manera que se ev ite  con 
seguridad l a  acumulación de gas y m ateria  só lid a  en l a  zo 
na de f i l t r a d o .

S i l a  en trada de l a  tu rb ia  se efec túa  sim ultá- 
20. neamente por toda l a  c ircu n feren c ia  de l a  carcasa se rá  la

sección t o t a l  de entrada demasiado grande para imprimible 
su f ic ie n te  velocidad a l a  tu rb ia  en tra n te . Por e s ta  ra ­
zón se regulan la s  d is t in ta s  abertu ras de en trada en l a  
pared de l a  carcasa, según un u l te r io r  d esa rro llo  de l a  

25. invención, individualm ente o en grupos consecutivamente
de manera que l a  tu rb ia  e n tra  por turnos en por ejemplo, 
cuatro zonas.

La en trada h ac ia  la s  d is t in ta s  abertu ras de en­
tra d a  se puede equipar para é s ta  f in a lid ad  con válvulas de 

20. mando que se pueden accionar neumática, h id rá u lic a  ó eléc
tricam en te .
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Según o tro  ejemplo de ejecución de l a  invención, 

l a  tu rb ia  penetra aproximadamente por e l centro de l a  t a ­
pa de l a  carcasa, desviando un p la to  de rebote, l a  co rrien  
te  de líquido en tran te , radialm ente h ac ia  fuera . En este  
caso se re a l iz a  l a  evacuación de lo s  gases por l a  p e r ife ­
r i a  de l a  carcasa. Para e llo  se han p rev is to , aproximada 
mente en e l  mismo lugar como anteriorm ente la s  aberturas 
de entrada, la s  abertu ras de s a lid a  que, a través de vál­
vulas de estrangulación , están en conexión con una tube­
r í a  evacuadora de gas. El mando de cualquier válvula 
queda a s i suprimido, ya que la s  válvulas de estrangulacjdh 
se pueden a ju s ta r  a mano según l a  cantidad de gas a eva­
cuar.

U lte rio re s  d e ta lle s  y ven ta jas de l a  invención 
se desprenden de l a  sig u ien te  descripción  de dos ejemplos 
de ejecución representados en la s  f ig u ra s .
Las cuales muestran:

La f ig . 1, un alzado de un primer ejemplo de 
ejecución de l a  invención en seooión v e r t ic a l;

La f ig .  2, una v is ta  en p lan ta  sobre e l  ejemplo 
de ejecución según l a  f ig u ra  1;

La f ig .  3, un alzado de un ejemplo de ejecución 
modificado, en sección; y

La f ig .  4, una v is ta  en p lan ta  sobre e l ejemplo 
de ejecución según la  f ig u ra  3.

En ambos ejemplos se denomine-con 1 una carcasa 
de f i l t r o ,  esencialm ente, c i l in d r ic a  que a r r ib a  e s tá  ce rra  
da por una tap a  2, que posee un fondo intermedio 3.

El espacio intermedio 4 en l a  tap a , a s i  formado,
30 e s tá  subdividido en d is t in ta s  cámaras 6 por paredes 5 de



curso r a d ia l .  Cada una de e s ta s  cámaras e^está , a trav és  
de abertu ras 7; en conexión con un número de f i l t r o s  en 
forma de ve la  8 que se pueden in s e r ta r  desde fu era  en l a  
tapa  2 pasando su cabeza, que muestra la s  abertu ras 8, 
tan to  a trav és  de l a  su p e rfic ie  de tap a  superio r como tam 
b ién  a trav és  d e l fondo intermedio bajo herm etización.
Á tra v é s  de la s  abertu ras 7 puede l le g a r  e l f i l t ra d o  des­
de e l in te r io r  de lo s  f i l t r o s  de v e la  8 a la s  cámaras co­
rrespondien tes 6 ó pasar e l  medio para expulsar l a  to r t a  
de f i l t r a d o  desde la s  cámaras 6 a l  in te r io r  de lo s  f i l t r o s  
de v e la  8.

Desde cada cámara 6 conduce una tu b e r ía  9 hac ia  
e l  cabezal de mando, que e s tá  conectado con un accionamLen 
to  11. Mediante é s te  accionamiento se hace g i r a r  un ro­
to r  10a del cabezal de mando para , en forma conocida, re  
gu iar l a  evacuación del f i l t r a d o  de tu rb ia  y del f i l t r a d o  
c la r if ic a d o , l a  expulsión de l a  t o r t a  de f i l t r a d o  y la s  
pausas.

El cabezal de mando 10 se compone esencialmente 
del ya mencionado ro to r  10a, que en su extremo in fe r io r  
l le v a  e l disco de mando 12, y una p arte  de carcasa 10b co 
nectada fijam ente con l a  tap a  de l a  carcasa d e l f i l t r o  2, 
que posee t r e s  rec in to s  co lecto res superpuestos para  e l 
f i l t ra d o  de tu rb ia , e l f i l t r a d o  c la rif ic a d o  y e l medio pa 
r a  expulsar l a  to r t a  de f i l t r a d o , a s i  como correspondien­
te s  tubuladuras de conexión para  la s  tu b e ría s . El ro to r  
10a e s tá  dividido por t r e s  paredes perpendiculares y ra ­
d ia le s  con re lac ió n  a su e je  de giro en t r e s  rec in to s  que 
reoogen e l f i l t ra d o  de tu rb ia  y e l f i l t r a d o  c la rif ic ad o  de 
lo s  f i l t r o s  de ve la  8 en un ritmo determinado por lo s  d is
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eos de mando 12 y 13 y, a trav és de abertu ras correspon­
d ien tes, lo s  derivan a lo s  rec in to s co lecto res de l a  par­
te  de l a  carcasa 10b ó bien hacen l le g a r  desde é s ta s  e l 
medio para l a  expulsión de l a  t o r t a  de f i l tra d o  a lo s  í i l  
t ro s  de vela 8. 14 es l a  tubuladura de sa lid a  para e l
f i l t ra d o  c la rif ic ad o  y 16 l a  tubuladura de entrada para 
e l medio para l a  expulsión de l a  t o r t a  de f iltra d o *

Las ejecuciones mencionadas se re f ie re n  a ambos 
ejemplos de ejecución. Por lo tan to  la s  p iezas comunes 
en todas la s  fig u ras llev an  lo s  mismos signos de re fe ren ­
c ia .

En e l prim er ejemplo de ejecución, según la s  f i  
guras 1 y 2, se alim enta l a  tu rb ia  a l  f i l t r o  a trav és de 
una tu b e ría  anular 17 que rodea l a  carcasa del f i l t r o  1 ó 
bien su tapa 2. Para e llo  se ha p rev isto  en l a  circunfe­
renc ia  de l a  tapa un canal anular 18 que mediante paredes 
tra n sv e rsa le s  19 e s tá  dividido en vario s segmentos y, me­
d ian te aberturas 20 p rev is ta s  a pooa d is ta n c ia  por debajo 
del fondo intermedio 3, en conexión con e l in te r io r  de l a  
carcasa* Cada segmento del canal anular 18 e s tá  conecta­
do con l a  tu b e ría  anular 17 a trav és de un tubo 21.
En el tubo 21 se han prev isto  válvulas 22 que, como in d i­
ca l a  l ín e a  de actuación a trazo s interrum pidos en l a  f i ­
gura 1, a través de levas 23 p rev is ta s  sobre e l e je  del 
ro to r  del cabezal de mando 10a é in te rru p to re s  24, que an 
túan conjuntamente con e l la s ,  la s  abren y c ie rran  a lte rn a  
tivamente por medios neumáticos, h id ráu licos o e lé c tr ic o s .

Para recoger lo s  m ateriales só lidos expulsados 
por lo s  f i l t r o s  de v e la  8 y para evacuar e l concentrado de 
tu rb ia , que contiene e s ta  m ateria só lid a , posee l a  carcasa



del f i l t r o  1 un fondo cónico, que desemboca en una sa lid a  
2?. La cantidad ex tra íd a  se puede graduar mediante una 
válvu la de regulación , no represen tada, que se dispone en 
l a  s a lid a  25.

El cabezal de mando 10 e s tá  colocado sobre una 
bóveda 26 p re v is ta  en e l  centro de l a  carcasa d e l f i l t r o  
2 en l a  que se acumula e l gas alimentado con l a  tu rb ia  en 
forma de espuma y desde donde se puede evacuar a trav és  
de una tu b e ría  27. Con ésto y mediante l a  d isposic ión  y 
gobierno alte rno  de la s  abertu ras 20 para l a  en trada de 
l a  tu rb ia , se log ra  que e l gas que l le g a  con la  tu rb ia  a l  
f i l t r o  no pueda p ertu rb ar e l proceso de sedimentación de 
la s  m aterias só lid a s .

En l a  forma de ejecución m odificada según la s  
fig u ras 3 y 4 se alim enta l a  tu rb ia  a l  f i l t r o  a  tra v é s  de 
una tu b e ría  27a, que se encuentra en e l  mismo lu g ar en e l 
que antes estaba l a  tu b e ría  de evacuación de gas 27 .
Por debajo de l a  bóveda, denominada como antes con 26, se 
ha p rev isto  un p la to  de rebo te 28 mediante e l  cual se des 
v ía  l a  co rrien te  de liqu ido  en tran te  en d irecc ió n  horizon 
t a l  y r a d ia l .  De e s ta  manera se impulsan lo s  gases y la s  
p a r tíc u la s  de m ateria l sólido a rras trad o s y que ascienden 
de l a  tu rb ia  que ya se encuentra en l a  carcasa de f i l t r o ,  
h ac ia  l a  p e r i f e r ia  de l a  carcasa donde, a trav és de la s  
abertu ras 20a, pueden l le g a r  a un canal anular 18a que se 
encuentra en e l mismo lu g a r como antes e l  canal anular 18 
para  l a  alim entación de l a  tu rb ia . Desde e l  canal anu lar 
18a lleg an  lo s  gases a tra v é s  de tubos 21a, en lo s  cuales 
se han conectado válvulas de estrangu lación  22a, que se 
pueden a b r ir  más ó menos según l a  cantidad de gas que se



p resen te , para, su evacuación a una tu b e ría  anu lar 17a que 
se encuentra en e l mismo lu g ar como antes l a  tu b e ría  17 
para l a  alim entación de l a  tu rb ia . Las válvulas de estran  
gulaoión 22a están  p rev is ta s  para mantener en l a  carcasa 
del f i l t r o  l a  sobrepresión n ecesaria  y poder reg u la r l a  
sa lid a  de lo s  gases h ac ia  la s  d is t in ta s  d irecciones.

Se ap recia  que l a  ejecución últimamente d escri­
t a ,  en su construcción, concuerda con l a  d e s c r i ta  en p r i ­
mer lugar, de manera que una de la s  ejecuciones d e sc r ita , 
sólo con pequeñas m odificaciones, se puede accionar en fo r 
mas d is t in ta s .

N O T A
D escrita  suficientem ente l a  n a tu ra leza  del in ­

vento, a s i  como l a  manera de re a liz a r lo  en l a  p rá c tic a , 
debe hacerse constar que la s  d isposic iones anteriorm ente 
indicadas son suscep tib les de m odificaciones de d e ta lle  
en cuanto no a lte re n  su p rin c ip io  fundamental; también se 
hace.constar que e l  invento se r e f ie re  a una s o lic itu d  de 
paten te presentada en Alemania, con fecha 18 de mayo de 
1966, ns P 27 304/l2d Gbm, acogiéndose, por lo ta n to , a 
lo s  beneficios que conceden lo s Convenios In ternacionales 
en v igor, siendo lo que constituye l a  esencia del r e f e r i ­
do invento y pór lo que se s o l i c i t a  PATENTE DE INVENCION 
por 20 años en España, sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA 
CONSTRUCCION DE FILTROS ESPESADORES DE TRABAJO CONTINUO 
CON CABEZAL DE HANDO"; caracterizándose por lo s ig u ien te :

1 .-  Perfeccionam ientos en l a  construcción de 
f i l t r o s  espesadores de traba jo  continuo con ' cabezal de 
mando, del tipo  que muestran un ro to r  y a trav és del cual 
d is t in to s  elementos de f i l t r o  se han de poner uno detrás
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d el o tro , periódicam ente en contacto con, por lo menos, 
una tu b e ría  evacuadora del f i l t r a d o  y una tu b e ría  de a l i ­
mentación para  un medio bajo p resión  con e l  f in  de expul­
sa r  h ac ia  l a  tu rb ia  re s id u a l lo s  m ateria les só lidos sed i­
mentados en lo s  elementos de f i l t r o ,  caracterizados por­
qué lo s  d is t in to s  elementos de f i l t r o  se disponen f i jo s  e 
individualm ente ó en grupos desembocan en una se r ie  de cá 
maras que, a su vez, se conectan con e l cabezal de mando, 
que como ún ica p ieza tie n e  accionamiento por motor.

2 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d icac ió n  
1, ca racterizados porque e l  f i l t r o  se compone de elementos 
de f i l t r o  en forma de v e la .

3 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d icac ió n  
1 ó 2, caracterizados porque la s  cámaras que se conectan 
con lo s  elementos de f i l t r o  se forman mediante un fondo in  
termedio que se conecta con paredes de separación en l a  t a  
pa de l a  carcasa del f i l t r o .

4 . -  Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d ic a d o  
nes 2 y 3, caracterizados porque lo s  f i l t r o s  en forma de 
v e la  se in se rtan  desde fuera en l a  tapa  de l a  carcasa de 
f i l t r o .

5 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d icac ió n  
3 ó 4, caracterizados porque la s  paredes de separaoión en 
l a  tapa  de l a  carcasa del f i l t r o  tran scu rren  ra d ia le s  y a 
ig u a l d is ta n c ia  angular en tre  s í  desde e l eje  c e n tra l de 
l a  carcasa h ac ia  fuera .

6 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d icac ió n  
5) ca racterizados porque lo s  elementos de f i l t r o  se dispo­
nen en forma sim é trica  de ro tac ió n  en una carcasa esen c ia l 
mente s im é trica  de ro tac ió n .
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5 4 0 6 8 97 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d ica­
ción 5 ó 6, caracterizados porque en e l centro de l a  ta ­
pa de l a  carcasa del f i l t r o  se prevé una bóveda para acu 
mular y evacuar lo s  gases que entran  con l a  tu rb ia  en e l 
f i l t r o .

8 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d ica ­
ción 7, caracterizados porque e l cabezal de mando se d is  
pone sobre l a  bóveda.

9 . -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d ica ­
ción 8, caracterizados porque la s  abertu ras de entrada 
para l a  tu rb ia  a f i l t r a r  se preven re p a rtid as  alrededor 
de l a  carcasa del f i l t r o ,  directam ente por debajo del fon 
do interm edio.

10. -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d ica ­
ción 9, caracterizados porque la s  abertu ras de entrada, 
individualmente ó por grupos, se ponen, mediante la s  vál­
vulas reguladas por e l cabezal de mando, consecutivamente 
en conexión con l a  alim entación de l a  tu rb ia .

11. -  Perfeccionam ientos, según l a  re iv in d ica ­
ción 5 ó 6, caracterizados porque l a  alim entación de l a  
tu rb ia  desemboca en e l centro de l a  tapa  de l a  carcasa del 
f i l t r o ,  en e l  oual se prevé un p la to  de rebote para l a  
desviación ra d ia l  de l a  co rrien te , y porque para l a  eva­
cuación de lo s  gases que entran con l a  tu rb ia  en e l f i l ­
tro  se prevé un canal anular que mediante abertu ras que 
se disponen directam ente debajo del fondo intermedio p e r­
manece en conexión con e l in te r io r  del f i l t r o ,  y que a 
trav és de válvulas de estrangulación  se conecta con una 
tu b e ría  de evacuación d e l gas.

12. -  "Perfeccionam ientos en l a  construcción de



f i l t r o s  espesadores de traba jo  continuo con cabezal de 
mando"; t a l  y como queda sustancialm ente d e sc rito  en l a  
p resente memoria e ilu s tra d o  en e l adjunto d ibujo .

E sta  memoria consta de catorce ho jas e s c r i ta s
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