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INVENCION

a favor de Don Jaime ROURZ BOU, de nacionalidad espafio-
la, residente en Santa Perpetua de Moguda (Barcelona) ca-
lle Virgen de Montserrat, 11, por "KECANISWMO DE ARLASTRE
DZL TUBO EN AQUINAS FORMADORAS Y LLENADORAS DE BOLSAS
TERNOPLASTICASY,

MENOCRIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una nueva
realizacién de mecanismo de arrastre del tubo en méqui-
nag formadoras y llenadoras de bolsas termoplisticas,
cuyo mecanismo une a su gran simplicidad una extraordina-
ria eficacia de funcionamiento que ha de conducir a resul
tados sumamente satisfactorios.

En efecto es sabido que para la formacidn y 1lle
nado de bolsas de tipo termoplédstico, existen unas méqui

nas a propésito, que estdn alimentadas por un tubo de

aquella naturaleza que desplazdndose a lo largo de la mé
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guina va sufriendo las distintas operaciones de corte,
llenado, cierre, etec., siendo asi que en todos los casos
dichas mdquinas hen de ir dotadas de un mecanismo que se
encargue de ejecutar el arrastre de dicho tubo.

Por lo general, los actuales tipos de mecanis-
mos encergados de tal funcidn son de constitucidn comple-
ja o de funcionamiento nada correcto, lo que da lugar pri
meramente a un elevado coste para tal mecanismo, asi como
a resultados poco satisfactorios.

El mecanismo de arrastre que por esta patente
ge da a conocer, funda su funcionamiento en el desplaza-~
mianto de dos bandas sin fin actuantes en sendas zonas
enchag y diametralmente opuestas del tubo, dotadas inte-
riormente de un dentado susceptible de engranar con sen-
das ruedas, asimismo dentadas situadas en los extremos,
una de lag cuales por lo mcnos es motriz, estando el meca-
nismo provisto de una pluralidad de dispositivos compre-
sores y de guie, tales como rodillos locos, que se apli-
can contra los bordes de las ramas de trabajo de las ban-
das curvandolas y adaptdndolas conira la superficie late-
ral del tubo, de manerza que lo arrastran en una gran pro-
porcidn de su circunferencia. Los dispositivos compreso-
res pueden ser ajustables para adptar las bandas a distin
tos didmetros de tubos.

También es esencial en esta patente la disposi-
¢idn de una plataforma longitudinal, que por su cara ex-
terna lleva un encaje de guiado de los salientes denta-

dos de ramas libres de las precitadas bandas, y por su
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care interna se prolonga en un ala longitudinal que for-
ma un soporte al gue se hallan articulados los elementos
compresores y contra el gue se apoyan sendos tornillos
encargados de reguler la inclinacidn de agucllos elemen-~
tos 2 los fines de su ajuste.

Otro objeto de la presente invencidn radica en
el hecho de gue cada una de las bandas de arrastre pre-
senta dos capas superpuestas, una interna, que es la que
lleva los salientes dentados, de naturaleza flexible pa~-
ra permitir su arqueamiento por la zona de arrastre del
tubo, y otra externa de constitucién celular para adqui-
rir la elasticidad nccesaria para presionar eficazmente
al propio tubo, habiéndose intercambiado entre ambas ca~
pas unos elementos alémbricos de refuerzo.

Los dibujos adjuntos muestran a titulo de ejem-
plos no limitativos del alcance de la presente invencidn
unas formas preferidas de llevarla a la prdctica, en re-
presentaciones esqucméticas.

En dichos dibujos: La figura 1 es una seccidn
longitudinal completa de un mecanismo de arrastre reali-
zado segun la presente invencidn, segin un plano medio de
aquél; la figura 2 muestrs a su vez una seccidn transver-
sal del propic mecanismo representado en la figura 1, se~
gin un plano intermedio y segin el plano diametral de una
de las ruedas dentadas conducidas.

Jjegin tales figuras, el mecaniemo de arrastre
del tubo en mdquinas formadoras y llenadoras de bolsas

termopldésticas objsto de la presente invencidn, estd cons-
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tituido por sendas bandas -l- y -la-, cada una de las cuz—
les estd formada por dos capas superpuestas, una externa
-2~ de configuracidn celular, para dotarla del carzcter
eldstico preciso para el logro de un corrccto presioncdo
de la bolsa -3~ a arrastrar, ya que es esta capa externa
-2- la que ejerce accidn directa contra la misma, mientras
que la otra cape -4- es de naturaleza flexible para permi-
tir que dichas bandas -l- y -la- se argueen fdeilmente en
sentido transversal cuando se acoplan con el mentado tubo
-3-, quedando intercelados entre ambas capas -2~ y -4~ unos
elementos aldmbricos -5~ de refuerzo.

Dichas bardas -1~ y -la-, como y2 se hz dicho
por su cara externa se aplican contra la bolsa -3~ misn-
tras que por su cara interna van dotadas de unos salizn~
tes dentados -6- que permiten su engrane con sendos pares
de ruedas -7~ y ~7a- y -8~ y ~8a~ dotadas asimismo de dien
tes ~9~ en su periferia. De dichas ruedas, las -7- y -Te-
son rucdas motrices, mientras que las -8~ y ~B8a~ hacen el
efecto de rucdas conducidas, siendo portadoras de adecua-
dos encajes pare disposicidn de los medios de rodadura
=10~ sobre el que montan sobre un buldr transversal -11-
al que van asociados e¢n cada rueda parcs de brazos ~12-
¥y -1l2a~, dispuestos bajo une plataforma longitudinal -13-
que esté dotada, asimismo longitudinzlmente, de un ence-~
je =14~ por donde se efectla el guisdo de los salientes
dentados -6~ de las bandas -1~ y -la-,

Por otra perte, de la plataforma -13- emergen

unas patas ~15- en donde se articulan medisnte los blocues
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~16- y -1l6e~ sendos rodillos -17- y -17a~ de configura-
cidn cénica, qus rontedos sobre un cje -18- cor interposi
ciér del adecuado medio de rodadura -19-, son las que pre-
siona contra los bordes longitudinales de las bsndas -1-
¥ -ls~ por sus partes internas y la adeptan perfectamen-
te al tubo =3-.

También es digno de rcsaltar el hecho de que exis
ten medios que regulan le inclinacidn de los ...ntsdos ro-
dillos ~17- y -17a~ estando constituido éstos por torni-
llos -2C~ y -20a- que atacando los brazos -15- de la pla-
teforme -13~ son susceptibles de ur mayor o menor roscado
en adecuzsdos orificios de los brazos de soporte de los pro-
pios rodillos.

Segin todo ello, cusndo el conjunto del meca-
nismo cstd en funcionamiento, cuendo las bandas -1- y -la-
han pasados en el sentido de marcha por las ruedas condu~
cidas -8~ y -8a~ y previamente reguledas la posicidn de
los pares de rodillos -17- y -l7a- rccibe la accidén de es-
tos rodillos en el sentido de arquearse para presionar
contra ¢l tubo -3~, de forma tal que cs esta presidr jun-
to con el deslizamientc que reciben las mismas bandas ~1~
¥ -la~ las que provocen el correcto arrastre para el tubo
S

Serdn independientes del alcance de la presente
invencidén los detalles constructivos y demés ceracteristi-
cas gue no alteren su esencialided, utilizadas en su pues~
ta en préctica, por quedar todo ello comprendido dentro

del espiritu de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de introducciodn:

1. liecanismo de arrastre del tubo en mdquinas
formadoras y llenadoras de bolsas termoplédsticas, carsc-—
terizado esencialmerte por el hecho de estar constituida
por sendas bandas sin fin que, montadas simétricamente y
en disposicidn diametral con rcspecto 2l tubo a arrastrar
van dotadas en sus caras internas de gsalientes dentados
susceptibles de engranar con sendas rucdas motrices y con-
ducidas estando el mecanismo provisto de una pluralidsd
de mecanismos compresores y de guia que se aplicer conira
los bordes internos de las ramas de trabajo de las bandes,
curvandolas y adaptdndolas contra la superficie laterszl
del tubo, de manera que lo arrastran en una gran propor-
cidn de su circunferincia,

2. HMecanismo de arrastre del tubo cn mdquinas
formadoras y lleradoras de bolsas termopldsticas, seguin
la reivindicacidn anterior, caracterizado asimismo porque
los elementos compresores y de guia estén formados por
rodillos locos en ejes oscilantes alrededor de pivotes
fijos y provistos de dispositivos de ajuste para variar
el grado de encurvamiento de las bandas.

3. Kecanismo de arrastre del tubo en méquinas
formadoras y llenadoras de bolsas termoplasticas, de

acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado ademds
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porque cada una de las bandas de arvastre cstd compuesta
por dog capas sup:rpucstas, una interna, que es la porte~-
dora de los salicntes dentados, de naturaleza flexible
pare permitir su srqueamiento por la zona de arrastre del
tubo, y la otra exterrna de constitucidn celular, con el
fin de que adquiera la elasticided necesaria para presionar
eficazmente 21 propio tubo halldndose intercelados entre
ambas capas unos elementos alambricos de rciuerzo.

4. Mcecanismo de arrastre del tubo en mdquinas
formadoras y llcnadoras de bolsgs tcrmopldsticas.

la prescnte memoria consta de siete hojas folia-
das escritas a mdguina por una sola cara.

Barcelona, 2> de abril de 1967

JAIME L:OURE-BOU

P.al !. 'PON?{I/,‘ .
' R
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