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MEMORIA DESCRIPTIVA

En las méquinas de impresidén con anilina se consigue el se-
cado, tal como es sabido, mediente la insuflacion de aire calien
te. EL aire caliente se carga asi con los vapores del disolven-
te, y es aspirado de nuevo. Segun las circunstancias locales, en
especial las disposiciones de la inspeccidn de industrias de la
localided, le conveniencia del usuario de la méquins y tembién
conforme a le importancla de los costes de energia, se emﬁiean a
este particular denominados sistemas de aire pasante o denomina-
dos sistemas de alre circulante. En los sis?emas de aire pasante

o8 alimentado alre nuevo, calentado y emplesdo para el secado, pa
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ra seguiéamente ser evacuado al exterior después de cargado con
los vapores del disolvente. En los sistemas de aire circulante
se vuelve a condueir al ciclo de secado el aire caliente que ya
ha participado en el proceso de secado, aprovechéndolo asi varias
veces,

Se ha comprobado que la efectividad del secado en uno de es-
t0s ciclos repetidos es mas que suficiente en muchos casos. Al
trabajarse con sistemas de aire circulante, penetra aire nuevo
en un lugar del sistema, casi siempre en el lugar en que el aire
caliente es proyectado sobre la tirs de papel a secar, mientras
gue por el mismo lugar sale aire caliente saturado de vapores del
disolvente. En los sistemas de cireulacidén de aire es conocido,
asimismo, el prever en el sistems de tubarfas de circulacidn de
aire, tubos pequefios que conducen gl aire del exterior, con el
fin de que también pueda mezclarse algo el aire ambiente. Por es-
tos tubos es expulsado perte del aire ambiente y alimentado algo
de aire nuevo. La cantidad de aire nuevo alimentedo depende, en-
tre otras cosas, del grado de apertura de dichos tubos, y practi-
cemente no puede ser controlada. Ademés depende de numerosas cir-
cunstancias el que en uno de estos sistemas de circulacién con
gberturas laterales se produzca una sobrepresidn o wn vaeio par-
cial que, a su vez, puede repercutir de meners desfavorable en la
bande de papel o en el proceso de secado. En el sistemg de aire
pasante no se presentan tales dificul=ztades, pero en cambio es el
consumo de energia extraordinariemente elevado, con lo que puede
ponerse en peligro la rentabilidad de la maquina impresora.

El presente invento se ha propuesto crear un dispositivo de
secado para maquines de impresidn con anilina, que satisfaga to-
das las exigencias y que permita ademds una adaptacion a diferen

cias de la clase de materisl a imprimir. Este problema se resuel
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ve, conforme al invento, por el heqho de que en el sistema de
conduccién del aire estd montade una cémere de mando y dosifica-
cidn, dotada de un elemento de regulacidn, siendo el sisteme ajug
table & un régimen de aire pasante puro, a un régimen de aire cir
culante puro, asi como a cualquiera posicidn intermedis. Como
otra mejora del invento, puede la cémara estar dotada de sendas
entradas y selidas, conduciendo unas de ellas al exterior, y las
otras al sistema de secado. Como elemento de regulacidén puede em-
plearse convenientemente una trampille de regulacidn basculable
en 902, que puede ser ajustada y fijada mediante una manivela in-
dicadora o similar.

Gracias a la trampilla basculable en 902, se tiene en la mano
el llevar a cabo una dosificacidn absolutemente exacta del aire
conducido nuevamente desde la camara al sistema de secado, varian
do la seccién transversal de paso. En una de las posiciones extre
mas cierra la trampilla de regulacién la entrads de aire nuevo y
la aberturs de expulsién, de modo que el aire transportado es aire
anbiente puro, no teniendo lugar un intercambio con aire nuevo en
pequeilas proporciones, sin el que tampoco podria funcionar un sis#®
tema de aire cifculante, nade mas que en el lugar en que el aire
es empleado pare el secado, de la manera ya descrita anteriormen-
te. En la otra posicidn extrems esta interrumpids totalmente la
comunicacidn con el aire ambiente, de modo que unifamente es in-
trodueido aire nuevo en el sistema de conduccidn de aire, mientras
que es expulsado en su totalidad el aire aspirado. En cada posi-~
cidn intermedia estre estas dos posiciones extremas esta una de
las secciones transverseles reducida en una proporcidn detérmina-
da, mientras que la otra seccidn transversal esta sumentada en la
misma proporcién. Con ello resulta posible ajustar cualquier rela-

cidén proporcional de mezcla.



5

10.

15

20,

25,

30-

340639 ==

Empleéndo el sistema de acuerdo con el invento, prede enton-
ces cada usuario adapltarse sin dificultad a las disposiciones de
la inspeccidn de industrias de cualquier localided, sin que para
ello sean precisas medidss a adoptar por parte del fabricants de
la mdquina. EL consumo de energia puede gobernsrse medisnte la
utilizacidn de mds o menos aire caliente empleado ya ume vez pa-
ra el proceso de secado. La temperaturs en seco del aire caliente
se puede regular continuamente a cualguier vglor deseado. Al ser
tratados materiales distintos, {ales como, por ejemplo, papel,
celofan, polietileno 6 similares, se puede ajustar el proceso de
secado de caso en caso y de maners 6ptima, sin dificultar el trans
curso desesdo. Finslmente puede la camara de mando y dosificacidn
ser construids como pieza conslructive prefabricada, y ser monta-~
da en todos los tipos de maquinas, en el sisteme de tubos, du-
rente su construccidn o posteriormente.

Fl invento serd explicado todavia con mas detalle en la des-
cripeidn siguiente = base del dibujo. En el dibujo hen sido re—
presentados diversos ejemplos de realizacidn de las cémaras de
mendo y dosificacién e emplear conforme al invento para los dise-
positivos de secado de maquinas de impresidn con anilina.

En el dibujo muestran:

La fig. 1, un primer ejemplo de mlizecidn de una cdmara de
mando y dosificacidn conforme sl invento, en alzado lateral;

la fig. 2, la camers de mendo y dosificacidn conforme a la
fig. 1, vista de frente, ¥y

las fig. 3 a 6, cuatro ejemplos mas de realizacibn de cémaras
de mendo y dosificacidn, representados en forma esquematica.

Tal como muestra la fig. 1, presenta la camara de mando y do-
sificacidn 1 cuatro empalmes para tubos, & saber, el empelme 2

para el aire caliente cargado de vapores de disolvente y proceden
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te del disteme de-conduocién de aire, el empalme 3 para la eva-
cvacidn del aire caliente hacia afﬁera, el empalme 4 para la ali-
mentacion de aire nuevo y el empalme 5, por el que es conducido
el aire gl proceso de secado, Una trampilla de regulacién 6y he-
cha de chapa, esta soportads de menere basculable en torno del
eje 7, estando la posibilided de basculscién limiteds a wn angu-
1o de 902, En ung de las posiciones extremas llega la trampilla
de regulacién 6 a hacer spoyo contra la chapa 8 correspondiente
gl empalme tubuler 5 en el interior de la camara 1, cerrando con
ello totalmente le comunicacidén entre los empalmes tubulares 2y
5, por un lado, y los 3 y 4, por otro. En este caso trabaja el
sistema unicamente con sire circulante, puesto que el aire ali-
mentado a través del empalme tubular 2 y cargado con vepores del
disolvente, es conducido de nuevo al proceso de secado a traves
del empalme tubular 5. Eb la otra posicic’m extrems se encuantra
la trampilla de regulacidn 6 apoyada comtra la chapa 9 corres-
pondiente al empalme tubular 3 en el interior de la camara, Co-
rrendo con ello totalmente ls comunicacidn entre los empalmes
tubulares 2 y B, por un lado, y entre los 3 y 4, por otro, de mo-
do que el aire caliente penetrante por 2, es expulsado a le at-
mosfora exterior e través del empalme tubular 3, mientras que &
través del empalme tubular 4 es espirado aire nuevo y conducido
al sistema a través del empalme tubular 5. Ahora bién, 8e puede
ejustar asimismo cuglouier posicidn intermedis, para 10 cual es—
t8 prevista la menivele indicedora 10, que esta conducida hacia
afuers a través de la caja de la cémara L, ¥y cuyo perno de ajuste
12, que puede ser s@cado mediante la empuiiedura moleteadsd 11 y
que esta cargado por un muelle, puede ser introducido en uno cual
quiers de 1los agujeros de enclavemiento 13, con lo que la tram-

pilla reguladora 6 queda fijada en una posididn determinada. En
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la posicfﬁn mostrada en la fig, 1, estd el aire seco alimentado
el sistema de conduccidn de aire a través del empalme tubular 5
constituido gproximademente en su mitad por aire caliente pene-
trante a traves del empalme tubular 2 ¥ ya cargado con vapores
del disolvente, y en la otra mitad por aire nuevo aspirado a ira-
vés del empelme tubular 4. Ia mitad del aire caliente penetrante
a través de 2, es evacuado hacia afuera a través de 3,

En las fig. 3 e 6 han sido ilustradas otras posibilidades de
formas de realizecidn pera cemaras de mando y dosificacién con-
forme al invento, gque no precisan en particular de ninguns des-
cripeidn especial. Le conduccidn del aire y le posicidn de la
trampilla al trabajarse en régimen de aire pasante, ha sido di-
bujade en cade caso con lineas o flechas dibujadas con lineas de
trazo continuo, mientras que la posicién de la trampilla y la con
ducoidn del aire a un régimen de aire circulante puro ha sido di-
bujads con lineas de trazos y puntos. Naturalmente son también
posibles, en las formas de realizacidén aqui mostradas, que pueden
ger empleadas segin la posicidn de los tubos de conduccidn de aire
existentes en cada caso, todas las posiciones intermedias que ge

desee de la trampilla de regulacidn.

N OT A

Hecha 1la descripcién del presente invento, se hace constar
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de
Patente alemsna n® W 41613 X/82a, depositads el die 18 de Mayo
de 1966, y que lo que se declara como nuevo y de propia inven- .
cién comprende las reivindicaciones siguientes:

] Ll 3 ’
1.~ Perfeccionamientos en el dispositive de secado para mg-
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guinas de impresién con anilina, caracterizados por=
que en el sistems de conduccidn dei aire estd incorporads uns cé-
mare de mando y dosificacidn com un elemento de regulecidn, pu-
diendo ser ajustads a un régimen puro de aire cireulante, a un
régimen puro de aire pasante, y a cuslesquiers posiciones inter—
medias,

2.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caracteriszados porque la camara posee una entrads
¥ salida que conducen al sistems de secado, y otra entrada y sa~
lida que conducen al exterior.

3e= Perfeccionamientos de acuerdo con las reivindicaciones 1
62, caracterizados porque como elemento de regula-
cidn se utiliza una trampille de regulacidn basculable en 902 y
que, medliante una menivela indicadora o similares, es ajustable
y fijable.

4.- Perfeccionamientos en el dispositivo de secado pars ma-
quines de impresidn con anilina.

Segﬁn gse describe y reivindica en la presente memoria que
consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por una solg
cara y de tres léminas de dibujos.

Madrid, a 17 M9
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