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Memoria descriptiva

para solicitar PATHYE DE INVEHCION POr 20 afios

a nombre de  J0LGATE-PALKOLIVE COMPANY

entidad [Heiideionalidddl Norteamericana

con domicilio en 300 Park Avenue, Nueva York, N.Y., Esta-

dos Unidos de América.

por WUN LIMNODO PARA Li PREPARACION DE COMPOSICIONES LIM-
PIADORAS ABRASIVAS PARA FRIGAR" (Clase Internacional
¢11d).
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Beta invencidn se refiere a la preparacibn de
composiciones blanqueantes. lids particularmente se reiie-
re a la preparacién de composiciones blangucantes lascua-
les contienen agentes oxidantes de hipobromito.

Las composiciones presentes exhiben una efica-
cia de oxidacidn y de blanqueo excepcionalmente alta,
cuando se usan con medios acvosos, Los agentes oxidantes
de hipobromito de estas composiciones son muy rdpideamente
solubles y reactivos, hacicndo por lo fanto, que la com~
posicidn exhiba una efectividad mejorada, especialmente
con respecto a la rapidez y grado de eliminzcidn de las
manchas y la suciedad. Las composiciones presentes son es
tables y mantienen su alta proporcidn de actividad bajo
las condiciones fuertemente alcalinas gue se desean para
muchas operaciones de limpleza, por ejemplo, a un pl de
8,5 y mds alto. De caracterizan por su olor altamente sa-—
tisfactorio durante el uso.

Una composicibn abrasiva limpiadora pars freger,
de acuerdo con la presente invencidn, comprende por 10 me-
nos alrededor de 45/ por peso de un materiazl inorgdnico
s{lice, abrasivo, insoluble en agua, de tamefio de particu-
la (didmetro) menor que alrededor de 0,5 mm., alrededor
de 0,1 a 50% por peso de un compuesto seco, soluvle en
agua, 8l cual, cuando se disuelve en agua, libera bromo de
hipobromito, y alrededor de 0,5 a 15% de un compuesto de-
tergente orgdnico, solutle en agua, suctancialmente esta-
ble en presencia de diche compuesto que libera hipobromito.

Abrasivos siliceos apropiados para su uso cn ta-

les composiciones limpiadoras para fregar incluyen materig
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lice o feldespato de varlos grados de fipeza ya gque son "

particula, y el que se escoja una composiciébn en parti-

't
\\"i,‘f

)m un' ul“‘

les tales como sflice, Ffeldespato, p;edra pdmez, ceniza

volednica, tierra de diatomeas, bentonita, talco ¥ neg-— .

clas de loz mismos. Para uso general se prefiere usar si- |

B

relativamente duros y resultan en un producto mds blanco,-

Los abrasivos pueden variar en dureza, tamatio y forma de¢ -

cular depende generalmente del campo de aplicacidn que se

considere. El tanajio de partfcula del abrasivo es mcnor - ;-
que 0,5 mm.y, en general, el tamafio mdximo de partfcula -
de sustancialmente todos los abrasivos es de alrededor
de 0,15 mm, Hormalmente el abrasivo empleado tendrd un ta-
mafio de particula tal, que por 1o menos alrededor del 85% v
vy, preferiblemanie, el 99 por peso del mnismo, pasa a
través de un tamiz teniendo aberturas de 0,074 mm. Por otra
parte, tenicndo en cuenta el interéds de une aceifn lime-
piadora efectiva es apropiado que por lo menos alrededor
del 8% por peso de las partfculas abrasivas, tengan un dif
tetro de alrededor de 0,037 mm. 0 mayor. Bl abrasivo estd
presente en una proporcién de por lo menos ardededor del
A55%, v preferiblemente por lo menos alrededor del 85 al
9%% por peso del limpiador, y los limpiadores para fregar
asl formulados son altamente efectivos para pulir super-
ficies de nmetal deslustradas u oxidadas y para eliminar
gsuciedades o depdzitos de materizles blandos, tales como
aluminio, de superiicles de porcelana,

Compuestos gue liberan hipobromito apropiadog

para ser usados en las composiciones de la presente inven—‘
¢ibn son aquellos compucstos sélidos, solubles en agua,

gue generan iones de nipobremito en contacto con agua

340620
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cuando son disueltos en la misma. Estos compuestos son

secos, es decir, no poseen agua libre, pero pueden conte- '

ner agua de cristalizacidn o hidratacidn. Ljemplos de los
1 .
‘mismos son las H-bromo imides heterociclicas secas y en

particulas, tales como el dcido tribronociamirico, decido

[P ——

;dlbromociandrico, v sales de los misnos, tales como el
!

idibromocianurato de sodio y el dibromocianurato de pota-
%sio. Pembién pueden ser usadas otras H-bromo imidas tales

!

;oomo N-brome succinimidag, F-bromomalonididas, H-bromof-
ﬁalimida y N~bromonaftalinida. H-bromo imidas adicionales
json lag hidantoinag, tales como 1,3=dibromo-b,5-dimotilhi-
ﬁantoina; N-monobromo~C,C~dimetilhidantoina; metileno-bis
(N»bromo~0,C—dimetilhidanﬁoina); 1, 3=dibromo~5-igobutilhi~
aantoina; l,3—bromo—5-meﬁil—B-etilhidaﬁtoina;l,3—dibromo-
%,5-diisobutilhidantoina; l,3-dibromo—Bemetilws—nfamilhi-
éanﬁoina, y similares. Otros agentes Utiles que liberan
hipobrbmito son la tribromomelamine y sales inorgénicas'
anhiidras, secas y en particulas, solubles en azua, tales
como hipobromito de litio. X1 agente que libera hipobromi-
to puede ser, si se desea, un complejo o hidrato sélido y
estable, tal como el p-iolueno~-sulio-bromamina de sodio
trihidrato, benceno-sulfo-bromamina de sodio dihidrato, o
hipobromito de calcio tetrahidrato. Pésfato trisédico bro-
mado formado por la reaccidn de una solucidbn de hipobromi-
0 de sodio con fosfato trisbdico (y el agua necesaria)
puede también ser usado, También si se desea, se pueden em
plear compuestos que rinden hipoclorito asf como hipobromi-
fo, corto poOr ejemplo, imidas heterocfclicas H-bromadas, '
ﬁ-cloradas, como por ejemplo los dcidos li-bromo, If'cloro-

ciamiricos y sales de los misnos, por ejemplo, deido J-mo=

140520

.150601967 - 4' b * ‘\‘Q'f



10

20

30

monoclorocianurato de potasio, y las hidantoinas, H-bro- -1

nadas, l-cloradss, por ejemplo, H-bromo-N-cloro-H,5-~dime-.

nobromo=il,li-diclorocicmirico, deido H-monobromo-H-monoclo

rociandrico, deido I-monovromo-il-monoclorocianirico,

. H-monobromo~l-monoclorocianurato sédico, N—monobromo—N—\”I,

B

til-hidantoina y Ii-bromo-il-cloro-f-ctil-5-metil hidantoi-

te mmm e s ———

na,
El compucsio gue libera hipobromito es empleado |

en une cantidad de Gesde 0,1 a 50% por peso de la composi—

¢ibn, y preferibleente en une cantidad de desde alrededor:
de 0,1 a 15% por peso de la misma,

L1 Getergente orgdnico goluble en agua de lag
presentes conpocleiones oo uno el cual cs estable en la
presencia Gel cowponente que libera hipobromito que se con -
gidera. Lotos deter entes orgdnicos pueden ser de carde-— '
ser anibnico, catidnico, anfétero, o no idnico, sieumpre
gue sean por entero comvatibles con lag composiclones en
lag wroporciones cmpleadas. Juando sean liguidos bajo con-

ali

L&

ivnes normales, tal couo generaluente los agentes no
idnicog, pucden cer sreparados en und forua sélida en
particulas despuds de la absorcidn con tierra de diato-
meas u otros agentes similares, por procedimientos bien
conocidos en la técnica.

Como ejemplos de compuestos detersivos anidni-
cos apropiados, coansiderados dentro del dmbito de la in-
vencidn, estén los jabones y los detergentes sintéticos
sulfatados y sulfonados, especialmente ajuellos detergen-
tes anidnicos teniendo alrededor de 8 a alrededor de 26 ¥y
preferiblemente de alrededor de 12 a alrededor de 22 dto-

mos de carbono en la moléeula. Los jabones son generalmen-

_— .. 340629
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te las sales solubles cn asua de dcidos grasos superiores

saturados y mezcla de las mismas.

Los compuestos detersivos suliatados y sulfona.
Edos son tambidén muy conocidos en la tdenica y pueden ser .
i

preparados a partir de materiales orgdnicos apropiados los:

! ‘o : ) e
lcnales son aplicables a la sulfonacibn ("verdadera culfo-

a

nacién y/o sulfatacibn'}. De la vaste variedad de sulfatos.
!

1
Y

¥y sulfonatos apropiados, se preficre usar los sulfetos y

sulfonatos alifdticos de alrededor de 8 a 22 dtomos de car’’

1
bono y los sulfonatos de alquilo aromdticos.
P

Log detergentes de sulfonato de alquilo arond
ticog a los que se reficre pueden ser de estructura mono-

1

nuclear o polinuclear., Lids perticularmente el micleo aromd

o

%ico puede ser derivado de wencenc, tolueno, xileuno, fe-
ﬁol, eresoles, éteres de fenol, naftaleno, derivados de
mfcleos de fenantreno, ete. Pambién se ha cncontrado que
él srupo de algquilo nuede variar similarmente. Por lo tan-
to, por eojemplo, los grupos de alquilo pueden ser de ca~
dena recta o ramificada y pueden consistir er radicales
tales como dodecilo, nentadecilo, octilo, nonilo, decilo,
guerilo, alguilos mezclados derivados de materisles gra;
sos, olefinas de cera de parafina craqueada y polimeros
de monoolefines inferiorcs, ete. ilentras que el mimero de
grupos de dcido sulfdénico presentes en el nucleo puede va-
riar, es usual que hays presente golamente uno de tales
grupos pard preservar -lo mds pogible un equilibrio entre
las porciones hidréfilicas e hidrofdbicas de la molécula.
Ejenplos mds especiiicos de detergentes sulfona—
dos de alquilo aromdticos, apropiados, son los sulfonatos

de naftaleno propilados, los sulfonatos de butilo naftale-

16.6.1967 -s- S40620
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‘de fenilo-fenol. Se prefiere, sin embargo, el usar los . |

no pezclados, log gulfonatos de tetrahidronaftaleno, los

varios sulfonatos de difcnilo butilados y los sulfonatos

-gulfonatos alquilo superior aromdticos en luger de los - I

detergentes suctitufdos por alquilos inferiores. Ejemplos:
tipicos de esta clase preferida son los compuestos del ‘
tipo de benceno sulifonado y alquilado en los cuales el
srupo de alauilo eg por lo menog de 8 y preferiblemente
de alrededor de 10 a alrededor de 16 dtomog de carbono.
L) anillo ée benceno puede poseer otrog sustituyentes
incluyendo grupos alguilo e hidroxilo.

Otros agentes apropiados son los compuestos ten-
gioactivos alifdticos sulfatados o sulfonados, preferible-
nente teniendo de 8 a 22 dtomos de carbono. Dentro del al
cande de tal definicidn estdn los ésteres de decido sullfdd-
rico y alcoholes polivalentes no completamente esterifica-
dog con deidog grasos suveriores, por ejemplo, monosulfa-—
to de monoglicerido de acelte de coco, monosulfato de di-
zlicdrido de seboj; los sulfatos de alquilo, puros o mez-
cladog, de cadena larga, por ejemplo, sulfato de laurilo,
sulfato de cetilo; log ésteres de dcidos grasos superiores
hidroxi sulfonados, por e¢jemplo, los ésteres de dcidos
cragos superiores y deidos alguilol sulfénicos de bajo pe-
s0 molecular, nor ejemplo, los dsteres de deidos grasos
y dcido isetidnico; los sulfatos de etanol-amidas de dei~
doe grasos; las amidas de dcidos grasos de dcidos amino
alguilo sulfénicos, por ejemplo, amida ldurica de taurina
y similares. Ids particularmente se prefiere el usar los .
compuestos alifdticos sulfatados conteniendo por lo menog

alrededor de 8 dtomos de carbono, especialmente aquellos

16.6.1567 -1- 340629
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iendo de 12 g 22 dtowmos de carbono en la molécula.

A pesar de que se prefieren los detergentes

anidnicos, tembién se pueden euplear los deterzentes ca-.
i $i6nicos, no idnicos y anfbteros como la fotalidad o coii"
mo parte del componente de detergente, sienwre que sean‘
compatibles con los otros elementos de la composicidn |

.y

bajo las condiciones de almacenaje y uso de la misma, Se

gpueden anotar como detergentes catidnicos los conpuestos "7’
ide amonio cuaternarios de alguilo de cadena larga por i
fejemplo sales cuaternarias de cetil amonio. Dentro de es-
.te grupo egtdn inclufdos el cloruro de cetil trimetilo
amonio y el cloruro de cetil piridinio. Otro agente ca-
tiénico equivalente es el producto de dietileno amino etil
Eoleil amida.

i Los agontes no iénicos son también muy conocidos
en la téenica incluyendo los éteres de polioxietileno de
cuerpos hidroxi alquil aromdticos (por ejemplo, 1los poli-
oxietileno fenoles alguilados), los pilioxietileno éte-
res de alcoholes alifdficos de cadena larga, los polioxie-
tileno éteres de polimeros de 6xido de propileno hidrof-
bicos y log éxidos de alquilo superior-aminas tales como
el 6xido de lauril dimetil amina. Rjemplos de detergentes
anfdteros quec +también son considerados, incluyen las sa=-
les de dcidos alquilo superior-beta amino propidnicos, por
ejemplo, la N-laurilo beta alanina de sodio; las betainas
sustituidas por alquilos superiores, tal como el dcicdo lau
rilo dimetilo-amonio acético; y el tipo de imidazolina
ejemplificado por la sal disdédica de hidréxido de 1-(2 hi-
droxietilo)-1-( carboximetilo)-2-(hendecilo)-4,5 dihidro-
imidazolinio. Los agentes anidnicos y catidnicos tensioac~

16.61967 -8 - 34629



10

20

25

30

lubles en agua. Para los compuestos anidnicos sintéticos,

e S
A Ui i‘;’lf’x’ﬂrj:
o sz e |

B S —

tivos son comunmenie usados en la forna de sus sales so- |

se prefieren lag sales de metales alcalinos (por ejem~
plo, sodio y potasio), a pesar de que pueden usarse, si -

se desea, otras sales tales como, de amonio, aminas,

.+ amcimr s m——p——

alquiloleminas y de metales alcalino-térreos (por ejem—‘
plo calcio y megnesio). Para los agentes catibnicos se pqg
den emplear satisfactoriamente los cloruros, sulfatos, ?
acetatos y sales similares.

Ta cantidad de detergente orgdnico a ser usa-
do en las presentes composiciones es desde alrededor de-
0,5% hasta alrededor de 15% por paso y preferiblemente
desde alrededor de 1% hagsta alrededor del 5%, Composicio—
nes detergentes comerciales en lag cuales estos detergen~
tes orgdnicos son log in-redientes activos y estdn com--
puestas por otros materiales incluyendo sulfato sédico,
diversog fosfatos, ctc.. se pueden emplear con resultados
satisfactorios.

Las composicioncs presentes también contienen
apropiadamente sales inorgdnicas mejoradoras de deter-
gencia, solubles en agua, tales como los silicatos, ni-
tratos, cloruros, carbonatos, bicarbonatos, fosfatos y bo
ratos de metales alcalinos en cantidades apropiadag, usuqii
mente hasta alrededor de 25% y preferiblemente hasta alre~
dedor del 15% por peso. Las sales alcalinas tamponadoras
vy solubles en agua, son los mejoradores de detergencia pre
feridos; ejemplos de tales mejoradores de detergencia in-
cluyen el carbonato de godio, bicarbonato de sodio, neta-

silicato de sodio, fosvato trisddico, pirofosfato tetrasd-

dico, tripolifosfato sbédico y las correspondientes sales

16.6.1967 -9 - 3 4 O 6 29
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de potasio. Lstas sales bampdn preferiblemente son emplea=

das en cantidades dentro del margen especificado de +fal ﬁ‘

[

%manera gque el producto final exhibe un pll en agua de al- ":-

%rededor de 8,5-13, También puede heber presentes cantida-'i

des menores, por ejemplo, 0,01-5% por peso, de agentes sa-

cuestrantes (o formadores de complejos), tales como dcido

nitrilo-triacético, dcido etileno diaminotetra-acético,

Ce

Epasta de madera, aserrin, magnesita, blanco de Lspaiia,
écarboximetilcelulosa de sodio, agentes contra el apeloto—-r
gnamiento, abrillantadores Spticos y similares. »
i En la preparacién de limpiadores para fregar,

fde acuerdo con la presente invencidn, es deseable que to-
édos los constituyentes sean del mismo tamafio £fino de par-
?ticula que el constituyente abrasivo, y apropiadamente pue
‘den ser molidos en un molino de atricidén si fuera necesa—
rio para asi asegurar la preparacidn de un producto uni-
forme de una apariencia uniforme.

Los sigulentes ejemplos son ilustrativos de la
presente invencidbn y se entenderd que la invencidn no estd
limitada & los mismos. Todos los constituyentes sdlidos
enpleadog en las composiciones de estos ejemplos tienen
un didmetro de particula mdximo menor de 0,5 mm, y por lo
nenog el 8% por peso de las partfculas del abrasivo, por
ejemplo, sflice y feldespato, tienen un didmetro en el
margen de 0,037-0,15 mm, En estos ejemplos, y en todo otro
lugar de la nmemoria y relvindicaciones, todas las vartes y
porcentajes son por peso, 2 N0 Ser que sSe especifique lo
contrario.

BJELPLO I

Se enfria una solucidn de 30 partes de hidrdxido

16.6.1967- ~ 10~ 5 Z!} @ @ 2 g
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- dedor de 02C, 3e agregan a la wmilsma, despacio, cuarents

Se mantiene la temperatura de la mezcla de reaccidn entre.

de sodio y 100 partes de azua a una temperaturs de alre-

P

partes de bromo mezclando adecuadamente para asegurar N

1

que el pH del sistema esté continuamente por arriba de 13..-

02C. y ~108C, La golucidbn final contiene aproximadamente =
17,5% de hipobromito de sodio por andlisis, y 15,1% de

bropuro de sodio, 5,9 de hidréxido de sodio y 61,5% de

azua por cdlculo.
Se agregan despacio 72,8 partes de ortofosfato
trisédico anhidro a 25 partes por peso de la anterior so-
lucidn de hipobro ito de sodio dilufda con 72,4 partes
de azua. Se lleva a cabo la adicidn a una temperatura por
debajo de 209C. Se forma un vroducto sblido el cudl con-
tiene aproximadamente 1,28% de hipobromite de sodio (por
andlisis) en forma de fosfato trisédico bromado.
Se prepara un linplador abrasivo para fregar

megelando intimamente los sigulentes constituyentes se-

%%
silice (por lo menos 99% pasa a
taniz de alambre en el cudl
las aberiuras chire los alam-

bres son de 0,074 mm,) 48,3
Posfato trisdédico bromado

(prevarado como arriba) 42,0
Dodecilo benceno sulfonato

sédico 3,0
Suvlfato de sdédio 6,7

Tuta composicidn exhibe un pll de
alrededor de 11,7 cuando se forwua una
lecuada con agua.

BJEL.PLOS 1T, IIT, IV, V y VI

En estos Hjemplos, resumidos en la Tabla I, se

16.6.1967 -u- 34 0 6 29
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usan los mismos sflice y dodecilo benceno sulfonato sé-
dico usados en el Bjemplo I, U1 hipobromito de calcio

idel Ejemplo V es preparado enfriando una lechada de 14

partes de hidrdxido de calcio y 50 partes de agua hesta

‘una temperatura de alrededor de 02C., afiadiencdo &spacio
1

! R . . o
ja la misma 20 partes de bromo, revolviecndo rdpidamente

'rillo brillante. Bl sblido es secado y analizado. Se enészi

‘cuentra que contiene 22,9% de hipobromito de caleio y
;1,82% de broumato de calcio (por andlisis), consistiendo
ilos sdlidos restantes principalmente de hidrdxido de cal-

cio y algzo de bromuro de calcio.

: TABLA T
Dodeci- Véanse
lo ben lag
. S{lice ceno s, Sulfa Silicato Hipobromi notas
Ejemplo %  fouato™ %o 8§ sbdico to | al pié
: sbdlco dicolm % %
IT 89,8 4,0 2,3 0,7 0,2 (1)
Iv 80,0 3,5 321 1,5 6,4 (3)
v 89,12 3,0 2,45 0,91 (4)
VI 87,05 3,0 2,45 355 (5)

otas:

(1) Acido fribromocianirico. Tambidn contenfa 3% de fos—
fato trisddico,

(2) Monobromo monocloro cianurato de potasio.

(3) NW-monobromo-N-monobloro-5,5 dimetil hidantoina. Tam—

bién contenla 5,5% tripolifosfato nentasddicos

‘trando la mezcla de reaccifn y recobrando un sélido ama-..:

e

gLyt

nientras la temperatura es mantenida cerca de 08C,, £ile--:

3

(4) Acido tribromociamirico. También contenia 3,95 de fog: .

fato trisddico, 0,254 de perfunme y 0,25% de pigmentos

;16.6'.1955 - 12 - 3 4 @ 2 g



\n

10

1

20

o
U1

5

coloreados idnertes.

- (5) Hipobromito de calcio. ‘fambién contenfa 45 de fosfa-

to trisddico.

EJEPLO VI

Peldespato (mor lo menos 99%
DpOr beso pasa a travéds de un
taniz de alambre en el cual las
aberturas entre los alanbres

gon de 0,074 mm,) 90,7
Fosfato trisddico 0,4
sloruro de sodio 0,1
Carbonato de sodio 0,6
Jabdn de modio (jabones de se=~
ho y de aceilte de coco mezcla~
dos en una proporcidn de 50-50) 3,2
F~bromo-succininida 5,0

DIEPLO VILT

%

S8flice del Ejemplo I 88,92
Laurilo sulfato sddico 3,55
sulfato de godio 2,2
Pripolifosfaeto pentaséddico 3,%
Silicato sddico 1,1
Acido dibromociantrico 0,25
Iielamina 0,20
Periunme 0,08

Zn este ejemplo el deido dibromociandrico puede
ser reemplazado por un peso iunal de dibromocianurato de
potasio,

La presente solicitud ¢ue corresponde a la preo~

sentada en los Istados Unidos de Amdrica con fecha 18 de

340629

16.5.1967 -13 -

’ .
S U S U

PO,



10

15

20

%mayo de 1966, bajo el n? 550.905, se acoge a los benefi-
?cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-

édad Industrial,

*
H
¢

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
;presentan para que sean objeto de la presente solicitud de
:Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes:

1.~ Un método para la preparacidn de composi-

ciones limpiadoras abrasivas para fregar que comprende mqg:
clar Intimemente en seco por lo menos alrededor de 45% de
un material abrasivo silfceo inorggnico, insoluble en
agua, de un temafio de particula menor que alrededor de 0,5
mm., alrededor de 0,1 a 50% de un compuesto seco, soluble
en agua, el cudl cuando se disuelve en agua libera bromo de
5hipobromito, y alrededor de 0,5 a 15% de un compuesto de-
tergente orgdnico soluble en agua, sustancialmente esta-
ble en presencia de dicho compuesto que libera hipobromito;

2.~ Un método de acuerdo con la reivindicacibn
1, en el que el ph en agua es de por 1o menos 11,

3.—- Un método de acuerdo con la reivindicacidn
1, en el cudl, se halla presente fosfato trisdédico bromado,

4.~ Un nétodo de acuerdo con la reivindicacidn '

1 en el cudl estd presente deido ciamirico bromado,

‘

5.- Un método de acuerdo con la reivindicacién 1:
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tergente orgdnico soluble en agua, sustancialmente esta-

en el que hay por lo menos alrededor de 85% del material
abrasivo silfceo inorgdnico, insoluble en agua, el com~
puesto soluble en azua es una U-bromo imida heterocicli=-
ce. dentro del margen de alrededor de 0,1 a 155, y el com~
puesgto detergente orginico, soluble en agua, es anibnico.

6.~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn
1, en el que el compuesto seco soluble en agua, libera
tanto bromo de hipobromito como cloro de hipoclorito, ¥y
el coﬁpuesto de detergente orgdnico soluble en agua, es
sustancialmente estable en presencia de dicho compuesto
que libera hipobromito e hipoclorito.

7.~ Un nétodo de acuerdo con la reivindicacién
6 en el que dicho compuesto que libera hipobromito e hi-
poclorito es una H-bromo-N-cloro imida heterociclica.

8.~ Un nétodo de acuerdo con la reivindicacién
7, en el que dicha imida es un deido N-bromo-N-cloro cia=- -
ndrico. '

9.~ Un método para quitar manchas y suciedad
de una superficie deglustrada, particularmente una super—
ficie de metal o de porcelana, que comprende fregar la su-
perficie deslustrads con un limpiador abragivo para fre-

gar gue comprende por 1o menog alrededor de 45% de un ma-

‘berial abrasivo siliceo inorgdnico, insoluble en agua, de

un tamafio de partfcula menor gue alrededor de 0,5 mm.,

‘alrededor de 0,1 a 50% de un compuesto seco, soluble en

‘agua, el cudl cuando se disuelve en agua libera bromo de

hipobromito, y alrededor de 0,5 a 15% de un compuesto de=

‘ble en presencia de dicho compuesto gue libera hipobromitoi

10.~ Un método para la preparacién de composi- |

s .. 340629



clones limpiadorag abrasivas para fregar.

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que an-—.

‘tecede y para los fines que se han especificado.
% La presente iemoria consta de 16 hojas escritas
‘a mdquina por una sola cara.
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