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Fafniivh D TRURCLUCCION
por 1O afiog

a favor de DunIVahOS TiDUSLRIALES Did POLIBTTILENO, S.A. -
DIFLuISA
de nacionalidad espafiola
residente en PULRTOLIANO (Ciuded Real), Asdrubal, ng 30
por:

WP RTRCCTOIAF Tl 10 1 LA PABRICACTUN Di SACOS

PRIJTNOS Do bafiwiTals PLASTICOY.

Ligd ORTA DepCatPUTVA

Ia presenie Patente de Introduceidn se refiere a
unos wperfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de ga~
cos tejidos con hilos de material pléstico, mediante cuyos

perfeccionamientos se consizven varias e inportanves ventajas

A2
.

con relacidn a las ejecuciones usuales, puiiéndose citer entre
7 . . . . 4 . n s

aquellas las sizulentes: a) gran duracion b) mejor aspecto;

¢) elevada Fflexihilidad; d) impermeabilidad satisfactoria; e)

sran resistencia; y f) posibilidad de poderse presentar en va

rios colores, formas y Gimengiones segin las necesidades.

A

10, De conformidad con los citados perfeccionamientos,
e Ffabrica el saco por Gextura Ge urdimbre y trama constitui-

das por cintas a modo de rafia de yolietileno de alta densidad
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o de polipropileno, de cualguier color y de anchura variable,
Con tales cintas o rafia sc oblienen no sélo las telas o Hubo
que forman las dos caras del saco sino que se tejen iguelmente
los bordes, en los cuales, debido a ger mayor el ndmero de pa-
sadas de la trema y de la urdimbre, resultan franjas u orillos
nds tupidos y totalmente cerrados. Bl zaco puede fabricarse
con dos bordes y un fondo tejidos tal como se ha indicado 0
bien cerrarse del mismo va sea sdlo por su fondo o bien por
los costados, segimn se wiilicen telas sueltae suverpuestas, un
tubo 0 bien wna tela doblado por la mitad. ¥n todos los casos,
la boeca del saco, para eviitsr el deshilachado we las cintas o
rafia, se corta en caliente, con lo cual se produce la soldadu~
ra del material en la linea de seccionamiento. in el momento
del empleo, el saco puede envlearse tal como sale de la maqui-
na o puede darsele la vuelta para ocultar en el. interior les
bordes.

Para ls mejor comprensidn de la presente memoria des—
criptiva, se acompafia un dibujo en el que, Tan gélo a titulo
de ejemplo, se representa unos casos practicos de ejecucidn de
los perfeccicnemientos de la demandas

Bn dicho dibujo, la Fig. 1 es una vista del saco con
indicacidn de su texturs; la Pig. 2 es un detalle de la boca
seccionada del citado saco; la Fig. 3 permite apreciar, o ma-
yor escala, el lizamento ce las cintas o tiras de rafia plésti
cas; y lag Tigs. 4, 5 y 6 son otras tantas varisntes en el cig
rre del =aco segn se utilicen telas superpuestas o tubo.

Papa la fabricacidn del aludido saco se parte de una
pluralidad de cintas a modo ce rafia de polietileno de alta
densided o de polipropilenoc, de las cuales unzs constituyen lao

trama (1) y otras la urdiwbre (2). Bgias cintes plésticas se
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entrelazen de conformidad con una ligazdn elemental, tal como
muastra la Fig. 3, ¥y dodo el poco grueso de las mismas, queda
formada una tela plana, muy flexible y prdcticamente impermeas
ble en todos los puntos debido a gue los intersticios entre cin
ta y cinta son minimos. Por otre parte, estas tiras (1) y (2),
adends de poder presentar una anchura variable, pueden ser de
diversos colores y de superficie lisa o con ligeros relieves.

Bl fejido del saco se confecciona, por tanto, de mo-
do que se obtengen ya sea dos telas suelbas superponibles, una
tela doblable o bien un tubo. En el primer caso (TFigs. 1 y 4),
durante la misma fese de texbtura se forman los bordes (3) de
los cogtados y el (4) del fondo. Lstos bordes son el resultado
de la ligazon de las tiras de las dos piezas o caras del saco,
por cuyo motivo tales bordes son muy tupidos, ofreciendo un
cierre perfecto al interior del mismo.

Si se emples una Unica tela doblada por su mitad (Fig.
5) entonces la misma se cilerra unicauente por los dos costados
mediante los bordes (3), mientras gue el fondo lo determina el
gimple doblado del msterial.

Por Ultimo, tambien cabe fabricar el saco partiendo
de un tubo (Fig. 6), lo cual requiere entonces sdlo el cierre
del fondo con el borde (4).

La boca del saco obtenido segin una cualeulera de las
fornns citadas se corta, para evitar el deshilachado de las ti-
ras o rafia, con une cuchilla callente, gue provoca la plastifi
cacidn y soldadura del naterial, cuedando dicha boca tal como
ge indica con (5) en la Fig. 2.

Lae vavrticularidades téenicas de fabricacidn del ar—

or

iculo descrito pueden resumirse de la sizuiente manera:

a) Utilizacidn de urcimbre y irama formadas por tiras
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o0 rafia de polietileno de slie densidad o de polipropileno, aun
cuando caben utilizar otros materiales plasiicos que puedan
reunir las caracteristicas de losg mismos.

b) Con estas tiras, de anchura, color y aspecto super-
ficial varisbles, se forma la textura del saco, gue puede ser
tubular o estar constituido por una o dog telas debidamente uni-
das por los Dhordes.

¢) Ta unidn de tales bordes se realiza igusluente por
textura, obteniéndose en los mismos Ffranjas mis tupidas muy re-
sistentes, que proporcionan un absolubo cierre al interior del
saco0.

d) Bl =zeccionndo de la boca y acabsdo de la misma
del saco se realizs rediznie un instrumento cortente caliente
que determina la soldadura simunlidnea de btodas les tiras o ra-
fia plésticas.

e) Bl ssco pueie emplearse con sus bordes al exterior
0 bien ocultos en el inverior, pare lo cual besta darle vuelta
antes de su wbilizacidn.

£) Dados la estructura aplanada de las tiras o rafia,
los minimos o nulos espacios o inmbersticios que resulitan entre
trama y urdimbre y la impermeabilidad del material, el menciona
do saco no es impregnable, lo cual wsulia miy incicado para
aguellos productos que prscisan un ;ran aislamiento del medio
anbiente.

Serdn independienies del objeto de la demenda las for—
mas y diluensiones del saco fobricado de conformidad con log per—
Teccionamientos expuestos, el destino del nismo y todos cuanios
detalles de orden secundario no afecten a su esenclalidad.

I 0 T A
REIVINDICACTONI®S
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Se reivindica como djeto de la presente Patente de
Introduceion:

18 .~Perfeccionamientos en la fabricacidn de sacos te-
jidos de material pléstico, gque comsisten esencialmente en con-
feccionarse el saco pariiendo de uwnas telas determinadas en su
totalidad por trawa y urdimbre formedas por tiras a modo de ra-
fia de wolictileno de alta dengidad o de polipropileno, cuyes
telas se unen por algumos de sus bordes en la propia fase de
fabricacidn mediante ligavones mas tupidas gue constitbuyen fran-
jas ie cierre, deifndose ablerio siemnire uno de log lados de
talag Lelas, el cual se secclona marcinalnente con ayuda de un
elemento coritunte calisnte gue detvermina, en cada tela la plas-
tificacidn y soldadura de todas lasg tiras o rafia nara transge
Toruase en una boca indeshilachable, teniendo efecto la citada
confeccidn ya sea partiendo de dos telas del tipo citado, que
ge sunerponen y solidarizan por tres de sus bordes por texbura
de las mismes en tal zona o blen uvilizando tanto tna sola te-

L

C"

PR ) 3 . 4
gue se uobla por su nitad ¥ se cierra solo por los dos costa-~

{9

dos como enpleando uns Lela tubular, la cual se cierra Unica-
nente nor un extrewmo, tratindose en todos losg casos la boca re-
sultante térudeanente pura consecsuir el efecto antes citado

28 ~PuRFLUCT0La 0SS BN La PasRICACION Dis SACOS
Pad THOS Da baoallis Praswicos

Sean cucles fueren los circunstancias gue concurran
con la goencialldad propis de la misma.

Comsta la presente hemoria descriptiva de seis paginas

foliadas y wecanosrafiadas por una sola cars y va acompailada



de una hoja de dibujos aclarativos.
Barcelons, 28 de Abril de 1967
P. A,

r

= ESCRIG
P,



‘ajqellea BJEDS3]

HHTHIT

N
1y
HE N\
¥
1 \i\.
boa N
3 3
X -

v IR i N
L9857 4G 8 FTHYF2EE d R I R AL
€ Bid z d

-
n » p
il
B A i
| e ML ety
Tarmr = :
1 W A
1 5 [~ et
R b
e b
Fe =
LHENE HMHJ. W
Sl a8 M
B e A g ] £
= = T
Pt
ML
£ > i e
=)
e | g
E = Tl ot
i Hﬂ
=
L B o
— —
| X o
LB Foar
A ML ] A
X [y
el g £
' 15y 1 e = M (| Sl
T if iy ] e
- 1 o - i
i a ¢
1. - s
an i
an 1 2 i
A N L1 g g .
Z-¥ g 1-E ™ T
3 uy X L
34 MH : :
TS By w! =
- §ii y/ 4
ile SE ¢

Z-}

| §0504S
0508

1 614

29917 L

S P SNF IS, - V'S ONFLITOd TFA SFTPIYLS/ 1IN/ SOTPAIYIT
*Sun efoy moeown -




DERIVADOS INDUSTRIALES DEL POLITENG, SA - "DIPLENSA”
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Escala variable.
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