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METALICOS CONTINUOS, TUBERIA HELICOIDAL DE COSTURA

ENGATILLADA" (Clase Interneciomsl B2iO0c)

-l




Bste invento se refiere a tuberia helicoidal de cos
‘tura engatillada y a mdquines para producir tal tuoerlau
Das mdquinas para la produccidén de tuberis he11001-

dal de costura engatillada, con una costura engatlllada ex

5 {terna, figuran descritas en la Memoria Descriptiva de,- por

§edemplo, las Patentes Britdnicas mimeros §30.504, §30.505,

959.889 y la Espafiola Ne 248.509, y un objeto de este in-=
:vento €8 proporcionar una maqulna para producir, g Dar+7r
’de chapa o fleje metdlicos continva, tuberig he11001dal de
10 'costura engatillada con al menos una-ondulacidn he11001da1°

De acuerdo con un aspecto de este invenzo, se ha pro-

N ‘visto una méguina para producir, a partir de chapa o fleje
. metdlicos continua, tuberie helicoidal de costura engati -

1llada, incluyendo la mdquina una cabeza que tiene superfi-
- 15 cie interior conformada uara definir el paso de hélice de
la chapa metdlica y adapiade pare gular la chaps metdlica
gsegﬁn un paso helicoidal, de modo que al formarse sustan—
gciaimente una sola espira de una hélice, partes marginales! 5
dé la chapa metdlica son llevadss a relacidn de acoplamienl '
20 éto, rodillos de presidn vora coger entre ellos las partes
marginales dela chapa metdlica cuando las mismas estdn en b
relacidn de acoplamiento, y rodillos de slimentacidn y de :
conformiicidn previa para alimentar la chapa metdlica a la
cabeza para formar al menos una ondulacidn longitudinal en
25 la chapa metdlica ¥y para formar partes marginales enca ja—
bles entre si complementarias a lo largo de la chapa metd-
ilica.
En uso, la tuberia producida por la miquina de acuer-
d0 con este invento tiene una ondulacidn con una sola en—-—

30 trada si solamente es formada una ondulacidn longitudinal
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B ez ers

por los rodillos de conformacidén vrevia, y una ondulacidn.
con entradas miltiples si aguellos producen mds de una on-
dulacidn longitudinal. N
Es conocido producir tuberia helicoidal de costﬁfa
engatillada con una ondulacidn helicoidal de uvna sola en-
trada o arranque o de entradas o arranques miltinles llgT

vando uno o mds rodillos a aplicacidn con la superficie de

4

tuber{a fabricada, a medida que 8sta sale de la cabeza de ;
conformacidén de una maquina, pero la profundidad de las -on-
dulaciones que puedan ser producidas por este método es li-

mitada. Si las cndulaciones producidas por este método, son

demasiado profundas, la costura engastillada entre espirds
;adyacentes se rompe, abriendose.

; Preferiblemente se proveen rodillos de alimentacidn
& rodillos de conformacidn previa separados.

% Convenientemente los rodillos de conformacidn previa

comprenden un par de rodillos conforiiados para producir las

@artes marginables encajables entre si complementarias y
?ara producir tambidn la ondulacidn o las ondulaciones lon-
gltudinales.

De preferencia, los rodillos de alimentacidn ecstdn
dispuestos para tirar de la chapa meitdlica a través de los
rodillos de conformacidn previa y para alimentarls por em-
puje a la cabeza de conformascidn, estando formado uno al
menos de los rodillos de alimentacidn con una o mis gargan-
tas destinadas a proporcionar un paso para la ondulacidn o
las ondulaciones.

De acuerdo con otro acspecto de este invento, se ha
provisto una pieza de unidn para tuberis helicoidal de cos-

tura engatillada gue comprende un tubo formado con una on-
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.puestos en los extremos de la pieza de unidn, hasta que

: una unidn obturada herméticamente, 0 para evitar que se

. afloje. Cuando los trozos de tuberia son de didmetros di-

dulacid: helicoidal para recibir la costura de la tubgria
helicoidal de costura engatillada.

In el caso de tuberia formada con ondulaciones ox-
teriores en la pieza de unidn hay formadas ondulaciong§%?
externas adicionales. Si la tuberia estd formada con on@ur
laciones internas la pieza de wnidn puede estar Fformada

st L -

con ondulaciones internas correspondientes. , ot
LI :

La pieza de unidn estd destinada principalumente

e
unir entre si dos trozos de tuberia extremo con extrene, -

2l

y se apreciard que los trozos son roscados en sentidos” o-

sus extremos se encuentran lo mds cerca posible del cen-
tro de la pieza de unidn.

Fl didmetro interior de la pieza de unidn es una
fracecidn superior al didmetro exberior de los trozos de
tuberfa a ser unidos entre si para proporcionar un ajuste
deslizante o de empuje, segin se requiera. También pueden

proveerse medios adicionales de obturacidn si se requiere

ferentes, la pieza de unidén puede estar formada como dos
vartes soldadas juntas estremo con extremo.

También puede emplearse la pieza de unidn para unir
un trozo de tuberia con, por ejemplo, una unidn tubular.
In este caso, y casos similares, un extremo de la pieza
de unidn puede estar soldado o asezurado de otro modo a
la unidn o similar.

La tuberie helicoidal de costura engatillada con
ondulaciones helicoidales es asgimismo adecuada pars pro-

dueir huecos en hormigd.: ¥, en este caso, el didmetro de
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la tuberia es relativamente grande y se ha provisto un mi-
mero relativamente pequeilo, nor ejemylo 3, de ondulacidnes
relativemente anchas. Bztos ondulaciones dan a la tuveria
resistencia mecdnica y permiten ol uso de un calibre thér
de chapa metdlica.

Las tuberfas holicoidales de costura engatillada

con ondulaciones helicoilddles son asiumisao adccuadas rara

uso como cubiertas de cable pretensades cn hormizon pretens
i

I~

sado y como canalizaciones para cables eléetlricos., in este
[
caso, el didmetro de la tuberis es relativamcnie weguello,

ly se han provisto un mdumero relativamcente grande, por ejem%
gplo de 4 a €6, de ondulaciones relativomente estrechag. Fs—
Etas ondulaciones ddn a la tuberia resistencia mecdnica y
Flexibilidad. ,
A continuacidu sc describizmédn realizsciones de este
invento, a manera dc ejemplos, con referencia a los dibu- |
Jjos que sc acompallan, en los cuales: |

. . . i
La Mige. 1 es un alzado lateral en corte de la parte;

'superior de una méquine parc producir tuberia de costura
lhelicoidal, habicndose representado la base de la wdguinare-
cortada. (la mdquina ilusirada en la Fiz. 1 0o realiza es—|
te inve nto);

La fig. 2 es una vista en planta de la fig. 1

La fMg. 3 ilustra los rodillos & de conforinacidn log
rodillos 4 y 5 de alimentacidn, las placas de gufa 21 y 22
vy la cabeza de conformacidn 3 de la mdquina representads
en las figs. 1 y 2, wodificada de modo que la méquina rca-
liza este invento. En esta figura se ha representado una
chapa o fleje metdlicos 40;

La Fig. 4 ilustra los mismos componentes que la fig.
3 excepto la placa de gula 22, pero en esta figura se ha
omitido la chapa metdlica 40;

" 340600
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La Fig., 5 es un alzado en que se ilustran dos troz

a2

de tuberia helicoidal de costura engatillada a punto de "’

L IR R

ser unidos entre si mediante una pieza de unién;
La Fig. 6 es un alzado en que se ilustran los trig-
z0s debidamente unidos entre si por estar roscados en la, .
. « !
Pleza de uniong
La Fig. 7 es un alzado en gran parte en corte, cor-
jrespondiente a la Fig. 6; o

| La Fig. 8 es un corte fragmentado gue ilustra una.

' La Tig. 9 es un corte fragmentado gque ilustra una
wnidn con un trozo de tuberia ondulada interiormente.

La mdquina ilustrade en las Figs. 1 y 2 es idéntica
a la representada en la Patente Espefiola ndmero 248.509, y
las FMgs. 1 y 2 son casl idénticas a las Pigs. 1 y 2 de la
Patente Espaliola mimero 248.509. A continuacidn se descri-
ébiré esta mdquine brevemente, pero para una descripeidn
%compleﬁa deberd acudirse a la Patente Espafiola nmimero 248,-
509. Una chapa metdlica o fleje(normaluente de acero) es
;estirada entre un par de placas de gufa 25 y 26 vy a través
Ide un juego de tres pares de rodillos 8 de conformacidn
previa, por un par de rodillos de alimentacidn 4 ¥y 5. Los
rodillos 8 de conformacidn previa estdn conformados de mo-
do complementario para producir, en los bordes opuestos de
la chapa metdlica, una pestafla marginal y un canal margina]
para recibir la pestalia, como se¢ explicard. La chapa metd-
lica es méds ancha que los rodillos de alimentacién 4 y 5
de modo que la pestafia y el canal no pasan entre los rodi-
llos 4 y 5. Los rodillos de alimentacién 4 y 5 empujan la

chapa metdlica previamente conformada entre dos placas de

i 340600
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gufa 21 y 22 y contra una cabeza 3 de conformacidn puli-
mentada, la cual tiene una forme gue define una espira de
hélice completa. La chapa metdlica es asi conformada: én
una hélice y la disposicidn es tal que la pestaila margi-
nal de una espira acopla con el canal marginal de la espi-
ra adyacente, Un par de rodillos de presidn 6 y 7 sc. apli-
can a las partes de acoplamiento y las cogen juntasde Mo~
do que la mdquina produce tuberia helicoidal de costara
engatillada que sale girando desde la cabeza 3. La cabeza

i
1

3 eatd soportada por un pedestal 2, y la totalidad de la

médquina por una base 1. _ ,
Refiriendonos ahora a las Tigs, 3 v 4, se ha'mddi—l
ficado la mdquina ilustrada en las fgs. 1y 2 en que el
par de rodillos de conformacidn previa & mds proximos a
los rodillos 4 y 5 de alimentacidn estdn modificados para’
ondular la chapa metdlica (indicada por el ndmero 40).
Los extremos de los rodillos & siguwen estando conformados:
para producir la pestaia marginel y el canal, pero, por ;
simplicidad, esto 1o se ha ilustrado ni en los rodillos 8
ni en la chava metdlica 40, El rédillo superior & wmds pro%

! o

ximo a los rodillos de alimentacidn estd formado con tres!
aros 41l que coinciden con tres gargantas anulares 42 en

el rodillo inferior © més proximo a los rodillos de ali-
mentacidn 4 y 5 para producir tres ondulaciones 43 en la
chapa metdlica 40. Se apreciard que pueden prodﬁcirse on~-
dulaciones, en cualquier mimero, mediante el ndmero ade-
cuado de aros 41 y gargantas 42. Bl rodillo 5 cotd provis—
to de gargantas anulares 44, y la placa de gula 22 estd
provista de gargantas longitudinales 45 a través de las

cuales pasan las ondulaciones 43. La cabeza 3 estd provise
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ta de cuatro chapas curvadas metdlicas 46 colocadas adya-
centes y paralelas entre si bara proporcionar gargantas 47
que coinciden con las gargantas 45. Las chapas 46 esf§

dispuestas en la placa de gufa 22 como se ha 1ndlcadq sn 48
¥ sirven para gular la chapa 40 a la cabeza 3. Ta chapa me
tdlica sale desde la caboza 3 como tuberia hellCOldgL -de

Ba3 o

costura engatillada giratoria 49, con oandulaciones exzberio

a5

res. Se apreciard que si se proveen ondulaciones interiore

2

8l rodillo inferior 8 estd formado con los aros 41 ’”I 10

-ulllo superior 8 con las gargantas 42, y, ademds, que hay
formada° garganias en el rodillo 4 y en la placa de: gyﬁ
2l en lugar de estarlo en el rodillo 5 vy en la nlaca dae
guia 22. In este caso no se han provisto las chapas 46. Se
apreciard tawbidén que con modificaciones adecuadas pueden
ser producidas simultdncamente ondulaciones interiores y
iexteriores. Se apreciard que si se forman ondulaciones eX—
:teriores seé requiere una cabeza 3 alzo mayor para un didme-
tro dado de tuberia, Pero esto no presenta dificultades,
La mdquine descrita con referencia a las Tigs. 1 a
4 produce las ondulaciones lomgitudinales en la chapa metd-~
110a tirando de las ondulaciones Ffuers de la chapa, es de-
;1r, el material de la chapa es estircdo ¥ la anchura de 1d
Fhapa no cambia. Por otrs varte, lag tres ondulaciones son
broducidas por el mismo par de rodillos. En una modifioca—
idn, una al menos de las ondulaciones estd formada doblan-

o el material pars que tome la forma de la ondulacidn, sin

o o

[0

tirarlo, y en este caso la anchura de la chapa es dismi-

S__m.,

uidae. Alternstivamente, se formen las ondulaciones parecial

J R

menve por estiredo y parcizlmente obligendo a la chapa a

somar la forma de la ondulacidn gs en este caso, la reduc—

.. 940600
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cidn de la anchura de la chitja ©8 Qenor. In un ejesplo se
han provisto cuatro o cinco parcs de roaillos de conforma—
. 7 . e v o s L

cion previa y el material 40 de chapa es inicialmente wn

20 por ciento mds ancho que sv anchura final. Las ondula-
ciones gon foraudas en parte por el priuer par de rodillos
s exclusivamente opor doblado de la chapa, para llesrr has-
ta, por ejeumplo, el 5C por ciemto de las profundida des de

las-ondulaciones sian estirado, de wodo que se disuaiiaya

1
la anchura de la chaja. Las ondulacioncs son completadas |
i
i

por estirado en los otros rodillos. Las partes warginales

‘se foriman despues gue la chapa ha sido reducida a su anchu;
‘ra final. Da conforuseidn de las ondulaciones doblando la
;chapa para que tome la forma de las ondulaciones tiene la
fventaja de gue pueden proveerse ondulaciones mds profundas
’J de gue se requiere uenos potencia para operar los rodi-
?llos de conformacidn previa.

Un uso de la tuberia oundulsada producida vor la md-

.quina descrita con referencia a las ifigs. 1 a 4 & en el pd-
i ‘
érrafo precedente, es como picza de unidn para unir dos troé
Ezos de tuberia helicoidal de costura engatillada. Refirien-
donos ahora a las Mgs. 5 a 7, se han ilustrado dos trozos
50 de tuberia helicoidal de costura enzatillada vroducida
por la maguina representada en las Mgs. 1 v 2, sin las
modificaciones de les #Migs. 3 vy 4, y vara ser unidos por
una pieza de uniéﬁ 51 producida vor uns wdguina gue incor-
pora las modificaciones de las fgs. 3y 4, v que estédn

formados cada uno de ellos con uns costura helicoidal en-—

gatillada 52. La pieza de unidn 51 estd formeda con una onr

Gulacidn helicoidal exterior 53 v, al ser roscados los troi

zos 50 en sentidos opuestos e¢n la pieza de unidn 51, las
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costuras 52 son recibidas por la ondulacidn 53. Da pieza
de unidn 51 estd igualmente formada con una costurs heli-

coidal engatillada 54, pero como ésta es también exterior

k] L

no interfiere con el paso de 1os trozos 10. Toan

TaR s

Cuando los trozos 50 estén roscados a tope, como
8e ha ilustrado en las Figs, 6 y Ty sus extremos 1nterlo—-
res 55 debcran encontrarse lo mds proximos que sea pqs1-

ble al oentro de la pieza de wnidn 51, .

En la disposicidn alternativa represeniada en-la

fEig° 8 las ondulaciones exteriores 56 en los trozos: 50 -Son

acomodadas por una segunda ondulacidn exterior 57 fbrmada
-en la piezz de unidn 51.

Ln la otra disposicidn alternativa representads’en
la TPig. 9, las ondulaciones interiores 58 de los trozos
.50 son cogidas por una ondulacidn interior 59 formada en
;la pieza de unidn 51, Se apreciard, sin embargo, que pue-
fde omitirse la ondulacidn 59.

g Otro uso de la tuberis producida con ondulaciones

‘de la maners descrita, es para incorporacidn en estructu—
ras de hormigdn con objeto de Producir huecos. En este ca-
s0 la tuberia tiene convenienteumente, de 15 a 125 centime-
tros de didmetro, y 1la chapa estd provista de tres ondula-
ciones relativamente anchas. Las ondulaciones dan a la $u~
beria mayor resistencia meeénica, bermitiendo el uso de un
calibre menor de chapa, de modo que el producto es mds bg-
rato.

Todzvia otro uso de la tuberfs broducida de la mane-
ra descrita, es para proporcionar una cubierte semiflexi-
ble para cables o varillas bresentadas para hormigdén pre-

tensado. En este caso la tuberis tiene, convenientemente,

340600
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de 2,5 a 15 centimetros de didmetro, y la chapa tiene de

4 a 6 ondulaciones relativamente estrechas, con el resul-
tado de que la tuberia es flexible. Tal tuberia puede asi-
mismo usarse como canalizacidn vara cables eléctricos ¥
puede ser doblada para se_uir un recorrido deseado. En es-
te caso la tuberfa puede tener convenientemente un didue-

tro hasta de 30 centimetros.

: Los puntos de imvencidn, propia y nueva, que se pre-

‘sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente

de Invencidn en Espafla, por VSINTE =afios, son los sizulen-

tes:

1.~ Una miquina pare producir, a partir de chapa o
i

1

fleje metdlicos continuos, btuberia helicoidal de costura |
engatillada, incluyendo la miquina una cabeza gue tiene u—§
mna superficie interior conforinda para definir el paso de ;
hélice de la chapa metdélica y adaptada para zular la chapa
metdlica segin un paso helicoidal, de modo que al formarse
sustancialmente una sola espira de una hélice, partes mar-
ginales de la chapa metdlica son llevadas a relacidn de a-
coplamiento, rodillos de presidn para coger entre ellos
las partes marginales de la caapa metdlica cuando las mis-
mas estdn en rclacidn de acoplamiento, y rodillos dc ali-
mentecidn y de conforuscidén previa pars alimentar la chapa

metdlica a la cabeza, vara formar al menos una ondulacion

340600
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ginales encajables entre sf complementarias a lo largo de
la chaps metélica,

2.~ Una mdquine segin la reivindicacidn 1, que

comprende un rodillo de alimentacidn y rodillos de conford

2
2

macidn previa separados, USRS
3.~ Una mdquina seglin la reivindicacifn 2, en’dy
los rodillos de conformacién previa comprenden un par dé NS

rodillos conformados para producir las partes marginales.’|.

complementarias encajables entre s y para producir ademés
la ondulacidn o las ondulaciones longitudinales; 1
4o-tha méquina segin la reivindicacidn 2 § 3,;
en que los rodillos de alimentacién estén dispuestos pars.
tirar de la chapa metdlica a travds de los rodillos de con
formacién previa y para alimentarla por empuje a la cabezd
de conformacién estando conformado uno al menos de los To
dillos de alimentacién con une 6 mds gargentas destinadas.
a proporcionar paso para la ondulacién o las ondulaciones,
5.~ Una miquina para producir, a partir de chapa
o fleje metdlicos continuos, tuberfa helicoidal de costura
engatillada,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado.
Ia presente Memoria consta de doce hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.

| IR
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