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Se &efiere este invento a un método ¥ 2 w aparato
para devanar una 1dmina continua, y més particularmente & un
nétodo ﬁ a.un. aparato para convertir continvamente v mate-
rial en forma de hojas, proéedente de un rodille matriz, foxr
maao por.una sola banda ancha, en uné ﬁluralidﬂd de rollios
relatlvamente pequefios pare su venta a los consumidore

Hasta ahora, se acostumbraba a devanar los rollos
para su venta al consumidor, de cualquier'producto ée pat-Xrichy
rial en forma de hojas, como papel higiénico, toallas de pa=-
pel y otros productoé simileres, por medio de un squipo de-
venador automdtico del tipo llamado "continuo".

Uno de los problemas qué se plantesban con este
tipo de equipo era el de tener que efectuar el traslado de
la ldmina continua que se estaba devanando desde un rollo
ya casi completamente devanado, montado sobre un mendril,
hasta un ndcleo vacio, montado asimismo sobre otro mendril,
con objeto de comenzar el devanado de un nuevo rolilo,
Aunque se han ideado una gran variedad de nétodos y apara-
tos para reazlizar esta tarea, ninguno de ellos se ha nmos-
trado enteramente préctico y suficientemente satisfactorio.
Los defecios observados en sstos primitivos métodos y apa~
ratos se han hecho mas cstensibles al entrar en sexvicio
las nuevas devanadoras Qe gran vel&cidad, capaces de rea-
lizar una operabién contimua de devanado a velocidades de
la lémina del orden de los 600 metros por minuto 'y aun nés
elevadas.

Uno de los métodos més cominmente empleados pars
realizar el traslado de una ldmina conbinua & un nlecleo va-
cio consiste en la aplicacién de una ligera capa de adhesi-
vo al referido niéicleo, por medic de un rodillo aplicador es-

pecial, haciendo avanzar & continuacidn dicheo ndeleo, ya im-
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_con el nfcleo impregnado de adhesivo para comenzar e deva-

' la necesariamente rdpida rotacidn del ndcleo para que su ve-

o1 exceso de adhesivo aplicado 2l micleo a través de las

icostoso, tanto para el consumldor como para el fabricante.
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pregnado de adhesivo hasta una posicidn de recogida de la

lémina préxima 2l rollo metriz, E1l micleo se hace girar

répidamente antes o Cespués de haberle sido aplicado el ad-
hesivo, de tal manera que su velocidad superficliel sea sus-
téncialmentevigual a la de 1a lémine en movimiento. Esta

lémina es sepérada del rollo previo y movida en contacto

nar un nuevo rollo.

Con el método que acebamos de deseribir se plan-—
tean varios problemag comunes a la mayoria de los métodos
empleados pars trasladar la 1lémina. Inicialmente, es evi-
dente que, con objeto de asegurar un traslado eficaz y se-
guro de la misma, debe aplicarse una'cantidad gxcesive de
adhesivo al nicleo, siendo necesario apiicarlo en tiras de

menera que éstas cubran toda su circunferencia. Ademds,

locidad superficial iguale a la de la lamina hace que par—
te del adhesivo salga despedido del nticleo, salpicando la

lémine y la zona circundante del eguipo, con la consiguien-
$e contaminacidn del producto. Los rollos de producio re=-
sultantes; por esta causa, pusden tener-un mimero sustancial
de capas de 1lémina, préximas al centro.del rollo adyacents
al nucleo, adheri@as entre sl unas = otras o menchadas de

adhesivo a causa de su permegbilidad que les hace absorber
primeras capes de limina. Este degperdicio resulta muy
Con objeto de evitar los incdonvenientes y dificul-

tades observadas en los métodos y aparatos utilizados haste

ahora, es un objeto principal del invento proporcionar un

[T
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metodo y un aparato, nuevos ¥y perfeccionados, vpara efeciuar

mandril haste un micleo vacia montado gobre otro mandril,

| De acuerdo con el presente invento, se ha previs—
to un método de devanado continuo en el cusl se trasleda
una ldmina flexible en movimiento, envuelte parcialmente so-
bre un primer nicleo, a un segundo nicleo, pera iniciar el
devanado dé otro rollo de lémina, éuyo método comprende la
operacidn de elevar y soportar un sesiento transversal de
dicha ldmina en une primere posicidn separade de la super-
ficie de dicho rollo soporie, la de aplicar un adhesivo por
lo menos g‘algunas porcicnes de dicho segmento transverssl
elengo ¥ soportédo,'la de avanzar dicho segmento Transver-
sal hacia una posicidn de recogida, separando sinulténeamen—
te dicha 1émina a lo largc de una 1inea transversal de sse-
paracidn, enfrente de dicho segrento transversal, para formar
un extremo de cola de la lémina que se esta devenando y un
extremo'anterior'avanzado de la miéma, impulsendo dicho seg-
mgnté trénSVersal hacia afuera hasta wna segunda posicidn
més distante de 1a superficie del nicleo rotatorio sobre el
cual se estd devanando la lémina para comenzaxr el'devanado
de un nuevo rollo,

Bl aparato para llevar a cabo el nétodo 2 que se
refiere el invento serd descrito detalladamente més adelan-
te, y de su descripcién se deducirdn un gran mimero de va-
:iaéiones que podrdn realizarse pare efectuar el devanado

de acuerdo con el invento. La realizacidn preferente de

este Ultimo incluye medios para soportar une lémina en movi-

miento que se estd devanando para former un rollc, waa plu-

ralidad de nicleos pars rollos montados Ge menera que pue—-
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dan girar alrededor ge su eje, medios para mover sucesiva-

£
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mente los ntcleos rotatorios para rollos hasta una posicidn

de recogida y hasta una posicidn de devanado, medios para
elevar y soportar un segmento transversal de la lémina en

r N .
une primera posicidn separada de los medlos de goporte, mew

dios para aplicer un adhesivo por lo menos & glgunas por-

_ciones del segmento transversal mientras estd en dicha pri-

mera posicidén, medios para separar la lémina a lo largo de
una linea transversal, enfrente del segumento transversal, ¥ -
medios para impulsar dicho segmento transversal hacla una
segunda posicidn mds distante de los medios de soporte has—
t2 que haga contacto con un nuevo nicleo rotativo para ro-
1lo sobre el que se devana la lémina para comenzar ol deva-
nado de un nuevo rollo. De acuerdo con el invento, los
medios utilizados para separer la lémina y los empleados
para impulsarla hacia afuera estdn adaptados preferiblemen—
te de manera que realicen ambas operaciones simulténeamen—
.te.

Es una ventaja del invento proporcionar un medio
para efettuar el traslado de une ldmina por medio del cual
la porcidén impregnada de sdhesive de le lémina préxima al
borde anterior de la misma’'es forzado firmemente a eantrar
en contacto con la superficie de un nuevo nicleo para rollo
montado cobrs un mendril rotatorioc. Esto.garantiza une
firme adherencia de la lémina al micleo, asegurando el co-—
mienzo de un nuevo rollo. Se consgidera asinisgmo una im=-

portante caracteristica del invento que la separacidn de

i la ldmina del rollo gue se estd devanando no se lleva a ca-
i

bo hasta el momento en que se vaya a empalrer la lamina a

un mevo micleo o, en algunos casos, un poco despuds.

SIS SNSRI TP g
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Una caracteristica del invento, que contribuye
ventajosamente al éxito del método utilizado para el tras-—
lado de la lamina, consiste en un mievo y perfeccionado me-
canismo accionador como elemento del invento para mover los
diversos miembros de unas a otras posiciones dentro del
rollé matriz, lo cual no ha sido posible hasta ahora con
1as devanadoras que desarrollan grandes velocidades. El
método ghora wtilizado para el trasledo de la lémina, de
acuerdo con el invento, es priactico y capaz ds alcanzar un
rendimiento muy superior al que hasta shora parecia irrea=
lizable e inespexrado.

~ Vaemos' ahora a describir el invenbo muy detellada—
mente con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es wna vigte lateral en alzedo, par-
cilalmente esquemética, que ilustra el aspecto general del
gparato descrito en el invento;

1a figura 2 es una vista en corte, en alzado, de

sivé empleada en'el invento;

las figurés 3, 4 y 5 son vistas parciales, en
corte, que representan distinvas poreiones del eparato de.
la figura 2, ilustrando ol mismo -tiempo Giversas posiciones
del citado aperato durente las distinas etapas en que se di
vide el método;

la figura 6 es una vista desde abajo del aparato
representado en la figura 2, que ilustra una realizacién .
modifieada del mismo; '

las figuras 7 y 8 son vistas esquendticas, en al-
zado, que ilustran la combinacidn del aparato representado

en la figura 2 con diferentes medios de traslado;
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i trol de enganche utilizado con el invento;

| nes del sperato durante la secuencia ge operaciones que com-

la figura 9 es una vista en perspectiva que re-

presenta algunas pertes, en corte, de un mecanismo de con-

la figura 10 es uwna vista en alzado que represen—
tafel mecanismo de control de enganche en una de sus posi;
ciones de trabajo;

V la figura 11 es wna vista en alzado de una excén-
trica emplesda con el mecanismo de control de enganche re-
presentado en'la figura §, para realizar el método descri-
$0 en el.invento; ¥ '

| les figuras 12, 13, 14 y 15 son vigtas parciales,

en alzado, que representan la posicion de diversas porcio-

ponen el método descrito en el invento.

Deseripoidn general del método v el aparato utilizados pers

el devenado de una lémine continua

Refiriéndonos ahora e la figura 1 de los dibujos
adjuntos, el aparato en ella representado se compone e un
rodillo matriz 10, montado de une manera rotatorisa, del cual
se va extrayendo una lémina cont;nua 1l pers trasladarla,
por medio de wn rodillo guia 12, hasta hacer contacto, en—
volviéndola parcislmente, con la superficie 13 de un rodi-
1lo soporte giratorio 14, sobre el cual ss hace avanzar la
1dmina continue 11 hasta un rodillo de devanado 16, sopor-
tado rotatoriamente por uno dé los mandriles de una plura-
15dad 15. ©Este mandril 15 va montado sobre un brazo 17
de una torreta devanadora 18, que le sirve de soporve lo
nismo que a los demds, la cual estd adapteds para que pue-
da gifar elrededor de su eje, siendo controlable por medio

de un mecanismo indicador que pﬁede ser del tipo conocido

<t e W itn
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generalmente con el nombre de mecanismo Ginebra. De ssta

maners, loé mendriles 15 son arrestrados en revolucion has—
ta que pasgn.de-una posicién'de recogida, indicada general-
mente coh el hﬁmero de referencia 19, prdxima a la superfi-
cie 13 del fodillo'sojorte 14, pasando de aqui a una posi-
.cidén de devanado, indicada generalmente con el nimero de re-|
féféncia 20, separada de la superficie del rodillo.

Cerca dé la superficie 13 del rodillo soporte 14,
entre la posicicidn de recogida 19 y el punto en que la 15—
mina continua 11, al abandonar el fodillo mgtriz, realize
su primer contacto con la superficie 13 del rodillo soporis
14, se dispone un medio que permite medir y distribuir la
cola édhésiva, el éual estd ilustrado generalmente por el
ntmero de referencia 21. Este medio imprégnador de lz co-
la adhesiva, 21, estéd adaptado ae maners que pusda extiraer
una cantidad predeterminada de'oola adhesiva de un depdsito

pare extenderla sobre una lengleta 22 hacia la lémine conti-

nua, en una posicién en que pueda ser Tecogida por ésta du-

rante una gtapaisubsiguiente de la realizacidn del método
a que se rofiere el invenso. Los detalles de dispositivo
21,7que permite medir y distribuir la cola adhesiva, geran
'descfitos a continuacidn con referencia a las figuras 2 ¥y
8.

De acuerdo con el invento, se disponen medios pa—
ra elgvar un segmento transversal de la lédmina continue 11
hés?éruﬁa primera posicidén separada de la superficie 13 dsl
rodillo soporte iﬁ; soportando dicho segmento transveréél
en egta posicién durante una parte dé la revolucidn del ro=-
dillo soporte 14, durante la cual se mueve i lémina conti-

nua 11 hasta pasar de una posicidén de interferencia con el
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-adhesivo depositado sobre la lengiieta 22 del dispositivo

' de 1a lémina continua 11 hasta uns segunda posicidn més se-

© +e do]l segmento transversal en un instante sustancialmente
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de medicidn y diéfribucién de la cola 21, con objeto de su-
minigtrar con toda precisién.una cantidad predeterminada de
adhesivo a una porcidén también preseleccionada de la lami-
na continua 11. Se dispone asimismo, de acuerdo con el in-

venio, la impulsién y movimiento del segmento transversal_

parada de la superficie 13 del rodillo soporte 14, en ia
cuel seré forzado a entrar en contacto con un nuevo ﬁﬁcleo
vac{o soportado por el sighiente mandril 15. Asimiswmo, se

dispone que la 1lémina continua 11 pueda ser separada enfren—

simulténeo de aquél en que dicho segmento es forzedo & en=
4rar en.contacto con el nuevo nficleo para former el exire-
mo de cola del precedente rrollc. devanado y comenzar . de=
vanado de un nuevo rollo. De acuerdo con el invento, el
medio elevador y soportador 23 y el medio separador 24 van
monxadqé ihte:iormaate con respscto al rodillo soporte 14,
¥, por medio de un nuevo y‘perfeccionado necanismo (no re-
presenta&o en la figura 1), estos medibs-son controlados de.
tal manera que puedan ser accionados hacia afuera de la su-
perficie 13 del rodillo soporie 14 v retraidos hacia aden-
tro del rodillo soporte 14 con objeto de reélizar lé opera-
cidn prevista. '

Medicidn v distribucidn de la cola adhesiva

Con refersencia shora a las figuras 2 a 5 de los
dibujos adjuntos, estéd representado en ellas un recipients,
indicado generalmente con el nimero de referencia 30, que
incluye una pared frontal 31 y una pared convergente o in-

clinada 32, cuyo plano estéd dispuesto para que corte a di-
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' da ser doblado hacia uno u otro lado fuera del plano de la

-una 1linea de coniacto con la pared frontel 31.
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cha pared frontal formando un dngulo menor de 90°. Dos

paredes laterales, ‘convenientemente espaciadas, 33, unen
la pared frontal 31 y la paréd conyergente 32 formando una
cémara 34, dentro de la cual se deposita el adhesivo. Ia
pa%ed convergenté 32 tiens una porcidn flexible 35, que se
extlende a todo lo largo de la misna, con una parte lateral
adésada a la pared frontal 31, estando en contacto con ella
cuando se halls un posieién no distorsionada o de reposé.
Esta porcidn flexible 35 puede estar formada por'eualquier

clase de maberial elastico, como goma, por ejemplo, gue pue-

pared convergente 32 al éplicarle una fuersza. Egta por—
cidn 35 puede ir cosida a la pared convergenite 32 por medio
de una serie de permos 36.

Una lengieta 37 (nlmero 22 en la figura 1), esid
dispuesgta denfro dé la cémara 34 definida por el recipientel
30, y esté montada de manera qﬁe pueda moverss alternativa-r
mente en un planb paralelo ¥y adyaéenta al planoc de la pareq.
frontal 31, de tal modo gue su shperficie inferior 38 avan=
ce y sobresalga de'la 1{nea de interseccidn del plano de la
pared frontal 31 con el plano de la pared de convergencia '
32, la superfiéie del borde inferior 38 estd en un plano
pafalelo a la linea de interseccidn anteriormente deserita.
Ademés, dicho plano del borde inferior 38 esta dispuesto an-
gularmenﬁe con respecto al plano de ia pared frogtal 3l'y

dl de la pared convergente 32, terminando directamente en

La accidn de la lenglieta 37 es controlada por una
vélvula 39 que gobierna la operacidn de un cilindro. neumé-

tico de dotle accion 40. El pistén 41 de dicho cilindro

iietia
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neumdtico 40 va conectado de una manera funcional con el eX—

tremo superior de la lengueta 37 opuesto a.la superficie

del borde inferior 38 de la misma. ILa vélvula 39 coneeta.
la tuberfs de aire 42 al cilindro neumético 40, por inter-
meﬁio de las tuberfas glimentadoras 43 y 44, alternativamen- -
te. En otras realizaciones, el funcionamiento de la valvu—

la 39 puede ‘efectuarse a mano o puede tambien ger controla—

do coneotandola a otro equipo, como a wna maquina manipula-

dora de la ldmina continua o a una maquina devenadora de la |

misma (representada en la figura 1), para formar rollos de

Vpapdlde la mansra bien conocida por los experios en la ma-

teria, y empleada con un equipo similar, Evidentepente,
pueden emplearse asgimismo otros tipos de medios de opera-
cidn.,

En algunos casos, puede desearse distribuir, con
un dispositivo de este tipo, cantidades medidas de una cola
adhesiva que se seca répidaménte 0 gque contiens ingredien—
tes relativamente voldtiles y,,ﬁor consiguie te, susceptible
de perderse o deteriorarse:después de una larga exposicidn
al aire. Asimismo, puede desearse, en algunos casos, ha-
cer circular continuamente la cola por medios calentadores
con.objeto de conservar la deseada viscosidad para que pue-
da ser medida y aplicada. Como se ve en la figura 2, pue-
de hacerse circular lé cola por la cémars 34, en el inte-
rior del recipliente 30, por medi& de un dispositivo que lg
introduzca en dicha cémara 34 por una o mds aberturas 45
del recipients 30, siendo extraida de,lafcémara 34 por una
o més aberturas de salida (no reprééentadgs) en el extremo
opuestp de1 recipiente 30. Do esta manefé, pueden dispo-

nerse un calentador (no representado) y/o una bomba (no reo—

presentada tampoco) antes de la sbertura de entrada 45 ha=-
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“te (no répresentado:tampoco en las figuras) hasta el reci=-

44 en contacto friccionsl con la. lenglieta mévil 37.

'es'accionado para mover alternativamente la lengieta 37

¥y la superficie que forma el borde inferior 38, de tal ma-

clendo. circular la cola adhesiva desde un depdsito disten-

pisente 30 de ﬁna manera continua, asegurandé as{, en cual-
quier momento, un suﬁiﬁistro fresco de adhesivo con las
pfopigdades dégeédas., El recipiente 30 puéde egtar pro-—
vistorde una.tapﬁ.(que fampdco esté representada) con cie-

rre hermético que cubre la porcién superior del.mismo y es—

Las figuras 3, 4 y 5 ilustran progresivamente la
nenéra segun la cusl mide'y distribuys el dispositivo de '
la figura 2'una_predetermihada qahtidad de cola adhesiva,
A la luz de ig_estructura desgerita anteriormente, puede

verse que cuando el cilindro neumético de doble accidn 40

a lo largo 4el plano adyacente a la pared frontal 31, la SE
perficie del borde inferior 38 de la misma se movera reci-
péocamenxe desde una primersa pbsiciéh dentro de le cdmars
34{Vseparada de la misma y gin hacer contacio con la pared
convergente 32, como se Ve en la figﬁra'3, hasta una segunds
posicidn en la cual un bordé que limita la superficie 38 es
té en contacto con la pared convergente 32 y, mis especifi-
camenfé, con la porcidn 35 que se -extlende a todo lo largo
de la misma y comprendiendo un lado'&e'la misme, como se
indice en la figura 4. En esta pos;cién, un depégito'o
cavidad 46-esté definido pox el contorno de la_pgred fron-

tal 31, la pared convergente 32, las paredes laterales 33

nera gue Se sspara una cantidad medidae de adhesivo y se in-
troduce ‘en el mismo, la cﬁal tiene, por consigulente, un

volumen'predéterminado.
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Mientras continia el movimiento operafivo de la

lengueta 37, -antes’ de completar medio ciclo y su correspon-
diente movimiento reciproco, la superficie del borde infe-
rior 38 se mueve hasta una tercera posiclon, en la cual es-
ta fuera de la cémara 34, después de que el borde, en con-
tacto con la porcion flexible 35, ha ejercido la suficien—
te presidn sobre dicha porciqn flexible para QOblarla y Geg
viarla hacig asbajo y hacia afuera con relacidn al contacto
de cierre con la pared frontasl 31, como se indice en la
figura 5. In esta posicidn, la superficie del bofde infg-
rior 38 contiene una cantidad medida predeterminada de co-
la adhesiva, cuya centidad es bésicamente.la porcidn conte-
nida en el depésito de suministro de la cavidad 46 que ha
sgido separadé,,definida pof les porciohes de la pared fron-
tal 31, de ié supérficie del borde inferior, de las paredes
laterales 33 y de la pared convergénte 32.

ﬁna caracterf{stica ventajosa de este aparato con-
asiste en que la cantidad de adheqivorseparada de la manera
descrita anteriormente puede ser estricta y fédcilmente con=-
frolada con toda predisién. La principal menera de variar
le cantidad de adhesivo consiste en modificar el groéor de
la lenglieta 37, con lo que se consigue sumenter el drea de
la seccidn recta de la cavidad 46.

Asimismo, y quizés aun mds expeditivamente, el &n
gulo ds la sﬁperficie del borde inferior 38 puede también
modificarse con relacion a la pared frontal 31 y a la pared
contigua 32 para variar el volumen de la .cavidad rosultan-
te 46 formada durante la operacidn.

La figura 6 representa una forme modificada del

dispositivo de medicidn y distribucidn, y es una vista in-
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' lengiieta 37 tiene asimismo una pluralidad de hendiduras es-—

| 51., Se obtiene as{ la formacién de una plurglidad de len-
‘gustas parciales independientes 37, muy estrechas, que sa-

len de la cémara 35 al moverse el pistdn 41 por la junta

‘de inferior 38 de cada lengieta 37 extrae una cantidad pre-

 medio de una 1inea intermitente.

‘parac1on de una cantidad medida de adhesivo del volumen

.contenido en uu deposito de suminisiro, trasladandola a

’ hasta una posiczon de interferencia con el seguento trans-

.mlento,,en cuye posmclon se efectua la impregnac1ou. '

340509

ferior del representado en la figura 2. En esta realiza-

cidn, la pared convergehte 32 tiene una pluralidad de por-:
ciones flexiﬁles 50, separadés unas de oiras por una plu~-
ralidad.de porciones enterizas y flexibles 51 de la pared
canergente 32 que cortan y hacen contacto con la pared

frontal:- 31, formendo un cierre hermético. 4 su vez, la

paciadasg .cortadas hacia arriba a partir del borde inferdor

38, las cuales se corresponden con las porciones enterizas

comprendida entre las porciones flexibles 50 y la pared
frontal 31.

Una vez en fun01onamlento, la superficie del bor-

determinade de adhesivo de la cémara de suministro 34. ILa

aplicacidn de este adhesivo a-una superficie se efectia por
De todo lo dicho anteriormente se desprende que

el aparato descrito en varies realizaciones efectla la se-

una posicion.apartada para su aplicacidn a la lémins conti-
nua, f De acuerdo con el invento, la lengﬁeté 37, caréada
con una cantidad medida de adhesivo, puedse ser avanzeda

versal, elevado N soportado de una ldmina continua en movm-

~ Las flguras 717 8 representan otros dos métodos




10

15

20

25

' 30

para manipular'la centidad medida de adhesivo después de su
separacién de le cémera de suministro, con?&bjeto de que pue
da ser trasladeda & la porciéﬁ deseadé.de uype lamina conti-
nue en movimiento. Ia figura 7 muestra cémo se efectia el
emﬁleo del dispositivo medidor y distribulder de adhesivo
21, utilizeando un medio de traslado independiente, que en
la realizacidén representada consiste en un cilindro girato-
rio 53, colocado entre la superficie del bords inferior 37
de un d19pésitivo medidor y la superficie de une lémina mé-
vil de papel continua 54, la cual repreéénta la superficie
a la que se le aplica la cola adhesiva. Ia lémina continug
24 :se mantiene parcialmente envuelta sobre la superficie
qe un rodillo girétorio 55. El cilindro 53 tiéne une pro-
tuberancia 56 que sobresale de su superficle, extendiéndose
longitudinalmente de un extremo al otro del citado cilindro
53. las proporciones del cilindro de transferencia 53 son
tales que, sl girar, la protuberancia 56 se mueve hasta una
posioién de interferencia con la sﬁperficié del borde infe-
rior. 38 de la lengiiete 37 del dispositivo medidor y distri-
buidor. | Al producirse el contacto, la protuberancia sirve
de barra de transferencia y coge la cantidad medida de ad-
hesivo de 1a superficie del bords inferior 38. 1 contli-
nuar la rotacion, la barra de transferencia 0 protuberan01a
56 altra en contacto con la porcion.preseleccionada de la
superfioie de 1a lémina continua en movimiento 54, aplicén-
dole o transfiriéndole une centided medida de cola adhesivad’
Puedelohservarse'due el movimiento y el instante en gue se
efectla el contacto entre la barra de transferencia 56 ¥

1e 14mina continua en movimiento puede controlerse de mane-

ra que exista una cierta relacidn de movimiento entre dicha
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.de adhesivo contenida en.la superficie del borde inferior

El cilindrb neunatico 58 hace avanzar y retroceder la super-

-16 -
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lémina y cualquier otra pieza de trabajo, de acuerdo con log

conocimieﬁtos sobre el particular de los expertos en la ma-
teria, h | o
' La figura 8 representa otra realizecidn del apara-
to, que comprende el dispositivo medidor ¥y digtribuidor re-

presentado en la figure 2 para trasladar la cantidad medida

38 hasta 1a-superficie‘deseada. ' Como se ve en la figura
8, un medio accionador, qué pueds ser un cilindro neuméti-
co de doble accidn.58, va conectado a la'pared frontal 31 -
del recipiente 30 de un dispesitivo medidor y distribuidor
21, y estd dispuesto de manera que pueda gvanzar y retirar
el dispositivo medidor y distribuidor 21 completo hasta una
posiciénren la que la surerficie del borde inferior 38 de
una lengiete 37 que se prolonga hacias afuera, impreghada en
una cantidad medida de adhesivo, haga contacto con una su—
perficie deseads de una 1émina continua mévil de papel 54
en un instante predeterminado.- De una manera similar a
la utilizeda en la figura 7, una 1émina continua mévil de
papel 54 puede-ser sopoftada de modo que_envuelva parcial—
mente a'un.rodillo soporte giratorio 55, disponiendo una
valvula 59 para controlar el funcionamlento de un cilindro
neumdtico de doble accidn 58 por medio de una tuberia de ai-

re 60 que 10 alimenta a través de las tuberlag 61 & 62.

ficie del borde inferior 38, que entra en Qontaéto con 1a
puperficie de la lémina continua mévil 54 en wn instante
predeterminadd, realizéndose asi’la'transferencia entre una
y otra de la cola adhesiva.

Mocanismo de corte de engenche .
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1érgo del rodillo soporte y asegurados £ijemente por medio

‘| para rotacidén selectiva. Los soportes 65 estdn formados

-cilante 67 y asegurado a é1 por medio de un perno 71, El

- 17-
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Con referencia ashors a las figuras § y 10, el ro-

dillo soporte 14 tiene uma renura o una abertura alargada
en sﬁ_superficie, cortada en una direccién sustancialmente
paralela al'eﬂe del mismo y formando en &l una cavidad den-
tro de 1a cualipenetran una cuchilla 24 y un miembro sopor-
te elﬁstico 23, que ge mueven siguiendo trayectorias para-
leles entre sf., ILa cuchilla 24 y el miembro soporte 23
van sdportados por los soportes 65, los cuales estén mon-

tados sobre una pluralidad de brazos 66, dispuestos a lo

de un perno 68 & wn.eje oscilente 67 que pasa de parte 2

parte ¥ va articulado a los extremos del rodillo soporte 14

ventajosemente de un material eléstico, como el acero lami~
nado, para proporcionarle un soporte eldstico a la lamina
continue 11, cuya utilidad sefialaremos mas adelante.

‘Més alld de la extremidad del rodilloc soporte 14

va colocado un brazo 70, montado fijamente sobre el eje os-—

brazo 70 tiene une prolongacidén 72, & la cual va fijo rota-
tivamente un seguidor de leva 73, el cual descansa sobre
una superficie de leva 75, formada por una excéntrica fija
76, la cual va montadaasi vez y fija al eje fijo 77, pro-
visto de cojinetes, sobre los cueles va montado, de mane;
ra que pueda girar, el rodillo soporte 14. Dentro de eé-
te dltimo, va alojado un medio eldstico de mujecidn 78,
adaptado para que impulse continuemente hacie afuers a los
brazos 66, obn_objeto de proyectar la cuchilla 24 y el miem~
bro eléstico .23 ﬂacia afuera a través de la abertura practi-_

cada en la superfibie 13'de la envoltura del rodillo sopor-

PSSP i N
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se 1e aplica fuerza influyente alguna, es coglda.por la ex~

"forme de gancho 80, puesto gque se evita éi movimiento de es—

cia afuera de la cuchilla 24 y del miembro soporte eléstico

-18 ~
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El brazo 70 tiene una porcidn en forma de gancho

te 1l4.

80 que-se proionga hacia abajo a lo largo de 1g superficie
lateral del rodillo soporte 14 y adyacente a &1, pero se=-
parada de la excéntrica fija 76. Dicha porcién en forma

de gancho 80 esta dispuesta de tai wanera que, ocuando no

tremidad del dispositivo de enganche 79 del miembro 81, que |

va unido de una maners pivota@te, por medio de un pasador 82
& una porcidn terminal rotatoria del rodillo soporte. lLa

extremidad opuesta 84 de dicho miembro de enganche 81 estd
en contacto a presidén con el.sje del rodillo sdporte 14 por
medio de un muelle 83; dispuesto enire una porcidn sobresa=—
liente 85, fija & la extremidad del rodillo soporte 14, ¥

la extremidad 84. Esta disposicién hace que la extremidad
79 del dispositivo de enganche 81 ée mueve en sentido radial
haciaréfuera, con re;acién ai'eje 77, cuendo no hay nzda gue
se lo impida. Cuando la pbrcién de la excéntrica fija 76
que tiene el radio mayor estéd debajo del seguidor de leva
T3, la extremidad 79 del miembfo aléastico ﬁo ejerceré suse

tancialmente fuerza alguna de retencidn sobre la porcién en

ta Wltima al apoyarse el seguidor de leva 73 sobre la excén-
trica 76. . Pero-cuando. el seéuidor de leva 73, durante la
revolucidén del rodillo soporte 14, se monta sobre la porcidn
de la excéntrica fija 76 que tiene el radio menor, la extre-
midad de enganche 79 ejerce una fuerza de retencidn sobre -

la porcién 80 en forma de gancho y evita el movimiento ha-

23, como respuesta al impulso ejerbido por el muelle 78 con~
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tenido en el interior del rodillo soporte 1l4.

De acuerdo con el invento, se toman las medidas

necesarias pera evitar automaticamente el enganche de la

extremidad de engenche 79 con la porcidén 80 en forma de gan-

cHo, en un punto pfédeterminado, durante el funcilonemienso
del aparato devanador,;pprmitiéndoseles a la cuchilla 24

y al mliembro soporte elédstico 23 el movimiento hacia afuera
en respuesta al impuso efectuado por los medios elésticos
78. De acuerdo con ello, se dispone un fiador mévil 86 en
una.abertura 87 de la excéntrica fija 76, unido funcional-

mente a un solenoide 88, el cual estd conectado & su ves :

- eléctricamente a los controles del devanador (no represen-

tados), impidiendo el movimiento hacia la extremidad cel
rodillo soporte 14 en ciertos puntos predeterminados del
proceso de devenado. '

' De esta manera, el fiador 867es avanzado en sen-
tido axial hasta_pna posicidén de interferencia con une por-
cién exterior sobresaliente -89 de la extremidad de engan-
che 79 del miembro rotatorio de enganche 81, de manera que,
cuando esie ultimo es arrastrado en revolucidén por el rodi-
llo sopofte 14, 1a superficie superior 90 de 1la porcién so-
breséliente 89 de la extremidad de enganche 79 empuja el
fisdor 86, haciendo gque diche extremidad de énganche 79 sea
forzadae hacia adentrc en direccidn al eje geométrico del
eje fijo 77 en un puntd en el que, en funcionamiento normal,
hebia enganchado previamente a la porcidn 80 en forme de
gancho para evitar el movimiento hacia adelante de esta Ul-
tima y el movimiento hacia arriba de la cuchilla 24 y del
miembro sopoxrte éléstico 23, Por consiguiente, durante el

ciclo o la revolucidn siguientes del rodillo soporte 14,
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podrie utilizarse con una gran variedad de equipos mecdni-~

1z cuchilla 24 y el miembro soporte eldstico 23 son capaces

de responder a la trayectoria dictada por la forma 4o la ex-

céntrica fija 76, sobre la cual cabalga el seﬂuidor de lesva
73, puesto que la porcidn 80 en forma de gancho no es engen
chada por le extremldad de enganche 79, mientras el flador
86 permanece extendido hacza la extremidad del rodlllo 14.
De acuerdo con una caracterlstica del invento, se
deduce de lo aﬁteriormenfe dicho que el mecanismo descrito
proporeions un nuevoy perfeccionado mediorpara controlar'gl
funcionamiento de los mienbros operativ&s soportados por

las abertures practicadas en 1la superficie de un eilindro o

tambor rotatorio., Bs evidente gque el mecanismo descrito

cos, que la excénirica fija 76 puede tener un gran nimero
de formaé variadas paré efectuar el movimiento de estos
niembros en puntos predeferminados con toda precisidn o.so-
vre cisrtos puntos del arco que desoribg el rodillo sopor-—
te en su wovinmiento. ' ’

Ta figura 11 representa la forma més conveniente
de una excéntrica fija 76, wtilizada de acuerdo con el né=
$0do relacionado con el presente invento, ¥y se observard
que la porcidn de la superficie de.leva se halla a menor
distancie del eje geométrico del eje fijo y, por consiguien-
te, dentro de una segunda porcidn de la superficie de leve,
es decir, a menor distancia todavia de dicho eje geométrico
del eje fijo. En el primer punto, la cuchllla 24 habrd

avanzado hasta 1la pos1clon en que el borde de la misms es

sustancialmente tangente a la superficie 13 del rodillo so-

porte 14, mientras que el miembro eldstico 23 habrd avanza- .

do hasta una posicidén exterior a dicha superficie 13 del
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' lativa al invento que daremos a continvacidn, le ldmins con-

,segunda porclén deprimida de la superficie de leva de la eX-

- gegunda, posicidn adoptada ahora por el medlo soportador

. %o trensversal de la 14mina continua 1l que ha llegado a

- 21~
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rodillo soporte 14, situada a una distancia de egta dltima -

comprendida entre 6,35 mm y 25,4 mm. En esta posicidn,

como ge verd en una descripeidn mds detallada del método re—|

tihua 11 es mentenida por el medio soporte eldstico 23 en
wna posicién de interferencie con la lengiieta extendida 22
del.disposiﬁivo medidor y distribuidor Zl.para recivir la
aplicacidn de unae cantided nedida de adhesivo en la zona de-

seada.
En este punto, el seguidor de leva 73 cae en la

céntrica f£ija 76 y permite el movimiento de la cuchilla 24
hasta una p031clon exterior a la superficie 13 del rodillo
goporte 14, y el movzmlento del miembro soporte eldstico 23
hagta una segunda p03101on mis apartada de la superficie 13
del rodillo soporte 14 que la primera. Una vez més, como
so indicard m4s detalladamente a continuacidn, este movi-
nlento esté dispuesto de manera que se produzca en el momen-

to preclso de la revolu01on del rodillo soporte 14 en que
la cuchllla se ha movido hasta la p05101on de recoglda 19,

eatando entonces el segmento transversal provisto de adhe-

sivo prdéximo al nuevo ndeleo del mandril sucesivo 15. La

eldgtico 23 es tal que esto Wltimo se apoya contra el segmn

nacer contacto con un nuevo nucleo, mientras que, simultéd-
neamente, la hoja de la cuchilla 24 se separa transversal—
amente de la 14mine continua 11 para formar wna cola sobre

la. ldmina correspondiente delrrollo precedentemnente devana=|-

do 16.
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Los pasos criticos del método deserito en el in-

Descripeion del método

vento, de acuerdo con el aparato que acabamos de describir,

medio soportador eldstico 23 puede verse cuando el seguidor
‘de leva 73 cabalga sobre la porcidn mis elevada de la excén-
trice fija 76 o cuando la extremidad de enganche 79 del miem-
bro de enganche 81 estd enganchada a la porcidn 80 -en Fforma
de gencho, forzando a la cuchilla 24 y al miembro éoporte

23 a mantensrse en la misma posicién. - La figura 13, por su

| parte, ilustra la manera segin la cual el fiador 86 aplica

una accidn de leva a la extremidad de enganche 79 del miem-

' bro de enganche 81 para evitar que dicha extremidad se en-

ganche en el miembro 80 en forma de gancho del brazo 70.
Es evidenie que egta accidn sdlo ocurrs al avanzer él fiador
86 por la accidn del solencide u otro medio.accionador.

La figura 14 ilustra -la posicidn de la cuchilla y
del miembro soporite eléstico cuando el seguidor de leva 73
se mueve dentro de la primera porcidn deprimida o zona eSca;
lonada de la excéﬁtricé fija 76 después de que el fiador 86
ha sido avanzado hasta wna posicidn de interferencia con la
superficie superior 90 de la porcidn sobrsssliente 89 de la
extremidad de enganche 79 del miembro de enganche 8l. Pue-
de observarse aqui, que la cuchilla 24 es entonces tengente
a le superficie 13 del rodillo sopories 14 y el miembro so-
porte eldstico 23 coge la lémina continua 1l en una posicidn
exterior a 1a'superficie 13 de1 rodillo soporte 14, én ouya
posicidén la lémine continua 1l estéd en contacto con la len-

gleta exterdida 22, cargada de cola adhesiva procédente del

estdn ilustrados en las figuras 12,'13, 14 y 15. Con refe— ,ZJi*

rencia a la figura 12,'1a posicién de la cuchille 24 y del |3
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dispositivo medidor y distribuidor 21. De esta manera, el

adhesivo depoeitédo enla lengleta 22 és trasladado & la 14
mina continug 11 ¥y depositado en ella en el lugar adecuado,
' Observendo ahore la figura 15, se e en ella la

poSicidn de la cuchilla 24 y del miembro soporte eldstico
23 después de que el seguidor de leva 73 ha caido en la se-
gunda porcidén deprimida de la zona escelonada de la excénQ‘
trica fija 76. Aqui pueds verse que ol soporte eléstico
23 ha impulsado gl segmento transversal de la lamina conti-
nua 11 hasta hacer contacto con la superficie de un nuevo
nicleo soportado por el mandril subsiguiente en la posicidn
de recogida, mientras que la cuchilla 24 se ha apartado sus-
tancial y simultdneamente de la lémina continua 1l enfrente
del segmento transversal sl que se le aplicd la cola adhesi-
va.

| De la descripcidn anterior se deduce que pueden
introducirse evidentemente diversas modificaciones en los
detalles del aparato descrito en esta memoria sin apartarse
del espiritu y del alcance-éel invenio. Por ejemplo, pueden
emplearsé miy diferentes medios de‘eleﬁacién y soporte de los
segmentcs transversales de la lémina pare mantenerlos separa-—
dos de la superficie del rodillo soporte,

En resumen, la Patente de invencidn que sé solici-

ta deberd recaer sobre las sigulentes:
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- REIVINDICAGIONES -

1. Un método Y su correspbndiente apafﬁté de deva-
_nado continuo, en el que una lamina continua ¥ flexlble en

movimiento, envuelta parclalmente sobre un rodillo soporte

¥ fopmando un rollo matriz devanado sobre un primer nicleo,| -

es trasladada a un segundo nficleo para iniéiar el devanado

.de otro rollo de lamina, estando caracterizado el método -

ipor el hecho de que se eleva ¥ se mantiene un segmento -
' transversal de dicha léamina continua en una primera p051--

" eibn exterior a. la superficie de dicho rodillo soporte, de

que se aplica una- cola adhe31va por lo menos a ciertas por

ciones de dicho- segmento transversal elevado T soportado,r

~de que ‘se hace avanzar a dicho segmento hasta una posicién"

- de recogida apartando simultaneamente dicha lémina a lo lar

go de una linea transversal de separaCion enfrente de qil=—
cho segmento +transversal para formar un extremo de cola en
la lémina continua que esté. siendo devanada ¥ un extremo -

anterior avanzado en la limina que va'a ser devanada, in--

pulsando dicho segmento transversal hacma afuera hasta .una

segunda posicion mas .apartada todavia de: la superficle de
dicho rodillo soporte hasta que haga contacto con un nuevo
nficleo rotativo sobre el cual se ‘envuelve la lamina para co,

v

mnzar el devanado de un nuevo rollo. - ;“f T

2. Un,método de acuerdo con la reivindicacidén 1, cal

racterizado por el hecho de que dicho segﬁénto elevado Y 82

portado es susbtancislmente paralelo al eje defdicho 70dim—

" 1lo soporte. .

3, Un método de acuerdo con las reivindicacionés i

6 2, caracterizado por el hecho de que dicha primera posl- '

cion esta separada radialmente de 1la, superficie de dicho -

T, S - " ST o .
3 .
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'rodilio soporte una distancila comprendlda entre 6 55'mm ¥
25,4 mm, | B | |
" 4, Un mébtodo de acuerdo con cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado por el hecho de que di~
cha segﬁnda posicién estd separada radialmente de la super
ficie de dicho rodillo soporte una distancia compren&ida -
entre 12,7 nn y 50,8 mm. . |

5. Un método de acuerdo con cualquiera de las re1~_
'#indibaciones precedentes, caracterizado por el hecho de -
que dicho éegmentq transvgrsal es elevado y mantenido apar
tado de la superficie de dicho rodillo soporte mientras ég
te describe un arco de unos 3002.

" 6, Un método y su correspondiente aparato de deva-

nado continuo, en el que es trasladada una lémina continua

¥y flexible en movimiento a un nGcleo para comenzar en &l el

devanadce de un nuevo rollo de dicha lémina, caracterizado -

el aparato por un medio soportador que soporta la lamina -

" continua en movimiento hacia el rollo, por una pluralidad -
de nGcleos para rollos rotatorios, por un medio que permiﬁer
jm.pver sucesivamente dichos ntcleos roraborios hasta una po-
: sicién.de reébgida vy hasta una posicidén de de#anado, por un
“medio que permlte elevar y mantener a un segmento transver-
glsal de- 1a limina continua separado de dicho medio soporta—
j dor, por medlos para aplicar un gdhe51vo por lo menos a -
V': ciertas porciones de dicho segmento. transversal mientras -

' esté en dlcha primera posicidn, por un medio para separar -

dlcha lémina continua a lo largo de una linea transversal si

'tuada enfrente de dicho segmento transversal, y por un me-
- dio que impulse a dicho segmento transversal hacia una se-

,;gunda posicién més spartada todavia de dicho medio -soporte

hasta que haga contacto con un nuevo nficleo rotatorlo pa-
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ra rollo sobre el cual g6 envuelverla lamina eqntinua para

comenzar el devenado de un nuevo rollo. -

T. Aparato de acuerdo con la reiv1ndicacion 6
carabterizad6 por el hecho de que dicho medio separador y
dicho medio impulsor estan adaptados para que realicen una
operacién sustancialmente simultanea. R

8. Aparato de acuerdo eon.las reivindicaciones
6 o 7, caracterizado por el hecho de que dicho medio sopor-—
tador comprende ung envoltura 01lindrica rotatoria, ¥ dichos
medios elevador.y soportador estan contenidos en el inte-
rior de dicha envoltura y dlspuestos debajo. de la superfi-~
cle exterior de la misma, estando adaptados para ‘Her aven=
zados hacie afuera por lo menos a traves .de .una abertura
practicada en la superficie de dicha envoltura hasta alcan-

zar dichas primera ¥y segunda posiczones, incluyendo agimig-

mo dioho aparato un medio acclonador de dichos medios eleva—-

dor ¥y soportador

_ 9.: Aparato de acuerdo oon.la reivindicacion 8,
caracterizado por el hecho de que dicho medio accionador
de los medios slevador y soportador comprende una excentri—
ca fija, un seguidor de leve conectado funcionalmente a di-
dhos medios eleﬁador Yy sdportador Yy un medio de eﬁéanche"
que permite a dlcho seguidor de leva mantener el contacto
con la superficie de leva de dicha excentrica fija solo du-
rante unas ravoluciones predeterminadaa de dicha envoltura
cilindrice. ' ' '

10.. Aparato de acuerdo con la reivindic301on 9,

_caracterizado por el hecho de que. dicho seguldor de 1eva

ve montado de una manera giratoria yrconectado fijamente

a un eje oscilante que se extiende transversalmente con re-

e ——




B | ”tendo conectado fijamente dicho eje oscllante a dichos me-
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lacién a dicho rodillo por medio de un brazo oscmlante, es

dios'elevédor y goportador, incluyendo dicho medio de en-
ganchg;un niembro de enganche que engancha con dicho brazo
'oscilante, e incluyendo dicho aparato un medio de control
pare evitar selectlvamente que rse enganche dicho miembro -
de enganche avdicho brazo oscilante durante unas revolucio
A'nesvpredetermihadas de dicho rodillo soporte. ‘

'}1. Aparatorde acuerdo con la reiviﬁdicacién 10,
carécterizédo por el hecho de que dicho mlembro de engan—-—
chées arrastrado en revolucidén sobre el extremo de dicho
rodillo soporte, incluyendo dicho medio de control un miem

‘bro fiador.mévil en la trayectoria de dicho miembro de en~

ganche para-evitar que se enganche a dicho brazo oscilante,
¥y un medio para hacer avanzar y rebroceder a dicho miembro
:fiador 8n ciertos instantes predetefminados,

12, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre ~
el que ha de recaer la PatenteAde Invencidn que se solici-
té: "UN METODO Y SU CORRESPONDIENTE APARATO DE DEVANADO CON

_ TINUO" ' _
e ) Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria descriptlva que. consta de veintlsiete pagi
nasAmecanografiadgs y dibujos adjuntos.

Madrid, 16 de Mayo 1.967

BERNARDO UNGRIA
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