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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a nuevas mezclas de co­
lorantes antraquinónicos de difícil solubilidad en agua, u- 
tilizables como colorantes de dispersión, al procedimiento 
para prepararlas, al procedimiento para teñir material or- 

5 gánico hidrófobo (sobre todo material de fibra, en particu. 
lar a base de esteres de celulosa o a baso de esteres poli- 
móricos de ácidos dicarboxílicos aromáticos con alcoholes 
polivalentes) con empleo de las nuevas mezclas de colorante 
y, como artículo industrial, al material teñido con ayuda de

10. ellas.



Se ha descubierto que se obtienen valiosas mez­
clas de colorantes antraquinónicos difícilmente solubles en 
agua si se oxida una l-amino-4-hidroxi-3ntraquinona de la 
fórmula I

en la que
y A„, independientemente una de otra, significan hidró- 

geno, halógeno o un grupo de alquilo inferior, 
mientras que

Yi e Yg significan hidrógeno, o bien de Y^ e Yg una y signi' 
fica el grupo amino y la otra Y significa el grupo 
hidroxilo,

para formar la correspondiente quinonimina, y se hace reaccio­
nar ésta con un tioctor fenílico de la fórmula II

H - Ph - S - R' (II)

en la que
<Ph significa un radínai inaubstituído o no



n
R

ionógenamente substituido,
mientras que -

significa un radical alquílico insubstituído de 1 
a 8 átomoís de carbono,
.r una mezcla de colorante antraquinónicos de la

Yg y Ph tienen el significado que se ha ex­
puesto en las fórmulas I y II, 
significa 1 ó 2 y
significa mi radical alquílico insubstituído, 
con 1 a 8 átomos de carbono, o un radical fe­
nilico insubstituido o no ionógenamente subs- 
tituído? con la limitación do que R, en el caso 
de ser n = 2, representa un radical alquílico 
insubstituído R', con 1 a <3 átomos de carbono, 
y en el caso de ser n = 1, representa un radfqal

para formar 
fórmula III

{Ph)^_i-S-R (III)



5.

10.

15.

20.

25+

fenílico R", insubstituido o no ionógenamente 
substituido.
En calidad de substituyontes no ionógenos en ' 

el radical fenilénico Ph o respectivamente en el radical 
fenílico R-', entran on cuenta, por ejemplo, los halógenos 
flúor, cloro o bromo, pero sobre todo los grupos de al­
quilo inferior, como el grupo metílico y el etílico. De 
preferencia, sin embargo, el radical fenilénico o feníli­
co no está ulteriormente substituido.

En calidad de radical alquílico insubstituí- 
do, con 1 a 8 átonos de carbono, R o R' significan, por ejem­
plo, el grupo de motilo, etilo, n-propilo, isopropilo, n- 
butilo, butilo secundario y terciario, añilo secundario y 
normal, n-hexilo o n-oetilo.

Con ventaja, de Y^ e Yp, una Y representa 
el grupo amínico y la otra Y representa el grupo hidroxí- 
lico$ y, en particular, Y-̂  representa el grupo hidroxílico 
e Yg representa el grupo amínico.

En calidad de halógenos, A^ y A^ representan 
en particular cloro, poro también bromo. En calidad de 
grupos de alquilo inferior, A^ y Ap significan, por ejem­
plo, isopropilo o etilo, pero sobre todo motilo. De pre­
ferencia, sin embargo, A^ y Ap representan hidrógeno.

Como ejemplos de l-amino-4-hidroxi-antraqui- 
nonas de la fórmula I utilizables según el invento cabe se-
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Halar :

la l-amino-4-hidroxi-antraquinona,
la 1,5-di amino-4 y 8-dihi droxi-autraquinona, y
la l,8-diamino-4 y 5 - dihi dr oxi- antraquínona,
la 1,5-dianiino-4,8-dihidroxi-6,7-*dicloro-antraquinona,
la 1 , 5-diamino-4 , 8-dihidroxi-2-mctil-antraquinona,
la 1,5-dlamino-4 , 8-dihidroxi-2-cloro-antraquinona y
la 1,5-diaitñno-4,8-dihidroxi-2-'bromo-antraqninona.

En el procedimiento de este invento también pueden emplearse 
a menudo con ventaja mezclas de estos compuestos.

En calidad de tioéteres fenílicos de la fór­
mula II utilizablcs según el invento son aptos, por ejemplo: 

el tioéter fonilmetílico, 
el tioéter feniletílico, 
el tioéter fenil-n-propílico, 
el tioéter fenil-isopropílico, 
el tioéter fcnil-n-butílico, 
el tioéter fenil-butílico secundario 
el tioéter fonil-isobutílico, 
el tioéter fcnil-n-amílico

y asimismo
el tioéter (2-metilfenil-l)-metílico, 
el tioéter (3-metilfenil-l).-metílico, 
el tioéter (4-metilfenil-l)-metílico, 
el tioéter (4-metilfenilIl)-otílico,
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el tioéter (2-clorofenil-l)-motílico, 
el tioéter (2-bromofenil-l)-motílico, 
el tioéter (4-bromofenil-l)-nctíiico y 
el tioéter (2-clorofenil-l)-etílico.

5. En ocasiones pueden utilizarse también mezclas de estos 
tioéteres fenílicos.

La oxidación de las l-anino-4-hidroxi-an- 
traquinonas de la fórmula I para convertirlas en las co­
rrespondientes quinonimidas adicionables se efectúa por 

10. métodos ya de sí conocidos, en solución o suspensión aci­
das, por ejemplo en ácido sulfúrico al 60 a 100 %, con 
agentes de oxidación como el dióxido de manganeso, el dióxi­
do de plomo, el ácido crómico o el persulfato potásico, 
a temperaturas de 10 a 303 c.

15. La reacción de las quinoniminas de las 1-
amino-4-hidroxi-antraquinonas de la fórmula I con los dioé- 
tares fenílicos de la fórmula II para formar una mezcla 
conforme al invento do colorantes antraquinónicos de la 
fórmula III se efectúa en solución acida, por ejemplo en 

20. ácido fosfórico, ácido polifosfóricó o, do conveniencia, 
en ácido sulfúrico diluido, mientras que on ácido sulfú­
rico concentrado no so produce prácticamente ninguna trans­
formación. Una modalidad preferida do la realización del 
procedimiento de oste invento consisto on efectuar la reac- 

25. ción del tioéter fcnílico con la quinoniaiina en ácido sul-



f úrico, que ventajosamente esté diluido con agua o con di-  ̂
solventes orgánicos misoíbles con el agua, o mezclas de ellos 
hasta un contenido de 50 a 80 %, a temperaturas de -30 a * 
+50B c, pero preferentemente 3e 5 a 202 c. En calidad de" 
disolventes orgánicos miscibles con el agua están indica--, 
dos sobre todo los ácidos grasos inferiores, como el áci- 
do acético, los acótales cíclicos, como ol dioxano, y asi­
mismo el dióxido de tetratiofeno.

Los productos de reacción que así so ori­
ginan pueden precipitarse vertiendo la mezcla en agua o 
en disolventes orgánicos inertes, miscibles con el agua, 
como el ácido acético o los alcoholes inforiores, y de 
conveniencia aislarse por filtración. Las nuevas mezclas de 
colorantes antraquinónicos de la fórmula III conforme a es­
te invento so obtienen entonces ventajosamente a partir de 
estos productos do reacción, que cvcntualmcnte contienen 
todavía productos finales, por suspensión del producto ais­
lado (por ejemplo, en forma do material húmedo del filtro 
de succión) en agua helada y adición, en medio ligeramente 
ácido hasta alcalino, do reactivos nucloófilos, como com­
puestos inorgánicos y orgánicos con azufro aninoide, en 
particular sulfuros, hidrosúífuros, tiosulfatos y tiofeno- 
latos solubles en agua; sales solubles on agua de alcoholes 
y fenoles; hidróxidos inorgánicos solubles en agua, haluros 
(por ejemplo, yoduros, bromuros y cloruros) solubles en



= 8 =

.agua, acetatos solubles en agua3 y asimismo aminas orgánicas 
primarias, secundarias y terciarias, por ejemplo n-butila- 
mina, etanolamina, piperidina y piridina, lo mismo que * 
amoníaco, en cuyo caso se prefieren los compuestos que al 

5. mismo tiempo presentan propiedades reductoras, como sobre 
todo los sulfuros, hidrosulfuros, tiosulfatos y yoduros 
solubles en agua. De conveniencia, esta reacción se efec­
túa a temperaturas de 60 a 1003 C aproximadamente.

De la suspensión acuosa pueden obtenerse, por 
10. ejemplo mediante filtración, las nuevas mezclas de coloran­

tes antraquinónicos. Los productos aislados y secados pueden, 
si se quiere, purificarse mediante recristalización o cro­
matografía,

La composición de las mezclas de colorantes 
15. antraquinónicos a que se refiere este invento depende se 

la naturaleza del tioéter fenílico do fórmula II empleado 
en la reacción y particularmente de la naturaleza del ra­
dical R disociable parcialmente en las condiciones de reac­
ción, Se ha descubierto en esto-punto que, por ejemplo en la 

20. reacción de las quinoniminas utilizablcs según el invento 
con tioóteros alquil-fcnílicos, la proporción del coloran­
te correspondiente a la fórmula III con n = 2 aumenta a 
medida que crece el índice de carbono del radical alquílico 
R del tioéter fenílico empicado. Así, por ejemplo, en la 

25. reacción con tioéter motil-fonílico do la quinonimina re-
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sultanto de la 1,5-diamino-4,8-dihidroxi-antraquinona, ' 
la proporción del colorante correspondiente a la fórmula' .111 
con n= 2, respecto al total de la mésela do colorantes -- 
que se origina on la reacción, es aproximadamente del 5%.

¿9. Pero si en esta reacción se reemplaza ol tioéter motil--
fenílico por ol tiocter propil-fcnílico, la proporción del 
colorante correspondiente a la fórmula III con n - 2 so 
incrementa hasta alrededor del 50 %.

De conveniencia, las mezclas de colorantes 
10. antraquinónicos conformes a este invento se ponen en 

forma finamente dividida por multario con agentes dis­
persantes tensioaotivos. Dispersantes aptos para ello 
son, por ejemplo, los aniónicos, como los sulfatos do al- 
quilarilo. Los productos do condensación do formaldehido 

15. con ácidos naftalinsulfónicos y los snlfonatos de lignina, 
o aún los no ionógenos, como .los éteres do alcoholes 
grasos o los éteres superiores alquilfenolpoliglicólicos.

La nolturación con tales dispersantes de las 
mezclas de colorantes antraquinónicos do este invento se 

20. efectúa preferentemente con adición de agua. Las pastas 
acuosas do colorante que así resultan y que contienen 
las mezclas do colorantes antraquinónicos en forma fina­
mente dividida pueden emplearse directamente para teñir o 
convertirse por métodos conocidos, mediante secado conser- 

25. vador, en polvos sin polvillo.
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En tales preparaciones, las méselas de colo­
rantes antraquinónicos de este invento son aptas para,teñir 
material de fibra orgánico e hidrófobo en dispersión dono­
sa, por ejemplo para teñir fibras de áster de celulosa;

5. como di- a 2,5- outri-acetato de celulosa, pero de pre­
ferencia para teñir fibras textiles a base de ásteres"po­
límeros de ácidos dicarboxílicos aromáticos con alcoholes 
polivalentes, como ol teroftalato de poliglicol, el isof- 
talato de poliglicol o el toreftalato de poli-(l,4-ciclo- 

10. hexandimetilol). Sobre estas fibras dan tinturas uniformes 
de color violado y especialmente de un azul puro, que tie­
nen muy buena solidez al lavado, al batanado, a la sublima­
ción, a la luz, al froto, al sudor, a los disolventes, al 
sobrelaqueado, el dccatizado y a los gases de escapo. Además, 

20. las mezclas do colorantes antraquinónicos de esto invento 
reservan bien las fibras vegetales y animales, en parti­
cular el algodón.

de
Las mesclas/cclorantes antraquinónicos 

de este invento pueden, sin embargo, emplearse asimismo 
25. muy bien para teñir fibras de poliolefina, y en particu­

lar para teñir fibras de polipropileno.
Además, las mezclas de colorantes antraquí- 

nónicos de este invento pueden producir tinturas valiosas 
sobre las fibras de poliamida, como poliamida 6, 66 y 11,

30. y sobre las fibras de poliacrilonitrilo.
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La tinción de fibras de tereftalato de poli- 

glicol con dispersiones acuosas de las mezclas de coloran­
tes antraqainónicos de este invento se efectúa preferente^ 
mente a temperaturas superiores a 1003 c, bajo presión*1 
Pero la tinción puede realizarse también al punto de ebu­
llición del baño tintóreo, en presencia de transmisores^ . 
de color, o sea los llamados "carriers", como el fenil- 
fenol, los compuestos policlorobencénicos o agentes auxi­
liares semejantes.

Se obtienen igualmente tinturas muy buenas, 
si se impregnan. estas fibras con dispersiones acuosas con­
centradas de las mezclas de colorantes de este invento y 
luego se exprime, so seca y por último so fija a tempera­
turas de 180 a 2103 c.

Nuevas y sumamente valiosas mezclas de colo­
rantes antraquinoricos que reúnen en sí excelente poder 
de fijación y de estructuración sobre las fibras de teref- 
talato de poliglicol y además muy buenas propiedades de 
solidez, en particular muy buena solidez a la luz y a la 
sublimación, constan de:

a) 5 a 50 % de un colorante de la fórmula Illa



en la que
R' significa un radical alquílico insubstituído, 

con 1 a 4 átomos de carbono,
y

10. b) 50 a 95 % do un colorante de la fórmula 111b

1J-5.

(111b)

Las mezclas de colorantes antraquinónicos 
de este invento constituyen en estado puro substancias 
profundamente coloreadas, cristalinas y bronceantes. Se 
distinguen de los colorantes antraquinónicos de la fórmula20



III con n = 1 conocidos previamente, que, por ejemplo, 
se obtienen con mal rendimiento por reacción de halogen- 
antraquinonas correspondientes con tiofenoles, por un po­
der fundamentalmente mejor do fijación y de estructuración 

5. sobre las fibras de torcftalato de poliglicol y de poliolefr 
na, y en particular a las fibras de polipropileno, y por un 
poder muy bueno do penetración dol tinte.

Las mismas ventajas presentan también las 
mezclas de colorantes antraquinónicos de este invento 

10. frente a los análogos do oxígeno correspondientes a la 
fórmula III con n = 2 y sus mezclas.

Otra ventaja de las mezclas de colorantes 
antraquinónicos do este invento respecto a los colorantes 
o a las mezclas de colorantes comparables que se conocían 

15. antes consisto en que son aptas para el procedimiento
tintóreo llamado Thermosol, el cual exige como condición 
previa una gran solidez a la sublimación. En este empleo 
proporcionan también tinturas uniformes do color violado 
y de color azul sumamente puro, sólidas al frote. Por otra 

20. parte, las oscilaciones do la temperatura de fijación que
son corrientes en la práctica carecen de influencia aprecia- 
ble sobre el majbiz y la intensidad cromática do las 
tinturas. Además, las mezclas do los colorantes antraqui­
nónicos de esto invento presentan buena estabilidad en el 
baño y a la ebullición y, en combinación con ciertos colo-25
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rantes azoicos de dispersión amarillos, so evita el em- 
oalidccimiento que so presonta la mayoría do las voces del 
componente amarillo al sor expuestas a la luz las tinturas 
respectivas*

Las mezclas de colorantes antraquinónicos 
do esto invento son también aptas para teñir acetatos do 
celulosa, toroftalato do poliglicol, poliamidas y polioJ.ofina 
en la masa. Gracias a su buena solubilidad en los disol­
ventes orgánicos, como la acetona o ol cloroformo, pue­
den emplearse asimismo en los barnices y en los colores 
de estampación.

Los Ejemplos que siguen ilustran el invento,
En estos Ejemplos, las temperaturas están expresadas on gra­
dos centígrados. La expresión "toroftalato do poliglicol" 
designa, por ejemplo, las fibras textiles que so conocen 
con los nombres comerciales de "Torylone", "Kodol",
"Vycron", "Dracon", "Diolcn" y "Trcvira".
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EJEMPLO 1

So disuelven 10,8 g do 1,5-dihidroxi-4,8- 
diamino-antraquinona en 200 g do ácido sulfúrico (al 96 %), 
so enfría la solución hasta +5- y so la trata, agitando 

5. y en el curso de unas dos horas, con 6,5 g de dióxido-de 
manganeso finamente molido. Despuós de dos horas más de 
agitación a 5 ,̂ se filtra la solución, se lava el residuo del 
filtro con 130 g do ácido sulfúrico (al 96 %), y refrigerando 
hasta 5-109, so trata el filtrado con 167 cc de agua. A 

10. continuación so instila en el filtrado, a temperatura de 
10 a 159 y agitando, una solución do 6 g de tioanisol 
en 60 cc do ácido acético glacial. Terminada la reacción, 
se separa por filtración la l,5-dihidroxi-4,8-diamino- 
antraquinona segregada y se precipita por dilución del filtra- 

15. do con agua helada el producto do adición disuelto. Se
separa por filtración el precipitado, se suspende on agua 
helada el material del filtro do succión, so le neutraliza 
con solución de carbonato sódico, so lo trata con 15 g do 
sulfuro sódico (al 100 %) so calienta durante una hora a 

20. 85, se filtra, so lava y so seca. So obtienen 11 g de un
producto negro azulado, que se disuelvo on los disolventes 
orgánicos (por ejemplo, etanol o acetona) dando coloración 
azul pura, y on el ácido sulfúrico concentrado, dando 
coloración pardo rojiza. El producto cristaliza en cloro-



benceno en forma do prismas largos, hexagonales y broncean­
tes. -

En dispersión acuosa, la nueva mezcla de colo­
rantes tiñe el material do fibra a baso de tereftalato do 
poliglicol, acetato do celulosa o polipropileno conntonos 
azules puros. Tiene excelente poder do fijación a dichas 
fibras. Las tinturas presentan muy buena solidez a la hu­
medad y a la luz; las obtenidas sobro tereftalato de poli­
glicol se distinguen además por buena solidez a la subli­
mación y por una intensidad de colorido notablemente alta.

Se obtiene una mezcla d.e colorantes seme­
jante si en este ejemplo, en lugar de los 15 g de sulfuro 
sódico, se emplean cantidades equivalentes de las subs­
tancias siguientes: yoduro potásico, bromuro sódico, cloru­
ro sódico, piperidina, tiosulfato sódico o tiofenolato só­
dico.

EJEMPLO 2

Si en ol Ejemplo 1 se emplea, en lugar de 10,8 g 
de l,5-dihidroxi-4;8-diamino-antraquinona, cantidades equi­
valentes de 1,S-dihidroxi-4,5-diamino-antraquinona y se pro­
cede eh lo demás tal como está indicado en el Ejemplo, se 
obtiene una mezcla de colorantes que tiñe las fibras de 
tereftalato do poliglicol con tonos azules sólidos a la
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sublimación y a la luz.

Se obtienen mezclas de colorantes con propie­
dades semejantes, si en lugar de los 6 g de tioanisol,--se 
hacen reaccionar en las condiciones que se han descrito 

5. en el Ejemplo cantidades equivalentes de los tioéteres 
fenilicos indicados en la columna 2 de la tabla I 
que sigue. En dispersión acuosa, estas mezclas tiñen las 
fibras de teroftalato de poliglicol con los matices, igual­
mente sólidos a la sublimación y a la luz, que se reseñan 

10. en la columna 3 de dicha tabla.
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Tabla

NS Tioáter fenílico Matiz de la tintura sobre las fibras de 
.. tere^ta^to' de poli-

3 S-CH2CH3 azul puro

5. - . 4
/.,
// s-CH  ̂ .

'bCH^
id. *

5 id.

- 6 id.

10. 7 S-CHp-CHp-CHp-CHg-CHg azul rojizo .

8
CH^ .

azul puro

9 ' {í^-S-CHp-CH azul rojizo puro

15. '
10

JC1
 ̂ S-CHg-CHg azul puro

- - 11 S-CH^ id.

20. 12. Br S-CH3 id.

- -
13

CH3
^ 3'? -<S>"

%  .

id.

!



EJEMPLO 14
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Procediendo de manera análoga a la descrita ; 
en el Ejemplo 1, se oxidan 10,8 g de l,5-dihidroxi-4,8- 
diamino-antraquinona convirtiéndola en quinonimina, se 

5, filtra y se trata la soluicón con agua, mientras se re­
frigera. En esta solución diluida de quinonimina se instila 
a continuación, a temperaturas de 5 a 103 y en el curso de 
lg- horas, una emulsión obtenida por agitación intensa de 
100 g de éter n-Tutil-tiofenílico con 40 g de ácido sulfu- 

10. rico (al 60 %) y 0,2 g de éter, oloilpoliglicólico. Al ca­
bo de 15 minutos más, se trata con hielo la mezcla reaccio- 
nal, se separa por filtración el producto precipitado y se 
trata éste seguidamente con sulfuro sódico, de la manera 
que se ha descrito en el Ejemplo 1.

15. So obtienen * 15 g de una mezcla de colorantes
de color negro azulado, que se disuelvo en los disolventes 
orgánicos (por ejemplo , ctanol o cloroformo) dando colora­
ción azul pura, y on ácido sulfúrico al 80%, dando colora­
ción roja. La mezcla, on dispersión acuosa, tiño las fi- 

20. bras de tercftalato de poliglicol, do acetato de celulosa 
o de polipropileno con matices azules rojizos puros. So 
distingue por extraordinario poder do fijación y estructu­
ración sobro ol tercftalato de poliglicol, así como por 

buena solidez a la humedad, a la sublimación y a la luz.



EJEMPLO 15

So disuelven en 150 g de óloum (1 % do SO^)
9,6 g de l-amino-4-hidroxi-antraquinona, se enfría la ab­
lución hasta OS y, agitándola, so la trata en el curso de 

5. una hora con 9 g de MnOg (al 85 %). Al cabo de 30 minutos 
más de agitación a OS, se filtra la solución, se lava el 
residuo del filtro con 90 g do óloum (l % de SO^) y se 
diluye despacio el filtrado, a temperatura do -5 a OS, 
con 250 g do ácido acético glacial. En esta solucipn diluí- 

10. da se instila a continuación, a temperaturas de -5 a OS y 
agitando, una solución de 6 g do tioanisol en 30 g de 
ácido acético glacial. Al cabo do 2 horas de agitación a 
temperatura do 0 a 3S, se vierto la mezcla dn hielo, se 
aísla el producto y so trata con sulfuro sódico de la 

15. manera que so ha descrito en el Ejemplo 1. El producto
bruto, impurificado de l-amino-4-hidroxi-antraquinona, se 
purifica mediante cromatografía on una columna con óxi­
do do aluminio básico do actividad II y empleando como eluen- 
te una mezcla do 90 % de cloroformo y 10% de metanol.

20. - El colorante se disuolvo on los disolventes
orgánicos, como ol cloroformo o ol etanol, d .do colora 
ción violado azulada, y en dispersión acuosa tiñe el material 
de fibra de tcroftalato do poliglicol con tono intenso de 
un violado-azulino



Si en este ejemplo, procediendo en lo demás 
de la misma manera, se emplea, en lugar de los 9,6 g de 
l-amino-4-hidroxi-antraquinona, la cantidad equivalente 
de uno de los compuestos antraquinónicos indicados en la 

5. Tabla II que sigue, se obtienen colorantes que tiñen las
fibras de tereftalato de poliglicol con los matices, igual­
mente sólidos a la sublimación y a luz, que se reseñan 
en la columna 3 de dicha Tabla.

Tabla il



EJEMPLO:. 19

Se dispersan en 4000 ce do agua, que con­
tienen 12 g do o-fcnilfonolato sódico y 12 g de fosfato, 
de diamonio, 0,5 g del colorante obtenido según el Ejemplo 
14 y se introducen on este baño tintóreo 100 g de hilo de 
tereftalato de poliglicol. Se tiñe durante Ir horas á' 
95-939. Luego se onguaja el hilo y so le lava a fondo con 
lejía diluida de sosa cáustica y con un producto de con­
densación a base de ácido naftalinsulfónico y formaldehido. 
Se obtiene una tintura azul rojiza, pura y sultánica lavado, 
a la luz y a la sublimación.

Si en este Ejemplo se reemplazan los 100 g 
de hilo de tereftalato de poliglicol por 100 g de tejido 
de triacotato do celulosa, se tiño on las condiciones que se 
han citado y a continuación se enjuaga con agua, se ob­
tiene una tintura azul rojiza, de muy buena solidez al la­
vado y a la sublimación.

EJEMPLO^ 20

En un aparato para estampación, se suspen­
de finamente 1 g del colorante obtenido según el Ejemplo 1, 
finamente molido, en 2000 cc de agua que contiene 4 g de 
óter oleilpoliglicólico. So ajusta el pl-l del baño tintóreo
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a 5-5,5 con ácido acético y se introducen entonces en él, 
a 50^, ioo g de tejido de tereftalato de poliglicol. Se 
calienta a 1409 en el curso de 30 minutos y se tiñe du- ' 
rante 50 minutos a dicha temperatura. Luego se enjuaga 61 

§. tejido con agua, so le enjabona y se le seca. Se obtienen
así una tintura azul pura, de excelente solidez al lavado, al 
sudor, a la luz y a la sublimación.

Los colorantes que se describen en los 
otros Ejemplos dan, por este procedimiento, tinturas de 

10. calidad equiparables.

EJEMPLO 21

So impregna en un fulard de tejido de refeta- 
lato de poliglicol (como el "Dracon" do la firma E.J.
Du Pont de Nemours, Y/ilmington, Dola-.vare, Estados Unidos), 

15. a 409, con un baño de la composición siguiente:
20 g del colorante obtenido según el Ejemplo, fina­

mente disperso en 
77,5 g de alginato sódico 
20 g de trietanolamina

20. 20 g de ótor octilfenol-poliglicólico y
900 de de agua.
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El tejido, exprimido hasta un contenido del 
100 % aproximadamente de líquido de impregnación, se seca a 
10003 y a continuación se fija durante 30 segundos a tem­
peratura de 2103. So enjuaga con agua el género teñido,

5. se le enjabona y se le soca, Em estas condiciones se obtiene 
una tintura azul sólida al lavado, al frote, a la luz y,a 
la sublimación.

Los colorantos que se han descrito en los 
otros Ejemplos da, por este procedimiento, tinturas do 

10. propiedades somojantes.

EJEMPLO 22

So añaden 0,8 g del colorante obtenido según 
el Ejemplo 1, finamente disperso, a 2500 cc de agua que 
contienen 1,5 g do éter olcilpoliglicólico y 1,5 g de sul- 

15. fato de amonio. So introducen en el baño tintóreo, a 503 
100 g de hilo do polipropileno (como ol "Polycrest SDR-1", 
de la firma US-Rubbcr Co., de Winsboro, South Carolina, 
Estados Unidos), so calienta a 1003 on ol curso de 30 minu­
tos y so tiño durante una hora a dicha temperatura. Lue- 

20. go se enjuaga el hilo con agua caliento y se le soca. Se 
obtiene una tintura azul intonsa, do muy buena solidez a 
la luz, al lavado y a los gases do escape.
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N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica-' 
oiones, con prioridad de la solicitud do patentes suizas - 
núms, 7122/66 del 17 de Mayo de 1966 y 2189/67 del 15 de./, 

5. Febrero de 1967.

1. Procedimiento para preparar mezclas de colo­
rantes antraquincnicos de difícil solubilidad en agua, ca­
racterizado por oxidarse una l-amino-4-hidroxi-antraquinona 
de la fórmula I

15. en la que
A^ y Ag significan, independientemente uno de otro, 

hidrógeno, halógeno o un grupo alquílico in-
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mientras que
Yi e Yg significan hidrógeno, o bien do Y-̂  o Yg una

Y significa ol grupo amónico y la otra Y signi- 
5. fica ol grupo hidroxílico,

para convertirla en la respectiva quinonimina, y hacerse 
reaccionar ésta con un tioéter fonílico do la fórmula II

H - Ph - S - R' (II)

on la que
10. Ph significa un radical fcnilónico insubstituído

o no iógenamonte substituido,
mientras quo

R' significa un radical alquílico insubstituido, 
de 1 a 8 átomos do carbono,

15. para formar una mezcla do colorantes antraquinónicos de 
la fórmula

20



A^, Ag, Y^, Yg y Ph tienen el mismo significado que se
ha atribuido en las fórmulas I y II-, 

n significa 1 y 2 y
R significa un radical alquílico insubstituído, 

do 1 a 8 átomos de carbono, o un radical.fe- 
nílieo insubstituido o no ionógenamente subs­
tituido, con la limitación do que R, en caso 
do sor n = 2, representa un radical alquilico 
R' insubstituido, de 1 a 8 átomos de carbono, 
y en caso de ser n = 1, representa un radical 
fcnilico R", insubstituido o no ionógenamente 
substituido.

2. Procedimiento según la reivindicación 1, ca­
racterizado por el empleo de una l-amino-4-hidroxi-antra- 
quinona de la fórmula I en la que Y^ representa el grupo 
hidroxílico e Yp representa el grupo amínico.

3. Procedimiento según las reivindicaciones 1 y 
2, caracterizado por el empleo de un tioótor fcnilico de 
la fórmula II en el que Ph significa el radical fenilcnico 
no ulteriormente substituido y R' significa un radical al­
quílico do 1 a 4 átomos do carbono,

4. Procedimiento para preparar mezclas de colo­
rantes antraquinónicoa de difícil solubilidad on agua
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Según se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 28 hojas foliadas y 
escritas a máquina por una sola cara.
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