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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente 2 la solicitud de concesién de una. |

PATENTE DE_INVENCION

-

RESIDENCIA: ....Calle.Repiblica.Dominicana.102,...... -

' ENUNGIADO: .. "METORAS INTRODUGIDAS. EN. LA..CONEORYA~
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Prioridad: Patente ...... 7 R el
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tenola de la armadura va a restar una proporcidn de altura.-
perfectamente aprovechable con el ugo de 1a viga o’ armadura

objeto de la presente 1nvencion.

La’ presente 1nvencion se relaciona con vigéé. ~Mas
concretamente se relaciona con vigas o armaduras para cober-
tura de cualquier tipo de espaclo o construceidn.

Hasta el presente se han venido utilizando en los
Bistemgs éubiertés unas afmaduras de tipo triangular.‘}Si
bien estas érmaduréé ﬁén cumplido éu-cometidé perfecéémente
durante clerto tiempo en la actualidad estan llamadag a des
aparecer, ya que su 1nsta1acion confronta clerto tipo de pro
blemas de orden técnico que las hacen inoperantes en_su uso,

En ‘efecto la resistencia de estas,vigaé eé'mu&iinA
ferior a la de su ieal apariencla. Imaginemoa una'armadurx
de este tipo triangular colocada sobre unas bases de aploxi-
madamente 7 mts, de altura. Si el arco de luz es de 20 mts.
sera necesaria una’ gran altura entre ‘6l tirante inferior y
el vértise superior de la estructura de la armadura. BEsta

altura que es absolutamente necesaria en virtud de la resig-

- Por otra parte cuanto mayor sea la altura de las
columnas de sujecoldn y mayor sea la luz exlstente entre
dichas columnas,'nOS vereﬁos obligados a usar ina armadura:
de major peso. FEsta armadura tendra un logico movimiento
de désplgzaﬁiento. Podr{amos decir que tendrs una tolerancia
de movimlento que tendra repeticion en direocion contraria.,
Es deolr'qﬁé st desde su punﬁo de slﬁuacién eététiaa recibe
un 1mpulso intentars retornar a su lugar de origen aunquer
por 1nercia proaeguira su movimiento en un sentido opuesto
al de su desplazamiento primario. Ahqra blen si aprovgoha-'

mos este segundo impulso de retorno nos sera mucho mis facil
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340557
efectuar un movimiento mas brusco de desplazamiento, con
nucha mas'efectividéd;.-Es-légico que la armadura sera mas
facilmente mofiﬁle'ouando mayor sea'su.peso;' Vale declir que
la facilidad de movilidad vendré'déda:én funeidn de su peso.
Esto nos lleva a una éonclusién 1dgicas a mayor é}uura de
columnas de sujeccidn, y mayor arco de luz, estfuctura,de'
mayor tamaﬁo, y por tanto de mayor péao, y como corolario
mayor facilidad de desplazamiento.

Si aplicamos el principio de la aceleracion, cuyo

enunciado dice que acgleracion es igual a velocldad por ma-

‘sa al cuadrado, obtendremos- como resultado, que cualguler -

- golpe © traccién que sufra la armadura, va a tener un movi-

miento uniformemente acelerado cuya consecuencia podr{a ser

un desvinculamlento de los lugares o puntos de fijacidn, ¥y

que podrfa ocasionar la calda de la estructura.

. S1 consideramos por otra parte el propio peso de
la armadura o viga para estructuras triangulares obtendre-

mos Que ‘en bage a la tendencla natural a deformarse por su’

:propio peso las vigas utilizadas en la rabmlcacion de estruc

- turas triangulares, cuanto mayor sea su tamafio, mayor seran

,

gus deformsciones, y por tanto. mayor su pandeo. _
Fn base a todos estos inconvenientes es que el sug -
crito ha 1deado un nuevo tipo de viga curva para construc-
cion. ' ) | . | -
. Esta viga cuyo detalle estructural y de fabricacidn
suministreremos mas adelante tiene'enormes fentajas s§bmé
aqueilas vlgagndohbcidas hasta elrmomenté y podran ser apli-
cadas para la estructuracidn del sistema de techado de gai-r

pones, éaréjes,idepositos, hangares, y en general -cualquier

_ tipo de ‘construceidn que deba ser recublerto con liminas on

e b b e o
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duladas, metalicas o de plastico, tejalit, uralita, plasti-

co, etce

L Otras de las ventajas de 1a viga objeto de la pre-.

sente 1nvencion, es que no necesariamente debe ir colocada
sotre columnas sino que dada su gran capacidad para Gubrir lu
ces de'considergble'mégnitud, podré ir'colooada sobre muros
que no tengan maé de medio metro da.aitura. _

o ORL procedimiento de fabricacion del objeto de la
presente 1nyenoion es altamente sencillo, gse procedera en la
forma siguiente- .

_ " Se doblardn varias léminés en forma de "U" y sehso;
dard por sus extremos de forma tal que formen un arco de olr
cunferencia. L6gicamente esta soldadura deberé reallzarse

sobre una estruotura de preconformacion y sera constante pa~-

Tra todas aquellas vlgas de medidas semejantes.;

' Una vez que se hayan soldado debidamente por sus ex
tremos estas laminas en forma de "U", seran colocadosen suw
centro en forma alterna dos separadores cuyo desarrollo es

un, trapeclo.r Estos separadores seran colocados equidistan-

“teg entre si y soldados por cualquier tipo de soldadura ade-

cuada al- efecto ‘a la viga general oonforma de arco de circun-|

'ferenoia. La cantidad de separadores vendra dada por la lon

gltud de la-misma viga. E& separador sera mas ancho en su
parte superior que en su parte: 1nferlor.r

Sobre'la parte superior de los aeparadoreS} sera co -
locada otra viga formada a su vez por la soldadura de varias
planchas de menor tamano y que poseara tambien forma de "U".
Esta viga sera colocada de forma que zeoiba lalparte superior
de los sqpéféddres en el seno de su concavidad. Las concavi-

dades de ambas;vigés con forma de "U";”sefén frontales.
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Pntre las soldaduras de la paite 1nf»rior del separa

| dor con la viga inferior y la goldadurs de la parte superior
! del separador sigulente con la viga superior ira tendido un
? tirante o pedazo de tira del mismo material en gentido dlago-

| nal de manera que absorba los esfuerzos.

Bs unrobjeto de la presente 1nven¢16n proveer un nue
vo tipo de viga curva para construcoion, graclas a la cual po
dran ser eliminables las columnas de sujeccion de cerchas, ©
por lo menos aprovechable én mayor grado 1§ altura util del
local.

Es otro objeto de la presente invencidn el p oveer
un nueve tipo de viga curva para construceion, caracterizada
por lograr con su UsO una mayor resistencia, ya que al. ser

mas liviana por lo anteriormente explicado la viga objeto de

la piesente invencidn habra meros facllidad de movimiento.

. Es un objeto adicional de la presente invencidn, su-
ministrar un nuevo tipo de viéa curva’ para construceidn carac
terizada pér 1legar al usuario por menor costo ya que llevara
mernos cantidad de material. ' '

Para su mejor comprgnsién, el objeto de la presente
invencion, ha s;do reprgsentado en Ocho (8) Figuras, en las
cuales:

La Figura N2 1, nos muestra la viga objeto de la pre
gente invencion instalada gin necesidad de columnas laterales
de sujeccidn, gino apoyada sobre dos muros. '

La Figura'N?rz, es un corterseccional de la viga ob
jeto de la presente‘iﬁ?encién (Corte A-A, de 1& Figura N2 1).

La Figura N© 3, eg un corte égccional de unas de las

. 14
correas de union.

Le Flgura N2 4, nos ofrece otra Vvista frontal del oD
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-hubiese sido usado un sistema de cercha o armadura triangular,

se habr{a desperdiciado o no aprovechado debidamente una gran
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jeto de la presente invencidn, esta vez colocado sobre colum

nas, haciendonos apreclar el gspacio que ée gana ﬁediante lq
utilizacidn de la viga objeto de la presente ‘invencidn, en
lugar de usax el sistema tradiclonal de estructura triangular.

La Figura Ne¢ 5, nos muestra un detalle ‘de-la ‘cenfor
macion de la viga curva objeto de la presente 1nvenoion, de-
bidamente sujetada con dos correas.

La Figura N°6, nos ofrece un detzlle de dos de los
separadores debidamente unidog entre si, por varillas que se
cruzan y unldos a la vez a 1a parte superior e inferior de
la viga que conforma. } : _ .

La Flgura N°7, nos ofrece un desarrollo del prooeso
de donformacion de las dos vigas © plezas en fo;ma dc nge, ¥
porrﬁlﬁimo,' | ' 7

La Figtra’NQB- nos muestra un desarrollo de los sepa
radores, ¥ a la vez el procedimiento de colocacidn y soldadu
rg en las piezas con forma de "U“

Fn la Figura Ne 1, se observan las fundaciones y/o
muros laterales (Figura 1, N%. 1 y 1 ‘), que sustentaran la
viga (Figwra 1, N 2). Esta fundacidn (Figura 1, N¢ 1, v
1'),'£odrén ir colocadas sobre una plancha de cemento (Figu-
ra 1, N° 3 y 37, ‘con. el fin de darle mayor solidez y consig
tencia a la construccion. '

. Tal y como podemos apreciar en la Plgura N¢ l, si.

cantidaed de espaclo. Fn efecto con el uso de una cexrcha ©
armadura triangular, la altura o1l serfa la repreocntada
por OB, ya que la longltud de las cerchas geria COD, ahora

bien con el uso de la viga curva objeto de la presente inven
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" apreclando los diferentes puntos de soldadura (Figura 7, N®

340557
cion, la élfuﬁa habil sorf{a AB, siendo esta altura decrecien
te segin tienda indistintamente a .C, a «D.

Fn la Pigura N¢ 2, se puede apreclar un corte secclpo
nal dado en cualquier lugar de la viga curvg objeto de la prp
sente invencién, en ella podemos apreciar la lamina doblada
superior (Figura 2, N¢ 4) y la lamina inferior doblada (Figu
ra 2, N 5). Como podemos oObservar el ancho de la parte su-
perior de la viga es sensiblemeﬁte mayor que el de la parte
inferior. Entre viga ¥y #1ga existen unos sistemas de unidn,
1lamados correas O tiranﬁes cuya secciénresté representada
en la Figura N2 3.

Fn la Flgura N2 4, podemos apreclar nuevaments las
ventajes del uso de la viga objeto de la presente inveneidn,
ya que sobre su disefio se ha marcado en 1lfneas de puntos co-
mo resultarfs la instalacidn de una estructura o cercha rec-
tangula{.

Eﬁ la Figura N2 5, podemog apreclar una vista en
perspe§t1Va de la viga objeto de la piesente invencidn, en
ella qbseTVamoé la lamina superior y-la lamina inferior de
diferente ancho, de la misma manera los tirantes usados (Fi-
gura 5, N2 6), ¥y la correa (Figura 5, N2 7). También pode-
mos aprecigr ios separadores (Figura 5, N2 8). Mas perfecta
es la apreciacién de todo lo anteriormente aexpregado en una
vista frontal que nos ofrece la Figura N¢ 6.

En la Flgura N¢ 7, tenemos A) una vista éuperior
de una de las laminas dobladas, (que podra ser la superior o
inferior) B) una seccidn de dlcha ldmina, C) wna Vvlsta en

perspeotiva, D) una vista superior general de toda la viga

9) y por dltimo ) una vigta frontal de una parte de la vi-

go curva, objeto de la presente invencidn.
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En ;a'Figura NQ{S, por la que.se comprende perfecta
mente el proceso de-confbrmacién de la viga curva, observa-
mos el proceso de ensamblaje o montaae de la misma y com- =
prenderd los siguientes puntos: Primeramente se procedera a
preparar la parté;inferior de 1la v1ga, medlante la unidén de
varias lédminas debidamente configuradas, tal como lo indica“

en la Figura Ne 7, el detalle (B). Esta base serd conforma-

do a2l efecto. Posteriormente se colocarin dos separadores -

(Figura 8, N2 10 y Figura 8, Ne 11), en forma alterna., y sg

ran unidos por medio de soldaduras por'su parte dorsal. Ao

continuacidén y a distancias semegantes 1ran ‘siendo coloca——
dos separadores (Figura 8, Nos 12 al 17 ambos inclub1Ve)
Sobre estos separadores se colocard la lémina supe-
rior (Figura 8 Ne 18) que darid conformacién definitiva a lc
viga curva objeto de la presente invencién. Para darle ma-
yor consistencia a la viga en cada separador ¥ el s1gu1ente
y,en ambos costados serén colocados unos tirantes cruzados,
(Figura 8, N 19) que irdn igualmente soldados. - .

La ventaja de la soldadura es la 51guiente Es su-

ministrada Yy efectuada en caliente v al enfriarse se produ-|

ce una contraccidn de moléculas que viene a conformar la vi
ga en sentido curvoy siendo esto altamente interesante para

el fin perseguido.

En la misma Figura Ne 8, podemos apreciar el desarmy. .

1lo A) .de unos de los separadores y observamoé su forma'tpg
pezoidal y sus lineas de doblez_(ﬁn ¥y m;n') en B) de la Fi-
gura N2, 8, apreciamos una vista en perspectiva del sepa-
rador. B . ' o

La viga objeto de ia'presenta invencidn, podrd ser
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‘propiedad de las sigulentes:

gas curvas para construccidn, que esencialmente se caracte-

+tramos centrales son de diferente amplitud, por lo que pre-~

‘desarrollo trapecial; cuyos lados oblicuos iguales se do-

 instala entre lés ramas del cifado,perfil ean,ren posicién '

fabricada con independencia de tamafio, color o estilo y en
los materiales adecuados y oportunos con el uso que va a re-

cibir, -
El inventor se reserva la facultad de ampliar, co-
rregir o mejorar su invencidén, sin apartarse de la esencia

de la misma.
Descrita como ha sido la presente invencién,'en sus

caracteristicas mis relevantes se declara la originalidad y

- = REIVINDICACIONES ~

1. Mejoras introducidas en la conformacibn de vi-

riian por consistir en constituir la viga en si, partiendo

de sendos perfiles en forma de U de éngulos rectos, cuyos

ferentemente el de menor anchura ocupara 1o que seréa la par
te inferior de la viga. Para que se constituya la viga, una
vez que el ﬁerfil en U de menor tramo horizontal se encuen-
tre instalado en un aparato preconformador al efecto, sera

preciso colocar unos separadores consistentes en placas de
blan en Angulo recto, de modo que la pieza asi formada se

vertical, quedandq tales plezas, en disposicidén de recibir
¥y éoportar al segundo perfil en U, es decir, el que posee
un'tramo.horizantal de méyor anchura, que sera colocado enpo
gicidn invertida demanera queentre sus ramas libres quedén,
igualmente, comprendidas laszonas superiores delosseparado-
res. Bstos sepAradores quedaran afirmados a los repetidos

perfiles curvos mediante soldadura, reforzando el montaje
por medio de unos tirantes de seccidén preferentemente trian
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ye de manera esencial a curvar la v1ga asi formada, ‘debido-

-10 -

340557

gular, que, también por soldadura, y cruzados entre si, ‘ocu

» G MA%:
.

pan la zona comprendida entre cada dos separadores, relacio
nando la parte superior de estos, con el perfil inferior y

viceversa. Debe tenerse en cuenta que la soldadura contribu-

a las tensiones termlcas que .al enfrlarse efectuan las molé
culas aportadas en caliente.

2. Se reivindica por ultimo comorobjeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se soliéita: "MEJO~
RAS INTROD&CIDASVEN LA CONFORMACION DE VIGAS CURVAS PARA -
CONSTRUCCION". - S

Todo conforme queda descrito y relvindicado en la
presente lMemoria descriptiva.gue consta de diezrpéginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.

adrid, 13 de Mayo de 1. 967

BERNARDO UNGRIA
p.P.
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