56

10.

H s
. cinescie ()
et

340548

PATENTE
DE
INVENCICOCK

2y e iy

por '"PROCEDIMIENTO, CON SU INSTATLACION REALIZADORA, DE GAIVANI-
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MEMCRIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencién se refiere a un procedimiento, con su
instalacibn realizsdora, de galvanizacidn en caliente por inmer-
sién en un bafio metéchqﬁiquido de diversos materiales de acero.

Para protejer de la corrosién diversos materiales de acero
es conocido desde hace mucho tiempo el revestirlos con una del—
gada capa de cinc.

Asi, en lo que concierne, por ejemplo, & la operacién de gal-
vanizacién en cajiente de bandas o tiras de acero, se efectda el
revestimiento en continuo por inmersién de la bande en un befio

de cine liguido mantenido en fusidn a 4502C., aproximedamente.
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Ia banda, después de diversos tratemientos térmicos prelimina-

res, es sumergida en continuo en el crisol que contiene al einc
fundido, ¥ sale revestida pasando entre dos redillos enjugado-
res, prosiguiendo su recorrido y siendo en fin reenrollade en
bobina,

Se sabe que el revestimiento asl realizado sobre laz banda
por galvanizacidn en caliente hace aparecer en la superficie
del revestimiento, y en relieve, estructuras cristalinas disper-
sas, cuyo conjunto es denominado "florecido" (combinacildn de
flores en un dibujo).

Este florecido en relieve, que no es nada embaregosoc parza
las utilizaciones ordinarias, presenta gin embargoe un inconve-
niente greve si la bands previamente galvanizada recibe segui-
demente, por ejemplo, un revestimiento suplementario. de decora-
cién o de acabado por aplicacién de una pelfcula de pintura 6
de una pelicule de materia pléstica, porque por regla general,
el florecido, que subsiste sobre la capa subyacente, reaparece
en el primer caso sobre el revestimiento suplementario y, en
el segundo caso, destruye el efectb'decorativo buscados.

Ciertos dispositives, actualmente utilizados, remedian es-
te inconveniente reduciendo las superficies de estruciuras
cristalinas pero nc los eliminan enteramente y necesitan para
hacerlo el paso ulterior de laz banda con florecido reducido por
dispositivos mecénicos embarazosos y costosos que tienen por
objeto, por paso forzado entre rodillos, aplastar el florecido
subsistente solidificado y endurecido.

Bs preciso notar que, si el acero laminado en frio estéd exen-
to de tal inconveniente, no puede, por el contrario, prevalecer
con la misma proteccidn enti-corrosiva,

Asimismo, respecto al palastro galvanizado en caliente, el
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palastro galvanizado en caliente electro~cincado, no presentsa
florecido en relieve, pero su precio de venta es netamente -
perior.

Ie presente invencién concierne a un procedimiento y 2 una
ingtalacién de galvenizacién en caliente por inmersidén en un
bafio metdlico liquidode diversos materiales de acero, princi-
palmente bandes de acero, permitiendo en una sola operacién,
sencilla y poco costosa, impedir la formacidn y la eparicién
del florecido sobre las bandas galvanizasdas en cajlente er con-
tinuo y obtener, por ejemplo y a eleccidn, un aspecto de super—-
ficie lisa, mate, granulada 6 satinada cuya estructura se con-
serve en el tiempo.

Ej procedimiento segin la invencién estéd esencialmente ca-
racterizado por el hecho de que Jla banda es sometida, a la sa-
lide del baflo de cine, hacia abajo de los rodillos enjugadores
en el caso de la instalacidn en continuo descrita precedente—
mente, a2 un enframiento brutal por via seca.

Segéin un modo de ejecucién particular de este procedimien-
to, e1 enfriamiento brutal por via seca es efectuado a un ni-
vel situado poco mis o menos a la mitad de 1a distencia que se-
para el nivel del bafio metédlico de la zona de aparicién del flo-
recido por cristalijacidén del revestimiento, § ain este enfria-
miento es efectuado por debajo de este nivel,

Bl producto obtenido es en los dos cusos comparable, desde
el punto de vista de aspecto de la superficie, al acero lamina-
do en frio y al palastro electro-cincado poseyendo siempre cua-
lidades anti-corrosivas mejores que le hacen sobresalir y un pre-
cio de venta netamente inferior, referidas aquellas ventajas al
primero y las de precio de venta al segundo.

Entre otras interesantes ventajas, tlene este procedimiento
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12) no hacer sufrir alteracién alguna a la composicién quimice

1& si gui en'be H

del revestimiento y en su adherenciz al metal soporte,

22) reducir el espesor del revestimiento de cine para un mismo
espesor anti-corrosivo

De una manere més general este perfeccionamiento puede apli-
carse a todos los materiales de zcero revestidos de cine por gal-
venizacién en caliente,

Ie invencién concierne igualmente a una instalscidn de gal-
vanizacidn adaptada a la puesta en préctica del procedimisato
antes indicado.

Esta instalacibn, que es del +ipo que comprende un crisol de
galvenizacién susceptible de contener el bafio metélico & base de
cinc, y dos rodillos enjugadores sumergidos en parte en dicho ba-
fio y entre los cuales pasa la banda a la salida del bafio, esté
caracterizada por el hecho de comprender, hacia abajo del crisol
¥ de los rodillos enjugsdores, dos rodillos o cilindros entre
los cuales pasa la banda revestida y medios para mentener estos
cilindros a una femperatura inferior a la del bafio metdlico en
fusidn.,

Segin un primer modo de realizacibn, sstos oilindros son hue-
cos ¥y comprenden en sus extremos medios susceptibles de permitir
insertarlos en un circuito de un medio refrigerante, de preferen-
cia agua de refrigeracién, permitiendo mantener la superficie de
los cilindros con la banda galvanizada a una temperatura inferior
a la del cinc en fusién.

E1l contacto bajo presién entre la banda y los rodillos de en-
friamiento interno tiene por efecto impedir la formacién del £lo-~
recido y eliminar completamente, en una sola operacién, el flore-

cido que tenderia a formarse; si se desea dar a la banda galvani-
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zada un aspecto de superficie lustrada, satinada, granulade,
étc., se utilizardn cilindros en las superficies de los cuales
se habréd dadapl aspecto correspondiente. Se podréd asi en una
sola o misma operscidén, impedir la formacién del florecido ¥y
dar @ la benda tratada el aspecto que se desee,

Iz eleccidn de los estados de superficie no estéd limitada,
depende uUnicam:snte del tratamiento que se haya hecho sufrir a
los cilindros antes de utilizacibn. Iz accibn mecinica resul-
tente de la aplicacién de los rodillos sobre le banda galveni-
zada tiene iguzlmente por efecto uniformar el revestimiento ¥y
acabar la regularidad de su espesor. Por este hecho, la reduc-
cién del espesor del revestimiento de cinc, pera una misma pro-
teccibnanticorrosiva, puede ser obtenide por estar reconocido que
en la galvanizacién clésice con florecido aparente la cualidad
anticorrosiva del revestimiento esté4 Ynicamsnte carzcterizada
por el espesor minimo de cierios puntos de este revestimiento.

Los solicitantes hen comprobado gque la obtencibén de un buen
resultado para cilindros determinsdos depende de un cierto nu-
mero de pardmetros tales como, por ejemplo; el espesor de la ban-
da, el espesor dzl revestimiento de cuda cara, la velocidad de
desfile, la composicién quimica, la temperatura del bafio de cinec
v el ambiente exterior. A fin de que en una instalacién como la
antes definida, se pueden tener en cuenta estos pardmeiros, la
invencién propone hacerla llevar medios para reglar la posicién
de cade cilindro tanto en el sentido vertical como en el senti-
Go horizontal, de suerte cue, en servicio, la seraracidén entre
los cilindros pueda ser iguzl 6 inferior al espesor de la bhanda
revestida en desfile,

Bl reglaje inicial de la posicién en altura respecto al ni-

vel del bafio de cine del conjunto del dispositivo mecznico que



Se

10,

15,

20,

25.

30.

- cixza g1
e

soporta los rodillos estéd determinado por la zonz de aparicidédn
del florecido sobre la banda revestida. En funecién del resulta-
do buscado, la posicibn en altura de la generatriz de contacto
de los rodillos es ajustada de manerz que se sit<de més acd del
umbral de sparicibén del florecido, més precisamente, a un nivel
situade a la mitad de la distancia que separa la superficie 1i-
bre del bafio de la zona de aparicidn normal del florecido.

Ctras caracteristicas de la instalacién segin la invencidn,
se pondrén de menifiesto en la siguiente descripeién dz=da a ti-
tulo de ejemplo con referencia a las figuras de las seis 14mi-
nas de dibujos anexas.

En los dibujos:

Ia fig, 12 es una vista esquemética de un primer modo de
realizacidn permitiendo reglar la separacién horizontal entre
Jos cilindros;

Ia fig. 28 es una vista esquemética parcial de otro modo de
realizacidn permitiendo reglar los cilindros a le vez en sentido
vertical y horizontal;

Ia fig. 2%gmuestra un reglaje purticular de los cilindros
de la realizacidn de la fig. 28;

Ia fige. 32 es una varisnte del modo de realizacién del man-
do de reglaje horizontal de los cilindros;

La fig. 48 es un corte de una chepa ée acero galvanizada,
con florecido en curso de formecidng

Ia fig. 58 es un corte de una chapa galvanizada, con reves-
timiento de cine uniformado y sin florecido, obtenidza segin la
~invencién; y

Las figuras 68, 78 y 82 son vistas de una realizacién deta-
1llada del dispositivo esquematizado en la fig., 32, siendo la

fig. 62 una vista en elevacién lateral del mecanismo de mando
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de los cilindros, la fig. 78 es un corte de la fig, 48 segin 1a
1inea racta VII-VII y 1la fig. 88 es un corte de la fig. 42 sezin
la limea rectea VIII-VIII,

En el dibujo de la fig., 12, la banda de acero a galvanizar
1, vasante sobre el rodillo de guizje 2 de salida del horuc de
tratemiento, es 1llevada a través de la campana 3 al bzflo de cine
en fusibn y es seguidements enviada por :1 rodillo de fondo 3
hacia los rodillos enjugadores 6 y 7 que determinan la carga del
revestimicento (peso por metro cuadrado). Por encima de los rodi-
1llos enjugadores 6 y 7 estén previstos, segin 12 invencidn, dos
rodillos de enfriszmisnto 8 y § ligados (de manera no repressnta-
dz) a2 un circuito de fluido refrigerante concebido para nantener-
los a una temperatura inferior a la temperatura 3zl cine en fu-
sibn,

Lz distancia entre los cilindros de enfrismiento 8 y g es
reglzble y estos pueden ser llsvados, por ejemplo, a la posiciédn
8%, 9%

Estendo los rodillos de enfriamiento 8 y 9 en posicibn re-
glada, son alimentados de fluido refrigerante jlsvados después
a contacto con 12 banda., La 1linea de contacto de los rodillos
con la banda galvanizada estéd situada por debajo de la zona de
apar=icibn normal del florecido, de preferencia a media distan~
cia, aproximadamente, entre esta zona y lz sujnerficie libre del
bafio 4.

Conforme & la fig., 1#, cada cilindro 8 y 9 es llevado por
un dispositivo que permite reglar su distancia con respecto a
12 superficiz del bafio de cinc 4 y a la superficie libre del ba-
flo 4, y ademds regler su separacién en los plamos horizontal y
vertical:

A este efecto, cada uno de los cilindros § y 9 estéénmangado
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en cojinetes 10 y 11 que llevan en 12 y 13 pasos parzs el flui-
do de enfriamiento; los cojinetes 10 y 1l estén respectivamente
mandados en desplazamiento vertical con ayuda de véstagos file-
teados 14 y 15 controlados por volantes 16 y 17 y enmangados en
sajientes 18 y 19 de dos montantes 20 y 21 formendo igualmente
correderas para los cojinetes 10 y 1l; los montamtes 20 y 21
estén fijados 2 bloques inferiores 22 y 23 susceptibles de des-
lizarse en bloques de base 24 y 25 solidarios de soportes 206 ¥y
27 reglables en altura por medios no representados pudiendo, por
ejemplo, ser gatos hidrdulicos; los blogues inferiores 22 y 23
estén atravesados por vélstagos roscados 28 y 28 mendados por vo-
lantes 30 ¥y 31.

Ia realizacilén es tal que si se accionan los volantes 0 ¥
31 - se pusden desplazar horizontalmente los cilindros 8 y g,
mientras que 1a maniobra de los volantes 16 y 17 tiene por efec-
to regler los cilindros 8 y 9 en altura.

Ios diferentes véstagos fileteados 14, 15, 28 y 29 pueden
ser mandados independientemente uno de otro, asi el cilindro 9
por ejemplo, puede tener su eje situado por encima del de el
cilindro 8, como se miestra en trazo mixto en la fig., 225 pero
es igualmente posible que los cilindros 8 y 9 se decalen verti-
calmente y se ajusten horizontalmente de manera qus la proyec—
cién horizontal de entreeje de los cilindros sea inferior a la
sume. Ge los radios de los dos cilindros. En ests caso, repre—
sentado esquemfticamsnts en la fig. 2822 en 12 cual el cilindro
8 estéd a un nivel més bajo gue el cilindro 3, la banda L se
curva entre los dos cilindros, y su lado en contacto lo esfa—
bleee con el rodillo més bajo, puesto que el rodillo 8 es la
cara de referencia, es decir, la cara que presenta la mejor ca—

lidad comercial,
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Ie fig. 32 es una variante del dispositivo de la fig. 28,
designando con las mismas referencias a los mismos brganos. En
esta variente los dos véstagos fileteados 28 y 29 sondolidarios
¥y mendados por el solo volanie 30 vy estan provistos de filstea-
dos inversos; maniobrando el volante Unico 30 se aproximer o se
separan los dos c¢ilindros § ¥ 9 que estan por qua parte ménda-
dos en mitua independencia en el sentido vertical,

En la fig. 48 se ha representado escueméticamente ¥ 21 cor-
te una seccidén ds chapa 31 revestida con una capa de cine 23
que presenta un florecido caracterlzado por partes de espesor A
alternando con partes de espesor B, siendo esta diferencia ca-
racteristica del florecido. En tal chapa galvamizadas obtenida
por los procedimientos clésicos, es el espesor B el adoptado co-
mo czracteristica téenica y comercial de jas cualidades d- anti-
corrosibn de la chapa, mientras que presenta zonas Ge revesti-
miento més espesas A,

Con los dispositivos antes descritos, la capa de revestimien-
to se encuentra uniformada al paso entre los cilindros 8 y 9 con
el espesor X comprendido entre los A y B. A cuzlidades antico-—
rrosivas iguales de una chapa galvanizada segin la técnica cono-
cida y una chapa galvanizada segin la invencién, la carga de es-
ta dltima es menor, lo que se traduce en una economiz de cinc,

Tos figuras 68 a 88 representan una realizacién préctica y
detallada, segin la realizacién esquemAtica de la fig. 38.

En la fig. 62 gue es una elevacién lateral, los dos cilin-
dros 8 ¥ 9 cuyos ejes son perpendiculares al plano del dibujo,
lleva cada uno, en cada extremo, un mecanismo de reglaje en po-
sicién vertical, designado por la referencia general C y un me-
canismo de reglaje en posicién horizontal designado por la re-

ferencia general D.
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El mecanismo de reglaje en posicién vertical C consta de
un montante vertical 33 que lleva une corredera vertical 34
cuyo perfil en corte trensversal es en cola de milano., En es-
ta corredera vertical 34 se mueve un bloque deslizanite 35 gue
se projonga por una cubsta 36 que recibe un ccjinete 37 sopor-
tendo el muiién §_§ del cilindro g, estande Gicha cubeta 3 obtu-
rada por una pequefila copa 33 mantenida en su sitio por permos
40 representados en lz fig., 68, pero no en la fig. 82 parz no
sobrecargay éibujo, el mufibn 38 se prolongz en su parte izquier-
da en el dibujo por paries destalonadas en el extremo Ge las
cuales esté fijado un dispositivo de aducciédn de agua conocido
que tiene una parte 41 fijada a la parte destalonada 4C ¥y una
parte 42 ligada al conducto de zgua 43, eatendo este dispositi-
vo de zduceidén de agua realizado de maners que lz parte 41 gi-
ra con el cilindro 9, y que la parte 42 permanece fija para
permitir el paso del agua al cilindro §, habiendo previstos me-
dios de estanqueidad entre 42 y 4l.

El bloque deslizente 35 estéd taladrado por un alisado ate-
rrajado 44 en el cual estd atornillado el véstago fileteado 45
pasante por la cabeza 46 del montante y llevando el volante de
maniobre 47; el véstago fileteado 45 estéd provisto de dos colla-
rines 5_8_ ¥ 45 dispuestos de una y otra parte de la cabeza 46
de suerte que el véstago fileteado 45 puede girar sin desplazar-
se axialmente. Por encima del collarin 49, dicho véstago 45
lleve una ruedas dentada 50 sobre la cual pasa una cadena sin
fin 51,

El cilindro 8 est4 soportado por dos mecanismos C, visibles
en parte en la fig. 828, y el cilindro 8 est4 igualmente llevado
por dos mecanismos C que es uno visgible a la derecha de la fig,

68 y que estd referenciado similarmente al de la izquierda.
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Ia cadena 51 puede pasar gireaeglr de cuqtro rucdas dentzdas
(no todas represeniadas), o bien puede tener también una cade-
na tal como la 51 pasente sobre la rusda dentada 50 y lu rueda
dentada correspondiente del mecenismo que soporta al otro muilidn
de cilindro 8. .

En el primer caso, si se gira el volante 50 y el véstago fi-
leteado 45, los demés véstagos fileteados andlogos girarén al
mismo tiempo, lo gus tendrd como consecuencia el simulténeo re-
glaje en altura de todos los blogues deslizantes 35 y en conse-
cuencia de los dos cilindros 3 y 8.

En el segundo caso, se reglan con independencia mitua dichos
cilindros 8 ¥y S.

Bl mecenismo de reglaje D asociado a cada mufidn de un cilin-

dro 8 6 9, estd constituido como sigue:

e

1 montente 34 1lsva una suela 52 mévil en una corredera fija
53; la suela 52 estd provistae de un alisado fileteado 34 en el
cual estd engranado un véstago fileteado 55 impedido de despla-
zarse axialmente gracias & dos collarines 56 y 57. El véstago
55 1leva, de una parte, un volsnte 58 y, de otra pzrte, un aco-
plemiento a rétula 59, con eyuda del cual el asociado véastago
55 a un extremo del cilindro 8, estd ligado al extremo del vés-
tago fileteado correspondiente 58’ del mecanismo D asocisdo al
mufidn correspondiente del cilindro 9; los fileteados de estos
dos véstagos 58 y 58’ estén tallados en sentido inverso.

Cuzndo se gira el volente 58 se aproXiman o se separen en-
tre ¢ las suelas 52 ¥ 52’ pués los montentes 34y 34’ ¥y por
consiguiente, los mufiones 38 correspondientes de los cilindros
8v 9.

Si se acopla por una cadena 59 un volsnte 6C 1lsvado por

1levado por el véstago fileteado 55, con la rueda dentada 61
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del mecanismo D representada a 1a derecha en perte inferior
! 2 P

de la fig. 82, se podrd mander la separacién y 1= aproximecidn
de los cilindros 8 y 9 por 1a sola maniobra de uno de los dos
volantes 58 6 58°.

Como cada véstago fileteado 1leva su propioc volante, el
mendo del reglaje vertical 4 horizontal se podré hacer separa-
damente,

Con un dispositivo tal como el descrito en las figuras 6e
a 88, en esta inevencidén se ha mostrado una instalacién d=
galvenizacibén que tiene el pardmetro siguiente ¥ aue ha dado
chapas galvanizadas sin florecido alguno,

- Espesor de la banda despuéds de revestimiento: 0.6 mm,
~Ancho de 12 Dand2 « ¢ o 4 4 ¢ o s o ¢ o o o & 10C0 mm.
- Gasto horario . ¢« « 4 4 4 ¢ ¢ o 4 o 4 o . o ¢ 4 T/hora de chapa.
- Velocldad de desfile de la banda . + + o o ::14.20 m/mn.

~ Temperaturz del bafio de ¢ine o« v o+ & + o o 3 4522 C.
- C'dl'ga de cinc 18 cara . b e ¢ 0o ¢ 0o @€ 6 ¢ o o 150 gr.,/mz.

28 CAYE ¢ o 4 % o s s 6 0 o o 17Ogrt/m20

- Composicién del bafio de cinec

Al : 0,120 %
Pb : 0,230 &
Pe : 0,026 %
Cd : 0.014 &
Cu : 0,00C8 %
In : 0.009 ¢

Siendo el resto de cinc

~ Temperature ambiente o o « « o o o o o ¢ o o

352 €.
— Distancia de la zona de florecido normal

con respecto &) baflo de €inc o ¢« o 4 4 ¢ o o ¢ 3,300 m.
¥ por los disp sitivos de reglaje siguientes:
- Diémetro de los rodillos de enfriamiento . . : 150 mm.
- Estado de ja superficie de estos rodillos

sobre tabla de Sranulaje « o o o o s o o o o 150 a 160

micronss/
2,54 cm.
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- Temperatura del fluido refrigeramte (Bau) . . . . ¢ 152 C.

Temperatura de la cubierta de los rodillos

enfuncionamien‘bo................:4(390.
- Distancia de la generatriz del rodillo més
bajo al baflo de CiNC « o « ¢ o s ¢ o s ¢ o o o o ¢ 145C mm,

- Digstancia vertical entre el eje del rodillo més
bajo ¥y el eje del rodillo superior .+ « o o » o o & 12 mm,

- Entre-eje horizonatl de los dos rodillos .+ o « « 3 150,33 mm,
se ha obtenido directamente sobre la instalscidn unz bania gal-
vani zada rigurosamente desprovista de florseido y cuyo aspecto
era de un satinado fino, uniforme, permitiendo sin més cpcra-
cién de acabado (frotado con cuero, cepillado, etc.), una uti-
lizacidn directa pars la decoracidn tal como wiilizacidn pura

pintura, plastificacién ¥ otro revestimiento ulterior.

N O T A

Hecha la descripcién del presente invento se hace constar, que
esta colicituc se acoche, en concepto de prioridad parcial, a la
solicitud de Certificado de Adicién N2 PV. 94,844 correspondiente
a una Patente francesa, depositado agquel Certificado de Adicién
en Frencis en 14 de Febrero de 1867, y que se declaran como nue-—
vas y d¢ propia inveneidn las reivindicaciones siguientes:

-
I

1.- Procedimiento, con su instalacién r:salizadora,

fe 2

e gaive-
nizacién en caliente por inmersién, cuya immersidn se lleva a
cabo en un baflo mstélico lisuido 2 base de cinc, en 21 que se in-
troducen materiales diversos de zcero tales como bandas, ¢ a -

racterizado porgue 18 banda, después del revestimiento
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y antes de que el revestimiento cristalice, se somete a un
enfriamiento brusco por via seca.

2.~ Procedimisnto, segin la reivindicacién 1, e arac -
terizado por el hecho de que el enfriamisnto brusco
por via seca de la banda revestida es efectuado a un nivel si-

ado poco mé&s o menos a2 1z mitad de la distancia que separa

la superficiz libre del bafio metdlico de 12 zZona de apariecidn
del florecido por cristalizacibn del revestimiento,

3e= Procedimiento, de zcuerdo con 12 reivindicacion 1, pa-
ra cuya realizacibén se emplea una instelacién de galvanizaciédn
del tipo que comprende, un crisol de galvenizacidn susceptible
de contener el halio metdlico a base de cinc, ¥ dos rodilios en-
Jugadorszs sunmergidos en parte en dicho baflo y entr: los cuales
pasa 12 banda a2 la szlida del bafllo, caracterizada
por el hecho de comprender, més abajo del crisol ¥y de los ro-
dillos enjugadores, Gos rodillos 6 cilindros entre los cuales
pasa la tira o banda ya revestida, hablendo medios parz nante-
ner ambos cilindros a una temperatura inferior a la del bhafio
metélico en fusiébn,

4.~ Procedimiento, con arreglo al cual la instalacién rea-
lizadoras, de acuerdo con 1a reivindicacién 3, estd4 carac -
terizada por el hecho de haber previstos medios para
que, siendo dichos cilindros huecos, puedan ser insertados en
un circulito de agua de enfrizmisnto.

5o~ Procedimiento, con arreglo &l cual la instalacién rea-—
lizadora, de acusrdo con 12 reivindicacidn 3, estd carac -
terizada por el hecho de haber previstos medios para
reglar la posicidn Ge cada cilindro an los sentidos vertical ¥y
horizontal.

6o~ Procedimiento, con arreglo al cual la instalacién rea-
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lizadorz, de acuerdo con la reivindicacidn 5, estt{ carac -
terizada por el hecho de que los medios para reglar
cada cilindro en posicidn vertical comprenden dos montantes
verticales idénticos y paralelos entre si, llevando cads uwno
una renuras vertical a cola ds milano, une placa deslizante

en est2 rapurz y provista de un taladre aterrajado, un véstago
fileteado atornillado en dicho taladro y enmangado en el mon-
tents sin pdderse desplamr axialmente, un cojinszte llevado
por la placa deslizante ¥ en el cuzal estd enmangado el extremo
adyacente del cilindro y un velante montzdo sobre el referido
vistago fileteado.

7o- Procedimiento, con arreglo al cual la instalacidn rea-
lizadora, de acuerdo con 12 reivindicacién 6, 2st4 carac -
terizada por el hecho de que los medlos gue permiten
reglar cada cilindro en posicién vertical pusden tener a su vez
medios con ayuda de los cuales se apueden acoplar los véstagos
fileteados enmangados en los dos montantes verticales,

8o= Procedimiento, con srreglo al cual la instalacién rea-
lizadora, de acuerdo con jas reivindicaciones 6 y 7, estf ¢ a -
rac¢cteriszada por el hecho de gue los medios gue per—
miten reglar cada cilindro en posicidén horizontal comprenden,
una corredsra horizontal, una placa de base llesvada por el mon—
tante vertical correcpondisnte y susceptible ds desplazarse en
la corredera horizontal, une abertura aterrajada prevista en la
nlacz de base, un véstago fileteado horizontal atornillado en
dicha aberturs aterrajzda y enmangado en estza corredera sin po-
der desplazarse axialmente, y un volante montzdo sobre el refe-~
rido véstago fileteado.

9.- Procedimiento, con arreglo al cual la instalacién rea-

lizadora, de acuerdo con la reivindicucidén 8, est4 car a c —
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terizada por comprender medios con ayuda de los cuales
se puedsn acoplar los véstagos fileteades enmangados en las dos
correderas horizontales.

10.~ Procedimiento, con arreglo al cual iz instalacidn rea-
lizadora, de acuerdo con las reivindicaciones 8 y 9, est4d ¢ a -
racterizada porque los dos véstagos filejeados hori-
zontales, mutuamente enfrentados, tienen dichos fileteados in-
versos, habiendo previstos medios para acoplarlos mseénicansnte,

1ll.~- Procedimiento, con su instzlacidn realizadora, de gal-
vanizacibn en caliente por inmersiédn.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria que
consta de dieciseis hojas foliadas y mecanografiadas por una so-
la cara y de seis léminas de dibujos,

VMadrid, a 13 de Msyo de 1967.
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