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MEMORI DESCRIPTIVA.-

mat EBXISSSENEEERI N EIRISTRT R

PATENTE DE INTRODUCCION,

PAIS : ESPARA.

DURACION : 10 AKOS.

OBJETO : ¥DISPOSITIVO ALIMENTADOR DE
WIROQUELES DE PRENSAY,

A nombre de : DON JOSE IGNACIO ORTUOSTE ALBERDI.
Residente en : ERMUA (Vizeays), Carretera Marquina s/n.
Nacionsalidad ESPAROLA.

(Po 206980- CG‘Q)_
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Esta memoria se refiere a un dispositivo alimentador
de troqueles de prensa, de especisles caracterfsticas, con

el que con un minimo de dificultades puede obtenerse un

‘funcionamiento automftico en dicha alimentacién y con arre-

glo a una determinada carrera establecida de antemsno con
toda precisibn.

El citado dispositivo, se emplaza so’bre una platafor-
ma en la que estd también montada la hembra de la mess de
una prense de estampacidn, logrand‘o la slimentacidn de tro-
queles totalmente automética. Igual:gente puede montarse di-
rectamente fijo a la prensa en lugar de al troquel.

Basa su funcionamiento, en un movimiento ascendente y
desceﬁden‘be de un brazo oscilante que mueve en sentido lon-
gitudinal hacia delante y atrfs a unas asgarraderas qﬁe suje-
tan al fleje y lo desplazsn hacia delante en su carrera en
este sentido, mientras que, en sentido conbrario resbalan

sobre dicho fleje, previéndose un dispositivo de retencién

‘para que en'este— ﬁltimb movimiento no retroceda también el

fleje. Este brazo oscilante sctia en uno de sus movimientos

" por la acci&n de la misma prensa mediante una leva aborni-

lladea a la parte superior del troguel, mientras que en sen-

- tido contrario actfia por medio de unos muelles que tienden

& situar s dicho brazo en posicidn inicial.
Por el sludido objeto se solicita el correspondiente
privilegio de Patente de Introduccidn, conforme y sl amparo
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del vigente Estatuto sobre Propiedad Industriel, a fin de
garantizar a favor del recurrente el derecho a la explota-
clén exclusiva de la misma en toda Espaia.

A continuacidn, se hard una detallada descripcidn del
dispositivo citado, con referencia a los plsnos que se acom-
pafian en los que se representa a simple titulo de ejemplo,
no limitativo, una forma preferente de realizacidn, suscep-
tible de todas aquellas variaciones de detalle que no supon-
gan una alteracién fundamental de las caracterfsticas esen-
clales del mismo.

En dichos planos se ilustra:

En la figura 1 : Vista en alzado posterlor del disposi-
tivo.

En la figura 2 : Vista en aslzado lateral del mismo.

En la figura 3 : Vista en slzado de frente.

En la figura 4 : Vista en alzado lateral, acoplado so-
bre la plataforma del troguel, con detalle de la accidn de
la leva en el instante de comenzar el contacto entre ésta y
el dispositivo.

En la figura 5 : Vista en alzado lateral, seccionada en
parte para mejor exposicidén de sus elementos interiores, con
el alimentador en posicibén adelantada.

En la figura 6 : Detalle en seccién del dispositivo de
retencin del fleje.

En la figura 7 : Vista en alzado lateral de conjunto,
geccionado en parte y con el alimentador en posicidn retra-
sada.

En la figura 8 : Detalle en planta del elemento de ma-
niobra para regulacidn de spertura del diente de fijacién.

En la figura 9 : Detalle en alzado de frente del alimen-

tador.
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Seglin el ejemplo de ejecucidn representado, el disposi~
tivo slimentador de troqueles de prensa que se solicita, es—

t4 constituido por una pieza base 1 sobre. la que se monta el

‘resto de elementos, cuya base presenta en su cara superior,

unos puntos de articulacibén de unas palancas acodadas 2 en
la parte posterior y otras rectas 3 en la suterior, cuyas pa-
lancas se acoplan entre si por unos brazos 4 que articulan-
respectivamente sus extremos en el de la palanca recta 3 y
en el codo de la acodada 2, mientras que en el exbtremo libre
de &sta se articula otra palanca 5 cuyo extremo contrario
queda acoplade a una corredera 13 que se desliza a lo largo
de la base 1.

-Unas placas 9 y 8 se articulan respectivamente en la
base de la palance recta 3 y en el codo de la acodada 2 ¥
llevan entre ellas unos muelles 6 y 7 cuya tensibén tiende a
mantener estos puntos lo més préximos posible.en tanbo no -
exista otra fuerzs superior que lo impida. Los brazos supe-
riores 4 queden reforzados por un puente 10, y en el eje de
erticulacifn de &stos con las palancas anteriores 3, se pre-
vé una roldana 11 para facilitar la accidn -de la leva A del
troquel.

La corredera 13 se ajusta a la gufa existente en el in-

_terior del cuerpo base 1 mediante unas pletinas 14 y 15 su=

Jetas por tornillos.16 y amortiguado por medio de los muelles
planos 17. La articulacién de la palanca 5 a la corredera.se
efectia por intermedio de un balanci{n 12 el cual a su vez es=-
& articulado a dicha corredera, estando dotado éste en su
borde inferior de un: diente de arrastre del fleje, previén-
dose un tope regulable constituido por un tornillo 18 gue. en

funcién de su mayor o menor roscado permite mayor 0 menor mo-
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vimiento basculante y por tanto mayor o menor elevacién
del diente inferior, para los diferentes espesores de fle-
Je que se emplee.

Dado que los muelles 6 y 7 tienden a Juntar las placas
8 ¥y 9, la palanca acodada 2 tenderd a descender su extremo
superior y por tanto a avanzar el extremo de la palanca 5
con lo que la corredera permanecerf en su posicién més ade~
lantada.

Esta posicidn es igualmente regulasble, al haberse pre-
visto un tope 19 roscado en un husillo 20 momtado longitudl-
nalmente en la base 1, y con un mando micrométrico 21 en su
extremo poaterior, de manera que en funciln de la posici6n
de dicho tope 19 ser& ls longitud de recorrido de la corre-
dera y por tanto del fleje que v&ya a trabajar en el tTrogquel.

En la parte posterior de la base 1, existe un balancin
de retencidn del fleje formado por una pieze 22 oscilante so-
bre un gje 23 entre unas orejetas o soportes 24 fijos a la
base llevando diche pieza oscilante un diente 25 mentenido
por un muelle 26 en su posicién més bajs, es decir de aprie-
te sobre el fleje. Este diente, igualmente dispone de una re-
gulacifn en la distancia del mismo a la base, al objeto de
aplicar la correspondiente al espesor de fleje que se trate,
cuya regulacibn se obtiene mediante un tormille 27 roscado
en un eje 28 giratorio sobre los soportes 24 y fijado en la
posicidén que se trabe mediante el muelle 29 que rodea al vés~-
tago del tornillo. Este tornillo, presenta su véstago de sec-
cibn cuasdrada y para permitir su giro, se prevé la ventana
por la que abtraviesa a la pieza 22 rasgada y con un exbtremo
final circular y de mayor difmetro, con lo que, para proce;
der gl reglaje es preciso retroceder el tornillo 27 haciendo
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girar al eje 28 hasta llevar dicho tornillo a la zona de ven-
tana circular, se gira hasta obtener la regulacién apropisada
Yy de nuevo se vuelve a su posicidén inicial, donde no puede
girar al encajar su perfil cuadrado en la ranura rasgada de
la pieza 22.

Al objeto de centrar el fleje en sus-diferentes anchos,
en el interior del dispositivo, se han previsto en la cara-
posterior del conjunto, unos dedos 30 que se pueden fijar al
armazén 1 mediante tornillos 31 dejando entre ellos la dis~
tancia adecuads al caso, ya que dichos tornillos atraviesan
a los mismos por ranuras en arcos _

Organizado de esta forma el dispositivo, su funciona=
miento es sencillo yé que, suponiendo la prensa en su posi-
cidn inferior, la leva A aprieta sobre la roldana 11, incli- .
na hacia atrfs a la palanca 3 y al codo de la palence 2, con
lo que asciendg el extremo de 8sta y se retrasa el extremo
de la palanca 5 y con &1 la corredera, que llega a su posi-
cién més retrasada. En esta posicién, el diente del balancin
12 estd levantado puesto que dicho balancin ha ‘bascuiado ha=
cia atrés hasta tomar contacto con su tope 18, y por tantor .
permnite la :Lntroduceién del fleje, ya que el diente posterior
25 puede ser forzado en esta direcciln venciendo la resisten~
cla de su muelle 26.

Al ascender shora la prensa, la leva deja de hacer pre-
sin sobre el juego de palancas, ;y es entonces la accin ds -
los muelles 6 y 7 la que hace que vuelvan g su posicibn ini- -
cial, con lo que la corredera adelanta, el diente del balan-
cin aprieta al fleje y le arrastra consigo hacia delante un
recorrido anteriormente previsto ‘por la situacibén del tope
19.
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Una vez alimenteda la prensa de esta forma, al volver
a descender la prensa, se repite el ciclo hacia atrés del
diente del balancin levantindose, y en este momento, es cuan-
do actfia el diente 25 posterior para eliminar la posibilidad
de retroceso del fleje.

El ciclo citado repetido, hace que de forma autombtica
se vaya efectuando la alimentacibn sin inconvenientes, con
preparacidn regulada con gran precisidn y sin intervencidn
de mano de obra alguna.

Le forma, mabteriales y dimensiones, podrén ser variables
¥ en general, cuanto sea accesorio y secundario, siempre que
no altere, cambie o modifique la esencialidad del objeto que
se describe.

Los términos en que queda redactada esta memoria, son
ciertos y fiel relfejo del objeto descrito, debiéndose tomar
con carfcter &mplio y nunca en forma limitativa.

NOTA.-

ILos puntos de invencibn que serpresentan para que sean
objeto de esta Patente de Introduccidén en Espaiia, por diez
aios, son los sigulentes:

12~ Dispositivo'alimentador de troqueles de prensa, ca-
racterizado por preverse sobre una base acoplable a la plata~
forma donde se encuentra el troquel de la prensa, un juego de
palancas articuladas entre si, de forma que existen al menos
un par de ellas en el extremo anterior, articuladas por su
extremo inferioxr a la base y por el superior a otros brazos
reforzados por un puente transversal, que articulan sus ex-
tremos contrarios a otro par de palancas situadas en la par-

te posterior de la base.
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22,~ Dispositivo alimentador de broqueles de prensa; se-
gln punto 12, caracterizado porque las palancas articuladas a
la parte posterior de la base, son acodedas y la arbiculacidn
de los brazos superiores se efectlia en el vértice del acoda=
miento, mientras que en el extremo libre se articulan otras
palancas con su extremo libre acoplado a una corredera de mo-
vimiento sobre el eje longitudinal de la base.

52+~ Dispositivo alimentador de troqueles de premsa, se-
gin anteriores puntos, caracterizado por haberse previsto so-
bre el eje de articulacidén de las palancas anteriores con las
superiores, unas roldanas para recibir la accidén de una leva
situada en el troquel, para que al descender la prensa, se ve-
rifique el movimiento del conjunto articulado.

49.+ Dispositivo alimentador de troqueles de prensa, se-
gin puntoé Dprecedentes, caracterizado por el hecho de fijar
los extremos de unos muelles, en unas placas fijas al eje de
articulacién de las palancas anteriores a la base ¥y al codo
de las palancas posteriores, con el fin de que la accién de
traceidn de losrmismos, recupere la posicidn inicial del con-
juntor cugndo ls leva deja de actuar sobre la roldana anterior.

5%,~ Dispogitivo alimentédor de troqueles de prensa, se-
gln anteriores puntos, caracterizado por haberse previsto la
articulacién de la palanca que actla sobre la corredera de la
base, sobre el extremo superior de una pleza basculante sobre
un eje medio, presentando esta.pleza en su borde inferior un
diente de sujecién sobre el fleje a trasladar hacia la prensa,
con el fin de que en el movimiento hacia delsnte de la corre-
dera se arrastre a dicho fleje, mientras que en el retroceso
pueds levantarse y pasar sobre el mismo.

62, Dispositivo alimentador de troqueles de prensa,-se-
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gin puntos anteriores, caracterizado por heberse previsto un
tope limitedor del avance de la corredera, acoplado a un hu-
sillo con cabeza micrométrica, para regular el lugar de colo-
caciln de dicho tope con el méximo de precisidn, y con ello
la carrera de la corredera y el consiguiente fleje transpor—
tado. |

72.- Dispositivo alimentador de troqueles de prenss, se-
gln puntos anteriores, caracterizado por haberse previsto un
tope regulable por medio de un tornillo, detrés de la pieza
basculante que en su borde inferior lleva el diente de arras—
tre del fleje, con el fin de variar la altura del mismo en
funcibn del espesor de fleje que se trabe. |

82,~ Dispositivo alimentador de troqueles de prensa, se-
gin puntos anteriores, caracterizado por el hecho de que en
la parte posterior de la base, existe basculante sobre un so-
porte fijo a la misma, una pieza que en su borde snterior lle-
va un diente de sujecidn del fleje, solicitado por un muelle
a la posicién en que efectfia el méximo apoyo sobre el mismo,
y en posicién tal que permite el libre paso de &ste hacia el
interior del dispositivo, e impide el retroceso cusndo la co-
rredera vuelve hacia atrés.

92,~ Digpositivo alimentador de troqueles de prensa, se~
gln puntos-anteriores, caracterizado porque el diente de in=-
movilizacién de retroceso, en la pleza que lo sujeta, presen-
ta un tornillo regulador de la posicidn del mismo roscado so-
bre un eje basculante sobre el soporte, y mantenido en la po-
sicién que se desea por un muelle que envuelve a su véstago,
previéndose en la pieza que soporta el diente una ranura con
extremo de mayor difmetro, y el vlstago de dicho tormillo de

gseceidn rectangular para que sdlo en la posicién correspon-
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diente al tormillo inclinado, pueda girarse &ste y que queds
inmovilizado una vez lograda la regula¢i6n prevista, por en-
caje de su véstago en la ranura.

102.~ Dispositivo alimentador de troqueles de prénsa, 86—
gun puntos anteriores, caracterizado por h&bgrse previsto co=-
mo centrador del fleje, en la cara posterior del conjunto, un
par de dedos fijos gl mismo por medio de tormillos que les
atraviesan por renuras circulares a fin de conseguir entre
sus extremos la separacidn adecuada a la anchuras del fleje que
en cada caso se emplee.

112,~ "DISPOSITIVO ATIMENTADOR DE TROQUELES DE FRENSA",
todo tal y conforme se describe en la Presente memoria, la
cual consta de 249 lineas y a titulo de ejemplo se represen~

ta en los adjuntos dibujos.

r1a,13 MAYD 1967
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