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i URIA DESCHIPEIVA

La presente inﬁenoidn ge refiere & un procedimisn
t0 nara tefiir de modo continuo, uniforme y »rofundo, ariicu
los configurados, tales como fibras, filaumentos, pelicules,
etc. obtenidos de cloruro Ge vinilo y se refiere Ge modo
narticular al tefildo ée fibras v otros cuerpos de cloruro

de polivinilo con un 2lto fndice sindiotdeticos = = = = - =

Ia expresidn cloruro de polivinilo con un alto In
Gice sindiotéetico, tal como se usa en la presente menoria
v reivindicaciones comprende tanto los homopolinzros e
cloruro de vinilo cono sus copolinmeros o mezclas de polinme-
108 con por 1o menos 85% en veso de cloruro de vinilo, gue
tengan un Indice sindiotdetico superior a 1,8 (definiéndose
el Indice sindiotdetico por la relacidén de absorcidn en las
franjas de infrarrojos D 635 y D 692 cmf1, segin lo Gescri-
t0 por Fordham, Iurleigh y Sturm, J.A.C.5, vol. XLI pdgs.

73-82, 1959)s m m = = mm e e e E e m e e m e e e Lee L

El cloruro de polivinilo con un alto Indice sin-
diptécﬁico puede transformsrse en fibras mediante hilatura
en seco 0 en himedo, y las fibras asf obitenidas presentan
exoelentes‘propieaades guinicas y fislcas y una excelente

estabilidad al calor y a la limpieza en SecO0s = = = = = = =
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Por 21 contrario, su teiilbilidad no es tan bue-
na, dado que es muy escasa la afinidad de estas fibras pa-

ra con las materias tintdreasS. = = = m m - - - m . - - -

Por otra parte, siendo dichas fibras hiaréfugas
7 nucho mdés cristalinas que las fibras de cloruro de poli-
vinilo tradicionales, es diffcil hacer que el tinte pene-

tre en las fibras si no se realiza el proceso bajo presidn.-

El método més satisfactorio y prdctico de tefiir
estag Tibras es el de incorporar el tinte en la solucién
de hilatura antes de su extrusidén a través de una hilera
de toberas. Lste método presenta, no obstante, muchos in-
convenientes, el principal de 1los cuales estd constituido
por el hecho de gque debe  prepararse a la vez una gran
cantidad de fibras del mismo color, ya que, cuando hay que
nacer un cambio de color, todo el marato de hilar debé lim-
piarse primero por completo para quitar toda traza del tin

Se ha encontrado shora, por el solicitante, y e-
1lo es el objeto de la presente invencildn, que es posible
tefilr de un modo continuo, rdpido, uniforme y profundo, fi-
bras u otros cuerpos configurados obtenidos por hilatura en
hmedo 0 en seco de cloruro de polivinilo con un alto Indi-
ce gindiotdctico, mediante un procedimiento que comprende

lag siguientes otapag: = = = = m - - - - -- - - - - - -

a) sumergir las fibras, acabedas de hilar y aun

no sometidas a tratamiento de secado, en un bafio de tinte,
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b) regular de modo adecuado la cantidad de coloran

te en 1las fibras, — = = = = = = = = = .- - -_-— .- - - -

¢) someter a continuacidn las fibras coloreadas a

un tratamiento térmico a alta temperatura, y = — = = = w = =

d) quitar el exceso de colorante mediante lavado.-

De hecho, se enconitrd de memera sorprendente que
g6lo haciendo seguir immediatamente la impregnacién de la fi-~
bra con una solucidn o dispersién de un colorante, por un
tratamiento térmico a alta temperatura es posible tefiir de
modo uniforme y profundo las fibras de cloruro de polivinilo

con un alto Indice 5indiotdctic0e = = = = = = = = = - - - = -

El {ratamiento con une solucién o dispersidn de
por 10 menos un colorante puede realizarse en cualquier chapa
durante el proceso de hilatura, con anterioridad a cualguier
tratamiento térmico de secado, ¥ en la cual las fibras se ha-

llan en condieién tal que puedan incorporar el colorante, — -

Por consiguiente, por ejemplo, este tratamiento
puede efectuarse durante o después de la coagulacidén de la
fibra, o después de que la fibra ha sido coagulada y lavada

0 durante 0 despuéds del estirado, = = = = = = = = - = - - =

Ademds dicho tratamiento puede realizarse durante
elrcielo de hilatura o subsiguientemente, a condicién de que
dichas fibras no hayan sido sometidas a un tratamiento térmi-

co de secado intermedits = = = = = = = = - e o mm em e me .

T
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Zn generzl, los nejores resulizaos se Outlenen

cuanGo las fibras son estiradas hasta su mdxino valor de-

seado, anves de ser suuergidas en el vailo de tinte, - - - -

40 obsiante, en la mrédeiica es tambiéu posible es—
tlrar pareislicnte las fibras antes de tefir; en este caso
el estiraGe siguiente, hasta lograr el VALOY Gegeado, se Teg

liza ya sea despuds Gel tratamiento térmico, ya sea desjués

) bafio e Winte puede couponerse, ventajosalente,
Ge una soluedln o dispersibn acuosa Ge POr 10 menos un colo-
rante, si blen pueden tenbidn usarse soluciones o Gispersic-

NESE N0 ACLI0SEH Y ™ m e = = v an me em e e v o e e e e e

La temperaturs del bafio de tinte no es critica

Por consiguiente, pueden uwtilizarse todas las ten
peraiuras ¢ue van desde la tenperatura anbiente hasta la de

0G0y = = = = = o e mm e e e e m e e m e e m -

Pre-

-

mn cualguier caso, una de las ventejse de la
sente invencidn es la dGe que es posible obtener wi tefiido u-

niforme, rrofundo y »fpido overanco a ienperaiure ambiente.—

ijo obstante, en el caso de que el tefiido se haga
urante el estirado, la tempsratursz resulta demssiado eleva-

da, ya cue el estirado se realiza 2 una iemperatura que og-

.
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Ia concentrecidn del colorante en el bafio de tin-

te depende tanto de cada colorante particular utilizado co-

mo del tono y profundidad de color que se desesn obtener. -

En general dicha concentracifn puede variar desde
una concentracién muy baja, de 0,001% en peso, hasta una
solucidén saturada de colorante y también hasta la impregna-

cibn de 1la fibra con el cOLorantee = = = = = = = = = — = =

No obstante, en la prdctica se consigue una me-—
jor penetracidén del colorante y una uniformidad de color em

pleando como bafio tintdéreo soluciones relativa@ente dilul-

Durante el tefildo, 1la concentracidn del bafio de
tinte se mantiene constantemente en el valor deseado, afia=
diendo, de modo adecuado, una solucidén o una dispersidn del

tinte a una concentracidén tal que reintegre el tinte extraf-

do por las fibrase = = = = = = = - e . e o e em e A o

En general, todos los colorantes solubles al agua
y dispersables en ague, incluidos pigmentos, pueden emplear-
se de modo ventajoso. Especificamente, entre los que pode=-
mos mencionar, se hallan los tintes de +tina, de azufre, Gi~
rectos, metalizados, bdsicos, dcidos, azoicos y plastosolu-

bles ’ etc:c —————————————————————————

No obgtante los mejores resultados se consiguen

empleando colorantes plasto~-solubleSe = « = = = = - = - - -

El tiempo durante el cual 1a fibra permanece sumer—
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gida en el bafio de tinte es muy corto y es tal gue no retrg

sa el clclo de hilatura. Este tiempo depende del denler de
lasg fibres y no del nidmero de filamentos que componen el
haz, ¥ en general varia entre algunes fracciones de segundo

¥ algunos segundoS. = w = = w = - - - - e e o e =

A fin de regular el contenido de colorante en las
fibras sezin el tono del color gue debe obtenerse, segin la
presente invencidbn, las fibras que salen del bafio de tinte
ge someten a escurrido. El escurrido de las fibras puede ha-
cerse de cualquier modo adecuado. &si, por ejemplo el haz
puede hacerse pasar a través de rodillos de presidén o bien
a través de una estrecha sbertura o sobre un dngulo agudo
bajo tensién, etc., Freferiblemente, sin embargo, se usa un
par de rodillos de presidn, con lo que puede variarse a Vo=

luntad la presidn aplicada al haz entre los dos rodillog, ~ -~

Segin el presente método es necesario e indispensa-
ble hacer que el tratamiento con una solucidn o dispersidn
de un colorante y el subsiguiente escurrido de las fibras
sea seguido de un trataniento térmico a alta temperatura a
fin de fijar la estructurz de la fibra y por lo tanto incluir

firmnemente el coloranie en 1las fibrage = = = = = = = = o = =

Dicho tratamiento térmico se realiza a una tempera~
tura superior a los 1002C y vreferiblemente comprendida enw—

tre 120 y 220800 = = = = = = = = =~ =~ = & — - m - - - -

Segin el procedimiento de la presente invencidn,

las fibras coloreadas después del tratamiento térmico son la~
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vadas con agua caliente o soluciones acuosas de jabdén o de

otro detergente, preferiblemente a temperatura de ebulli-
cién, arfin de quitar el exceso de colorante que no ha que~

dado inclufldo dentro de 188 FibLraSe = = = = = = « = = = = =

Las fibras asi obtenidas pueden someterse a nue-
vos tratemientos aflcionales, tales como acabado, lubrica-
cidén, etc. antes de ser secadas al aire 0 en gas inerte a

una temperatura comprendida entre 1002C y 2008C, = = = - =~

Lag fibras tefilidas asf obtenidas presentan exce—
lentes propledades fisicas ademds del heche de quedar tefii-
das de modo profundo y uniforme tanto en su seccidén trange

versal como a lo largo de su longifud, = = = = = = = = = ~

Con referencia a la figura 1 se describird ahora
un método preferido de realizacidén de la vresente invencién.
Una mecha de filamentos (haz) 1 obienido por hilatura en se-
co 0 en himedo, segin los métodos conocidos, de cloruro de
vinilo que tiene un alto Indice sindiotdetico, a la salida
del bafio de coagulacidén o de la columna de evaporacidén es
lavada, por 1o menos parcialmente estirada, pasada alrede-
dor del rodillo gufa 2 y sumergida en el bafio de tinte 3 mg
diante los rodillos de gufa 4 y 5. la mecha de filamentos
tefiidos 6 es estirada por 1os rodillos de presidn % que re-
gulan la cantidad de tinte sobre las fibras, eliminando as{
la cantidad excedente. La mecha de filamentos tefiidos se sQ
mete a continuacién a tratamiento térmico haciéndolo pasar

alrededor de una serie de rodillos calientes 8. La mecha de
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filamentos tefilida y seca asi obienlda, se lava abundante-

mente con agua hirviendo que puede también contener algin
detergente ¥y que a continuacidn se somete a otros posibles
tratanientos cominmente denominados acabados y finalmente

SE SCCOe ™ = = o o = m oo o o= = o - - e e mn me e we  em e

Se dan los siguientes ejemplos para mejor expli-

car el concepto inventivo de la presente invencidén: - - - =

LIENPLO 1

2 kg de cloruro de polivinilo, gque tenia un Indi-
ce sindiotédciico Ge 2 y una viscosidad intrinseca (n) ae
1,3 d1/g, determinada en ciclohexanona a 252C se disolvie-
ron a 145%C en 8 kg Ge ciclohexanona. La soiucién obienida
fué extruida a través de una hilera de toberas de 500 aguje-
ros, siendo cada agujero de 0,125 mm de difdmetro, hacia un
bafio de coagulacidén constitufdo por agua, alecohol y ciclohe

xancna. —————————————— - oam e ms e ew e e o W e e

Bl haz asi obtenido fué recogido por un par de ro-r
dillos que tenfan una velocidad periférica de é m/min, Iue-
80 el haz fue lavado con ague hirviendo y estirado aproxima-
damente al 700% por un segundo par de rodillos que tenfen

una velocidad periférica de 49 m/mine = = = = = ~ - - — -

ElL haz (1) mediante los rodillos 2, 4 y 5 fué su~
mergido en la vina de tefiido 3 que contenfa una dispersién
acuosa 0 solucidén de uno de los colorantes a continuacién

resefiados. Iunego el haz fud recogido y escurridoe por el par



5e

- 10 -

340385 o4l

de roaillos 7 y luego sometido a tratemiento térmico hacién-

dolo pasar alrededor de los rodillos 8 mantenidos a 150¢C, -

Subsiguientemente y de modo continue, el haz era la-

vado con agua hirviendo, luego acabado y finalmente secado. ~

Asi se obtuvo un haz que tenfa un nimerc total de

1.250 deniers, tvefiido de modo uniforme y profundo, segin los

tonos peculizres 2 los giguientes colorantest = = = = = = = =

Colorante

Tipo

Concentracibn del co
lorante ‘en el baflo
Ge tinte (% en peso)

Aparillo Artisile 2 GL

Amarillo brillante
Artisile 6 — GFL

Rojo FORCH FL

Rojo FORON S- GL
Escarlata FORON 3-GFL
Rojo Rubi FORON GFL
Violeta FORON 2-RFL
Azul PORON S-BGL

Azul Artisile 2RP
2000%

Amarillo pardo Artisile
2fRFL

Pardo Foron 3RL
Pardo Foron 2BL

Negfo Foron 2BL

Flastosoluble

Am%rillo claro Acetoquinone
2d

0,5

145
1
1
145
0,5

1,5

0,5
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Colorante Tipo Concentracidn del co
lorante en el bafio ~
de tinte (% en peso)

Rosa claro Acetoquinone

RLZ Plastosoluble 1
Azul claro Esteroquinone

JL n 1
Amarillo Agtrazon

7 GLL bdsico 0,5
Azul Astrazon FGL " 0,5
Amarillo Neolan BE netalizado 0,5
Azul Neolan 2G " 0,4
Azul brillante Eric )
Anthracene BFF dcido 0,5
Amarillo sélido Xilene " ¢,3

BJEHMPLO 2

Un haz de filamentos de cloruro de polivinilo con

un alto Indice sindiotdctico, obtenido segin el ejemplo 1,

fué recogido a la salida del bafio de coagulacidn por un per

de rodillos que tenfan uns velocidad periférica de 7 m/min.-

Tuego el haz fué lavado con agua hirviendo y es—

tirado aproximadamente al 300% por un segundo par de rodi-

1los que tenfan una velocidad periférica de 21 m/min, - - -

El haz parcialmente estirado as{ obtenido fué te-

fiido mediante inmersidén en un bafo de tinte gque contenia

cualquiera de los colorantes reseiiados en el ejemplo 1, lue-

g0 se sometid a tratamiento térmico haciéndolo pasar por una
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gerie de rodillos mantenidos & 16080, = = = = = = = = = = =

El haz tefiido asf obtenido fué lavado con agua hir
viendo, acabado, secado y luegoc sometido de manera continua
a un estirado sucesivo de 200% por medio de un par de rodi-

llos que tenfan una velocidad periférica de 42 m/min. = - -

El haz asi obtenido ftenfa un titulo total de 1.500

deniers y propiedades similares a las del haz obtenido segin

el eJempPlo Te = = = o = = - - - - . - - -
EJEMFIO 3

Un haz de 50 filamentos, obtenido por hilatura en
gseco de una solucidn de cloruro de polivinilo, que tenfa un
Indice sindiotdctico elevado, en ciclohexanona, fué arrolla-
do en carretes, Diez de estos carreies se colocaron en una
fileta y se desarrollaron a velocidad de 10 m/min por medio
de un par de rodillos en los que los Qdiez haces de filamen-

tos se reunieron para formar un haz Gnico de 500 c2bos. = ~ =

Este dltimo fué lavado y estirado a aproximadamen~
te 500% por un segundo par de rodillos gue girsban a una ve-

locidad periférica de 50 m/Mine = — = = = = = = = = -—— - -

A continuecién el haz fué tefiido haciéndolo pasar
por un baiio de tinte que contenia uno de los colorantes rese-
fiados en el ejemplo 1, luego se traté térmicamente a 15090,

se lavé con agua hirviendo y finalmente se Secbe = = = - = ~

Se obtuvo asi un haz que tenfa un nilmero total de

14250 deniers, tefiido de modo uniforme y profundOe = = = = =
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberanfa, las siguientes: - - - - -

REIVINDICACIONES

5. 1.= Procedimiento de tefildo de articulos de cloruro
de polivinilo, y mds particulermente procedimiento para teiiir
de modo continuo, rdpido, uniforme y profundo, fibras y otros
cuerpos configurados obtenidos por hilaturae en himedo o en se-
co de cloruxro de polivinilo, con un alto Indice sindiotéctico,

10, caracterizado porque comprende las siguientes etapas: a) sumer
gir las fibras, acabadas de hiler y ain no sometidas a trata-
miento de secado, en un bafio de tinte que contenga por lo me~
nos un colorante; b) regular de modo adecuado la cantidad de
colorante en las fibras; ¢) someter las fibras coloreadas a

154 un tratamiento térmico a alta temperatura; d) quiter el exce-

S0 de COLorante, = = = = = ® = o o - .o e - = - -

. 24= Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque las fibras, anites de sumergirse en el baiio de

$inte, son estiradas por lo menos parcialmentey = =~ — = = = =

20, 3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque las fibras, antes de sumergirse en el ba-

fio de tinte, son estiradas hasta el valor mdximo deseado, - - -

4.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque el tratamiento térmico

25. se lleva a cabo & una temperatura superior a 1002C y preferiblg

~
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mente entre 120 y 22080, = = = = = = = = = = = = = = = ~ = |

5.~ Procedimiento segin cualguiera de las reivin
dicaciones precedentes, caréoterizado porque el exceso de
colorante se quita por medio de lavado con agua 0 solucibnes
5e acuosas calientes de jabén u otro detergente, preferible~

mente & temperaturae de ebullicifne = = = = = = = = = = = -

6+~ "FROCEDIMIENTO DE TENIDO DE ARTICULCS DB
CLORURO DE POLIVINIION, = — = = = = = = = = o = = = = = =

] Todo ello conforme se describe y reivindica en
10, la presente memoria que consta de catorce hojas foliadas y
mecanografiadas por una sola de sus caras y de una lémina

de dibujos que la ilustra,

BARCELONA, 25 ABR 1867
P. A, M. CURELL SUNOL

([ﬂ/n&%u/k

Por Pader
Firmado; J. Carbonsli

av.
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