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PATENTE DE INVEKCLON
por 20 afios
por "PERFECCIONAMIENTOS EN IA FAERICACION DE LAMPARAS PARA
SOIDAR AIIMENTADAS MEDIANTE GASES COMBUSTIBIES", a favor de
FIAGA, SeA.y de nacionalidad espaficla, domicilisda en Barce-

lona, Ganduxer, T7.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ls presente Patente de invencidn se refiere a unos
perfeccionamientos en la fabricaoidén de lAmperas para soldaxr
del tipo que utiliza gases combusﬁ;blee para producir la llg
ma, que se emplea péraggl‘éalentaﬁiéntq'de los metales que
se deben fundir en ié soldadura.

Ie finalidad fundamental a@ la presente Patente eg
triba en consegulr una lémpara de soldar; a trawés de la opli
cacibn de, los presentes perfecoionamientos, en la ousl se pus
da efectuarqggr@mﬁifieacion y homogenigacidén del gas combug
tible y del aire comburente de modo muy homogbneo y sstable,
de modo que la inversién de la posicidn del soplete no reper
cuta en el apagedo de la llame, lo cual es un Inconveniente
frecuente en los tipos de lémparas de soldar actuelmente co-
nocidos. Asimismo los presentes perfecclonemientos estén en=

caminados a consegulr una notable facilidad de manejo del
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soplets, una féoll regﬁlacién del paso de gas y une refrige=
racién corrects de las partes accesorias al dispositive gasi
ficadore.

Ias lémperas de soldadure del tipo dicho se ubili-
zan especialmente pare la soldadurs con metales de aportecidn
de bajo punto de fusibn, lo cuel permite el funcionemiento ds
1a lémpare. tanto pars usos propiamente dichos de soldadura,
como también pera la fusidn de clertos meteles a efectos de
procadaf e otras opersciones distintes de la soldadurs, tales
como pueden ser el relleno de clertas irregularidades de cam
rrocerias y piezaes metédllicas a efectos de conseguif auperiie
clss reguleres, ' ,

Ios perfeccilonamientos objsto de la,presente Patenw
te preven la constitucidn de una lémpera de soldar en la que
es fundamental un conjunte gasificador dotado de dos pasos

coneéntricos para el gas; (e modo que uno de ellos permite

el desplazemiento del gas en sentido inverso ol de su selids
hecia la bocs del guemador, mientres que el otro conducto per
mite el paso dsl gas hmcia el difusor. El gasificador dicho
se complementa con un cuerpo externo envolvente determinéndo-
eerotro paso del gas previo a los dos. anteriormente dichos

y de sentido regular de avance es declr en el sentldo de dege
plazamiento hacia la voca del guemedor de la lémpera. Ia fun-
cién fundamental del conjunto gasificador dicho se complemen
ta con un cuerpo externo de alimentacién y de graduacién del
paso del gas, para lo cual posee una vAlvula de sguja para
graduar el paso del gas hacla los conductos de orientacibn del
gasificador, conectfindose ese mismo cuerpo a un conducto co-
nectado con una fuente de suministro de gas, existiendo un
cuerpo refrigerador intermedio dotado de suficiente aleteado

para que lo temperatura de dicha zons se mantenge entre clere
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Estos perfecclonamientos preven asimismo la cons-
truceibn de una boquilla colectora que reclbs el gaé del cuexr
po gaéificador y que permite su mezcle conh el aire comburen-—
te que entra a través de unas sberturas latersles, pasando
despuds la mezcla constituids hacla un difusor en cuye salide
tiene lugar la llama. |

Para su mejor comprensibn, se adjuntan a t4tulo de
ejemplo, unosidibujos explicativos de los perfeccionamientos
objeto de la presente Patente.

Lo figura 1 representa una seccidén completa de una
lénpera de soldar que incorpors los presentes perfeccionamien
tos objeto de la Petentes

Ias Piguras.2 y 3 son sendas secclln.y vista extre-
me en alzado del elemento gasificador.

Tal como se gprecis en la figura 1, los perfeccio=
namientos objeto de la Patente comprenden la constituoidn de
un cuerpo gasificador =}~ que posee un orificio axial -2- pa-
re el paso del gas hacle el conjunto difusor, mlentras que
recibe dicho ges combustible desde un conjunto de dos tubos
=3= y ~4- montados en un extremo del cuerpo -~{=-, el primero
de los cuasles queda incorporsdo on un alojamiento coaxial con
el orificio =2~y recibisndo exteriormente al elemento tubulaer
~4-, el cusl estd cerrado por un extreme mediante la pared
=5w, El montaje del slemento tubulexr -4~ sobre la pleza -3~
gse hace también con clerta presidén encajando en la superficie
externg de dicha plezs ~3-, Ez esencial que entre los elemepn
tos tubnlares «4- y =3- existan unos pasos intermedios By
que pueden ser de tilpo anular, extendiéndose & toda la peri-
foria del elemento tubular -3-, permitiendo el paso del gas
desde los orificlios ~7- de entrade del mismo en el elemento

tubnlay ~4~, hacia el extremo de la pleze =3~ pasando por



unos orificios de comunioacién -8~y hacia el interior de di-
cha pieza tubular =3=y desde all{ hacis el orificio =2-. De
este modo se consiguen dos pasos de gas concéniricos, el pri-
mero de ellos dirigido en seniido contrario al de salida del
5. gas de la limpara de solder y el segundo, en sl mismo senti-
do que el de desplazamiento del gas hacia la salids por la
toca del quomndort
Bl cuerpo gasificedor sntediche se complemsnta pox
un axtremo mediente un conjunto colactor y dlfusor, integrg=
10. 4o por una caperuza =J- de %ipo laminer que gueda unidos por
rosce u otro medlo a un extremo del cuerpo -i- y que retiene
interiormente en uns zona intermedia, una pieza anular =10=
q.ue constituye el difusor possyendo un orificio e;:dal ~-{q=-
¥ unos pasos complementarios en su parte delantera -12- diri
15. gidos oblicuamente. ELl colector -9~ posee ademés miltiples
lumbreres latersles -25= pars la entrada del gire comburente
hacie el interior de la chmara colsctora.
El cuerpo gasificador -1~ se complementa esimismo
con un cuerpo distrivuidor y de graduacifén de paso de gas
20, -13~, el cusl sdopts une estructura tubuler, f£ijéndose en un
extremo del cuerpo -1~ y rodeando a ls pisza tubuler =4,
con un intersiiclo ~14- para que el gas pueda lleger haste
los orificlos de paso ~T=. Mediente esta dispooicibén se cone
sigue otro paso de gas que queda en disposicidén coaxial con
25, los dos pases ‘anteriormente dichos, facilitando la regulaoiﬁn
de le llama incluso pars los camblos de posicidn de la lémpa-
ra de soldar, Dicho ouerpo =13= lleva los medios de gradua-
‘cibn de paso.de gmey mediante una vélvuls cbnica =15« la cual
estd mocionsda por un véstago —16=~ que lleve montado un cono
30. de accionamiento menual ~{7~, permitiendo asi que el paso efeg
tivo de gas en la zona controladae por la vilvula —15- pumen=
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te o disminuye segin la posicién de la manecilla —17-. Para

evitar fugas, uns junta eléstica ~18~ actia sobre la cafia
~16-~ de mando de la valvule, on combinacidn con una tuerca
posterior de apriets =1Gwm.

El ouerpo -13- llsva conectado un elemento de enw
lgce «20- 8l cuel posee un orificio =21~ para el paso del
gas y esté dotedo.de miltiples sletas ~22- a efectos ds pere
mitir le refrigeracién de dicho elementoe

El menejo de la lémpara se hace por medio de una
empufiadura menual =23~ que estd conectada con el cuerpo re-
frigerador -20- a través de un fleje intermedio -24- de lon=-
gitud veriable.

Medisnte los perfeccionemientos descritos se cone
sigue que la lémpara de soldsr adopte una estructurs muy sim-
plificede y gficaz,.reducienﬂo notablemente la temperetura

en la zona de enlace con el conducto de recepcidn del ges ¥y

permitiendo la P&oil graduacién de dicho gas hmcia el quema-
dor, a la vez que, por la disposioclibn especial de paso de
gas, se evita el apsgado de ls llama para clertes posiciones
de la limparae.

Todo cuanto no afecte, altere, cemble o modifique
la esencia de los perfeccioneamientos descritos serd veriable
a los efectos de la actual Patente.

ROTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de inyene
oidns

1.= Perfeccionamientos en la fabricaocién de lémm=
regs para soldar glimeniades medlante: gases dombustiﬁles. ca=-
racterizados por comprender la disposicién de un conjunto

gasificador conectade por un extremo e un elémento colector

 y difusor y por el otro extremo a un cuérpo de distribucibdn



y graduacidn del ﬁaeo de gas, comportando un coh:j\in{:o' de dos
elementos tubuleres concéntricos montedos, el primero de ellos

~on el propie cuerpo gaéifiéac_iqxj ¥y el segundo, queda acoplado
en la peﬁiferia del enterior, determinando -dos pasos coaxlia=

5. les para el ges, uno-da‘ los cueles obliga el desplazemiento

del mismo en sentido contrario al de su salida hacie la boca
del quemador, mientraes que sl segmdo de ellos gueda dirigie
do en el mismo sentido de desplazamiento del ges hacis al ox
terior de la boca del quemador.

10, 7 2+~ Perfoccionamientos en la fa.‘nricacion de lémpa-
ras para ;solgla.r a,lime;xtadas mediante gases combustibles, se=
gin la reivindicacidn 1H) caracterizados porque el cuerpo dlg-
tribuidor y de graduacldn de pase de ges queda incorporade
el cuerpo gasificador de modo que exiéte un intersticio anu-

1'5. lar con respeeto a la pieza tubnlar externa meoplada al cuer
po gesificedor, obligendo el ges e un paso coaxlal con los
dos pasos de gas del cuerpo gasiﬁ.cador. L

- 34= Perfeccionamientos an ia fabricaci6n de limpa-
ras pare spldar alimen'_hgd_aa mediante gases combusitibles, se-

20. gin 1la ia’iﬁrinhicaci&n’ 1y -caracteriéaﬁos porgue el omerpo de
»distriﬁnéién_ éé‘ gas qomj_:ogta ﬁn. pgéq_.iﬂtermad;o_ controlado
por_una vélvule de asignfe;,céniq_o graduada por un yégtagc

~ desplazabls. é.xialmen‘}:a ;-,f_i'e}r_ro;'gta mmmal, pare graduar el paw-
80 del gesy 'aaopléndose{? édéinés a diého -guerpo de graduaseién

25, de paso de gas, un cemonto defenlaae qus permite el paso del
ges Qesde: is. fu.ente de auministro del mismo y-.que estd dota=
X:-) de mﬁlti;_:les aletas extoriores de: refrigeraciéxh

4«- Perfeccio*mentoa en la’ fabricacidn: ae 1ampa- '
ras pers sblda_.r alimentadse mediante gases eqmmstibles, 80=

30, gin la reivindlcaecibn %, éarébterizados poréus el conjunto
solector acoplado al extremo ;,c"iel cgexjpo gasificpdor queda _
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conetituido por una envolvente tubulaer dotado de rmii{:iplea
lunbreres para el paso del aire comburente para su mezolee
do ocon el gasy poseyendo asimismo un diseco _intei'medio dote-
do de un orificio axisl para el paso de gaus hacla la boca
del quemadore _

Sean cuales fueren las c_irounafancias que conous=
rren en la esencialided de la Patente de invencibn, defird-
da en las anteriores reivindicaclones, cuyo objeto ess

 Ba= WPERFECCIONAMIENTOS EN TA FARRICACION DE LAM~
PARAS PARA SOTDAR ALIHENTADAS MEDIANTE GASES COMBUSTIBIES"

Consta la presente memoris de siete hojas .f.olia;
das; mecenografindas por una sola csra y de los dibujos uni-
dos a la mipma. ’

Barcelona, 25 ABR 1967
. Pahe d8 FIAGA, Sy
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ESCALA VARIABLE
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