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P A T E N T E  

D E

I N T R O D U C C I O N

por "UN PROCEDIMIENTO PARA TRATAR TEJIDOS PERCHADOS", a  

fa v o r  de l a  firm a estadounidense BEACON MANUFACTURING 

COMPANY, re s id e n te  en NUEVA YORK (N .Y .) EE.UU.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se re fiere  a un procedimiento 

pera tra ta r  te jid o s perchados y más específicamente a un 

procedimiento para tra ta r  te jido  en paño con una compos i  

oión resinosa única que establece y mantiene la  e l s s t ic i  

5. dad deseada en l a  superficie perchada y asimismo la  sua­

vidad deseada. El te jido  de paño perchado, no tratado pue 

de tener originalmente un encrespado relativamente eleva­

do pero esta propiedad será aminorada substancialmente a 

través del uso normal del paño. Asimismo lo s  paños no 

10. tratados-hechos de fib ras s in té tic a s  quitarán la s  fib ras 

perchadas en forma completamente extensiva cuando se  la -

ven.
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Los intentos para eliminar estas desventajas 

mediante tratamiento del te jid o  de paño con la s  resinas 

sin té tio as termoíraguantes usuales so las no son sa t is fa c ' 

torios a causa de que estas resines hacen a l  tejido re - 

la t  iva mente t ie so  o ríg ido  y ahormado.

Asimismo se ha hallado in sa tisfac to rio  tra ta r  

el te jid o  de paño con solamente resinas de tipo termoplás 

tico  a causa de que hacen a l paño " f lo jo "  y l e  dan un tac 

to viscoso sin  vida.

De acuerdo con l a  presente invención un paño 

que tiene una carac ter ística  de almacenado altamente durable, 

un tacto blando y una e lastic id ad  vivaz se obtiene desde e l 

primer momento. Este objetivo has6a ahora no obtenible se 

hace posible mediante e l tratamiento del te jid o  con una 

coaposición resinosa que contiene un componente reactivo 

de celulosa, termofraguable y un componente teimoplástico 

recubridor de l a  fib ra , junto con otros constituyentes, 

mezclados en proporciones apropiadas. EL tratamiento de lo s  

te jid o s de fib ra sin té ica  con este tipo de composición pre­

viene asimisno e l pelado y desprendido indeseable usual de 

la  fib ra  s in té tic a .

El tratamiento del te jido  con l a  única campo -  

sición  anterior puede realizarse  de forma que se efectúe a 

través de una impregnación y revestimiento de la s  fib ras 

perchadas. Un requerimiento para este resultado es tener 

l a s  fib ras perchadas no tratad as ab iertas y en posición ¡3e 

recha y mantenerlas en esta posición durante e l tratamlen-
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to  de res tía y la s  operaciones de acabado.

Una disposición mecánica apropiada para abrir 

y mantener la s  fib ras perchadas en posición derecha abier 

ta se describe y reivindica en la  so lic itu d  de George 'y. 

Lemieux se r ia l  ndn. 335.307, presentado en 2 de enero de 

1964-, titu lada , Mecanismos y Método para producir el tra ­

tamiento de te jid o s perchados. Aunque el procedimiento 

químico de esta invención no se lim isa a una disposición 

mecánica p articu lar, se ha hallado ^ue se trabaja muy sa­

tisfactoriam ente con el aparato expuesto en l a  so lic itu d  

de patente Lemieux anterior y sirve su contraparte o com­

plemento miimico para producir la  e lastic id ad  deseada, el 

antipelado y an t i  desprendido del perchado del peño. En es­

te  procedimiento preferido, el te jido  de paño se percha 

primero en un tambor de perchado, y eL tejido de paño a l i ­

mentado sobre rod illo s forrados cubiertos con guarnición 

de carda para mantener la s  fib ras perchadas en posición 

erecta, y luego se alimenta en un miembro conductor sin  

fin , a través de una cámara de tratamiento química cerra­

da y finalmente a través de una cámara calefactora para 

secar el tejido y curar la  resina impregnante y que re -  

v is te , como se i lu s t r a ,  descrita y reivindicada en l a  so 

l ic itu d  de patente Lemieax anterior.

El procedimiento del tratamiento químico de 

la  presente invención se v e r if ic a  en l a  cámara de tra ta ­

miento químico cerrada antes mencionada y en la  cámara 

calefactora .La presente so lic itu d  se d irige  a un proce-
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dlmlaito químico, independientemente de cualquier aparato 

especifico u tilizad o  para e llo , y no requiere ilu stración  

o explicación detallada de equipo, pero puede hacerse s i  se 

desea referencia a la s  ilu stracion es y descripción en la  

so lic itu d  Lemieux anterior para d eta lle s de cualquier for­

ma apropiada de aparato.

Para rea liza r  el procedimiento químico de la  

presente invención, puede u tiliz a rse  una composición quí - 

mica que comprende lo s m ateriales sigu ientes. Las partes 

de lo s  ingredientes individuales, que forman la  conoosi - 

ción, serán por peso de só lid os, mientras no se indique 

lo  contrario.

Composición química

Partes

Resina termofraguable, t a l  como dim etilol- 

-etlien-urea, metilol-melamina m etilada, 

dim etilol-urea m etilada, d im etilo l-tria-  

zona 40

Resina de urea formaldehido soluble en agua, 

parcialmente polimerizada 5-15

Resina term oplástica, t a l  como  ̂ copolímeros 

de vin ilcetona/estireno, copolímeros de 

butadieno/estireno 15-20

G lico les, t a l  como e tile n g lico l, d ietilen -

g l ic o l , t r ie t ile n g lic o l , etc 7-12
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Aoeptor de formldehido, t a l  como urea o

diciandiamida 0-5

Agenre tampón, t a l  como trietanolamina, 

dietanolamina, o tris(h idroxim etil) 

anino-metano, para a ju star el pH a 

6,5-7,0 3-S

31 procedimiento para mezclar o componer la  

formulación de resina anterior sin  catalizador es como 

sigue:

10. La resina termofraguable y el lubricante de

g lic o l se mezclan, y a esta mezcla se adiciona la  resina 

de urea formaldenido parcialmente polimerizada, agua y 

urea. Bsta mezcla se ag ita , y a e lla  se adicional el copo 

limero term oplastico. 31 pE de la  mezcla de resultante se 

15. a ju sta  luego a un pH de unos 6,5 a 7 mediante adición de 

la  cantidad requerida del agente tampón. Estas etapas de 

mezcla pueden rea lizarse  todas a temperatura normal a am­

biente.

Dependiendo de la s  propiedades específicas de 

20. seadas en el paño tratado y lo s  productos químicos especi 

fíeo s u tilizados, algunos de lo s componentes de la  compo­

sición  resinosa anterior pueden v aria rse . Por ejemplo, 

puede variar la  resina de urea formaldenido, parcialmente 

polimerizada desde aproximadamente 5 a 15 partes; puede 

25. variar  e l copolimero termoplastico desde aproximadamente 

15 a 20 partes; y el aceptor de formaldehido puede variar
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desde aproximadamente O a 5 partes. La cantidad de agua 

adicionada depende de la  viscosidad deseada para trans - 

portar y manipular por último la  composición resinosa l í  

quida. S i es necesario, puede u tiliz a rse  una pequeña can_ 

5 . tidad, t a l  como por ejemplo aproximadamente 1% o menos, de 

un antiespumante para controlar la  espuma de l a  oomposi -  

ción.

La composición anterior puede ser catalizada 

con ca ta lít ic o s  de resina normales, t a l  como clorhidrato 

10. de amina, cloruro magnésico, ácido maléico, e tc .,  fórmulas 

típ ica s  para la s  cueles son como sigue :

C ata lizad o r de c lo rh id ra to  de amina

- 2-amino-2-metil-propanol-l

Partes

26

15. Acido muriatico, 20a BÓ 30

Agua 44

Total 100

Catalizador de cloruro magnésico

Hexahidrato de cloruro magnésico 64

20. Agua 36

Total 100

C ata lizad o r m aléico

Anhidrico maléico 50

AGua 50

Total 100

Ajuste del pH a 3,5-4 0 con amoniaco.
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La composición resinosa y catalizador se lec - 

clonados se mantienen separados durante e l almacenaje y 

transporte, y se mezclan ju sto  antes de u t i liz a r  la  compo 

sic ió a  para el tratam iaito de la  te la  de paño perchada de 

acuerdo con esta invención.

En una operación típ ica  realizada de acuerde 

con esta invención, una partida de 50 galones de la  compo 

sición resinosa y de catalizador se rea liza  a l  mezclar 120 

lib ra s  de la  composición resinosa líqu id a, en aproximada- 

10. mente 2/3 volumen de agua, y adicionar 15 lib ra s  del cata 

lizador líquido y luego lle v ar  e l volumen to ta l ,a 50 ga - 

Iones con agua. Esta mezcla fin a l se ap lica en la  forma de 

un vaho o neblina fina sobre amb a lados del tejido de paño 

perchado, .̂ue contiere fib ra s  celu lósica, cuando pasa a 

15. través de la  cámara de tratamiento química arriba menciona­

da, estando esta  ornara cerrada para mantener una atmósfera 

del producto químico en contacto constante, uniforme car 

el te jido , cuando pesa a través de la  camera cerrada. La 

neblina o vaho de tratamiento químico en esta  cámara pene 

20. tra  en la s  su p erfic ie s perchadas del te&ido pera efectuar 

una impregnación a través con el producto químico y forma 

asimismo una capa del producto químico en la s  fib ra s per­

chadas.

El paso del te jidp  perchado a través de la  cá 

25. nara de tratamiento química antes d esc r ita , es continuo y 

preferentemente constante y en el ejemplo t íp ic o  puede 

ser a una velocidad de aproximadamente 30 yardas del tejl^ 

do por mínimo.
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Siguiendo apropiadamente e l tratam iento del 

te jido  en la  cámara de tratamiento como se describe an - 

teriormente, el te jid o  perchado, húmedo resultante se 

pasa a través de una cámara calefactorá que se calienta 

en una forma apropiada, ¡pal como por ejemplo con un flu jo  

de aire  caliente a través de la  cámara, o unidades de ca­

lentamiento e léctricas apropiadamente dispuestas en l a  cá 

mara adyacentes a la  trayectoria del te jid o  que se mueve.

La velocidad del tejido a través de esta cámara de calen­

tamiento y su  temperatura se ajustan  para efectuar e l seca  ̂

do del te jid o  y curado de lo s  componentes de resina en l a  

composición de tratamiento arriba d escrita . En un caso t í ­

pico, la  temperatura en la  cámara de calentamiento se man­

tiene aproximadamente de 30 yardas por minuto. Durante e s­

ta  etapa de seoado y curado del procedimiento, l a s  condi - 

ciones son ta le s  que e l componente de resina termofraguable 

de la  composición, por ejemplo la  resina de dim etilol urea 

metilada y la  resina de urea formal de nido parcialmente po- 

lim erizada, se enlazan transversalmente con l a  celulosa del 

te jid o  tratado. Estos componentes imparten a l te jid o  per - 

chado la  e la stic id ad  deseada antes d escrita , que no posee 

el tejido  no tratado. Esto es partió  uLarmente positivo  en 

e l componente de resina de dim etilol urea metilada, y la  

resina de urea íormaldehido parcialmente polimerizada da 

e l tejido el toque deseado.

El componente termoplástico de la  composición 

de resina, ibrma la  función importante de rev e stir  la s  f i

-  8 -
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bras y efectuar cohesión aitre  e lla s  que f a c i l i t a  e l ¡gue 

la s  fib ras resístan  la  abrasión que se encuentra durante 

el uso normal del paño y para r e s i s t i r  el pelado del per 

chado durante el uso y el lavado del paño.

5. El te jid o  perchado ^ue puede procederse de

acuerdo con la  presente invención, puede estar compuesto 

de cualquiera de la s  fib ras te x t i le s  o mezclas de fib ras 

te x t i le s , y el te jido  base es usualmente un tejido de lana 

aunque pueden u tiliz a rse  te jid o s de punto o no te jid o s 

10. para e l perchado y tratamiento del procedimiento químico. 

Ejemplos típ ico s de fib ras ^ue pueden u tiliza rse  en el 

te jid o  son la s  fib ras ce lu ló sicas, por ejemplo algodón y 

rayón; fib ras naturales, t a l  como lana; mezcla de fib ras 

de celulosa con fib ras s in té tic a s , t a l  como nylón; la s  

15. a c r ílic a s , t a l  como orlón, acrilán  y zefrán; y fib ra s de 

p o lié ster.

Como se mencionó anteriormente, es importante 

para lo s  propósitos de l a  presente invención u t i liz a r  una 

composición resinosa ^ue contenga tanto el componente de 

20. resina termofraguable como el componente de resina termo- 

p lá st ic a  que funcionan conjuntamente para dar la s  propies 

dadas deseadas en el paño fin a l. Las propiedades de r e s is  

tencía, e la stic id ad  y perchado altamente durables, a l  des 

pelado y a l desgaste y al propio tiempo, el toque blando 

25. deseado, no pueden obtenerse por el uso de uno de estos 

componentes de resine sin  el otro.
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Pueden efectuarse varios cambios en la s  com - 

posiciones, productos químicos y procedimientos arriba 

descritos sin  s a lir se  del objeto de la  invención como se 

define en la s  reivindicaciones anexas.
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N O T A

D e sc r ito  e l  ob jeto  d e l p resen te  invento se  declaran  

oomo no d ivu lgad as n i  p ra c tic a d a s  en España, l a s  sigu ten  -  

t e s  re iv in d icac io n e s :

1 . -  Dh p ro ced lm isito  p ara  t r a t a r  t e j id o s  perchados 

5 . esencialm ente a p lic a b le  a  t e j id o s  c e lu ló s ic o s  cqyo cardado 

de como re su ltad o  una su p e r f ic ie  d e l mismo con f ib r a s  

en h iesta s  y e l á s t i c a s ,  c a rac te r iz ad o  poique se  impregnan l a s  

r e fe r id a s  f ib r a s  oon una composición re s in o sa  co n stitu id a  

p o r  un componente re sin oso  term ofraguable, seleooionado 

10. d e l grupo que consta de urea de d im e tilo l e t i lè n ic a ,  mela -  

mina de m e tilo l met l ia d a ,  urea de d im e tilo l met l ia d a  y 

tr iazo n a  de d im e tilo l, y un componente resin oso  term oplas -  

t i oo se leccion ad o  d e l grupo que consta de copolim eros de 

b u tad le n o /e stire n o , estando p resan te  e l  c itad o  compuesto 

15. re sin o so  te rm o p làstico  en una cantidad  e n tre , aproximadamen­

t e  un t e r c io  y una m irad, de l a  can tidad  d e l compuesto 

term ograduable, en p e so , fraguando l a  c ita d a  composición 

re s in o sa  y estando p resen te  para que se  forme no so lo  l a
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Impregnación s in ó  también revestim ien to  de l a s  f ib r a s  a 

tra v é s  cLe la  s u p e r f ic ie  cardada del c itad o  te jid o  que queda 

a s í  oon un a l t o  encrespado, e la s t ic id a d  permanente, su  cav i­

dad a l  ta c to , r e s i s te n c ia  a l a  abrasión  y a l  desgaste  d e l 

5. p e lo  durante e l  uso d e l t e j id o  y de su lavado .

2 .  -  Un procedim iento, según se define en l a  r e i ­

v in d icac ión  1 , m  e l  que e l  t e j id o  perchado e s  un paño.

3.  -  Un procedim iento, de acuerdo oon la r e iv in d l-  

caoión 1 , en e l  que e l componente re sin oso  term ofragueble

10. se  en laza transversalm edbe con lo s  componentes c e lu ló s ic o s  

d e l paño.

4 .  -  Un procedim iento p ara  t r a t a r  t e j id o s  perchados

Según se  d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memo­

r ia  d e sc r ip t iv a , que consta de 12 p ág in a s , fo l ia d a s  y e s c r i  -  

1 5 . t a s  a máquina por una sóLa de su s c a ra s .

Madrid, a  10 de mayo de 1967.

p .a .
Í3A3ME iSEKíS
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