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WPROCEDIMIENTO PARA ACUMUTAR MOMENTANEAMENTE
'UN HILO QUE CIRCULA EN CONTINUOM.

Solicilante:  SOCIETE RHODIACETA, entided francesa,
residente en : 21, rue Jean-Goujon,

PARIS-8e, Francia.

- El presente invento se refiere a un pro-
cedimiento y a un dispositivo para acumular momen-
téneamente un hilo entre dos operaciones textiles
consecutivas efectuadas en conbimuo.

5 Es frecuente en la industria textil efec-
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tuar en continuo dos o més operaciones sucesivas a
veces a uns gran velocidad. Cuando, por una razdn
cualquiera, por sjemplo, una averia, se produce una
interrupcidn en una de las operacionss, es necesa—
rio, si se desea detener la marcha de las operacio-
nes que preceden a aquella en l; que interviense la
interrupcion, acumular temporalmente el hilo hasta
gue sea restablecido el desarroilo normal de las di—'
versas fases del procedimiento de fabricacidn.

También a memudo es necesario, en un pro-
cedimiento continmo de tratamiento de un hilo, que‘
comprende varias fases, poner en marcha y regular
sucesivamente las diversas fases: ésto necesita, el
tiempo de la puesta a punto, azcumular temporalmente,
eubre una fase y la siguiente, c¢ierta longitud de
hilo.

Estas acumulaciones de hilo pueden eviden-
temente ser recogidas en forme de desperdicios, pero
ésto no es aconsejable, incluso si no se trata de
grandes largos, por cuanto puede resultar afectado
el precio de coste.

Se puede acumular tambidn temporalnentse el
hilo, alimentado en contimno, en una bobina de reser-
va de la cual puede recuperarse: pero la bobina debe
moverse positivamente, lo cual exige un dispositivo
motor cuyo espacio ocupado puede ser molesto, asi
como el volumen de la bobina, si el largo del hilo
a acumular es importante. La recuperacién plantea
igualmente problemas de ajuste de la velocidad de

rotacidn de esta bobina.
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Por otra parte, hace falta a veces que
transcurra cierto lapso de tiempo antes de que un
hilo sometido a una primera operacidn textil sufra
otro tratamiento: es por tanto necesario, cuando se
desea pomer en practica un procedimiento en combtimw,
acumular provisionalmente el hilo entre las dos fases
del procedimiento. ILa wtilizacion de un soporte e¢i-
1{ndrico alrededor del cual se enrolla el hilo presen
ta los mismos inconvenientes que la bobina de reserva
citada anteriormente.

El presente invento se refiere, por lo tsn-
$0, a un procedimiento simple para acumular.temporal~
mente un hilo alimentado en contimno en un espacio
reducido.

Este procedimiento consiste en transformar
momentédneamente la forma sensiblemente rectilinea del
hilo en una forma curvilinea compacta por amonbtona-
miento bajo la accidn de un fluido que introducido,
repliega, amontona y hace progresar el hilo en un
recinto, siendo dicho fliido inerte con respecto al
hilo cuya estructura aparente y aspecto permanecen
inalterebles tras volver a la forma lineal después de
la extraceion del amontonamiento.

Se entiende por fluido inerte, en el sen-
tido de la presente descripeion, un fluido que por
su naturaleza y su temperatura no es susceptible, por
su contacto con el hilo amontonado, de imprimir a
este hilo modificaciones de aspecto y/o de estructura
aparentes.

Segin la materia constitutiva del hilo, la
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naturaleza y la temperatura del fluido pueden ser
muy diversas. Sin embargo, de una manera general,

se utiliza el aire comprimido a temperatura ambien-
te, ¥ & veces el vapor himedo., En cualquier caso,

es esencial que el fliido mno ejerza sobre el hile
una accidn plastificante, tal como que las deforme-
ciones debidas al amontonamiento se fijen en el hilo.

Bien entendido, la presidn del fluido es
necesarismente superior a la presidn atmosférica y
se determina por lo gensral en funcidn de la veloci-
dad de alimentacidn y del grado del hilo y las dimsn
siones del recinto.

El procedimiento, segﬁn el invento, se apli
ca a hilos de origen natural (lana, seda, etc.), ar-
tificial (viscosa, acetato o triacetato de celulosa,
etc.) o sintética (poliamidas, polidsteres, polimeri-
licos, ebc.). Estos hilos pueden ser mono- o multifi-
lamentos formados por hebras contimas, o hilados,
compuestos por cabos discontinuos; su grado puede ser
fino, 10 deniers, por ejemplo, (11 dtex) o elevado,
4500 deniers, por ejemplo (5000 dtex). El procedimien
to se aplica, tanto s hilos simples, como a hilos re-
torcidos, revestidos, texturados o de fantasia.

El invento permite acumular longitudes de
hilos que van de algunos metros g varias centenas de
metros. La cantidad de hilo amontonado no estéd nece—
sariamente limitada por laes dimensiones del recinto
en el cual se inbroduce el hilo,-ya que es posible
recoger el amontonamiento sobre una superficie,mévil

por ejemplo, y extraer el hilo del amontonamiento tras
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su salida del recinto.

La velocidad de alimentacidn del hilo pue-
de variar en grandes limiteS, ¥ el procedimiento es
particularmente interesante, en el caso de hilos ali-
mentados a velocidad muy elevada.

Segin la metursleza de las operacionss tex—
tiles entre las cuales estd comstituida esta acumula-
cidn temporal de hilo, es posible conservar al amor-
‘tonamiento una importancia constante en el tiempo o
reabsorberlo progresivemente. En este ultimo caso,
cuando haya desaparecido el amontonamiento de hilo,
éste atravesara solamente el recinto que tan solo
desempefiard la misidn de un simple gufa-hilos.

El dispositivo utilizable para la aplice-
cidn del invento, es de un tipo en s{ comocido ¥y ha
sido wutilizado hasta el presente para el rizado de
hilos sintéticos.

Este dispositivo comprende:

- un recinto tubular que define un espacio
restringido, alargado,

- medios pars producir una corriemte de fluido
e presion en este espacio, de un extremo al
otro, a fin de introducir el hile por un
extremo,

-~ ¥y medios para evacuar este fliido lateralmen=
te, en parte o en su totalidad.

Tal dispositivo se desecribe, por ejemplo,
en la patente BF. 1.289.491.,

El recinto tiene con preferencia la forma

de un cilindro y en particular de un cilindro de



revolucidn, pero lééeaaéié éner la forma de un

paralelepipedo.

EL largo y el digmetro del recinto pueden

veriar en limites bastante amplios y se determinan

Se generalmente en funeidn del grado del hilo a acumu-
lar, de la velocidad de alimentacidn de este hilo y,
eventualmente, cuando es previsible, de la duracida
de la acumulacidn.

El hilo se introduce por uno de los extré—

10. mos del recinto, con preferencia por un inyector,
alimentado por un fliido a presién, generalmente mirs
comprimido a temperatura ambiente.

Para evacuar lateralmente una parte al me-
nos, del fluido, pueden disponerse orificios en la

15. pared del recinbo,o bien utilizar paredes permeables.

Ia forma del recinto y la disposicidn del
aparato a 1o largo del recorrido del hilo se determi-~
nan de forme que, cuando este gparato desempefia 1la
mision de simple gufa-hilos, las fuerzas de roce So-

20. bre el hilo sean lo mis débiles posibles,

Los ejemplos siguientes ilustran formas
particulares de aplicacidn del procedimiento, segin
el invento.

EJEMPIO 1 -

25. En este ejemplo describiremos, refiriénio-
nos a las figuras adjuntas, la utilizacidén del pro-
cedimiento, segin el invento, entre las operaciones
de extrusion y estirado en frio de un hilo de poli-

amida 66,

30. La figura 1, muestra la instalacidn completa,
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la figura 2 muestra el dispositivo, segin el invento,
a mayor escala.

Se extrusiona a través de una hilera 1, de
60 orificlos, una polihexametileno adipamida, de vig
cosidad relativa 39, a 2928C,

Despuds de pasar por una chimenea de en-
friamiento 2, @limentada por aire a temperatura am-
biente y por un aconmdicionador 3 alimentado por ve~-
por a 1102, el hilo solidificado pasa sobre un rodi-
1lo 4 anirﬁado de una velocidad periférica de 210 m/mn,
Y posee entonces un grado de 4.500 deniers.‘

Este hilo se introduce por medio de un in-
yector 5, alimentado en 10 por vapor saturado a la
presién de 2 bares, en un recinto 6, constituido por
un tubo metdlico de 12 mm de didmetro inbermo, 200 mm
de largo, perforado, a 10 mm del extremo donle se in-
troduce el hilo, con 4 series de 6 orificios, de 1,5
mm de diémetro, dispuestos en corons en una zona de
25 mm de larga.

Bajo el efecto del fliido que se escapa en
parte por los orificios,-se repliega el hilo y se
anontona en el recinto y progresa en forma amontonada,
gracias a la otra parte del fluido.

La durecion de la permanencia del hilo en
forma amontonada en el recinto es de 2,6 segundos y
el largo del hilo acumulado es sproximedamente de 9 mt.

A su salida del dispositivo de acumulacidn,
el hilo es conducido por un freno de peine de gula y
después sobre el rodillo de alimentacidn 7, animado

de una velocidad periférica de 210 m/mn, un aparato
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de acero inoxidable 8, alrededor de la cual pasa el
hilo, y un rodillo devanador 9, que girs a la velo-
cidad periférica de 900 m/mn.

El volumen total del dispositivo de acumue~-
lacidn, comprendida la tobera de elimentacidn es de:
30 cmx 10 em x 10 cm.

EJEMPIO 2 -

Se extrusiona una polihexametileno adige~
mida de viscosidad relativa 35 a 2928C a través de
una hilera de 204 orificios. | _

Despuds de enfriado en un bafio de agua, &l
hilo pasa por un rodillo animado de una velocidad
periférica de 104 m/mn y posee un gredo de 11.200
deniers.

Se imbroduce este hilo por medio de una to-
bera, alimentada por vapor de ague saiturada a la pre-
sidén de 3 bares, en un recinto comstitufdo por un tu-
bo metalico que posee un didmetro interno de 20 mm y
un largo de 250 mm, perforadoc a 20 mm del extremo don
de se introduce el hilo con 4 series de 8 orificios
de 2 mm de didmetro, dispuestas en coroma en una zona
de 20 mm.,

El hilo amontonado permanece aproxima&amen—
te 7 segundos en el recinto y el largo de hilo acumu~
lado es aproximadamente de 12,5 m.

A su salida del dispositivo de acumulacion,
el hilo es estirado en frio en un aparato ocuyo rodi-
1lo alimentador estd animado de una velocidad perifé-

rica de 104 m/mn y el rodillo devanador de una velo-
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cided de 370 m/mn. Se obtiene un hilo de 3.120 de-
niers cuyo aspecto y estructura aparente son idén-
ticos a las de un hilo obtenido en discontimio, en
las mismas condiciones de hilatura y de estirado.
Las caracter{sticas dinsmométricas son igualmente
sensiblemente idénticas.

EJEMPIO 3 -

Un hilo de 3.120 deniers y 204 cabos que
ha sufrido la operacion de estirado Y producido a
370 nm/mn es tratado en contimio en un dispositivo
de rizado por amontonamiento en una cémara en la
cual se introduce el hilo por dos rodillos'sensiblg
mente tangentes que giran en sentido inverso.

A lo largo de su recorrido entre el Gltimo
rodillo del aparato de estirado y su entrada al dis-
positivo de rizado, el hilo atraviesa un dispositivo
de acumulaciodn, que en marcha normel desempefia la
misidn de simple guia-hilos.

Este dispositivo estd constitufdo por una
tobera de alimentacidén neumitica, ¥y un tubo metdlico
do didmetro interior 20 mm y de 1 metro de largo,
que comprende, a 20 mm del extremo de entrada del
hilo, 3 series de 8 orificios de 1 mm de didmetro,
dispuestos en corona a 20 mm del extremo de entrada
del hilo. La tobera esta unide a una fuente de sumi-
nistro de aire comprimido a tempereture ambiente,
bajo 3,5 bares,

Cuando se produce un incidente de marcha
en el funcionamiento del dispositivo de rizado, el

hilo més alld del dispositivo de acumulacidén ya no
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estd sometido a la menor tensidn. EL operario abre
la alimentacidn de aire comprimido de la tobera,
obtura algunas fracciones ﬁe segundo el extremo de
salida del tubo y el escape lateral del fluido por
el tubo metdlico provoca el amontonamiente del hilo.

La longitud de hilo amontonado en el tubo
puede alcanzar 80 metros: el obrero encargado de la
vigilancia de las operacionss dispone por tanto, de
13 segundos eproximadamente para intervenir.

El amontonamiento de hilo es reabsorbido
a continnacién.progresivamente operando sobre le
velocidad de entrada del hilo en el dispositivo de
rizado.

Si se dispone una placa metélica inclina-
da a la salida de la tobera, el torcido se amonbtona
por s{ mismo sobre la placa y se puede as{ doblar
la duracidn de acumulacidmn.

EJEMPTO 4 -

Un hilo estirado de poliamida 66, 1040 de-
niers, 60 cabos, se transfiere en contimno desde una
mdquina de estirado a un dispositivo de texturacidn
por fliido turbulento caliente.

En su trayecto entre los dos aparatos, el
hilo atraviesa un dispositivo comstitufdo por une
tobera de alimentacidn neumdtice y un tubo metdlico
de 10 mm de didmetro interior y 150 mm de largo, per-
forado, a 8 mm del extremo de entrada del hilo, por
3 series de 6 orificios de 1 mm de didmetro dispues-
tos en corona. La tobera, estd alimentada por aire

comprimido a 3,5 bares.
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En el curso de la puesta en accidn, cuando

la miquina de estirado ha slcanzado su régimen nor-
mel, se introduce el hilo en el dispositivo de acumu
lacibén, lo que deja al obrero, cuando la velocidad
del hilo después del estirado es de 300 m/mn, 6 se-
gundos para regular la operacidn de texturacidn.

El procedimiento, segun el invento, se
aplica igualmente a la acumulacidn de hilo en el
curso del cambio de bobina, de hilatura, por ejem-
plo, y puede utilizarse practicemente en cualguier
fase de la fabricacidn de un hilo en la cual es re-
cesaria una acumulacidn temporal del mismo,

- NODPA -

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi{ como la mansra de realizarlo en la
préctica, debe hacerse constar que las disposiciones
antexriormente imdicadas, son susceptibles de modifi-
caciones de detalle en cuanto no alteren su princi-
pio fundamental. También se hace constar que el in-
vento corresponde a una solicitud de patente presen-
tada en Francia, con fecha 10 de mayo de 1966, bajo

el mimero PV.60.987, acogiéndose por tanto, a los

. beneficios que conceden los Comvenios Internaciona-

les en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invencidn, por 20 afios en Espafia: “PROCEDIMIENTO
PARA ACUNULAR MOMENTANEAMENTE UN HILO-QUE.CIRCULA EN
CONTINUQ"; caracterizandose por 1o siguiente:

" 18.- Procedimiento para acumular momentd-

neamente un hilo que circula en continuo, especial-
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mente para hilos alimentados a velocidad muy elevada,
caracterizado porque se transforma momentaneamente la
forma sensiblemente rectilinea del hilo en una forma
curvilinea compacta, por amontonamiento bajo la ac-
5e cidén de un fluido que introducido, repliega, amontona
¥ hace progresar el hilo en un recinto, siendo dicho
fliido inerte con respecto al hilo, cuya estructura
aparente y aspecto se mantiene inalterable tras vol-
ver a la forma lineal después de la extraccidn del
10. amontonamiento. _

28.- "Procedimiento para acumilar moment -
neamente un hilo que circula en combtimo"; tal ¥
como gueda substancialmente/fescrito en ia presente

bujos que se acompafian.

Memoria e & trado en 1os;’:
15. %E:a Memoria cons

tas a méqui
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