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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente invencibén se refiere a un procedimiento
pare le febricacibén de medias, concretamente a uno que per-
nite obtenerlas en méguinas iricotosas rectilineas, y con-
segulr, por ello, una infinidad de dibujos por colorido, re-

lieve y/o calados, permitiendo incluso que las medias formen .

s~
-

juego con las restentes prendas de vestir, al tiempo que se’
logra una media substanciglmente hechurada o conformada en.:
la propis méAquina, ya sea por variacidén del aprétado del o
punto, ya sea por variacién del nfmero de agujas en trabajo,
sin excluir, no obstaznte, la combinacibén entre embos, = - -
Bl referido procedimiento se caracteriza por el hecho
de que en une méquina tricotosa rectilinea de dos Ffonturas
de agujas en le que se gproximen las dos fonturas en w2
cuantia igual a le distencia existente entre dos agujas con-
secubtivas, al tiempo que el guisghilos se regula de modo que
le alimentacibén de las agujas primers de cada fontura, segin o
cade sentido de avance activo del carro, se efectie después
que la malla anterior ha sobrepasado la lengueta y de modo
que el hilo se recoja sobre la lengleta en el momento del
descenso de la aguja, con lo que se'tejen pasadas en la prime- :'

ra fontura que se contindan en pasadas de la segunda fontura,

para & su vez éstas continuar en pasadas de la primera fontura, -

y asi{ sucesivemente hasta conseguir un tejido tubular de longi- -
tud suflciente para constituir una media, conforméndose las
distintes zonas de la medie -puntera, pie, t2lén, tobillo, pan~

torrilla y muslo~ mediante variscidén de la longitud de las ma- |
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1les y/o del ntmero de ag,§jaé eQ §ag39, realizéndose el

cierre de la puntera por trabajo simulténeo de las agujas
de ambas fonturas durante unas pocas pasadas, = = = = = = =
®1 nfnmero de agujas en trabajo viene determinado, siendo
constente a 1o larszo de toda la media, vor la clase de hilado
enpleado, en funcibn principalmente de su numeracibn y nate-
TlBe = = = = = = e m e e s s e o e e e s e e e =
Bl ntmero de gzujas en trabajo varia s lo largo de una
nisna media en Ffuncién del didmetro gue debe aleanzar cads -
zonza de la nedia, = = = = = = m = = @ e - e e e e e - -
Potestativenente, la zona correspondiente gl telén del
pie ce teje con mayor longsitud de mallas, en orden a deter-
ninsr vna especie de bolsa pera alojar dicho talbn. = = = = =
Lz variacidbn de la longitud de las mallas se lleva a
caebo en forma progresiva, efectiuéndese la variacibén a cada
ntmero predeterminacdo de pasadas completas, — = = = =« = « = =
®1 borde de la media, en su zona correspondiente al
musle, se terming nedisnte un puiide = = = = = = = = @ = « = -
En ciertos casos, el pufic es tejido en otra mégeuina y
es wnido por cosido. En otros casos, el puiio se obtiene por
doblado de la zona del muslo, que se teje segtin una extensién
meyor, y c0sido sobre si misma, = = = = = = = = « = = = - -~
Preferentemente, las medias se tejen enlazando entre
si el Ffinal de cada una con el comienzo de la siguiente,
nediante una fase de desagujado y de tisaje con un hilo de
sevaracibn, todo ello de modo que al gquitar este hilo de sepa-
racibén se desprenden las medias, — = = = = = = = = = = ~ = -
£l tisaje de la mediz tiene lugar indistintemente por la

puntera 0 por la zona Gel INSlo, = = = = = = = = = = = - - -
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. Las agujaes de una misma mAgquina tricotosa se distribuyen
en gruﬁps de agunjas en trabajo separados por grupos de agujas
fuera de trabajo, en orden a gue cada uno de los priﬁeﬁos
teja ung media, = = = = = - - - -~ = = ~ ~ _- e e e e =

Comenzando la media por la parte del muslo, se teje pri-
mersuente el pufio haciéndolo en dos partes independientes,
une en cada fontura, dobléndolo y enmallesndo en la nmisme mé-
guina, tras lo cusl se teje en forma tubuler el resto de la
media hasta cerrar la puntera; realizéndose en una oPeraci6ﬁi
aparte el cosido de los orillos del pufio tejidos &l comienzo
de la 0peracifn. - = = = = = = = = = = = = - i - - — - - -

Otros objetos y caracteristicas de la invencibn se irén
dando a conocer en detalle a lo largo de la descripecibn que
sigue, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la
acompefian., En 1os QibujosS: = = = = = = « = = - o - - .- -

Figura 1, representa, esquembticamente, una parte de
las dos fonturas de una méguina tricotosa, mostrendo wna fa-
56 del tisajee = = = = = = = = 2 e

Figura 2, muestra la forma de alimentacibn della aguja
primera de cada fontura. — — = = = = = = = =~ - - -

Figura 3, es un detalle relativo a la figura 1 indicando
el enlace entre melles de embgs TONTUrES. = = = = = = = = = =

Pigura 4, muestra el defecto que resultaris si no se
cumpliesen las condiciones de igusldad de los valores D1 y

D2 de la figura anterior. — = = = = = = = = = - - = - - - -

Figura 54, muestra diversos tipos de passdas con diferen-

“te apretado del punto. = = = = = = = =~ o - .. m .-

.

Pigura 5B, indica, pars las diversas zonas de una media,

él tipo de apretado del punto éegﬁn la figura anterior, — = =-
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Pigura 6, representa en forma esguemética las variaciones

de difmetro en las diversas partes de una nedia debidas a cam-
bios en el nfnero de azujas en trabajl, = = = = = = = - - .~ -
Pigurs T, vrepresenta la conformacibén de la puntera de una
nedis tal como se obtiene por la accibn de las ggnjas, — = = =
Piguras €, rervresentz el dobladillo o pufio de una =edia,
obtenido por doblzdo de la zona extrema del tejido correspon=-
diente & una prolongacibn del Muslo, — — = = = = = = = = — = ~
Pigura 9, representa el puflo de une redia obtenido por
tejico independiente en dos pertes simétrices que son enmella-

daS.""-""———-——-'—*—-—--—-—";—~——~~'—

Figura 10, representa el pufic de una media obtenido por
fabricacibn aparte y unido por cosido, = = = = = = = w @ = = =
Pigura 11, revresenta la distribucién de las agujas de

une tricotosa en srupos de frebajo por sevarado, forméndose
ung nedia en cada SrUPOe — = = = = = = = = = e e e = e e e e
Ia vresente tricotosa rectilines consta de dos fonturas
ccn agujas 14 y 1B activadas por el cerro mévil pera las diver-
sas fases operativas, con guiahilos 2 rezulable, permitiendo
la fabriczcibn de nmedias tubulares, o sea del tipo sin costura.
Las condiciones peculiares de este méguina son las de
realizar un aspretedo de puntos progresivo, con el fin de
poder adaptarse a los, diversos perimetrosque requiere la media
3 desde uno el otro extremo, y el tener ajustada la separacién
D1 entre placas para que ses igual a la distancia D2 entre agu—
Jjas consescutivas de las dos Ionturas, con el objeto de gue en
les zonas extremes de las mismas no se produzcan en la media

unas fraanjas longitudinales gue delaten diferencias de distan-
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cizcibén en las malles 4, como indica la fisura 4, de menera
gue las hileras de mellas resulben complebemente simétricas.
Bl citado gufahilos 2 se regula de modo que la rrimera
aguja de cada fontura sea alimentada despubs que la malla an~
terior ha rebasado la lenglieta 5, y de forma gque el hilo se
recoja sobre dicha lengueté,,dentro del espacio h, al produ-
cirse el descenso de la aguja, como muestra ls figura 2, = -
Para lograr la variacidn progresiva de la longitud de
nalla se acopla a le miguina un disposiftivo que actle sobre
al correspondiente excéntrico de la formeacibn de la malla;‘
el cuel iréd sincronizado con la cadena general de mando. .
4 cade tope de dicha cadena que actia sobre el mencionado~
mecenismo, se logra una longitud de malla conforme a.la ng-
teria empleada o perimetro deseado en la fabricaciln de la
MEAL2 30 = = = = = - = e = m e e = - m = fls - -
asi, es factible la obtencién de mallas 4, B, C ¥ D, de
diferente longitud, por un distinto apretado de los puntos,
destinadas g las diversas partes de la media 3, 0 ses por
el muslo 6, para la pierna 7, para el telén 8 y para la
puntera 9. De esta manera se alcanza para cada una de dichas
partes el grado de extensibilidad conveniente, el cuzl debe
ser mucho mayor en la zona del muslo 6 gue en la zona de la

puntera Q¢ = = =~ - = - - - - - e -

La citada varigcién de la longitud de mallas, realizeda .

en forme progresiva, tiene lugar a cada nimero predeterminado
de pasadas completas, = — = = = = = = = = = = = = = =~ =
EL nfmero de agujas en situacibn activa varia a lo largo

de una media 3, en funcibn del diémetro dl, 42, 43 6 a4,

que deben tener las di&ersas zonas 6 T, 8 ¥y 9 de la misnma,
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Dicho nmimero se obtiene poniendo o guitando las agujas‘¢ue
convengen, en lo que interviene la clase de fibras empleadas,
sean acrilicas, poliester, lana 0 alz0dfn, = = = = = = = = =
Bl asumento o disminucién del ndmero de agujas en trabajo
deternina sutométicamente que se dieminuya o auvmente el did-
netro de la media tubular, 1o cual no se puede consezulr me-
diante las méguinas tricotosas circulares, que producen piezas
tubulares de difnmetro constante, = = = - =~ = = 0 0 - = -
La puntera 9 se cierra nedisnte la accibn simulténea .
de las agujes de las dos fonturas durante unas pocas primeras
rasadas, lo cuel significa, respecto a ofros procedimientos,
la gren venitaja de que la media sele de la méqﬁina con su
puntera totalmente remallads o0 cerrada, ~ = = = = = = —« = =
#1 talén 8 se teje con nallas de mayor longitud con-la
finalided de que en dicho lugar laz media forme ung esﬁééie
de bolsa relativa a la conformscidn propia de aguel lﬁgér. -
E1l puiio 10 de lz2 media 3 es realizable de meneras diver~
ses. 4sl, un pufio 104 es fabricado en'méquina apgte y unido
a la media 3 mediante un cosido 1ll. Otro tipb de pufio 10B
se consigue haciendo més larga de 1o necesario la zona del
muslo 6, ¥ haeiéndose un doblado en su parte superior quse

es cosido sobre si ﬁisﬁo. Otra clase de pufio 11C se alcanza
principiando la media 3 por la parte superior, tejiendo en
dos partes independientes, una en cada féntura, de modo que
en la propia miquine se hace el doblado y emmallado de ague-
1128 partel,. « = = = = = = = - - ... .- - .-
£l tisaje de la media 3 es factible empezéndola indis-
tintemente por uno u otro de sus extremos, 0 sea por las zo-

nas de la puntera 9 o del pufio 10, = = = = = = = = = = = = =
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Una realizacidn preferente estriba en fabricer las mediss
por enlazzdo mutuo de cada final de una de ellas con el
principio de la siguiente, lo cual tiene lugar por una opera-
cién de desagujado y de tisaje con un hilo de separacibn, de
suerte que, 2l ser retirado este hilo de separacidn, se des-
prenden las mediasS. = = = = = = = = @ = - = = - - — - ----

Una peculiaridad del presente procedimiento consiste en
gue el conjunto de agujas de las dos fonturas de la négquina
son distribufdas en grupos de trabajo por separado, COmoO mues-
tra la figura 8, con lo gue sinulténeamente cada grupo va R
tejlendo une medig. — = = = = = = = = = - - - - ;'-

Este procedimiento ofrece otras ventajas, entre 1és cueles -
cebe destacar la posibilidad de obtener toda clase de malilas,
dibujos, con toda clase de meteriales, sea a base de fibrds

e

naturales, sintéticas, artificiales o sus mezclas. adends,

cuando asi se desee, es factible fabricar medias con dibujos

¥y coloridos que combinen con los de otras prendes de vestir,
formando juegos o conjuntos completos, — = = = = = ~ = = - ~ -
Descritas convenientemente las caracteristicas de la in-. .
vencibn, se hace constar que en la misma podrén introducirse
cuantas veriantes de detalle pueda aconsejer la experiencia,
siempre que con ello no se modifique la esencialidad de la
misme que es la que se resume y concreta en las feivindicacio-;

NES QUE SigZeNe = = = = = = = = = = = = = - - = - === - =

H _O0 T &

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus terri

torios y plazas de soberanfa, las siguientes: = = = = = = = =



1.~ Procedimiento pra la fabricacibn de medias, caracte-
rizedo por el heckho de que en unz niquina tricotosa rectilinea
de dos fonturas de zgujes en lz gue se gproximan las dos fon=
5. turas en una cusntia iguel 2 la distancia existente entre dos
asujas consecutivas, al tiemno que el gufahilos se rezula de
modo c¢ue la alimentzcidbén de las agujas primera de cada fontura,
sezin czda sentido de avance sctivo del carro, se efectfie des-
pués que la malla anterior ha sobrepasado la lengleta y de modor
10, gue el hilo se recoja sobre la lenglieba en el pomento del des-
censo de la azuja, se ftejen pasadas.en la yripmera fombure que
se contindan en pasadas de la segunda fontura, vara a su veg

ontinuer en pasadas de la prirsra fontura, y asi suce-

Q

éstas
sivasente hasta conseguir un vejido tubuler de longitud sufi-
15. ciente para constituir wna media, conforméndose las distintes
zonas de la umedis -puntera, rie, talén, tobillo, pentorrillz
y muslo- mediante variacién de le longitud de las malles y/o
del nimero de sgujss en trabejo, realizéndose el cierre de la
puntera por trazbajo simulténeo de las agujas de ambas fonturas
20, durante unas pocas PRSSAEE, = = ™ o o e e -
2,- Procedimiento para la fabricacién de medias, segln
la enterior reivindicacibn, caracterizado por el hecho de
gue el nfmero de sgujas en trabajo viene determinado, siendo
constente a lo largo de itoda la media, por la clase de hilado
25. empleado, en funcidén principalmente de su numeracién y ma-
TELLB. = = = o e e e = -
3.~ Procedimiento pera la fabricacién de medias, segfn
la reivindicacidn 1, caracterizado por el hecho de gque el
ndnero de agujas en trabajo varia g lo largo de una misma

30. mediz en funcibn del didmetro que debe alcanzer czda zona



Ge lanmediae = = = = = e = - - e o e - .-
4.~ Procedimiento para la fabricacién de medias, segin
la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que,
potestativamente, la zona correspondiente &l telén del pie
5 se teje con mayor longitud de mellas, en orden a determinar
una especie de bolse para alojar dicho talén, = =~ = = = = =
5.~ Procedimiento para la febricacién de medims, segin
lz reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de gue la
variacidén de la longitud de las nallas se lleva a cabo en’ -
forma progresiva, sfectudndose la variacibén a cada nimerc
predeterninado de pasadas completas, = = = = == = = = = = =
6.~ Procedimiento para la fsbricacibén de medias, segﬁn
la reivindicscién 1, caracterizado por el hecho de que el
borde de la medis, en su zona correspondiente a2l muslé;:gé

15, termine mediante Un [UFO, = = = = = = = = = - = -

7.~ Procediniento para la fabricacidén de nedias, segin
la reivindicacién 6, caracterizado por el hecho de qﬁé'el
puiio es tejido en otra méguina y es unido a la media por
COSLA0s = = = = = = = = = m - m - - mm e - == -
20.. 8.~ Procedimiento para lz fabricacién de medias, segin
lz reivindicacidn 6, caracterizado por el hecho de gue el
pufio se obiiene por doblado de la zona del muslo, que se
teje segfin uvna extensién mayor, y cosido sobre si misma, = -
9.~ Procedimiento para la Ffabricacién de medias, seghn
25, la reivindicacibén 1, caracterizado por el hecho de que, pre-
ferentemente, las medias se tejen enlazando entre si el final .

de cada una con el comienzo de la siguiente, mediante wna
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fase de desagujado y de tisaje con un hilo de separacién,
t0d0 ellyp de modo que al guitar este hilo de separacién se
desprenden las nedias, — = = = = m = = = = = - = =~ -~ -
10.~ Procediniento pzra la febricacibn de nedias, segin
las anterlores reivindicaclones, caracterizado por el hecho
de que el tisaje de la media tiene lugar indistintamente pox
la runbera o por la zonz Gel RUESLO. — = = = = = = = ~ = = -
1l.~ Procedimiento are la febricacidén de medias, segfn
las anberiores reivindicsciones, caracterizedo por el hecho
de que las azujas de una nisma miguina tricotosa se distribu~
yen en grupos de szujas en trebajo separados por gruros de
agujas fuera de trabzjo en orden a que cada uno de los prime-
ros teja una 116Gl = = = = = = ¢ = = - o - “w o -~ - - -
12,- Procediniento para la Tabricacibn de uedias,‘ségﬁn
las anteriores relvindicaciones, czracierizado por el hacho
de gue, comenzando lz nediz ror la parte del muslo, sg teje
primeraunente el pufic tejisndolo en dos partes independientes, ‘~
una en cada fontura, doblédndolo y enmallando en la misma
méquina, trés lo cual se teje en forma tubular el resto de
la media hasta cerrer la puntera, realizéndose en una opera- .
cibén aparte el cosido de los orillos del pufio tejidos al co-
mienzo Ge la Operacibil, = = = = = = = = = = = = = = = = - -
13+~ "PRCCEDINIENTC PARA LA FABRICACION D& KEDIAS". - -

Todo ello tal como se describe y reivindice en la pre-—

sente memoris que consta de once hojas, folladas y mecanogra= -

fiadas por una sola de sus caras, y de tres léminas de dibu-

jos que la ilustran.
KADRID, 10 I:AYO 1967
Pede 1l. CURZLI_SUNOL
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