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wPerfeccionamientos en la construccidn de

sparatos para fabricar papel ondulado impreso".
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Esta es una continuacidn en parte de 1a soli-~

citud ds atmero de serie 281.600 registrada el 20 de

mayo de 1963.
Egte invento se refiere a cartén ondulado impre

5. go y de uns forme més perticular se refiere al apara-
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t0 para manufacturar cartén ondulado que tiens uns
cara hecha con uns pluralided de hojas impresas sepa~
redes.

A pesar de que el invento puede tensr muchas
apliceciones, se ha ideado en principio como solucidén
a un probleme existente en la manufactura de cartones
ondulados impresos pars empaquetar mercancias. Los
cartonss impresos manufacturaedos en cartén ondulado
no son nuevos en si, pero hasta el presente invento,
los fabricantes de dicho cartén ondulado han tenido
que sujetarse a determinadas limitaciones con respec—
to al tamafio de 108 cartones ondulados. Les limitacio
nes nacen del aparato conocido pars la fabricacidn de
cartén ondulado y de las méquinas impresoras en las
que se imprime una de las hojas del cartén. La manu-
factura de papel plegado u ondulado de doble cara exi
ge tres rollos continuos de papel para la alimentacidn
de la méquine ondulsdora. La méquina pliega una de las
bandes de papel y la une de una forme adhesive entre
las otras dos bandas de papel de los rollos contf{nuos. ‘
La exigencia de tener que fabricar el cartén ondulado
con tres bandas continuas de papel limita la impresiém
del pepel continuo a una prensa rotativa alimentade
con r.ollo. Leas prensas de ese tipo tiensn limitaciones
por el hecho de que pueden imprimir solamente un ador-
no o dibujo de un solo tamsfio cuya longitud no ha de
ser meyor que la circunferencia del cilindro de impri
mir. Le caja deberd disefiarse de forme qus sus dimen-
giones o los miltiplos de sus dimensionss correspon=

dan al citado tamefio simple. Esta grave restriccibn
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impuesta en la manufactura de carbbn ondulado impreso

ha dado por resultado el que los cartones impresos
tengan un uso extremademente limitado.

El presente invento se debe en parte al hecho
de que el uso del carbén ondulado impreso se extende-
r{a mucho més si se pudiera formar una de las caras,
al menos inicialmente, con hojas impresas porque no
existe restriccibn, dentro de unos limites prdeticos,
en cusndo gl tamafio de la impresién en hojas indivi-
duales.

Como solucién inicial al problems, s propuso
imprimir hojas sueltas, en una prensa alimentads por
hojes, para unir las hojas por sus bordes para formar
uns banda continua qus pudiera enrollerse y después
colocarge dicho rollo de pepel continuo & uns méquina
onduladora de la forme que es conocida. Esta proposi-~
cibn dlo por resultado un producto satisfactorio; no
obstante, el costo de unir las hojes sueltas por sus
extremos aumentd el costo del producto resultante has
ta el punto da que no podia competir plensmente con
otros tipos de cajas de cartén para embalaje.

Una finelidad de este invento ha sido proporcio
ner un aparato pars slimenter hojes de papel impresas
en secuencia en una banda onduleda continue de una s0-
la cars pesre former un cartén de doble cara impreso en
une de sus superficies. El aparato del pregente inven—
$o pusde usarse en combinacién con una méquina ondula-
dora de tipo conocido en la que una hoja central se
ondula y une a una hoje de. superficie y esa banda con

4$inua de una cars se elimenta después en el aparato
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del presente invento que recibe las hojas individusles
que formaen la otre cara del cartén ondulado, haciéndo-~
ge. pasar la cambinscién despuds por una secadors o for
madora dsl cartén con doble cara. Como variante, 1la ho
ja onduleda de cara simple puede formarse primero y
después utilizarse en combinscidn con el presente inven
%0 como rollo de suministro.

Otro objeto més del invento es proporcionar un
asparato, del tipo descrito anberiormente , adaptado
paras mane jar hojes de cuslquier largo deseado dentro
de limites précticos. '

La combinacién del invento comprende el abaste-
cimienfo de un rollo continuoc de cara simple, un alie
mentador de hoja, un juego ds rodillos en el gque las
hojas y el rollc o bands continua de una cara se ali-
mentan pars ser unidos y un tope movible que engancha
las hojas simples para asegurar uns coincidencia apro-
plads con las hojas que pesan sl juego de rodillos. Més
allé de los rodillos hay unz= secadoras de correa ain fin
del tipo corrientemente empleado en méquinas de plegar
papel. En 1= forme preferente del invento, se gplice la
fuerza motriz & la correa ein-fin de la secadora. Un
mecanismo de tranﬁmisi6n antideslizente constituido
por un iren de engranajes y/o ruedas dentadass con cade
nas transmite la fuerza motriz de la secadora &l ali-
mentador de hojas y &l tope. El mecanismo de transmi-
gién tiens unz transmisién de velocidsd varisble inter
pusata entre la secadorz y el slimentador y el tope
con el fin de variar de una forma selectiva la frecusn

cia de alimentacién de lme hojas en los rodillos y des
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puds en la secadora, De egta forms, el invento compren
de el sccionsmiento de la secadorsz, del juaéo de rodi-
llos y el abastecimiento de papel de cara simple & una
velocidad lineal fija predeterminade y la variacibn de
la velocidad de alimentacibn de las hojes individusles,
dependiendo de su longitud, con el fin de sincronigzar
la alimentacién de las hojas en el rollo continuo de
una sola cara.

El invento comprende ademés la operacidn de su-
perponsr ligeramente las hojas individuales para asegu
rar que no haya superficie expuesta de la banda conti-
nua de uns cara gl adhesivo aplicado & 1=z misma, cuan-
do pars por la secadora.

Esté& previsto que el invento se emplee en com—
binacién con una méquina corriente plegedora u ondula-
dorz. En ese tipo de méquina el pepel ondulado de unz
carg se forma primero con una hoja de racubrimiento o
de superficie y con la hoja onduledas mirando hacia absa
jo. Posteriormente se alimenta la segunda hoja de Ye-
vestimiento o de superficie por debzjo de la bandx con
tinus de unz cara y en el juego de rodillos donde se
aplica adhesivo a la hojs ondulada, snjetédndose la ho-
je ondulsds & la segundaz hoja de raveatimiento para for
mer un cartén onduledo de doble cars. Lz doble cara se
aliments inmediatamente en la secadors en la que la se-
gunde hoja de revestimiento se pone en contacto por deg
lizemiento con la superficie del tablerc calentador pa-
ra dar la aplicacién més eficaz del celor al adhesivo.
Esta operacién de secado se considera de la méxima im-

portancia para evitar la deformsciba u otro tipo de s
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Segiin el presente invento, a pesar de que se
utilizae una méquinz onduladors de tipo corriente, se
invierte su direccidn con respscto z lz normsl pars
gw la cara simple se mueva hacia adelante en direc-
cibn de l= secadora con la hoja ondulade mirando hacis
arriba. Entonces se alimenten las hojaes impresas por
encima de la cara simple, &l contrario que en la préc
tica tradicional.

En la onduladora normsl, lg cars de:lantera que
se une de una forma adhesiva a la banda continua de una
carz previamente conformads se hallas en sl lado infe-
rior de la banda de uns cars y Se expons g la tempiera-
ture necasgaria pars que se fije el adhesivo corrisendo
en contacto directo con wunz place caliente que forms
1la superficie superior de une ecaja de vepor. Con 1la
inversibn de la direceibn de la onduladora y la alimen
tacibn de hojas impresas sobre la superficie superior
de l1e cara simple, el adhesivo no se puede endurecer
por contacto directo de las hojas impresas con la su—
perficie de la cajas de vapor. Un objeto del invento ha
gido hacer que se consiga el endurecimiento o fijacién
del esdhesivo mediante el calentamiento de la correa q,ué
corre sobre la superficie superior de las hojas impre-
sas a medida que se musven por lz seccién de secado,
transmitidniose el calor de la correg el adhesive =
travds de las hojas imprasas.

Para fijer las hojas impresas a la cara simple,

éata pasa sobre un rodillo eplicador mediante el cual
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ge traslade adhesivo & las par'g ﬂ{ﬂemes de les

ondulacionss del papel sobre las que se slimentan las

hojas impresas. Si se deslizaran las hojas impresas
con respecto @ la hoja ondulada después de haberse
pueato en contacto con ells, el adhesivo dejarfa de
egtar en contacto con las ondulaciones, perjudicando
asf su funcibn de adherencia. Para evitar ese desliza
miento, el invento proporcions un mecanismo de coincd
dencia y slimentacibn directa que acomode la velocidad
1lineal de slimentacidn de hojss impresas a la veloci-
dad lipesl de la hoja onduleda a medida que se ponsn
en contacto. '

En la onduladora corriente, se corta el cartén
de doble cara en longitudes predeterminadas después de
1z operacidn de combinacién de las hojas. Se emplea un
mecanismo de cortar relstivamente sencillo y debido a
que no existe impresidn algunz en el cartén ondulado,
no es de vital importancia el hecho de que pudiera he-
ber un error de corte que pudiera irse acumulando. En
el presente invento, por el contrario, tiene una vital
importancia que se corten to0das las hojas impreses p:g'é_q
ticemente en el mismo sitio, no permitiendose la acumu-
1acién de error de corte porgwe esto supondrfa que el
corte acabarfa ocurriendo en partes impresas. Ademés,
128 hojas impresas son elementios peparados y aunque eeé
emplee un mecanismo de alimentacién y coingigggggg/pua
alimentarlas sobre la hoja ondulada, las hojes impresas
no se hallan siempre nscesariamente eolocédas del mismo
modo unsa con respecto a les otras. En otraa pelabras,

uwna hoje puede superponsrse 12 mm y otra 6 mm, por ejem
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plo, para acomodar eses varisecionss. Uns finelidad del
invento ha sido proporcionsr un mecanismo cortador cuyo
ciclo de corte estd sincronizado de forma que coincids
con la posicién longitudinal precisa de la hoja impresa.
Especificando més, el mecanismo cortador comprende una
cuchilla montada en un cilindro giratorio cuya rotacidn
se inicia 2l ocurrir ls coincidencie de uns marca en
cada hoja impressa. .

Las diversas caracteristicas y objetos del inven
40 se hardn mds evidentes en el transcurso de la des-
cripeifn detallade siguiente referenciada por los pla=-
nos adjuntos, en los que:

Las Figuras 1y 12, son vistas esqueméticas de
costedo del aparato desde la seccidn de hoja simple en
el extremo de salida hasta la seccidn de corte en el
extremo de entradsa,

Lag Figuras 2 y 2a, son vistas esqueméticas de
costado que ilustran sl movimiento de la bande de papel
¥ hojas por el =aparsto.

Ia Figurs 3, es una vistae en perspectiva de la
parte de elimentacibn de hoja y combinadora del apara-
to tomada desde el costado derecho de la méquina.

La Figura 4, es uns vista similar a la Figura 3
tomsds del costado izquierdo de la mfquins.

La Figura 5, es una vista tomada & 1o largo de
las 1lfneas de corte transversal 5-5 de la Figursa 4.

Ia Figura 6, eos una vista de costado, parcialmen
te en seccidn, de la parte combinadora del aparato.

La Figura 7, es una vista de costado a mayor es=-

cala del mecanismo de coincidencia y slimentacibn, que
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ilustre esquemdticemente su sistema de xegulacién neu-
métice y leve.

La Figura 8, es una vista tomada a 10 largo de
1as 1fneas de corte transversal 8-8 de la Figura 7.

Las Figuras 9, 10 y 11 son vistas en alzado del
mecenismo cortador tomadas en la direccidn de las 1i-
neas 9-9, 10-10 y 11-11 de la Figura 1A.

La Figura 12, es un esquema de circuito de los
interruptores de la parte de alimentacibn de hojas
ilustrada en la Figura 3, ¥

La Figura 13, es una vista esquemética en pers-
pectiva de una parte del mecanismo de tranémisién
orientada con respecto a la Figura 3.

Organizacién General y Funcionemiento

El invento se refiere a un eparato para combi-
nar hojas impresas 20 con una banda continua de papel
ondulado de uns cara 27T. Consideramos que el aparato
tiene una seccién onduladoras 22, una seccidn de alimen
tacién 23, una seccién combinadora 24, una secclén se-
cadors 25 y una seccibn cortadora 26.

En 1a seccién onduladora, se emplea una méquina
onduladore de tipo corriente aunque, seghn se indicé
anteriormente, se invierte su direccidn con respecto
8 la empleada en précticas corrientes de onduledo. En
otres palabres, en una médquine normal de ondular pepel,
el papel continuo 21 de la seccibén onduladora se alimen
ta normeimente con lss ondulacionss mirando hacle abajo
en direccién de la cara frontal, Segin se ilusira en
la Figura 1, la seccién onduledora ha sido dada la vusl

ta parae que la bands continua 21 que se alimenta desde
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dichae seccidn tenga un forro o revestimi

30 en el lado inferior y las ondulacionss 37 en el la-
do superior, constituyendo el revestimiento postsrior
y las ondulaciones lo que en esta memoria se denomina
nearg simple" o Yuns carat,

Le seccidn formadora de la cara simple o sec=-
cidn onduladora se ilustra en las figuras de una forms
esquendtica y comprende unos rodillos onduladores 33
entre los que pase uns banda continua de papel 34 para
former las ondulaciones. Después que se han formado las
ondulaciones, se ponsn en contacto con un rodillo o
cilindro aplicador 35 y después se ponen eﬁ contacto
con el revestimiento posterior 30. Los rodillos ondulg
dores se hallen calentados con vapor hasta el grado ng
cesario para hacer que el adhesivo, generalmente un al-
midbn, se fije y endurezca antes de que el cartén de
una cere pasé & la seccidn combinadora 24.

En la seccibn combinadora, las hojas impresas
20, procedentes de una pila indicada en 38, se ponen
en contacto con las ondulacionss del cartén de uns ca-
re sobre las que se ha aplicado previaments adhesivo.
Tea hojas son alimentadas a la seccidén combinadore me-
diante un alimentador de tipo normal 39 que coge las
hojes 20 de una en una y las traslads & una mesa de sg
i1ida 40 que se describird con mds detelle méa adelan-
te. En el extremo de salida de la mesa, un mecenismo
de coincidencia y alimentacién directa 41 alimente las
hojes poniéndolas en contacto con el cartén ondulado
de una caras de una forma sincronizeda con précisién

que proporcione una ligera superposicién de la hoja
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remolcada con el borde de la ho;ja precedente Es cone-

veniente producir la citada superposicién con el fin
de evitar que el adhesivo se ponga en contacto con la
plancha secadora, pero deberd ser 1o menor posible
porque representa un desperdicio de materisl que debe
corfarse del producto finsl.

Al pegarse les hojas impresas al cartdn de una
cara, le banda continua se convierte en un cartédn de
doble cara que es transportado a través de la seccibn
secadore 25. E1 elementq transportador principal de ls
seccidn secadora es uns bands o corres sinfin 43 que
pasa sobre los btambores 44 en el lado de entrada y s0~
bre. un tambor conductor 45 en el extremo de salida,
halléndose los tambores montzdos de forma que giren
en cajas de secadora 46 y 47 respectiveamente. Un motor
48 va conectado a la polea motriz a travds de una caja
de engranajes gpropiade 49 y un engransje 50 para mover
la banda o corres 43 a una velocidad lineel predetermi-
nada. Seglin se describird més sdelante, la transmisibn
de todos loas elementos de alimentacidn y tranaporte
criticos de la instalacibn se deriva de la transmisidn
de la bands o corrsa transportadora de forma que to-
doa esgos elementos vayan sincronizados con ells.

La correa, que se mueve en dirececién de la fle-
cha de la Figura TA, tiene una parte corta de -au tramo
suwperior que se calienta inmedlatamente antes de pasar
alrédedor del tambor 44 y de ponsrse en contacto con
las hojas impresas. Para calentar la corres transporta
dora hay uns fila de calentadores de rayos infrarrojos

51 montados sobre el tramo superior de la corres o ban-
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d= transportadora para elevar la temperatura de dicho
4ramo hasta el grado neceserio para efectuar la fi ja-
cibn del adhesivo entre el cartbén ondulado y las hojas
impreses.

Immediatamente debajo del tramo inferior de la
bande transportadora 43 hay una caja de vapor 52 que tie
ne uns superficie superior sobre la gue corre el reves-
timiento posterior del cartédn de doble cara. Se aplica
uns pequefia cantided de calor a la ceja de vapdr con
el fin de evitar que se enfrfe el cartbdn de una cara.
Esto es contraric a la préctice iradicional en la que
ls temperatura proporecionads por la csja de vepor es
guficiente para ponsr el adhesivo de almidbn a ung tem
peretura del orden de 149°C con el fin de que se endu-
regzca. Ea preferible emplear un adhesivo de resine sin-
tética pars pegar las hojas impresas al cortén de una
cara con el fin de reducir al mfnimo el calor que se
debe aplicar @ lss hojas impresas y permitir que el ad
hegivo se seque lo mfs réﬁidaman‘be posible con d.cho
calor minimo para poder dejar reducids ls gaccibn de
secado 25 a unos 1imites de longitud reszonsblemente
raducidog.

En el extremo de salidzs de la secadorz el car—

t6n de doble cars se sanes mediante cuchilles giratorias o

55 que tiensn un dispositivo de célula fotoeldctriea 56
de disefio corriente para scomodsr les cuchillas a los
cambios leterales de la bandz de cartén de doble cars.

Les hojas se cortan a su debido Yemafio de la
vanda continuas medisnte un cilindro cortador 57 que

fPunciona medisnte embragues eléctricoa que 1o pomen
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an marche o detienen. Los embragues eatén regulados
por un dispositivo de célula fotoelécirica 58 que de-
tecta uns marca de colncidencie de la hoja impresa pa
ra hacer que entre en funcidn un embrague de ascciona-
miento. Un dispositivo de leva asociado con el cilin-
dro cortador produce el desembrague del embrague de
accionamiento y el embrague del embragus de frenads
para ssegurar que la cuchilla cortadora del cilindro
se detenga siempre en la misma posicidén angulsr.
Simtema de Transmisibn

En el transcurso de esta descripcidn, nos refe
riremos a1 lado derecha o izquierdo del apé.rato viato
desds su extremo de entrada, estando identificades de
aesta forma las Figuraes 3, 4 ¥ 13.

El eparato es accionado por el motor de la trans
misidn principal 48 situmsda en el exiremo de gglida ad-
yacente al mecaniemo cortador. Ademés de mover la co-
rrea o banda sinfin superior 43, el motor 48 nusve una
correa sinfin inferior 59 qué se extiende a travds de
1a seccibn secadors 25. En el extremo de entrada de lz
néquing (el extremo derecho de las Figuras 3y 13), el
tambor 44 va montado en un eje 61, Una rueda dentada
conductora principal 62 y una rueda dentade de traceidn
63 van fijas al eje 61 en ol lado izquierdo del apara-
to. La rueds dentada conductora exterior 62 musve uns
cadens 64. Segfin se puede ver en las Figuras 4 ¥ 13,

18 cadens de la transmisibn 64 pasa sobre unz rueda
conducide 65 que va fija al eje motor principal 66. La
cadena pasa entonces hacia abajo y slrededor de una

rueda dentada de tensibn (no representade) y hacia
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arriba slrededor de otra rueda dentada tensora 67.

En el extremo exterior del sje motor principal
66 hay unz rueda dentada 70 sobre la que pasas una ca-
dena motriz suxiliar 71 que se comscta a través de una
caja de engransjes 72 y un motor auxiliar 73. El motor
auxiliasr pusde estar conectado &l eje motor principal
durante el tiempo de parada para mantensr el rodillo
girando en el recipiente del adhesivo y evitar que g~
te so seque. ILmmediatemente junto 2 la ruede dentada
70 hay un embrague de dientea doble 74 que se accionz
g mano con el fin de comectar el motor asuxiliar 73 con
el eje principal 66 y deaconsctar el eje n;.otor prineci
pal de la rueda dentads 65. Cuando el doble embrague
de dientes se encuentra en direceidn de la rueda den-
tada principal 65, el eje principal 66 se conecta a la
cadenz de transmisidn principal 64 y se desconscta el
motor suxilisr 73. Cusndo se tira de €1 hacia la rueds
dentada 70, se conecta el motor suxiliar 73 para mover
el eje prinecipal 66 y se desconecta la cadena 64.

Seglin se ha indicado, la rueda dentads 63 va fi
ja 81 eje del tambor de la banda transportadora 6ty
1leve una cadena 77. La cadena 77 pasa poylebajo de
una rueds dentade tensora 78 y sobre una rueda dentada
conducide: 79 que va fija & un cilindro hueco de presidn
80. E1 cilindro hueco de presién 80 se encuentra monta-
do en un par de chumaceras en cads extrsmo y las chuma—~
ceras 81 van montadas de una forme deslizente en cansles
verticales 82 y tienmsn tornillos de ajuste 83 (Figure 6)
que permiten los ajustes precisos hacia asrriba o0 hacia

abejo, dependiendo del grosor del material. En este
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punto es donde se aplica la primera presién en las ho-
jas impresas 20 que se ponen en contacto con la bande
de cartdén de una cara 21 siendo muy critica la presién
de aplicacién de las hojas a las ondulaciones. Es ns-
cesario el ajuste del rodillo de presidn porque se usan
por lo menos dos tipos de material ondulado, veriando
el tipo A del tipo B en un grosor de aproximadamente 3
mm.

Asimismo, existe una diferencia de grosor de las
hojes impresas que han de adherirse al cartén de una cg
ra.

El rodillo de presibn es hueco para'quﬁ gsea li~
gero de peso y reducir al mfnimo, por consiguiente,
cuslquier posibilidad de deformacibén del cartdn continuo
ondulado a medida que se unen a 41 las hojas impresas.

En el bastidor o armazén de la secadora va mon-
tado en cojimetes un rodillo de tensibn 86 accionado
degde el rodillo de presién por medio de cuatro cintas
sinfin de presibn 87 que pasan sobre los dos rodillos.
Junto & los tramos inferiores de les cintas de presién
87 hay un puente 88 que tiene una superficie convexa
que se encorva en la linea real de movimiento del tramo
inferior de las cintas de presidn 87 de manera qus el
cartén de doble cara que llega de la seccidn combinado-
ra quede emparedado entre el puenie y las cintas de pre
sibn.

En el ledo derecho de la méquina (Figurass 1, 3,
6 y 13) ve fijo un engranaje 30 al eje motor principal
66. E1 engrensje 90 engrana con un engranaje 91 que va

fijo & un eje 92 que mueve un rodillo aplicador de ad-
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hesivo 93. Por encima del rodillo%.plicador 93 hay un
rodillo de traceidn 94 que va en un eje 95 movido por
una rueda dentada 96 que engrana con la rusda dentada
91, La funeibn del rodillo ds traccidn 94 es tirar de
la benda de cartdn de una cara 21 para que se ponga en
contacto con las hojas impresas 20 a medida qus pasan
entre el rodillo de traccibén 94 y el rodillo hueco de
presién 80 y también para aplicer presién al cartén

de uns cara g medida que paesa sobre el rodillo aplica-
dor para que las ondulaciones cojan adhesivo. E1 rodi-
1lo de traccidn 94 y el rodillo de presidn 80 forman
juntos un juego de rodillos combinados. El;rodj:llo de
traccibn tiene un ajuste (no representado) con el fin
de variar la separacibn entre 81 y el rodillo aplicedor
y acomoder las variaciones de grosor de los distintos
cartones ondulados de unz cara. Bl rodillo aplicedor se
mueve en contacto con un rodillo de adhesivo 99 que va
fijo al eje motor 66 y el rodillo del adhesivo penetra
en un recipiente 100 de agdhesivo frio para recoger ad-
hesivo y trasladarlo al rodillo aplicador 93. Un rodi-
1lo rascador 101 montado giratoriamente en soporte 102
coopera con el rodillo engomedor para distribuir unas
cantidad predeterminade de adhesivo de una maners uni-
forme sobre el rodillo engomsador.

La seccibén engomadors del presente invento, se-
ghn se ha descrito, difierse de las secciones engomado-
res de mdquinas onduledoras corrientes debido a la in=-
versibn de las ondulaciones del cartbn de una cara. En
el presente invento se necesitan rodillos adicionales

para presentar hacia abajo les ondulacionss éa el rodi
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1lo aplicador y hacia arriba dichas ondulaciones para
recibir las hojas impresas.

Seglin se ilustra en la Figura 6, el rodillo de
traccibn 94 y el rodillo hueco de presibédn 80 van mon-
tados en un brezo 105 de una palanca acodada 106 que
pivota en un eje 107. El otro extremo 108 se acopla
& una leva 109 adaptada para pivotar la palanca acodg
da bien para levantar hacia arriba los rodillos de
traccibn y de presidn combinados para que la banda de
cartén Ge une cara no se ponga en contacto con el ro
dillo aplicador o, por el conirario, hacer descender
los dos rodillos y colocarlos en la posicifn normsl de
funcionamiento en la que las ondulaciones del cartén
de una cara se pongen en contacto con el rodillo epli-
cador. Existe un dispositivo, que se describiré a con-
tinuacibn, para el funcionemiento automdtico de la le-~
va 109 dependiendo de que la entrega de hojas impresas
sea hechs de una forme adecuada 0 inadecuada & 108 ro-
dillos de traccibn y presibn.

El eje 107 se halle por encima del eje principal
66 y lleva una rueds dentada 110, Detrés de la rueda
dentada 110 hay un engranaje 111 que engrana con el
engranaje 90 y fijo al eje 107 detrds del engranaje
111 hay un pequefio engranaje 112. El engranaje 112 mug
ve un eje de salida 113 de un cambiador de velocidad
varigble 114 a travds de un tren de engranajes normal
115 (Figura 13) . E1 cembiador de velocidad proporciona
un sccionamiento directo indefinidamente variable que
permite un cambio del 100 por cisn de velocidad de su
eje de salida 116. La salida del cambiador de velocidad
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se halls congctada sl alimentador de hojas y permite
lg alimentecién de hojas de diferente longitud sin vg
riar la velocidad principal de ls corres.

El eje de salide 116 del cambiador de velocidad
se halle conectado 2 través de un tren de engransjes
117 & un engranaje 118 montado en un eje cortoa 119
que llevs un pequefio engrenaje ebnico 120, El engrana-
je 120 mueve un pifién cémico 121 fijo a un eje 122 mon
tado en cojinetes en una chumascera 123 (Figuraz 3). El
eje 122 se conscta a trevds de una junta carddnica 126
& un eje 127 conectado a la caja de engrangjes 128.

El eje de salidas 129 de la ceja de engranajes
128 se halla conactado de forma quse mueva el alimenta-
dor de hojas de tipo corriente 39. La funcién del ali-
mentador de hojes 39 es coger las hojas impresas 20 de
una en uns de lg parte superior de la pila 38 y empujer
les hacia adelante en direccidn de la seccibn combinado
rz 24. En el extremo de selida dsl slimentador de hojas
ga slimentan las hojes ligersmente superpusstas (9,5
mm), extremo con extremo, en el sparato eombinador.
Cuando 8¢ usen hojas més largass, el elimentador de ho-
jee se mueve mds lentamente porque no cambia la veloci
dad linesl de la correa principal. No obstante, la ve-
Iocidad linesl de las hojas debe ser siempre igusl pare
que corregponds = la velocidad linesl de ls correa prin
cipel de le secadors y el aparato con el que =e gsocia.

Mesga de sslida

Le mesa de szlida 40 se halle situade inmediatg
mente despuds del slimentador 39. Refiridéndonos a la
Figuras 3, le table de salidae comprends uns placa supe-
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rior 131 y una pluralidasd de cintas inferidrea de ali-
mentacibn 132 que pasan slrededor de lz placa superior
131 y se mueven a través de un sistems de trensmisién,
gue se describe a continuacidn, mediante un eje 133
que tiene una rueda dentada 134 fije al mismo. L& rue-~
da dentada 134 porta una cadens 135 que pass sobre una
rueds dentada 136 montada en un eje loco 137. E1 eje
137 se mueve por la accibébn de unz ruedas dentada 138 fi
ja el mismo, hzlléndose engranada la rueda dentada 138
con una cadena sinfin de transmisién 139 que pasa so-
bre una rueda dentade 140 en el extremo de entrads y
la rueda dentada 110 en el extremo de salié.a. La rueds
dentada 110, estando fija 2l eje 107 y por consiguien-
te al eje motor de la cinta 133, es movida por el eje
107. El aje 133 se extiende lateralmente s travds del
begtidor de la mesa y lleva en su otro extremo una rue
da dentadas 144 sobre la que pasa unz cadenz T45. La ca
dena 145 pasa sobre una rueds dentada tensors interme-~
dis 146 y mueve unz rueds dentada 147 fije = un eje 148
que tiene una parte moletsads 149 paras impulsar les cin
tas 132 en la mesa de sazlida. Las hojas procedentes del
alimentador descansan sohre las cintas inferiores 132
a medidz que son alimentadas en el aparsto comblinador.
En el extremo de salids de ls mess, las cintas inferig
res 132 pasan sobre rodillos locos 152 (Figures 6 y 9)
que se hallan montadas para girar libremente en un e je
153 movido de la forms que se describe a continuacidn.
A sproximadsmente la cuarta parte de cemino en la mesz
de salidz se hallan las cintas superiores 154, de las

mnotor
que sa representan dos, que passn sobre un rodillo/de
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cintas 155 ﬁjo en un eje 156 que 1leve! i WAL

rusda dentada conductora 157. Las cintas superiores
tienen poless de tensibn 160 f£ijas sobre unaz barra 161
eatirdndose = través de la parte superior de la measa
de salids, estando fija la barre & unos soportes 162,
La rueda dentada conductora 157 va movids por uns ea-
denz 165 que pas’ sobre uns rueda deniada conductora
166 en su extremo de entrads, cuya rueda dentads 166
se hella fija a un eje corto 167 que tiene un engransg
je 168 engransdo con un engranaje 169, cuyo engransje
169 va fijo gl eje 148 del rodillo moleteado 149.

En el extremo de salida, la cadsna ‘165 pasa so0-
bre unz rusda dentada 170 y sobre una rueda dentads
tensora 17t. A cada lado de la mesa de sslida hay mienm
bros de éngulo 172 (Figurs 3) que actisn como gulas lg
terales de las hojas y que son ajustables hacia dentro
¥ hacia afusra para acomodar los diferentes anchoa de
hojas. Por encima de los miembros de 4dngulo hay unos
rodillos de: presién 173 qus sujetan el borde de la ho
ja contrs los miembros de éngulo.

Dispositivo de mando directo y encusdre de hojas

Uns vazrq,ua l=a hojas han pasado por la mesa de
salide, =on detenidas por unas ufietss 178 (Figuras 4,
6, 7y 13) que son accionadss por un mecenismo que sé
describe a continuacibén. Estas ufietes 178 suben y ba-
jen para detener las hojes individualea. En el momento
elegido de antemano, las ufietas bajan quitédndose del
camino de les hojas y éetas son alimentedas dirdctamen
te en el espacio de separacién camprendido entre los

rodillos de presibén 80 y de traccién 94. Lz alimenta-
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cibn directa de laa hojas viene del eje 153. Fijos en
el eje 153 hay rodillos de alimentacibén moleteados ¥y

geparados 179 (Figura 9). Immedistamente encima de los
rodillos de alimentacién 179 hey pequeiios rodillos de
presibn recubiertos de goma 180 que estén montados para
glrar en soportes 181 con forma de L fijos en un extre-
mo al eje 182 montado en un miembro de bastidor 183. Los
rodillos de presidén revestidos de goma 180 se ven obli-
gados & bajar en direccidn de los rodillos alimentado-
res de uns forma intermitente mediante un mecanismo de
sincronizacibén que se describe a continuseibn. Refirida
donos & lag Figuras 4, 5 y 13, los rodillos moleteados
de alimentamcidn 179 montados en el eje 153 son movidos
por une polea 185 =mobre la que pasa una correa 186, cu-
ya correa 186 se mueve & su vez por la accidn de una po
les de velocidad variable 187 montads en un eje 188 al
que va fijo un engrsnaje 189 engransdo con otro engra-
naje 190 fijo al eje 191 sobre el que va monteda 1la
ruweda dentada 170. La velocidad periférica de los rodi-
1los alimentadores moleteados 179 es exactemente igual
a la velocidad lineel de la correa principal. La finalil
dad es prenser, por medio de los rodillos de presibn
180, las hojes contra los rodillos moleteados 179 exac-
tomente en el momento en que han de ponerse en contacto
con el cartdén de uns cars para que tengan exactamente
1a misme velocidad que este cartén. De esta forma no se
permite deslizamiento entre el cartén de una cara y las
hojas. Como el adhesivo se eplica solsmente en las par-
tes superiores o crestas de las ondulacionss del cartén

de una cara, cualquier deslizamiento que pudiera tener
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lugar entre las hojas y dichas ondulacionss eliminaria

gran parte del adhesivo errastrédndolo al espacio vacio
comprendido entre crestes de las ondulaciones y reducl
rfa su capacidad de adherencia de las hojas al caribn
de una cara.

La sincronizecibébn del funcionamiento de las ufig
tes 178 y los pequsfios rodillos de presién 180 para
alimenter less hojas se regula mediente el eje de sali-
da 116 del cambiador de velocidad 114. La velocidad
del eje de salida 116 esté determinade por la longitud
de las hojes y, por consiguiente, la frecuencia de fun
cionsmiento de las ulietes y rodillos de présién egtd
determinade por la longitud de las hojas. Refiriéndo-
nos e les Figures 6 y 13, el eje de salida 116 mueve
al eje corto 119 e través del tren de engranajes 117.
Un pequsfio engrane 192 se ella fijo al eje 119 y en-
grans con un engransje 193 montado en un eje 194. Tam=-
bién hay fijes al eje 194 un par de leves 195 y 196.
La primera leva 195 que se hella fuera, o sea, junto
al cambiador de velocidad, se pone en contacto con un
rodillo seguidor 197 (Figura 7) en una vélvula de aire
198 en serie con un cilindro de eire 199 cuyo brazo de
accionamiento 200 se conecte a un yugo 201 fijo al bra
z0 de. palance 202. El brazo de palanca 202 va fijo &
ung verilla 203 en la que vean sujetas las uletas 178.
Le leve interior 196 se pons en contacto con un rodi-
110 seguidor 206 en uns vdlvula 207 en serie con el ci
1indro 208. E1 brazo de accionamiento 209 del cilindro
208 ée acopla con una palanca 210 sujeta al eje 182 al

que ven sujetos los soportes 1871 de los rodillos 180,
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En accibn, cuando las leves se mueven en una
gecuencia sincronizada y justamente antes de que unz
hoja slcance el extremo de la mesa de salida, las
ufietas 178 se ven obligadaes a sublir y detensr la hoja.
T.as ufietas se mantienen en posicidn levantada solo
unos segundos hasta el momento anterior a la traccién
de 1le hoja efectuada por el rodillo de presién 180 y
el rodillo moleteado 179. Prdcticamente al mismo tiem-
po que descienden las ufietas quitdndose de su posicién
de tope, descienden los rodillos de goma 180 y empujan
las hojas para que se pongan sn confacto con el rodi~
11lo alimentador moleteado 179 por debajo para que el
rodillo slimentador pueda llevar las hojas directamen-—
te a ponerse en contacto con el cartén de uns carae en-
tre el rodillo de presién 80 y el rodillo de traccibn

g4.
Levantamiento del Rodillo de Traceidn

Si por cualquier motivo el alimentador de hojas
dejera de alimentar, la ausencia de una hoja quedaria
detectads y se levantarfe el rodillo de traccibn 94.

Para reslizar esta operacibn, dos microinterrup
tores consctados en serie 215 y 216 van montados en la
mesa de salide en un circuito spropiado a une vélvula
accionada por solenoide 217 (Figura 12) que regula a
un cilindro de aire 218 (Figura 6) consctado en su
funecionamiento con la leva 109 . Ambos interruptores
ge cierran por el contacto con las hojes impresas para
funcionar normalmente, en cuyo funcionamiento normal
lo8 rodillos 80 y 94 se hallan én su posicibn abatida

para llevar el lado ondulado del cartbén de una cara &
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que se ponge en contacto con el rodillo eplicador 93.

Cuendo se halle abierto cualquiers de los interrupto-
rés, se desactiva el solenoide y el cilindro de aire
218 hace girer la leva 109, levantando el cilindro

5. huseo de presién 80 y el rodillo de traccibdn 94 para
que el eartdn de una cara deje de estar en contacto
con el rodillo aplicador 93. De esta forma el cartdn
de una cara no podréd llever adhesivo que se pudiers
ponsr en contacto con la placa secadora.

10, Normalmente el funcionamiento se realiza de la
menere siguiente: El alimentador deja de alimentar una
hoja y se abrse el interruptor 215. EL cartdn de una ca
ra 86 quita del camino del rodillo aplicador. Tembién
ge abre el otro interruptor 216. Cuando se reanuda el

5. buen funcionamiento del alimentador y sale de la mesa
de salida una corriente de hojas, se clerra el inte-
rruptor 215. No obstante el cartdén de una cara no sge
pondré en contacto con el rodillo aplicador hasta que
se clerre también el interruptor 216, asegurando de eg

2Q0. tz formz que cuzndo se aplique adhesivo a las ondula-
ciones se pondrd en contzcto unz hoje impress con di-
cho adhesivo.

Seccibn de Corte
Seglin se ha indicado en la descripcibén de ls

25. organizacibdn gensrsl de lz méquins, se reslizan dos
funciones principeles en la seccibn de corite. L pri-—
mers es e]. corte de los bordes latersles de la bande
econtinua de cartbdn empleando cuchillas giratorias 55
¥y la célula fotoceldctrica 56 para encusdre de guia lg

30, teral. Ung funcibdn més critica es la que ha de regligzar
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el cilindro transversal cortador 57. Esta parte del

aparato comprende un par de rodillos de traceidn 220,
2271 que son movidos por una cadena 222 que pass sobre
wna rueda dentada 223 que forma el lado de salida de
una caja de engranajes 224 cuya entrada es accionzda
por un eje 229 conectado a través de un engransje re-
ductor 226 gl motor principal 48. Segfn se puede ver
con mayor claridad en la Figure 10, los rodillos de
traceidn 220, 221 esgtédn mandados diréctemente por un
par de engranes 227, 228 respectivamente. Asi, los ro
dillos de traccibn 220,221 se mueven sincronizados con
el resto del apareto, particularmente incluyendo la co
rreg o banda 43 de la seccién secadora. Los rodillos

de traccidn tienen preferiblemente uns velocidad peri-
férica que es sproximademente un cinco por clento ma-
yor que la veloeidad lineal de la bands conftinue de
cartén alimentada en dichos rodillos. Esfto asegura unsa
$raceibn constante sobre el cartbn, eviténdose con ello
cualquier tendencia que pudiera existir a encorvarse u
ondulerse & medida gue sale de la seccidn secadora. El
cartén pasa despuds bajo la célula fotoeléctrica 58 que
detecta las marcas de coincidencizs de las hojes impre-
sas para que entre en funeibn el cilindro giratorio de
corte 57. Segln se ilustra en la Figura 11, el cilindro
giratorio cortador es cosxial con una gran engrand
conductor 230 movido por un engranasje y un motor (no
ilustrados) = velocidad uniforme. El engrane conductor
ve montado en un eje 23T que a su vez va montado sobre
cojinetes en un hastidor que gustenta al mecanismo de

corte, terminando el eje en un embragus de transmisibn
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232 accionado con preferencia eléctricaments. EL cilin

dro cortador 57 se halla consctado al lado conducido
del embrsgus de transmisién en el lado izquisrdo segfn
ge ve en la Figura 11 y se conecta a un freno 233 en
el lado derecho de lg Figura 17. Les levas 234, 235 ad
yacentes al embrague de transmisidén 232 y al freno 233,
respectivamente, cooperan con unos microinterruptores
por via de los seguidores 236, 237 que corrsn sobre
las levas para regular el funcionamiento del embrague
¥ freno respectivemente.

El cilindro cortador funciona des 1z menera g8i-
guiente:

La célula fotoeldctrics 58 detecta la marcg de
coinecidencie de la hojs imprese 20 y produce en accio-
nemiento del embrague de transmisidn 232. Bl cilindro
cortador 57 adopta inmediatamente la velocidad de giro
del engrans eonductor 230 y corta el cartén transver-
salmente por el sitio deseado. Despuss de haberse hecho
el corte; la leva del embrague 234 acciona el microin~
terruptor asociado con el seguidor 236 para produeir el
desembragus del embrague 232. En una posicidn angular
previamente elegide del cilindro cortador 57, se accio-
na el seguidor del microinterruptor 237 de la leva del
freno 23 pars frenar el eilindro cortador. Es importan
te que el freno 233 detenga 2l cilindro cortador 57 con
la cuchilla situada exactemente en el mismo en cads ci-
clo de su funcionsmiento porque la posicibén de la cu-
chills al comienzo de l& opersacién de corte determina
el lugar del cartén en el que dicho corte tendrd lugar.

Mediante el uso del mecanismo de corte como el
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deserito, que tiens, por asi decirlo, uns disns preci-

sz en cada hoja impresa, no es posible lg acumulacidn

de error de corte como 8l que producirfa si el corte

transversal se hiciers fuers de su sitio preciso y,

ademds, por las caeracteristicas del funcionamiento del

mecanismo no es nsceésario que las hojas imprasas res-—

pectivas mantengan una precisién de superposicidn.
NOT A

Degerita suficientemente la natursleza del in-
vento, asf{ como la mamera de realizarlo en la précti-~
ca, debe hacerse constar que las disposiciones ante-
riormente indicadas, son susceptibles de médificacio-
nog de detalle en cuanto no slteren su principio fun-
demental . También se hace constar que el invento co-
rregsponde a une Solicitud de Patente presentada en
Norteamérica, con fecha 9 de mayo de 1966, No. 548.559;
acogiéndose por lo tanto a los beneficioa qus conceden
loa Convenios Internacionzles en vigor, siendo 10 que
constituye la esencia del referido invento y por 1o
que se solicita Patente de Invencidn por 20 afioa en
Egpafia, sobre: YPERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION
DE APARATOS PARA FABRICAR PAPEL ONDULADO IMPRESO"; ca-
recterizdndose por 1o siguiente:

18 .- "Perfeccionamientos, en 1a construceibn de
aperatos para fabricar pspel ondulado impreso", siendo
especialmente este papel ondulsdo de doble cara, con
una cars compuesta de hojas separades de papel impreso,
caracterizado porque se dispons un dispositivo de ondu-
lar pepel pera elaborar una baniz contlnua de papel on=-

duledo de uns cara lisa con una superficie ondulade mi-
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rando hacia arriba; un juego de rodillos combinadores
para unir en forma adhesiva dichas hojas impresas en
secuencis g lz superficie ondulada de la cltade banda
de papel, y un dispositive para slimentar hojes impre-
sas en secuencis en los citados rodillos.

28 ,~ Perfeccicnamientos segln la reivindicaciébn
1, ceracterizedos porque se dispone un tope adyacente
a los citados rodillos que entra y sale del recorrido
de dichas hojas, y un dispositivo sincronizador consc-
tado a dicho tope para determinar el momento de soltar
dichas hojas para su entrada en secusncis en los re-
feridos rodillos.

38,~ Perfeccionamianxbs.segﬂn la reivindicacidn
1, caracterizados porque se dispone unos rodillos de
alimentacién directa que cogen las hojas para introdu-
cirlas en los rodillos combinadores.

8 .~ Perfeccionamientos seglin 1la reivindicacién
1, caracterizados porque se dispone una secadora junto
& los citados rodillos combinadores que incluye unz
banda o corres sinfin en continuo movimiento para trans
portar el cartén combinado con las hojas impresas a tra
vés de dicha secadora.

58 .~ Perfeccionsmientos segin la reivindicacibdn
4, caracterizados porque sse disponsn unbs rodillos
de glimentzcidn directa que cogen las citadas hojas im
presas de una forma intermitente para introducirlas en
los citados rodillos combinedores, y un dispositivo para
hacer girar al menos uno de dichos rodillos alimentado-
ves & una velocidad periférica igual a la velocldad li-

neal de le citada correa, por lo que dichas hojas se
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pondrén en contacto con la citads banda continua de
papel ondulado con una cara mientras se mueve a la mig
ma velocidad de dicha banda de papel.

68 ,~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacidn
5, caracterizados porque dicho rodillo alimentador gi-
ra continuamente, y tiene un dispositivo para hacer que
el rodillo de alimentacibn citado en segundo lugar se
aproxime o aleje del otro rodillo alimentador en inter-
valos cfclicos sincronizados.

T8 .~ Perfeccionamientos segln la reivindiecaeidn
6, caracterizados porgque se dispone un disp_ositivo pare
variar la duracibn de cada ciclo.

82 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
4, caracterizados porque la citada correa tiene un tra-
mo superior y wn tremo inferior, cuyo tramo inferior se
pons en contacto normalmente con la superficie expuesta
de les hojas impresas, y porque tiens un dispositivo pa
ra calentar dicho tramo superior en el extremo de entrs
da de dicha correa.

98 ,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1, caracterizados porque se dispone un mecanismo de cor
te transversal a la selida de dichos rodillos combina-
dores, incluyendo dicho mecanismo de corte un dispositi
vo para detectar una marca de coincidencia en cada hoje,
cuyo mecanismo de corte inicia la operacibén al ser deteg
tade dicha marca.

108 ,~ Perfeccionsmientos seglin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque se dispons un
Juego de rodillos combinsdores que une de una forma ad-

hesiva dichas hojas impresas en secuencia a la superficie
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ondulada de un certén con una cara y una superficie on
duleda; un dispositivo que compone un sbastecimisnto
de cartén ondulado da una carz en dichos rodillosj una
gecadora con un transportador de banda sinfin adyscen=
te a dichos rodillos que recibe la citada banda de car
#6n con les hojes impresas pegadas & la misma; una fuen
te de emsrgia que mueve dicha sscadora con transporta-
dor de banda; un =alimentador de hojes que descargsa en
secuencia hojas individuasles en direeccibn de los cita-
dos rodillos con une ligera superposicidn de cada hoja
impresa sobre le hoja adyacente, y un dispositivo pars
glimentar dichas hojas en secuencia en dich.osv rodillos
combinadores & la velocided lineal de la referida correa.

118 ,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
10, carascterizados. porque dicho dispositivo de alimenta-
cién incluye: un tope adyacente a los citadoa rodilloes
combinsdores y un dispositivo para mover dicho tope de
uns forme intermitente en el camino de dichae hojasi un
juego de. rodillos de slimentacibn directa para ponsr en
contacto 1a= hojas con los rodillos combinadores y un
dispositivo para mover de uns forma intermitente dichos
rodillos uno en direccidn al otro pars efectuar la cita~
da funcibn de alimentacidng y un dispositivo pera sin-
cronizar el funcionemiento de embos dispositivos en mo-
vimiento de acusrdo con la longitud de las hojas de pa-
pel.

128 .~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes anteriores, caracterizados porque se dispone un jug
g0 de rodillos combinadores que unen de une forma adhe-—

give diches hojas impresas en secusncia a la superficie



ondulada de un cartdn con una cara y una éﬁperfioie on~
dulada; un dispositivo adyacente a l1os rodillos combi-
nadores para aplicar adhesivo a la citada superficie onm
dulada; un dispositivo para dejar inmetivo el dispositi
5, vo de aplicacibén de adhesivo; un dispositivo que propor
ciona el sbastecimiento de cartbén ondulado de una cara
en los citados rodillos; una secedora que tiens un trang
portador de correa o banda sinfin adyacente a dichos ro
dillos, que recibe la banda de cartén o papel con las
10. hojas impresas unidad & la misma; un dispositivo para
glimentar dichas hojas en secuencia en los rodillos com
binadores a la velocidad lineal de dicha co;c'rea o ban=-
da; comprendiendo dicho dispositivo alimentador de ho-
jes unz mesaz de salida sobre la que pasen las hojas an-
15 . teg de entrar en los rodillos combinadores; un par de
dispositivos interruptores separados en sentido longitu
dinsl pare detectar la presencia de hojas slimentadas a
dichos rodillos combinsdoreg; y un dispositivo de cir-
cuito que conecta dicho dispositiva de interruptores en
20. parie entre sf, hallédndose conectado dicho circuito al
dispositivo dessctivador que hace inactivo el dispositi
vo splicador de adhesive cuando se abre cualquierg de
loa dos interruptores.
133 ,~ Perfeccionamientoa segin 1a reivindicacién
25« 1, caracterizados porque se dispons un diapositivo de
onduler papel para fabricar una banda continua de papel
onduledo con uns caraj un juegoe de rodillos combinadores
psra unir de una forma adhesiva dlchas hojas impresas en
sacuencie a la superficie onduleda de la banda onduleads
30. de pepel; y un dispositive para elimentar dichaa hojas
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impresas en secuencia en dichos rodillos.

148 .~ vPerfeccionamientos en la construccién de
aparatos para fsbricar papel ondulade impreso®, tal y
como queda sustancialmente descrito en lz pressnte Me-

norig, e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 32 hojes escrites a méqui

ng por une sol ‘ ) E g MAYm
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