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Este Invento se re fiere  a cartón ondulado impre 

so y de una forma más particu lar se re fie re  a l apara—
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to  para manufacturar cartón ondulado que tiene una 
cara hecha con una pluralidad de hojas impresas sepa­
radas .

A pesar de que e l invento puede tener muchas 
aplicaciones, se ha ideado en principio como solución 
a un problema existente en la  manufactura de cartones 
ondulados impresos para empaquetar mercancías. Los 
cartones impresos manufacturados en cartón ondulado 
no son nuevos en s í ,  pero hasta e l presente invento, 
los fabricantes de dicho cartón ondulado han tenido 
que sujetarse a determinadas lim itaciones con respec­
to  a l tamaño de los cartones ondulados. Las lim itacio  
ñas nacen del aparato conocido para l a  fabricación de 
cartón ondulado y de las máquinas impresoras en las  
que se imprime nnn de la s  hojas del cartón. La manu­
factura de papel plegado u ondulado de doble cara exi 
ge tre s  ro llo s  continuos de papel para la  alimentación 
de la  máquina onduladora. La máquina pliega una de la s  
hAnáas de papel y l a  une de una forma adhesiva entre 
la s  otras dos bandas de papel de los ro llos continuos. 
La exigencia de tener que fabricar e l cartón ondulado 
con tre s  bandas continuas de papel lim ita  la  impresión 
del papel continuo a una prensa ro ta tiva  alimentada 
con ro llo . Las prensas de ese tipo tienen lim itaciones 
por e l hecho de que pueden imprimir solamente un ador­
no o dibujo de un solo tamaño cuya longitud no ha de 
ser mayor que la  circunferencia del cilindro de impr^ 
mir. La caja deberá diseñarse de forma que sus dimen­
siones o los múltiplos de sus dimensiones correspon­

dan a l eitado tamaño simple. Esta grave restricc ió n
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impuesta en la  manufactura de carbón ondulado impreso 
ha dado por resultado e l que los cartones impresos 
tengan un uso extremadamente lim itado.

El presente invento se debe en parte a l hecho 
de que e l uso del carbón ondulado impreso se extende­
r ía  mucho más s i  se pudiera formar una de las caras, 
a l menos inicialm ente, con hojas impresas porque no 

existe restricc ión , dentro de unos lím ites prácticos, 
en cuando al tamaño de la  impresión en hojas ind iv i­

duales.
Como solución in ic ia l al problema, se propuso 

imprimir hojas sueltas, en una prensa alimentada por 
hojas, para unir las hojas por sus bordes para formar 
una banda continua que pudiera enrollarse y despuás 
colocarse dicho ro llo  de papel continuo a una máquina 
onduladora de la  forma que es conocida. Esta proposi­
ción dio por resultado un producto sa tisfac to rio ; no 
obstante, e l costo de unir la s  hojas sueltas por sus 
extremos aumentó e l costo del producto resultante has 
ta  e l punto da que no podía competir plenamente con 
otros tipos de cajas de cartón para embalaje.

Una finalidad de este invento ha sido proporcio 

nar un aparato para alimentar hojas da papel impresas 
en secuencia en una banda ondulada continua de una so­
la  cara para formar un cartón de doble cara impreso en 
una de sus superficies. El aparato del presente invenr- 

to  puede usarse en combinación con una máquina ondula­
dora de tipo  conocido en la  que una hoja central se 

ondula y une a una hoja da superficie y esa banda con 
tinua de ""A cara se alimenta despuás en e l aparato30.
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del presente invento que recibe las  hojas individuales 

que forman la  o tra cara del cartón ondulado, hadándo­
se pasar l a  combinación despuéa por una secadora o for 
madora del cartón con doble cara. Como variante, la  ho 
ja ondulada de cara simple puede formarse primero y 
después u tiliz a rse  en combinación con e l  presente inven 

to  como ro llo  de suministro.
Otro objeto más del invento es proporcionar un 

aparato, del tipo  descrito anteriormente , adaptado 
para manejar hojas da cualquier largo deseado dentro 

de lím ites prácticos.
La combinad6n del invento comprende e l abaste- 

oimiento de un ro llo  continuo de cara simple, un a l i -  
mentador de hoja, un juego da rod illo s en e l que la s  
hojas y e l ro llo  o banda continua de una cara se a l i ­
mentan para se r unidos y un tope movible que engancha 
la s  hojas simples para asegurar una coinddenda apro­
piada c e n ia s  hojas que pasan a l juego de rod illo s. Más 
a llá  de lo a  ro d illo s hay una secadora de corres s in  f in  . 
del tipo  corrientemente empleado en máquinas de plegar 
papel. En l a  forma preferente del invento, se aplica la  
fuerza motriz a l a  correa s in -f in  de l a  secadora. Un 
mecanismo de transmisión antideslizante constituido 

por un tre n  da engranajes y/o ruedas dentadas con cade 
nsts transm ite la  fuerza motriz de la  secadora á l a l i -  

mentador de hojas y a l tope. El mecanismo de transmi­
sión tiene nnn transmisión de velocidad variable ín te r  
puesta en tre l a  secadora y e l alimentador y e l topa 
con el f in  de v aria r de una forma selectiva la  frecueh 

cia de alimentación de la s  hojas en los rod illo s y des30.
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puás en la  secadora. De esta forma, a l invento compren 
de a l accionamiento de la  secadora, del juego de rodi­
llo s  y e l abastecimiento de papel de cara simple a una 
velocidad lin ea l f i j a  predeterminada y la  variación de 
la  velocidad de alimentación de la s  hojas individuales, 
dependiendo de su longitud, con e l f in  de sincronizar 
l a  alimentación de la s  hojas en e l  ro llo  continuo de 

una sola cara.
El invento comprenda además la  operación de su­

perponer ligeramente la s  hojas individuales para asegu 
ra r  que no haya superficie expuesta de l a  banda conti­
nua de una cara a l adhesivo aplicado a l a  misma, cuan­
do para por la  secadora.

Está previsto que e l invento se emplee en com­
binación con una máquina corriente plegadora u ondula- 
dora. En esa tip o  de máquina e l papel ondulado da una 
cara se forma primero con una hoja de recubrimiento o 
de superficie y con la  hoja ondulada mirando hacia aba 
jo . Posteriormente se alimenta l a  segunda hoja de re­
vestimiento o de superficie por debajo de la  banda con 
tinus de una cara y en e l juego de rod illo s donde se 
aplica adhesivo a la  hoja ondulada, sujetándose la  ho­

ja  ondulada a la  segunda hoja de revestimiento para for 
m&y* un cartón ondulado de doble cara. La doble cara se 
alimenta inmediatamente en la  secadora en la  que la  se­
gunda hoja de revestimiento se pone en contacto por des 
lizamiento con la  superficie del tablero calentador pa­
ra  dar la  aplicación más eficaz, del calor a l adhesivo. 
Esta operación de sacado se considera de l a  máxima im­
portancia para ev ita r la  deformación u otro tipo  de dis30.
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to rsión  de l a  doble cara mientras se: rea liza  la  f i j a ­
ción del adhesivo*

Según e l presente invento, a pesar de que se 
u til iz a  una máquina onduladora de tipo  corriente, se 
inv ierte  su dirección con respecto a l a  normal para 
que la  cara simple se mueva hacia adelante en direc­
ción de la  secadora con la  hoja ondulada mirando hacia 
a rrib a . Entonces se alimentan la s  hojas impresas por 
encima de la  cara simple, a l contrario que en la  prác 
t ic a  trad ic ional.

En la  onduladora normal, la  cara delantera q.ue 
se une de una forma adhesiva a la  banda continua de una 
cara previamente conformada se ha lla  en e l lado in fe­
r io r  de la  banda de una cara y se expone a la  tempera­
tu ra necesaria para qjue se f i je  e l adhesivo corriendo 
en contacto directo con una placa caliente qjae forma 
la  superficie superior de una eaja de vapor. Con la  
inversión de la  dirección de la  onduladora y la  alimen 
taeión de hojas impresas sobre la  superficie superior 
de la  cara simple, e l  adhesivo no se puede endurecer 
por contacto directo de la s  hojas impresas con la  sur- 
p e rü c ie  de la  caja de vapor. Un objeto del invento ha 

sido hacer que se consiga e l endurecimiento o f ijac ió n  
del adhesiva mediante e l calentamiento da la  correa que 
corre sobre la  superficie superior de la s  hojas impre­
sas a medida que se mueven por la  sección de sacado, 
transmitiéndose e l calor da la  correa a l adhesivo a 

través de la s  hojas impresas.
Para f i j a r  la s  hojas impresas a la  cara simple, 

ésta  pasa sobra un rod illo  aplicador mediante e l cual
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se traslada  adhesivo a la s  parj^Q reares de las  
ondulaciones del papel sobre la s  que se alimentan la s  
hojas impresas. Si se deslizaran la s  hojas impresas 

con respecto a  la  hoja ondulada despula de haberse 
puesto en contacto con e lla , e l adhesivo dejaría de 
e s ta r en contacto con las  ondulaciones, perjudicando 
así su función de adherencia. Para ev ita r ese desliza 
miento, e l  invento proporciona un mecanismo de coinci 
dencia y alimentación directa que acomoda la  velocidad 
lin ea l de alimentación de hojas impresas a la  veloci­

dad lin ea l de la  hoja ondulada a medida que se ponen 

en contacto.
En la  onduladora corriente, se corta e l cartón 

de doble cara en longitudes predeterminadas después de 
l a  operación de combinación de la s  hojas. Se emplea un 
mecanismo de cortar relativamente sencillo  y debido a 
que no existe impresión alguna en e l cartón ondulado, 
no es de v ita l  importancia e l hecho da que pudiera ha­
ber un e rro r de corte que pudiera irs e  acumulando. En 
e l presente invento, por e l contrario, tiene una v ita l  
importancia que se corten todas la s  hojas impresas prác 
ticamente en e l mismo s i t io ,  no permitiéndose la  acumu­
lación  de e rro r de corte porque esto supondría que el 
corte acabaría ocurriendo en partes impresas. Además,
la s  hojas impresas son elementos separados y aunque se

directos
emplee un mecanismo de alimentación y coincidencia/para 

alim entarlas sobre la  hoja ondulada, la s  hojas impresas 
no se hallan  siempre necesariamente colocadas del mismo 
modo con respecto a la s  o tras. En otras palabras,
nnn hoja puede superponerse 12 mm y otra 6 mm, por ejeg30.



pío, para acomodar esas variaciones. Una finalidad del 
invento ha sido proporcionar un mecanismo cortador cuyo 
ciclo  de corte está  sincronizado de forma que coincida 
con la  posición longitudinal precisa de la  hoja impresa. 

5. Especificando más, e l mecanismo cortador comprende unn
cuchilla montada en un cilindro g ira to rio  cuya rotación 
se in ic ia  a l ocurrir la  coincidencia de una marca en 
cada hoja impresa.

Las diversas características y objetos del inven 
10. to  se harán más evidentes en e l transcurso de la  des­

cripción detallada siguiente referenciada por los pla­
nos adjuntos, en los que:

Las Figuras 1 y la, son v istas esquemáticas de 
costado del aparato desde la  sección de hoja simple en 

15 . e l extremo de salida hasta la  sección de corte en e l
extremo de entrada,

Las Figuras 2 y 2a, son v istas esquemáticas de 
costado que ilu s tra n  e l movimiento de la  banda de papel 
y hojas por e l aparato.

20. La Figura 3, es una v is ta  en perspectiva de la
parte de alimentación de hoja y combinadora del apara­

to  tomada desde e l costado derecho de la  máquina.
La Figura 4, es una v is ta  sim ilar a la  Figura 3 

tomada del costado izquierdo de la  máquina.
25. La Figura 5, es una v is ta  tomada a lo  largo de

las líneas de corte transversal 5-5 de la  Figura 4.
La Figura 6, es una v is ta  de costado, parcialmen 

te en sección, de la  parte combinadora del aparato.
La Figura 7, es una v is ta  de costado a mayor es- 

30. cala del mecanismo de coincidencia y alimentación, que



5.

10.

15.

20.

25.

30.

4 0 3 2 2
i lu s tra  esquemáticamente su sistema de regulación neu­

mática y leva.
La Figura 8 , es una v is ta  tomada a lo  largo de 

las líneas de corte transversal 8-8 de la  Figura 7.
Las Figuras 9, 10 y 11 son v istas en alzado del 

mecanismo cortador tomadas en la  dirección de las  l i -  

igas 9-9, 10-10 y 11-11 de la  Figura 1A.
La Figura 12, es un esquepa de circu ito  de los 

in terruptores de la  parte de alimentación de hojas 

ilu strada en la  Figura 3# y

La Figura 13, es  una v is ta  esquemática en pers­
pectiva de ""A parte del mecanismo de transmisión 

orientada con respecto a la  Figura 3.
Organización General y Funcionamiento 

El invento se re fiere  a un aparato para combi­
nar hojas impresas 20 con una banda continua de papel 
ondulado de una cara 21 . Consideramos que e l aparato 
tiene una sección onduladora 22, una sección de alimen 
tación 23, sección combinadora 24, una sección se­
cadora 25 y "na sección cortadora 26 .

En la  sección onduladora, se emplea una máquina 
onduladora de tipo  corriente aunque, segdn se indicó 
anteriormente, se inv ierte  su dirección con respecto 

a la  empleada en prácticas corrientes da ondulado. En 
otras palabras, en una máquina normal de ondular papel, 
e l papel continuo 21 de la  sección onduladora se alimen 
ta  normalmente con la s  ondulaciones mirando hacia abajo 
en dirección de la  cara fro n ta l, Segdn se i lu s tra  en 
la  Figura 1, la  sección onduladora ha sido dada la  vueí 
ta  para que la  banda continua 21 que se alimenta desde
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dicha sección tenga un forro o revestimiento posterior 
3O en e l lado in fe rio r  y las ondulaciones 31 en e l la ­
do superior, constituyendo e l revestimiento posterior 
y las  ondulaciones lo  que en esta memoria se denomina 
"cara simple" o "una cara".

La sección formadora de la  cara simple o sec­

ción onduladora se i lu s tra  en las  figuras de una forma 
esquemática y comprende unos rodillos onduladores 33 
entre los que pasa una banda continua de papel 34 para 
formar la s  ondulaciones. Después que se han formado la s  
ondulaciones, se ponen en contacto con un rod illo  o 
cilindro aplicador 35 y después se ponen en contacto 
con e l revestimiento posterior 30 . Los rod illo s ondula 
dores se hallan  calentados con vapor hasta e l grado ne 
cesario para hacer que e l adhesivo, generalmente un a l­
midón, se f i j e  y endurezca antes de que e l cartón de 
una cara pase a la  sección combinadora 24*

En la  sección combinadora, la s  hojas impresas 

20, procedentes da una p ila  indicada en 38, se ponen 
en contacto con las ondulaciones del cartón de una ca­
ra  sobre la s  que se ha aplicado previamente adhesivo. 
Las hojas son alimentadas a la  sección combinadora me­
diante un alimentador de tipo  normal 39 que coge las 
hojas 20 de una en una y las. traslada a una mesa de sa 
lid a  40 que se describirá con más detalle  más adelan­

te .  En e l  extremo de salida de la  mesa, un mecanismo 
de coincidencia y alimentación directa 41 alimenta las  
hojas poniéndolas en contacto con e l cartón ondulado 
de una cara de una forma sincronizada con precisión 
que proporcione una lig e ra  superposición de la  hoja30.
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remolcada con el borde de la  hoja precedente. Ee 
veniente producir la  citada superposición con e l f in  
de ev ita r que e l adhesivo se ponga en contacto con la  
plancha secadora, pero deberá se r lo  menor posible 

5 . porque representa un desperdicio de material que debe 
cortarse del producto f in a l.

Al pegarse la s  hojas impresas a l cartón da una 
cara, la  banda continua se convierte en un cartón de 
doble cara que es transportado a través de la  sección 

10. secadora 25. El elemento transportador principal da la  
sección secadora es una banda o correa s in f in  4-3 que 
pasa sobre los tambores 44 en s i  lado de entrada y so­
bre. un tambor conductor 45 en e l extremo de salida, 
hallándose los tambores montados da forma que giren 

15. en cajas de secadora 46 y 47 respectivamente. Un motor 

48 va conectado a la  polea motriz a través de una caja 
de engranajes apropiada 49 y un engranaje 50 para mover 
la  banda o correa 43 a una velocidad lin ea l predetermi­
nada. Según se describirá más adelante, la  transmisión 

20 . de todos los elementos de alimentación y transporte
c rítico s  de la  instalación  se deriva de la  transmisión 
de l a  banda o correa transportadora de forma que to ­
dos esos elementos vayan sincronizados con e l la .

La correa, que se mueve en dirección de la  f le -  
25. cha de la  Figura 1A, tiene una parte corta de su tramo 

superior que se calien ta inmediatamente antes de pasar 
alrededor del tambor 44 y de ponerse en contacto con 
la s  hojas impresas. Para calentar la  correa transporta 
dora hay una f i l a  de calentadores da rayos in frarro jos 

30 . 51 montados sobre a l tramo superior da la  correa o ban-
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da transportadora para elevar la  temperatura de dicho 
tramo hasta e l  grado necesario para efectuar la  f i j a ­
ción del adhesivo entre e l cartón ondulado y la s  hojas 

impresas.
Inmediatamente debajo del tramo in fe rio r  da la  

banda transportadora 45 hay una caja de vapor 52 que tie 
ne una superficie superior sobre la  que corre e l reves­
timiento posterio r del cartón de doble cara. Se aplica 
nim pequeña cantidad de calor a la  caja de vapor con 
e l f in  de ev ita r que se enfrie e l cartón de una cara. 

Esto es contrario a l a  práctica tradicional en la  que 
la  temperatura proporcionada por la  caja de vapor es 
suficiente para poner e l adhesivo de almidón a una tem 
peratura del orden da 149 °C con e l f in  de que se endu­
rezca. Es p referib le  emplear un adhesivo de resina sin ­
té t ic a  para pegar las  hojas impresas a l cartón de una 
cara con e l f in  de reducir al mínimo e l calor que se 
debe ap licar a la s  hojas impresas y perm itir que e l ad 
hesivo se seque lo  más rápidamente posible con dicho 
calor mínimo para poder dejar reducida la  sección de 
secado 25 a unos lím ites de longitud razonablemente 

reducidos.
En e l extremo de salida de la  secadora e l car­

tón de doble cara se sanea mediante cuchillas g iratorias 
55 que tienen un dispositivo de célula fo toeléc trica  56 
de diseño corriente para acomodar las cuchillas a los 
cambios la te ra le s  de la  banda de cartón de doble cara.

Las hojas se cortan a su debido tamaño de la  
bctn̂ BL continua mediante un cilindro cortador 57 que 

funciona mediante embragues e léctricos que lo  ponen



5.

10.

15.

20.

25

en marcha o detienen. Loa embragues están regulados 
por un dispositivo de célula fo toeléctrica  58 Que de­
tec ta  un** marca de coincidencia de la  hoja impresa pa 

ra  hacer que entre en función un embrague de acciona­
miento. Un dispositivo de leva asociado con e l c i l in ­
dro cortador produce e l desembrague del embrague de 
accionamiento y e l embrague del embrague de frenada
para asegurar que la  cuchilla cortadora del cilindro 
se detenga siempre en la  misma posición angular. 

Sistema de Transmisión
En e l transcurso da esta descripción, nos refe 

riremos a l lado dereeho o izquierdo del aparato v isto
desde su extremo de entrada, estando identificadas de

esta forma las. Figuras 3* 4 y 13-
E1 aparato es accionado por e l motor de la  trans 

misión principal 48 situada en e l extremo de salida ad­
yacente a l mecanismo cortador. Además de mover la  co­
rrea o banda s in fín  superior 43) e l motor 48 mueva una 
correa s in f in  in fe r io r  59 <3.ue se extiende a través de 
la  sección secadora 25. En e l extremo de entrada de la  
máquina (e l extremo derecho de la s  Figuras i  y 13)) e l 
tambor 44 va montado en un eje 61. Una rueda dentada 
conductora principal 62 y una rueda dentada de tracción 
63 van f i ja s  a l eje 61 en e l lado izquierdo del apara­
to . La rueda dentada conductora ex terio r 62 mueve una 
cadena 64 . Segdn se puede ver en las  Figuras 4 y 13) 
la  cadena de la  transmisión 64 pasa sobre una rueda 
conducida 65 que va f i j a  a l eje motor principal 66 . La 

cadena pasa entonces hacia abajo y alrededor de una 
rueda dentada de tensión (no representada) y hacia30.
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arriba alrededor de otra rueda dentada tensora 67.

En e l extremo exterior del eje motor principal 
66 hay ntvt rueda dentada 70 sobre la  que pasa una ca­
dena motriz aux ilia r 71 que se cometa a través de una 

5. caja de engranajes 72 y un motor aux ilia r 73. El motor
aux ilia r puede es ta r conectado a l e je motor principal 
durante e l tiempo de parada para mantener e l rod illo  
girando en e l recipiente del adhesivo y ev itar que és­
te  se seque. Inmediatamente junto a la  rueda dentada 

10. 70 hay un embrague de dientes doble 74 que se acciona
a mano con e l f in  de conectar e l  motor aux ilia r 73 con 
e l eje principal 66 y desconectar e l eje motor p rinci 
pal da la  rueda dentada 65. Cuando e l doble embrague 
de dientes se encuentra en dirección de la  rueda den- 

1$. tada principal 65, e l e je  principal 66 se conecta a la
cadena de transmisión principal 64- y se desconecta e l 
motor aux ilia r 73. Cuando se t i r a  de é l hacia la  rueda 
dentada 70 , se conecta e l motor aux ilia r 73 para mover 
eq eje principal 66 y se desconecta la  cadena 64.

20 . SegAn se ha indicado, la  rueda dentada 63 va f i
ja  a l eje del tambor de la  banda transportadora 61 y 
lleva "tiA cadena 77. La cadena 77 pasa pop&ebajo de 
una rueda dentada tensora 78 y sobra una rueda dentada 
conducida 79 que va f i ja  a un cilindro hueco de presión 

25; 80. El cilindro  hueco de presión 80 se encuentra monta­
do en un par de chumaceras en cada extremo y las chuma­
ceras 81 van montadas de una forma deslizante en canales 
vertica les 82 y tienen to rn illo s  de ajuste 83 (Figura 6) 

que permiten los ajustes precisos hacia arriba o hacia 
abajo, dependiendo del grosor del m aterial. En este30.
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punto es donde se aplica la  primera presión en las ho­
jas impresas 20 que se ponen en contacto con la  banda 

de cartón de una cara 21 alendo muy c r ític a  la  presión 
de aplicación de las  hojas a la s  ondulaciones. Es ne­
cesario e l ajuste del rod illo  de presión porque se usan 
por lo  menos dos tipos de material ondulado, variando 
e l tipo  A del tipo  B en un grosor de aproximadamente 3 

mm.
Asimismo, existe una diferencia de grosor de las 

hojas impresas que han de adherirse al cartón de una ca 

ra .
El rod illo  de presión es hueco para que sea l i ­

gero de peso y reducir a l mínimo, por consiguiente, 
cualquier posibilidad de deformación del cartón continuo 
ondulado a medida que se unen a á l las hojas impresas.

En e l bastidor o armazón de la  secadora va mon­
tado en cojinetes un rod illo  de tensión 86 accionado 
desde e l ro d illo  de presión por medio de cuatro cintas 
s in fin  de presión 87 que pasan sobre los dos ro d illo s . 
Junto a los tramos in ferio res de las cintas de presión 

87 hay un puente 88 que tiene una superficie convexa, 
que se encorva en la  lín ea  rea l de movimiento del tramo 
in fe rio r  de las  cintas de presión 87 de manera que e l 
cartón de doble cara que llega de la  sección combinado­
ra  quede emparedado entre e l puente y la s  cintas de pre 

sión.
En e l lado derecho de la  máquina (Figuras 1, 3*

6 y 13) va f i jo  un engranaje 90 a l eje motor principal 

66 . El engranaje 90 engrana con un engranaje 91 que va 
f i jo  a un eje 92 que mueve un rod illo  aplicador de ad-
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he s i v o 93 . Por encima del rod illo  aplicador 93 hay un 
ro d illo  de tracción 94 que va en un eje 95 movido por 
una rueda dentada 96 que engrana con la  rueda dentada 
9*1. La función del rod illo  de tracción 94 es t i r a r  de 

5 . l a  banda de cartón da una cara 21 para que se ponga en
contacto con las  hojas impresas 20 a medida que pasan 
entre e l ro d illo  de tracción 94 y e l rod illo  hueco de 
presión 80 y también para aplicar presión al cartón 
de una cara a medida que pasa sobre e l rod illo  aplíca­

lo. dor para que las ondulaciones cojan adhesivo. El rodi­
l lo  de tracción  94 y e l rod illo  de presión 80 forman 
juntos un juego de rodillos combinados. El ro d illo  de 
tracción tiene un ajuste (no representado) con e l f in  
de v aria r l a  separación entre é l y e l rod illo  aplicador 
y acomodar las variaciones de grosor de los d istin tos 
cartones ondulados de una cara. El ro d illo  aplicador se 
mueve en contacto con un rod illo  de adhesivo 99 que va 
f i jo  a l eje motor 66 y e l rod illo  del adhesivo penetra 
en un recipiente 100 de adhesivo f r ío  para recoger ad- 

20. hesivo y trasladarlo  a l ro d illo  aplicador 93* Un rodi­
l lo  rascador 101 montado giratoriamente en soporte 102 
coopera con e l rod illo  engomador para d is tr ib u ir  una 
cantidad predeterminada de adhesivo de una manera uni­
forme sobre e l rod illo  engomador.

25. La sección engomadora del presente invento, se­

gún se ha descrito , d ifiere  de las secciones engomado- 
ras de máquinas onduladoras corrientes debido a la  i n ­
versión de la s  ondulaciones del cartón de una cara. En 
e l presente invento se necesitan rod illos adicionales 

para presentar hacia abajo las ondulaciones en e l rodi30.
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l io  aplicador y hacia arriba 
rec ib ir  la s  hojas impresas.

Según se i lu s tra  en la  Figura 6, e l rod illo  de 
tracción  94 y e l rod illo  hueco de presión 80 van mon­
tados en un brazo 105 de una palanca acodada 106 que 
pivota en un eje 107. El otro extremo 108 se acopla 

a una leva 109 adaptada para pivotar la  palanca acoda 
da bien para levantar hacia arriba los rodillos de 
tracción y de presión combinados para que la  banda de 
cartón de una cara no se ponga en contacto con e l ro 
d illo  aplicador o, por e l contrario, hacer .descender 
los dos rod illo s y colocarlos en la  posición normal de 
funcionamiento en la  que las ondulaciones del cartón 
de una cara se pongan en contacto con e l rod illo  ap li­
cador. Existe un dispositivo, que se describirá a con­
tinuación, para e l funcionamiento automático de la  le ­
va 109 dependiendo de que la  entrega de hojas impresas 
sea hecha de "na. forma adecuada o inadecuada a los ro­

d illo s de tracción  y presión.
El eje 107 se halla  por encima del eje principal 

66 y lleva una rueda dentada 110. Detrás de la  rueda 

dentada 110 hay un engranaje 111 que engrana con el 
engranaje 90 y f i jo  a l eje 107 detrás del engranaje 
111 hay un pequeño engranaje 112. El engranaje 112 mué 
ve un eje de salida 113 de un cambiador de velocidad 
variable 114 a travás de un tren  de engranajes normal 

115 (Figura 13). El cambiador de velocidad proporciona 
un accionamiento directo indefinidamente variable que 

permite un cambio del 100 por cien de velocidad de su 

eje de sa lida  116. La salida del cambiador de velocidad30.
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sa halla  conectada a l alimentador da hojas y permita 
la  alimentación da hojas da diferente longitud sin  va 
r i a r  la  velocidad principal de la  corres.

El eje de sa lida  116 del cambiador de velocidad 
se halla conectado a travos de un tren  de engranajes 
117 a un engranaje 118 montado en un aje corto 119 

que lleva  un pequeño engranaje cónico 120. El engrana­
je 120 mueve un piñón cónico 121 ü j o  a un eje 122 mon 

tado en cojinetes en una chumacera 123 (Figura 3) * El 
eje  122 se conecta a través da una junta cardánica 126 

a un eje 127 conectado a la  caja da engranajes 128.
El eje de salida 129 de la  caja da engranajes 

128 se h a lla  conectado de forma que mueva e l alimenta- 
dor da hojas de tip o  corriente 39* La función del a l i -  
mantador da hojas 39 es coger la s  hojas impresas 20 de 
una en una da la  parte superior da la  p ila  38 y empujar 
la s  hacia adelante en dirección da l a  sección combinado 

ra  24-. En e l  extremo da salida del alimentador de hojas 
se alimentan la s  hojas ligeramente superpuestas (9*5 
mm) * extremo con extremo* en e l aparato combinador. 
Cuando se usan hojas más largas, e l alimentador de ho­
ja s  se mueve más lentamente porque no cambia la  veloci 
dad lin ea l de la  correa p rinc ipa l. No obstante* la  ve­
locidad lin e a l de la s  hojas debe se r siempre igual para 
que corresponda a la  velocidad lin ea l de la  correa p rin  
cipa! de la  secadora y a l  aparato con e l que se asocia.

Masa de salida
La mesa de salida 40 se halla situada inmediata 

mente después del alimentador 39. Refiriéndonos a l a  
Figura 3* l a  tab la  de salida comprenda una placa supe-
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r io r  131 y una pluralidad de cintas in ferio res de a l i ­
mentación 132 que pasan alrededor de la  placa superior 

131 y se mueven a travás de un sistema de transmisión, 
que se describe a continuación, mediante un eje I33 

que tiene una rueda dentada 134 f i j a  a l mismo. La rue­
da dentada I34 porta una cadena 135 que pasa sobre una 
rueda dentada I36 montada en un eje loco I37. El eje 
137 se mueve por la  acción de una rueda dentada I38 f i  
ja  a l mismo, hallándose engranada la  rueda dentada 138 
con una cadena s in f in  de transmisión I39 que pasa so­
bre una rueda dentada 140 en e l extremo de entrada y 
la  rueda dentada 110 en e l extremo de sa lida . La rueda 

dentada 110, estando f i j a  al eje 107 y por consiguien­
te  al eje motor de la  cin ta 133, es movida por e l eje 
107. El aje I33 se extiende lateralmente a travás del 
bastidor da la  mesa y lleva  en su otro extremo una rué 
da dentada 144 sobre la  que pasa una cadena 145. La ca 
daña 145 pasa sobre una rueda dentada tensora interme­
dia 146 y mueve "na rueda dentada 147 f i j a  a un eje 148 
que tiene una parte moleteada 149 para impulsar la s  cin 
ta s  t32 en la  mesa de sa lida . Las hojas procedentes del 
alimantador descansan sobre las cin tas in ferio res 132 
a medida que son alimentadas en e l aparato combinador. 
En e l extremo de sa lida  de la  mesa, la s  cintas in fe rió  
res  132 pasan sobre ro d illo s  locos 152 (Figuras 6 y 9) 
que se hallan  montadas para g ira r libremente en un eje 
153 movido de la  forma que se describe a continuación.
A aproximadamente l a  cuarta parte de camino en la  mesa

de sa lida  se hallan la s  cintas superiores 154, de la s
motor

que se representan dos, que pasan sobre un rodillo/de

-  1$

30.



-  20 -

, 3 4 0 3 2 2  -°""
cintas 755 f i jo  en un eje 156 que l l e v í ^ r ^ i una
rueda dentada conductora 157. Las cintas superiores 
"tienen poleas de tensión 160 f i ja s  sobre ürm barra 161 
estirándose a través de la  parte superior de l a  mesa 
de sa lida , estando f i j a  l a  barra a unos soportes 162. 
La rueda dentada conductora 157 va movida por una ca­
dena 165 que pasa sobre una rueda dentada conductora 
166 en su extremo de entrada, cuya rueda dentada 166 
se halla  f i j a  a un eje corto 167 que tiene un engrana 
je 168 engranado con un engranaje 169, cuyo engranaje 
169 va f i jo  a l eje 148 del rod illo  moleteado I49 .

En e l extremo da sa lida , la  cadena 165 pasa so­
bre una rueda dentada 170 y sobre una rueda dentada 
tensora 171. A cada lado de la  mesa de salida hay miem 
bros de ángulo 172 (.Figura 3) que actúan como guías la  
to ra les de la s  hojas y que son ajustables hacia dentro 
y hacia afuera para acomodar los diferentes anchos de 
hojas. Por encima de los miembros de ángulo hay unos 
rod illos de presión 173 que sujetan e l  borde de la  ho 
ja  contra lo s  miembros da ángulo.

Dispositivo de mando directo y encuadre da hojas 
Una ves que la s  hojas han pasado por la  mesa de 

sa lid a , son detenidas por unas uñetas 178 (Figuras 4,
6 y 7 y 13) que son accionadas por un mecanismo que se 
describe a continuación. Estas uñetas 178 suben y ba­

jan para detener la s  hojas individuales. En e l momento 
elegido de antemano, la s  uñetas bajan quitándose del 
camino de l a s  hojas y éstas son alimentadas diréctamen 
te  en e l espacio de separación comprendido entre los 
rod illo s de presión 80 y de tracción 94. La alimenta-
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ción directa da laa hojas viene del eje 153. Fijos en 
e l eje 153 hay rod illo s de alimentación moleteados y 
separados 179 (Figura 9 ). Inmediatamente encima de los 
rod illos de alimentación 179 hay pequeños rodillos de 
presión recubiertos de goma 180 que están montados para 
g ira r en soportes 181 eon forma de L f ijo s  en un extre­
mo al eje 182 montado en un miembro de bastidor 183. Los 
rod illo s de presión revestidos da goma 180 se ven obli­
gados a bajar en dirección de los rod illos alimentado- 
res  de una forma interm itente mediante un mecanismo de 
sincronización que se describe a continuación. Refirién 

denos a laa Figuras 4? 5 y 13̂  los rod illos moleteados 
de alimentación 179 montados en e l eje 153 son movidos 
por nnn polea 185 sobre la  que pasa una correa 186, cu­
ya correa 186 se mueve a su vez por la  acción de una po 
lea  de velocidad variable 187 montada en un eje 188 a l 
que va f i jo  un engranaje 189 engranado con otro engra­
naje 190 f i jo  al eje I9 I sobre e l que va montada la  
rueda dentada 170. La velocidad p eriférica  de los rodi­
llo s  alimentadores moleteados 179 os exactamente igual 
a la  velocidad lin ea l de la  correa p rincipal. La f in a li 
dad es prensar, por medio de los rod illos de presión 
180, la s  hojas contra los rod illos moleteados 179 exac­
tamente en e l momento en que han de ponerse en contacto 
con e l cartón de una, cara para que tengan exactamente 
la  misma velocidad que este cartón. De esta  forma no se 
permite deslizamiento entre el cartón de una cara y la s  
hojas. Como e l adhesivo se aplica solamente en las par­

te s  superiores o crestas de la s  ondulaciones del cartón 
de una cara, cualquier deslizamiento que pudiera tener30.
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lugar entre la s  hojas y dichas ondulaciones elim inaría 
gran parte del adhesivo arrastrándolo al espacio vacio 
comprendido entre crestas de las ondulaciones y reduci 
r ía  su. capacidad de adherencia de la s  hojas a l cartón 

de una cara.
La sincronización del funcionamiento de las  uñe 

tas 178 y los pequeños rod illos de presión 180 para 
alimentar la s  hojas se regula mediante e l eje de s a l i­

da 116 del cambiador de velocidad 114. La velocidad 
del eje de salida 116 está determinada por la  longitud 
de la s  hojas y, por consiguiente, la  frecuencia de fun 
cionamiento de las uñetas y rod illos de presión está  
determinada por la  longitud de las hojas. Refiriéndo­
nos a la s  Figuras 6 y 13, e l eje de salida 116 mueve 
al eje corto 119 a través del tre n  de engranajes 117.
Un pequeño engrane 192 se ¿halla f i jo  a l eje 119 y en­
grana con un engranaje 193 montado en un eje 194* Tam­
bién hay f i ja s  a l eje 194 un par de levas 195 y 196.
La primera leva 195 que se halla  fuera, o sea, junto 
a l cambiador de velocidad, se pone en contacto con un 
ro d illo  seguidor 197 (Figura 7) en una válvula de aire  
I98 en serie  con un cilindro de aire 199 cuyo brazo de 
accionamiento 200 se conecta a un yugo 201 f i jo  a l bra 
zo de palanca 202. El brazo de palanca 202 va f i jo  a 
una v a r i l la  203 en la  que van sujetas las  uñetas 178. 
La leva in te r io r  I96 se pone en contacto con un rodi­
l lo  seguidor 206 en una válvula 207 en serie con e l ci 
lindro 208. El brazo de accionamiento 209 del cilindro 

208 se acopla con una palanca 210 su jeta a l eje 182 a l 
qpe van sujetos los soportes 181 áe los rod illos 180.30.
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En acción, cuando la s  levas se mueven en una 
secuencia sincronizada y justamente antes de que una 
hoja alcance e l extremo de la  mesa de salida, las 
uñetas 178 se ven obligadas a subir y detener la  hoja. 
Las uñetas se mantienen en posición levantada solo 
unos segundos hasta e l momento anterior a la  tracción 
de la  hoja efectuada por e l rodillo  de presión 180 y 
e l rod illo  moleteado 179. Prácticamente al mismo tiem­
po que descienden la s  uñetas quitándose de su posición 
de tope, descienden los rodillos de goma 180 y empujan 
las. hojas para que se pongan en contacto con e l rodi­
l lo  alimentador moleteado 179 por debajo para que e l 
ro d illo  alimentador pueda llevar las hojas directamen­
te  a ponerse en contacto con e l cartón de una cara en­
tre  e l ro d illo  de presión 80 y el rod illo  de tracción

94.
Levantamiento del Rodillo de Tracción

Si por cualquier motivo e l alimentador de hojas 
dejara de alimentar, la  ausencia de una hoja quedaría 
detectada y se levantaría e l rod illo  de tracción 94.

Para rea liza r esta operación, dos microinterrug 

toros conectados en serie  215 y 216 van montados en la  
mesa de salida en un c ircu ito  apropiado a una válvula 

accionada por solenoide 217 (Figura 1?) que regula a 
un cilindro de aire. 213 (Figura 6) conectado en su 
funcionamiento con la  leva 109. Ambos interruptores 
se cierran por e l contacto con las hojas impresas para 
funcionar normalmente, en cuyo funcionamiento normal 

los rod illos 80 y 94 se hallan en su posición abatida 
para llev ar e l lado ondulado del cartón de una cara a30.
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que se ponga en contacto con e l rod illo  aplicador 9 3 . 
Cuando se halla  abierto cualquiera da los in terrupto­
res , se desactiva e l solenoide y e l cilindro de aire 
218 hace g ira r  l a  leva 109, levantando e l cilindro 

5 . hueco de presión 80 y e l ro d illo  de tracción  94 para 
que e l cartón de una cara deje de estar en contacto 
con e l ro d illo  aplicador 9 3 . De esta  forma e l cartón 
de una cara no podrá llevar adhesivo que se pudiera 
poner en contacto con la  placa secadora.

10. Normalmente e l funcionamiento se rea liza  de la
manera siguiente: El alimentador deja de alimentar una 
hoja y se abre e l in terrup tor 215. El cartón de una ca 
ra  se quita del camino del rod illo  aplicador. También 
se abre e l otro in terruptor 216. Cuando se reanuda e l 

15. buen funcionamiento del alimentador y sale de la  mesa 
de salida una corriente de hojas, se c ierra  e l in te ­
rrup tor 215 * No obstante e l cartón de una cara no se 
pondrá en contacto con e l ro d illo  aplicador hasta que 
se cierre también e l in te rrup to r 216, asegurando de es 

20 . t s  forma que cuando se aplique adhesivo a la s  ondula­
ciones se pondrá en contacto una hoja impresa con d i­
cho adhesivo.

Sección de Corte
Según se ha indicado en l a  descripción de la  

25. organización general de la  máquina, se realizan  dos
funciones principales en la  sección de corte. La p r i­
mera es e l corte de lo s  bordes la te ra le s  de la  banda 
continua de cartón empleando cuchillas g ira to ria s  55 

y la  célula fo toeléc trica  56 para encuadre de guia la  
t e r a l .  Una función más c r i t ic a  es la  que ha de rea liza r30.
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e l cilindro transversal cortador 57. Esta parte del 
aparato comprende un par de rod illos da tracción 220,
221 que son movidos por una cadena 222 que pasa sobre 

una rueda dentada 223 que forma e l lado de salida de 
una caja de engranajes 224 cuya entrada es accionada 
por un eje  225 conectado a través de un engranaje re­
ductor 226 a l motor principal 48. Según se puede ver 
con mayor claridad en la  Figura 10, los rodillos de 
tracción  220, 221 están mandados diréctamente por un 
par de engranes 227; 228 respectivamente. Asi, los ro 
d illo s de tracción  220,221 se mueven sincronizados con 
a l resto  del aparato, particularmente incluyendo la  co 
rrea  o banda 43 de la  sección secadora. Los rodillos 
de tracción  tienen preferiblemente una velocidad peri­
férica  que es aproximadamente un cinco por ciento ma­
yor que la  velocidad lin ea l de la  banda continua de 
cartón alimentada en dichos ro d illo s . Esto asegura una 
tracción  constante sobre e l cartón, evitándose con e llo  
cualquier tendencia que pudiera e x is t ir  a encorvarse u 
ondularse a medida que sale de la  sección secadora. El 
cartón pasa después bajo la  célula fo toeléc trica  58 que 
detecta la s  marcas de coincidencias de la s  hojas impre­
sas para que entre en función e l cilindro g ira to rio  de 
corte 57. Según se i lu s tra  en la  Figura 11, e l cilindro 
g ira to rio  cortador es coaxial con una gran engrane 
conductor 230 movido por un engranaje y un motor (no 
ilustrados) a velocidad uniforme. El engrane conductor 
va montado en un eje 231 que a su vez va montado sobre 
cojiiB tes en un bastidor que sustenta al mecanismo de 
corte, teiminando e l eje en un embrague de transmisión30.
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232 accionado con preferencia eléctricamente. El c i l in  
dro cortador 57 se halla  conectado a l lado conducido 
del embrague de transmisión en e l lado izquierdo segán 
se ve en la  Figura 11 y ee conecta a un freno 233 en 

e l lado derecho da la  Figura 11. Las levas 234, 235 ad 
yacentes a l embrague de transmisión 232 y a l freno 233, 
respectivamente, cooperan con unos microinterruptores 
por v ía  de lo s seguidores 236, 237 que corren sobre 
la s  levas para regular e l funcionamiento del embrague 
y freno respectivamente.

El cilindro  cortador funciona de la  manera s i ­
guiente :

La célula fo toeléctrica 58 detecta la  marca de 
coincidencia de la  hoja impresa 20 y produce en accio­
namiento del embrague de transmisión 232* El cilindro 
cortador 57 adopta inmediatamente la  velocidad de giro 
del engrane conductor 230 y corta e l cartón transver­
salmente por e l  s i t io  deseado. Después de haberse hecho 
e l corte, la  leva del embrague 234 acciona e l microin- 
te rru p to r asociado con e l seguidor 236 para produeir e l 
desembrague del embrague 232. En una posición angular 
previamente elegida del cilindro  cortador 57* se accio­
na e l seguidor del m icrointerruptor 237 de l a  leva del 
freno 23? para frenar e l cilindro cortador. Es importan 
te  que e l freno 233 detenga a l cilindro cortador 57 con 
la  cuchilla situada exactamente en e l mismo en cada c i­
clo da su funcionamiento porque la  posición de la  cu­
ch illa  a l comienzo de l a  operación de corte determina 
e l lugar del cartón en e l que dicho corte tendrá lugar.

Mediante e l uso del mecanismo de corte como e l30.
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descrito , que tiene , por aeí decirlo , una diana preci­
sa en cada hoja impresa, no es posible l a  acumulación 
de e rro r de corte como e l que produciría s i  e l corte 
transversal se h ic iera  fuera de su s i t io  praciso y, 
además, por la s  ca rac te rís ticas del funcionamiento del 
mecanismo no es necesario que la s  hojas impresas res­
pectivas mantengan una precisión de superposición.

NOT A
Descrita suficientemente la  naturaleza del in ­

vento, así como la  manera da rea liza rlo  en la  p rác ti­
ca, debe hacerse constar que la s  disposiciones ante­
riormente indicadas, son susceptibles de modificacio­
nes da detalle en cuanto no a ltaren  su principio fun­
damental. También se hace constar que e l invento co­
rresponde a "ñu Solicitud de Patente presentada en 

Norteamérica, con fecha 9 da mayo de 1966, No. 548.559! 
acogiéndose por lo  tanto a los beneficios que conceden 
loa Convenios Internacionales en vigor, siendo lo  que 
constituye la  esencia del referido invento y por lo  
que se so lic ita  Patente de Invención por 20 años en 
España, sobre : "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION 
DE APARATOS PARA FABRICAR PAPEL ONDULADO IMPRESO"; ca­

racterizándose por lo  siguiente:
la .-  "Perfeccionamientos, en la  construcción de 

aparatos para fabricar papel ondulado impreso", siendo 
especialmente este papel ondulado de doble cara, con 
tina cara compuesta de hojas separadas de papel impreso, 
caracterizado porque se dispone un dispositivo de ondu­
la r  papel para elaborar una banda continua de papel on­
dulado de una cara l i s a  con una superficie ondulada mi-

- 3 1 -  *



raudo hacia arriba; un juego de rod illos combinadores 
para unir en foxma adhesiva dichas hojaa impresaa en 
secuencia a l a  superficie ondulada de la  citada banda 
de papel; y- un dispositivo para alimentar hojas impre­
sas en secuencia en los citados ro d illo s .

28.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 
1, caracterizados porque se dispone un tope adyacente 
a los citados rod illos que entra y sale del recorrido 
de dichas hojas, y un dispositivo sincronizador conec­
tado a dicho tope para determinar e l momento de so lta r 
dichas hojas para su entrada en secuencia en los re­
feridos ro d illo s .

38.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 
1, caracterizados porque se dispone unos rod illos de 
alimentación d irecta que cogen las hojas para introdu­
c irla s  en los rod illos combinadores.

4§ . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 
T, caracterizados porque se dispone una secadora junto 

a los citados rod illo s combinadores que incluye una 
banda o correa s in f in  en continuo movimiento para trans 
portar e l cartón combinado con la s  hojas impresas a t í a  

vás de dicha secadora.
5 sP erfecc ionam ien tos según la  reivindicación 

caracterizados porque se disponen unos rodillos 
de alimentación d irecta  que cogen la s  citadas hojas im 
presas de una forma interm itente para in troducirlas en 
los citados rod illo s combinadores, y un dispositivo para 
hacer g irar a l menos uno de dichos rod illos alimentado- 

res a una velocidad periférica  igual a la  velocidad l i ­
neal de l a  citada correa, por lo  que dichas hojas se
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pondrán en contacto con la  citada banda continua da 
papel ondulado con una cara mientras se mueve a la  mis 
ma velocidad de dicha banda de papel.

6a .- Perfeccionamientos según la  reivindicación
5, caracterizados porque dicho rod illo  alimentador g i­
ra  continuamente, y tiene un dispositivo para hacer que 
e l rod illo  de alimentación citado en segundo lugar se 
aproxime o aleje  del otro rod illo  alimentador en in te r ­
valos cíclicos sincronizados.

7 a .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación
6, caracterizados porque se dispone un dispositivo para 
v aria r la  duración de cada ciclo .

8a.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 
4, caracterizados porque la  citada correa tiene un t r a ­
mo superior y un tramo in fe rio r , cuyo tramo in fe rio r  se 
pone en contacto normalmente con la  superficie expuesta 

de la s  hojas impresas, y porque tiene un dispositivo pa 
ra calentar dicho tramo superior en e l extremo de entra 

da de dicha correa.
93 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 

1, caracterizados porque se dispone un mecanismo de cor 
te  transversal a la  sa lida de dichos rod illos combina­
dores, incluyendo dicho mecanismo de corte un d ispositi 
vo para detectar una marca de coincidencia en cada hoja, 
cuyo mecanismo da corte in ic ia  la  operación a l ser detec 

tada dicha marca.
103 .-perfeccionamientos según la s  reivindica­

ciones anteriores, caracterizados porque se dispone un 
juego de rod illos combinadores que une de una forma ad­
hesiva dichas hojas impresas en secuencia a la  superficie30.
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ondulada de un cartón con una cara y una superficie on 
dulada; un dispositivo que compone un abastecimiento 
de cartón ondulado da una cara en dichos rod illo s; una 
secadora con un transportador de banda s in fin  adyacen­
te  a dichos rod illo s que recibe la  citada banda da car 
tón con la s  hojas impresas pegadas a la  misma; una fuen 
te  de energía que mueve dicha secadora con transporta­
dor de banda; un alimentador de hojas que descarga en 
secuencia hojas individuales en dirección de los c ita ­
dos rod illos con una lig e ra  superposición de cada hoja 
impresa sobre la  hoja adyacente, y un dispositivo para 
alimentar dichas hojas en secuencia en dichos rod illos 
combinadores a la  velocidad lin ea l de la  referida correa.

1 laperfeccionam ien tos según la  reivindicación 
10, caracterizados porqua dicho dispositivo de alimenta­
ción incluye: un tope adyacente a los citados rod illos 
combinadores y un dispositivo para mover dicho tope de 
n forma interm itente en e l camino de dichas hojas; un 
juego de ro d illo s  de alimentación directa para poner en 
contacto l a s  hojas con lo s  rod illos combinadores y un 
dispositivo para mover de una forma interm itente dichos 
rod illos uno en dirección al otro para efectuar la  c ita ­
da función de alimentación; y un dispositivo para s in ­
cronizar e l funcionamiento de ambos dispositivos en mo­
vimiento de acuerdo con la  longitud de la s  hojas de pa­

pel.
1 2 3 perfeccionamientos segdn la s  reivindicacio 

nes an terio res, caracterizados porque se dispone un jue 

go de rod illo s combinadores que unen de una forma adhe­
siva dichas hojas impresas en secuencia a lá  superficie
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ondulada de un cartón con una cara y una superficie on­
dulada; un dispositivo adyacente a los rod illos combi­
nadores para aplicar adhesivo a la  citada superficie on 
dulada; un dispositivo para dejar inactivo e l d ispositi 

vo da aplicación de adhesivo; un dispositivo que propor 
ciona e l abastecimiento de cartón ondulado de una cara 
en los citados rod illo s; una secadora que tiene un trang 
portador de correa o banda s in f ín  adyacente a dichos ro 
di 11 os, que recibe l a  banda de cartón o papel con la s  
hojas impresas unidad a la  misma; un dispositivo para 
alimentar dichas hojas en secuencia en los rod illos com 
binadores a la  velocidad lin ea l de dicha correa o ban­
da; comprendiendo dicho dispositivo alimentador de ho­
ja s  una mesa de sa lida  sobre la  que pasan las  hojas an­
tea  de en tra r en los rod illos combinadores; un par de 
dispositivos interruptores separados en sentido longitu 
dinal para detectar la  presencia de hojas alimentadas a 
dichos rod illo s combinadores; y un dispositivo de c ir ­
cuito que conseta dicho dispositivo de interruptores en 
serie  entre s i ,  hallándose conectado dicho circu ito  a l 
dispositivo desactivador que hace inactivo e l d ispositi 
vo aplicsdor de adhesivo cuando se abre cualquiera de 

los dos in terrup toras.
13a .— perfeccionamientos segdn la  reivindicación 

1, caracterizados porque se dispone un dispositivo de 
ondular papel para fab ricar una banda continua da papel 
ondulado con una cara; un juego de rod illos combinadores 
para de una forma adhesiva dichas hojas impresas en 
secuencia a la  superficie ondulada de l a  banda ondulada 
de papel; y un dispositivo para alimentar dichas hojas30.
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impresas en secuencia en dichos ro d illo s .
14a"P erfecc ionam ien tos en la  construcción de 

aparatos para fabricar papel ondulado impreso", ta l  y 
como queda sustancialmente descrito en l a  presente Me­
moria, a ilustrado en loa adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de 32 hojas escritas  a máqui
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