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HEMORIA DESCRIPTIVA

Se practican actuwalmente diversos procedimlentos
vars la estampacién de dibujos en colores sobre tex-
tiles, asi como para la impresidn, especialmente en
artes grificas, etc., predominando entre todos ellos:
el de emplear en fases correlativas Plantillas con-
feccionadas con seda de tamiz, sobre las cuales se
han trasladado parcialmente los dibujos o caracteres
de un disefic para con cada plantilla aplicar un ¢0lo-
rante determinado hasta completar le estampacién 6

impresidn correspondiente al disefio original.

Bl procedimiento que se provone Tiende a suprimir
el empleo de diferentes plantillas para una mlema 4rea,
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con objeto de acelerar la estampacién o impresién,
con gran aumento de la productividad, ejecutdndose
este trebajo en forma simulténea para los diferen-

tes colorantes por medio de una sola Plantills.

Para lograrlo, se confeccionard previamente el diw-
seﬁo corregpondiente y trasladado el mismo a ung sue--
perficie porosa por medio de cua lquierz de los mée
todos habvituales, eligiendo como &jemplo no limitatie-
vo una'tela de fieltro inddora, o de un color neubro,
como el gris, con objgto de que no reaccione con otros

colorantes, se recortardn en el espesor conveniente

el efecto las diferentes partes que correspondan a caw

da dibu¥o y color, O sea, se descompondri el disefio:
transferido en sus diferentes partes materializadas.

A todas estas piezas 0 partes recortadas, se les
aplicard en sus costagos o bordes de su perimetro um
barniz impermeaeble apropiado con objeto de cerrar la
porosida 4 lateral de las mismag parz gus el coloran—
te que impregnars cada pieza no se mezcle con el inme-
diato, perjudicando la estampacién o impresién.

Una vez tratadas asi todas las piezas, se unirdn to-

das ellass por medio de pegamento 0 adhesivo apropiae~-

doy por sus referidos bordes, reconsiruyéndose asf el
disejio en la Plantilla materielizeda, conatituyendo

una uvnidad formada por difersntes pldzas independien-
fes, de accidén simulténea,

Este conjunto de plezas que forman la plantilla
se yuxtapondrd o unird a una superficie més rigida:
y consistente, por ejemplo a un panel de madera, plés—
tico, etc.y con su correspondiente bastidor, para po-

der presionar uwniformente la nlantilla sobre las super-
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ficies a estampar o imprinir.

#1 panel o plataforma que monta sobre la Planti-
1lla ird perforado en las partes que correspondan en
la Plantilla a ceda d@ibujo o color, con objeto de
adaptar pequetios depdsitos de colorantes gue auto-
sbagtezcan & la Plantilla en forma continua pare ob-—
tener el méximo rendimiento y economfs de tiempos en

el proceso.

Estas eatampaciones e impresiones podrdn realizar-
se bien en férma horizontal por medio de Plantillas
de contacto constante, 0 bien por medio de Rodillos
de contacto momentdneo, recubriendo los mismos con
las piezas prosaé confeccionadas en la forma anterior-
mente expuesta, de aislamiento y autoabasteciniento

de colorantes, pero sin bastidor.

A efectos de mejor filtraje de los colorantes, DPO--
drd recubrirse en cada caso la Plantillsa con una tela
de de seda de tanmiz.

NOTA

Hecha la deseripeidn del presente invento, se dee
claran como nuevas y de propia invencidn las reivin-
dicaciones sigulentes:

18,~ Procedimiento para el estampado e impresidn con
diferentes colores en forma simulténea sobre superfi-
cies textiles y de cualguier clase, caracterizado por-

que el dlsefio de los dibujos 0 compogiciones a estam=-
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par o imptimir se transfiers a una superficie porosa,
preferiblemente de fieltro, por medio de cualquiera

de los métodos vssdos al efecto, como foto-guimicos,-
positivo de lineas, etec., procediendo despuds & recoY=-
ta r las diferentes partes que correspondan a cada di=
bujo o colory © sea, se descompondrd la superficie po=-
rosa 6o la Plantilla en las diferentes dreas de la mis-
2.

28.~ Procedimiento, segin la reivindicacidén primera,
medisnte el cuely uvnaz vez recoriadas las piezas corres-
pondientes a las figuras, letras, mimsros, etc., que
forwen el conjuntc del disefic transferido a la Plan—-
tilla, se procederd a impermeecbilizar sus costados por
meaic ée un barniz conveniente, con objeto de obturar
lz porosidad em dichos lados.

3¢,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones vrimera
vy segunda, por el gue, una ¥ez barnizzdos los laterae
les de las pieza s, se wnirdn todas enitre si por me-
¢io de adhesivos convenientes v otros medios al efec-
to de aislamiento, reconstruyéndose de esta forma el
disefio original meterislizads en la Plantilla,

48,~ Procedimiento, segin las reivindicaciones primer=z,
segunda y tercera, mediante el cual, una vez recons-—
trufda la Plantille en la forma indicada, se adaptard
a2 un bastidor apropiado, uniéndola en su parie supérior
a we supsriicie més rigida, por ejemplo de madera,:
plésticoy etc., en la cual se hardn una serie de pere
foraciones sobre las zonas que correspondan & cada dle
bajo o color, con objeto de adaptar a cada ung un pe=
quefio depbsito de colorantes para el autoabastecimien=-
to de la Plantilla, obteniéndose un servicio continuo
de gstampacién e impresidn, sin mezecla de los coloran—

tes, con gran rendimiento en la productividad..



105

110

115

120

125

i j b
RS

5#,- Procedimiento, segin las reivindicaciones pri-
mera, segunda, tercera y cuvarta, por el qus, esta
estampacién e impresidén podrd realizarse mediante
Pla ntillas horizontales, de contacto constante, 8
sea durante el tiempo que se desce; O mediante el
gistema de Rodillos, o contacto momentédneo, apli-
cando en este ¢cas0 a los nismos el procedimiento
que 8¢ reivindica de aislamiento de los dibujos
segin log colorantes y autoabastecimiento de los
mismos, previo pequelios depdsitos situados en el
interior del cilindro, 0 nmediante ¢ontactos extere
nos apropiados con separaciln siempre de los colo-

reg, oObteniéndose resuliadog Sptimos de produccién,

68,~ Procedimiento, seain las reivindicaciones ante-
riores, por el cual, la superficie porosa de la plan-—
tilla de impres idn simltdnea de colores podrd ser
de cualguier material poroso conveniente, orginico 6
inorginico, ineluso con los que pernitan el fendmino
fisico de ésmosis, por lo cue se reivindican las na-
turales variantes que permita el procedimiento a te-
nor de las condiciones egenciales del mismo, pudien~
do asimismo para la obtencidn de un perfecto filtra=
je de los colores de la Plantilla asi obtenida, re-
vestir las diferentes pilezas 0 su totalidad por medio

de una tela de seda de tanmiz.

T8.- PROCEDIMIENTC PARA EL ESTAMPADO E IIZPRESICN CON
DIFESRENTES COLORES BN FORVA SIMULTANEA SOBRE SUrERFI-
CIES TEXTILES Y DE CUALQUIER CLASEs

Segin se describe y reivindica en la oresente me—

moriay que consta de caQFO hogas foliadas y mecanogra~

fiadas por una sola cara.
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