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PATENTE DE INVENCION
por VEINTE afios
en Espafia, a favor de la firma AEROSOL INVENTIONS AND IEVELOP
MENT, S.A., establecida en Suiza, 4, Bd de Pérolles, FRIBOURG
cuya Patente se refiere a:
"PERFECCIONAMIENTOS EN VALVULAS DE AEROSOL LLENABLES A PRESION"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiere a valvulas de aerosol y es~
pecialmente aguellas que son adecuadas para el llenado a pre-—
8idn de los recipientes aerosol asociados, con un impelente s
presidén. E1l invento propone una vdlvula serosol para el llena
do répido, seguro, a presidn, de un recipiente de aerosol con
un impelente a presidn, aunque haya un tubo sumergido asocia-~
do o una lumbrera del envolvente de valvula restringidos.

Las vilvulas de aerosol se utilizen en grandes can-~
tidades para dispensar diversos tipos de maferiales.desde un
recipiente asociado. El recipiente contiene, por lo general,
una mezcla de un material activo y un gas impelente, consis~-
tiendo este iltimo, generalmente, en gas licuado parcialmente
en su fase gaseosa. Cuando se abre la védlvula de aerosol se =

dispensa a través de la misme una mezcla de impelente y de ma
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terial activo.

Hay dos métodos comunes para llenar el recipiente con
un impelente a presidn. Uno, el llamado #llenado en frio", tie
ne lugar a presidn atmosférica y requiere que el impelenfe sea
mantenido a una temperatura a la cual se conserve en estado 1i
quido. Para ello, se requiere equipo de refrigeracidén y el lle
nado debe tener lugar a temperaturas bajo cero. Asi, las vdlvu
las de aerosol deben ser herméticamente fijadas a los recipien
tes después del llenado a temperaturas bajo cero, ya que los -
conjuntos de valvula no pueden sujetarse a los recipienteé hag
ta después de que el impelente se deposita en los mismos, Bl -
llenado en frio, por éstas y por otras razones conocidas, no es
conveniente.

El otro método bien conocido para cargar los reci-
plientes de aerosol se denomina "lienado a presién". La popula-
ridad de este método ha aumentado considerablemente debido a —
sus bien reconocidas ventajas. Una operseidn tipica de llenado
a presidén tieme lugar a temperaturas ambientes normales. En ge
neral consiste en verter primero ung cantidad medida del mete-
rial activo, sl lo hay, en el recipiente, ¥y despuég fijar her-
méticamente el conjunto de la vdlvula de merosol al recipiente.
Después que el conjunto de vélvule estd sellado al recipiente,
el impelente se inyecta bajo presidn dentro del recipiente, a
través del conjunto de la vdlvula, en una direccidn generalmen
te opuesta a la trayectoria de caudal del aerosol durante la -
dispersidn.

Aungue el uso de la técnica de llenado & presidn evi
te los problemas de la refrigeracidn, le misma exige una cons-
truceidn de vdlvula que permita forzar el impelente a través -

de la misma, dentro del recipiente, as{ como la dispersién des
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de el recipiente. Desde luego, es importante que tal vidlvula
de aerosol permita un llenado a presidén muy rapido sin distor-
sionar permanentemente la vdlvula o una parte de la misma, lo
cual la haria ineficaz para sellar el recipiente y dispensar
el aerosol después del llenado.

Un conjunto de valvula de aerosol construido de acuer
do con el presente invento permite llenar rdpidamente bajo pre
sidn el recipiente al cual va fijado. Ello, incluso cuando la
lumbrera de entrada del alojamiento o el tubo sumergido estén
restringidos.

Un conjunto de vdlvula de aerosol tipico de este in-
vento comprende un cuerpo de valvula -20-; un véstago de valvu
la -22- conectado al cuerpo de la vdlvula; un casco o alojamien
to de valvula -38-, gque define una parte del cuerpo principal
-41-, que aloja & dicho cuerpo de vdlvula; una junta de herme-
ticidad ~18~ que rodea al véstago y un acoplamiento hermético
con dicho cuerpo de valvula y dicho alojamiento de vélvula en
una posicidén inactiva, y una cazoleta de montaje -12~- para su-
jetar herméticamente el conjunto de vdlvula al recipiente de
aerosol, Durante el llenado a presidn, se provee un trayecto
del impelente entre la junta de hermeticidad y dicho-alojamien
to de valvula directamente al interior de un recipiente y exte
riormente de la parte principal del alojamiento de vdlvula. Asi,
aunque un tubo sumergido asociado esté restringido o la admi-
sidén al alojemiento de vélvula esté restringida,un paso de 1lle
nado exterior a la parte principal del cuerpo del alojemiento
pernitird un rdpido llenmado a presidn.

Ademss, como se verd de acuerdo con este invento, pue
de aportarse uma varieded de trayectos de llenado.Uno es a tra

vés de la parte prircipal del cuerpo, & través de la admisidn



del alojamiento y un tubo sumergido asociado, y los otros a lo
largo de la junta de hermeticidad a través de uns parte abier—
ta del alojemiento de vdlvula, exteriormente a la parte princi
pal del cuerpo del alojamiento de vdlvula, y directamente al in
H.= tHerior del recipiente.
Otras ventajas de este invento,se deducirén de la si
guiente deseripcidn y dibujos, de los cuales:
Ia Figura 1 es una seccidn "transversal, parcial, de
un recipiente de aerosol y un conjunto de valvula que incorpo-
10.—~ ra los principios del presente invento, cen el conjunto de vil
vula mostrado en posicidn cerrada.
La Eigura 2 es una vista similer a la de la Figura 1,
pero mostrandd la vdlvula en posicidn abierta inclinada.
Ia Pigura 3 es una seccidn transversal, parcial, au-
15,~ mentada de la vdlvula en la posicidn que ocupa durante un lle-
nado a presidn representativo del recipiente.
La Figura 4 es una vista en plenta del alojamiento
de la vdlvulae de la Figura 1.
La Figura 5 es una vista en planta del alojamiento de
20.-~ vélvula de la Figura 4, con un cuerpo de vélvula y un vdstago
ascciado situado en la mismag.
Y la Pigura 6 es una secoién parcial similar a la Fi
gura 1, mostrando una admisidén de tubo sumergido restringido.
Con referencia primero a las figuras 1 a 3, se mues-
25.~ tre una vdlvula de aerosol ilustrative -8-,construida de acuer
do con este invento, para ser fijads herméticamente & un reci-
piente asociado -10«. Una cazoleta de montaje =~12«~ gque presen-
ta vna porcién central de acoplamiento -16-, se encuentra fija
da herméticamente al cuello del recipiente —10- por medio de un

30.~ rebordeado -T4~. Se incluye ademds una unidn convencional =76
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entre la campana de montaje y el recipiente =10-.

El conjunto de védlvula -8~ comprende también una jun
ta hermética -18-, un cuerpo de vdlvula -20-, y un vdstago de
vélvula -22- solidario al cuerpo de vdlvula. El védstago ~22~ -
posee un orificio longitudinal =24~ y un orificio medidor =26~
de comunicacidn con el interior. El vdstago de vdlwvula -22~ se
proyecta a través de una abertura central -28- prevista en la
parte superior de la porcidén saliente —16-, y a través de una
abertura central -30- producida en la junta hermética -18-. El
vistago -22- y la superficie que define la abertura central =
~-30- encajan ajustadamente para realizar una obturacidn despla
zable entre ambos.

El cuerpo de vdlvula -20~ también comprende un rebor
de anular continuo ~32- que esta separado lateral o radialmen-
te hacia fuera del vastago de vdlvula -22- para circunscribir-
se al mismo. Segin se muestra mds claramente en las figuras 3
¥ 5, una pluralidad de resaltos -33~ se proyectan interiormen-
te desde el reborde anular -32-. Cada resalto —33- estd provisg
t0 de una porcidén mervada -~34-, resaltos =33~ y porciones ner-
vadas ~34- debajo del borde superior del reborde snular -32- -
para que no interfieran el contacto de obturacion normal del re
borde -32- y la junta de hermeticidad -18-. Ios resaltos =33~
¥y las porciones de nervadura =34~ se encuentran separadas de -
las adyacentes, terminando cada una en una pared vertical gene
ralmente -3#~ (Véase la figura 5). La construceidén de resal-
to y nervadura puede ser de acuerdo con le descrita en la Pa-
tente de los Estados Unidos n? 3,219.069 y para los fines des—
critos en la misma., Igualmente pueden usarse las construcciones
alternativas alli descritas y previstas, en relacién con el con

junto de vdlvula de este invento.
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E1l reborde anular -32- es normalmente oblicuo en el
contacto de obturacidn desplazable con la superficie inferior
-35- de la junta =18~ por medio de un muelle -36- gque se asien
ta dentro del alojamiento de la vdlvula ~38~. El muelle ~36- =
toma contacto con un asiento anular -42- del cuerpo de valvula
y recibe, encajando, la parte de cuerpo de vélvula dependiente
~39=. )

Bl alojamiento de védlvula ~38~ comprende una poreidn
del cuerpo principal de vilvula =41- que aloja al cuerpo de vl
vula -20-. En su superficie interma, la parte del cuerpo prin-
cipal ~41- estd provista de una pluralidad de nervaduras =40-
que se proyectan radialmente, que sirven para colocar en ella,
centralmente, el muelle -36-. En su base, el alojamiento de vdl
vila =38~ estd provisto adicionalmente de nervios de asiento ~
-57- para el muelle que se proyectan hacia dentro, adyacentes
g la base de los nervios -40-. Los bordes superiores -43- de -
los nervios -40~ estdn proporcionados para limitar el movimien
to hacia abajo, del cuerpo de valvula =20- durante el llenado
o la dispersidn por contacto con el asiento -42- del cuerpo de
vdlvula, mientras que los nervios de asiento -5;?— de muelle sir
ven para impedir el cierre, de la entrada al tubo sumergido, -
por el muelle durante el llenado a presién y la dispersidn.

La parte de cuerpo principal =41~ del alojamiento de
vélvula ~38~ comprende un asiento de obturacidén =44=-, cuya su-
perficie o borde mds superior toma contacto de hermeticidadcon
la junta -18-, definiendo un alojamiento de vélvula que estd ~
normelmente sellado al acceso, al recipiente, exoepto»a través
del tubo adicionado sumeRgido -45-.

El alojamiento de vélvula -38- define un falddn peri
férico -48~ acoplado al resalto —16~ por el doblez —-14~ proyec
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tado hacia el interior. En la ilustracidn mosiradas, el falddn
-48- rodea y normalmehte entra en contacto de hermeticidad con
el borde periférico exterior -47- de la junta de estangueidad
-18~, E1 faldén -48- y la parte de cuerpo principal —41- estdn
conectados por medio de la porcidn de puente o diafragma -46-.
Bl faldén -48-~, el asiento —44-, el diafragma -46- y la parte
cubierta de la superficie -35~ definen una cémara anular =-49-
en constante comunicacidn con el recipiente por via de los ca-
nales de llenado =51=,

Segin se muestra mds claramente en las figuras 4 y 5
el diafragma -46~ define una o mds aberturas en los canales de
llenado =51=~, Los canales de llenado -H1- gportan pasajes en-
trantes en el interior del recipiente -10~ para el impelente a
presidén durante el llenado a presidn del recipiente, como se -
tratard mds adelante.

El alojamiento -38- incluye también una boguilla ~55-
que define una abertura longitudinal -50- que aporta un paso -
sntre el interior del alojamiento y el interior del recipiente.
Como es convencional en muchos conjuntos de valvulas de aero~
s0l, un tubo sumergido -~45- va sujeto a la boquilla =55~ y se
proyecta hasta, aproximadamente, el fondo del recipiente, pro-
porcionando eficazmente una prolongacidén del conducto longitu~
dinal -50-.

El alojamiento de vdlvula -38-, incluyendo la parte
principal de cuerpo -4~ y el hombro obturador —44-~ de la mis-
ma, asi como el falddn -48-, el diafragma -46-, los nervios -
~40- y ~57-, y la boguilla -55- asociados, estdén moldeados pre
feriblemente en pldstico en construccidén de una pieza, tal co-
mo nylon o pléstico "Delrin", que es una resina termopldstica

acetal,
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Un botén o pulsador de aerosol =53~ estd adaptado en
la parte superior del véstago —22~. E1 botén -53- define un og
nal -52- que comunica con el extremo superior del orificio lon
gitudinal -24- del vdstago y con un orificio terminal adecuads
mente configurado -54-, ELl pulsador -53- forma un tope =56- -
que apoya en la perie superior del vdstago de vdlvula ~22~ pa-
ra situar adecuadamente el pulsador con respecto al vastago de
la vdlvula.

Pare dispensar materiel desde el recipiente -10-,por
1o menos una parte del reborde anular -32- se desplaza fuera -
de contacto con la superficie inferior -35-~ de la junta de her
meticidad ~18-. Esto se logra obligando al pulsador -53~ con-
tra el muelle -36~ hacis abajo o hacia dentro, por medio de la
presidén de los dedos, seglin se ve en la figura 2, de esta mang
ra, se establece un paso enire el reborde anular -~32- y la jun
ta de hermeticidad ~18-, y el contenido a presidén del recipien
te fluye a través del tubo sumergido —45~,a ‘través del conduc-
to ~50-, por la bogquilla -=55-, dentro de la parte principal de
cuerpo ~41- del alojamiento de vdlvula -38-, por el orificio -
longitudinal =24~ del viastago -22- a través del orificio cali-
brado ~26-, y desde alli, hacia fuera a través del orificio ter
minal ~54-,

Segin se puede ver mejor en la figura 6, el drea efi
caz de seccidn trasversal del pasaje longitudinal -50-, la lum
brera de entrada al alojamiento, puede ser restfingida por mol
deo con la boquilla =50~ de una apertura central -62- alineada
con el paso de bogquilla y con el tubo sumergido asociado =45-.
La abertura -62- puede ser proporcionada para cooperar con el
orificio calibrado -26~ para controlar la dispersién del cau~-

dal durante la operacidn de salida en una forma conocida. Se-
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gin se desee, pueden utilizarse otros medios comocidos de res-
triccidn de tubo de cola o de restriceidn de entrada del aloja—
miento, para realizar la funcidén de abertura central 62,

El conjunto de vdlvula del presente invento hace posi
ble que un recipiente asociado sea llenado rédpidamente conun in
pelente a presidén. En la figura 3 se muestra una colocacién re-
presentativa de los componentes del conjunto de vdlvula durente
una operacidn de llenado a presidén. Como puede verse en ella, —
se coloca un adaptador de llenado a presidén convencional, repre
sentado por el adaptador -64-, en ajuste hermético, en este ca-
80 contra el resalto —-16~, rodeando.2l vastago de vdlvula -22-
¥ la abertura de resalto —28-. Después, el impelente penetra en
el recipiente a través del pasaje adaptador —60—, inicialmente
a través de la abertura -28- del resalto. Aunque una presidn de
llenado usual, por ejemplo de 600 p.s.i., es normalmente adecua
da para abrir la vdlvula para obtener uno o mds de los pasos de
llenado & describir, puede utilizarse un medio valvular suple-
mentario. Este puede comprender un pasador adaptador asociado -
-%2- situado en el pulsador para presionar el cuerpo de la val-
vula y el vastago, con o sin boidén -53-, una determinads canti-
dad cuando el adaptador se asiente herméticamente contra el re-
salto —~16-.

Cuando el impelente a presidn penetra en la abertura
de resalto -28-, fuerza a la junta =18~ hacia abajo y fuera del
contacto de hermeticidad con el vdstago de vdlvula -22-, para —
proporcionar uno o mis pasos de llenado, siendo oprimido hacia
abajo el cuerpo de vdlvula -20~ contra el muelle -36-. Como tal,
el contacto de estanqueidad entre el reborde anular -32- y 1la
junta de estanqueidad -18- se interrumpe, x el impelente puede

fluir sobre el reborde anular —32-.
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Cuendo el impelente a presidén desplace el contacto -
de hermeticidad entre el véstago de vdlvula y la junta de her-
meticidad, y cuando el reborde anular del cuerpo de valvula ha
sido desplazado de la posicidén de estanqueidad con la superfi-
cie inferior de la junta, el impelente a presidn fluird a tra-
vés del pasaje adaptador -#o-, a través de la abertura -28- de
la cazoleta central de montaje, sobre el reborde anular -=32-,
dentro del interior de la parte principal de cuerpo -41- del ~
alojamiento de vdlvula, a través de la abertura central -62-,
donde existe una restriccidén de entrada, y en el interior del
recipiente —10-. Cuando el orificio -~24- no estd obturado du-
rante el llenado por el adaptador -72-, el impelente fluird -
también a través del orificio -24~ y el orificio medidor -26-y
dentra.del-alojemiento de vdlvula, Cuando, como en ls realiza-
cién de la figura 6, el tubo sumergido estd efectivamente res-
tringido, por la pequelia abertura central -62-, el caudal a lo
largo del paso a través del tubo sumergido serd relativamente
peqguefio.

Debido a ello, se aporta ofro paso de caudal enel in
terior del recipiente y a través del alojamiento de vélvula,pg
ro exteriormente de la parte principal de cuerpo del alojamien
to de vdlvule. Seglin se ve en la figura 3, el resalto obtura-
dor -44~ ha sido desplazado del contacto de estanqueidad con -
la junta =18-, con lo que se provee otro paso més a través de
la abertura -28-, entre el reborde -32- ¥ lé'superficie infe-
rior -35~ de la junta -18-, entre el hombro -44- y la superfi-
cie inferior =35~ de la junta -18-, hacia abajo a través de los
canales de llenado -51- del diafragma y directamente al inte-
rior del recipiente —-10~-. Asi, cuando el tubo sumergido estd -

restringido, por la apertura central -62-, el caudal s través
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de los canales de llenado serd relativamente grande en comparg
cidn con el caudal a través del tubo sumergido. Sin embargo, -
cuando el tubo sumergido no esté restringido, como, por ejem~
plo, en la realizacién de la figura 3, los caudales a través -
del tubo sumergido y de los canales de llenado -51- pueden ser
cada uno de ellos relativamente grandes.

Dependiendo de la proporcidn de las partes, la resis
tencia del estrechamiento ~14~ y similares, puede proveerse -
otro paso méds de caudal para el impelente. Asi, segin se ve en
la figura 3, puede proveerse un caudal de paso a través de la
abertura central -28-, sobre la parte superior de la junta -18-
entre el borde periférico -47- de la junta ~18- y el faldén -~
~48- y después haciz abajo a través de los canales de llenado
-51-. Este puede ser en adicidn o en lugar del paso de caudal
debajo de la junita -18~ y a través de los canales de llenado —
~51-. Sin embargo, en ambos casos debe observarse que el paso
de llenado sea paralelo a una superficie mayor de la junta (tal
como la superficie -35-) y, después, hacia abajo, pasa directg
mente denfro del recipiente exteriormente a la parte principal
de cuerpo del alojamiento de védlvula, pero imteriormente del -
propio alojamiento de vdlvula. '

Segin se ha sefialado, el resalto de obturacién —44-
se retira del contacto de obturacidn con la junta de estanquei
dad -18- durante el llenado, cuando existe un paso de caudal —
de llenado sobre el borde superior del resalto -44-; A estefﬁa
el diafragma -46- se flexiona o tensa hacia abajo segin se iiqg
tra por medio de su inclinacidn hacia abajo, hacia dentro, en
la figura 3.

Cuando la carga del recipiente con el impelente a pre

sidn ha terminado y se ha retirado el adaptador -~64-, el dia-
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fragma de vdlvula y la parte principal de cuerpo regresarén a
las posiciones que se muestran en la figura 1, con lo que el -
resalto obbturador -44- estari una vez mds en contacto de estan
queidad con la superficie inferior de la junta de estanqueidad
=-18=,

Segin se muestra en la figura 3, puede proveerse una
lumbrera -80- de paso de fase de vapor en un conjunto de vélvg
le de este invento. Cuando exista dichae lumbrera de fase de va
por, existird un paso mds de llenado. Ello aumentarsd la veloci
dad con que el conjunto de védlvula de este invento permita lle
nar un recipiente, ademds de realizar su funcién primaria y co
nocida durante la dispensidn.

De le descripcidén anterior se deduce gque ha sido apor
tado un conjunto de védlvula que hace posible llenar unrecipien
te de aerosol con un impelente a presidn en una forma rdpida y
eficaz. Durante la operacidén de llenado a presidén, el impelen—
te puede ser forzado dentro del recipiente por via del paso de
caudal a través del alojamiento de la vdlvula y tubo sumergido,
vy por via de un paso de caudasl a lo largo de una o ambas super
ficies de la junta de estanqueidad, a travds del alojemiento —
de le vdlvula por los pasos definidos exteriormente de la par-
te prineipal de cuerpo de aldjamiento de la vdlvula y directa-
mente al interior del recipiente.

Aungue se ha mostrado y descrito una combinacidn de
valwula de aerosol de accionamiento por empdje descendente e in
clinacién, las ensefianzas del presente invento phedén.ser apli
cadas a una vdlvula que actie solamente por empuje descendente
0 & una que esté principalmente adaptada para accionamiento por
inclinacion. Ademds, pueden utilizarse otros materiales de cong

truccion que los mostrados y descritos, y los componentes del
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conjunto de vdlvula de aerosol pueden ser fabricados utilizan-
do diversos métodos y téenicas, distintos de los aqui sefiala—
dos. Estas y otras modificaciones y sustituciones pueden reall
zarse sin apartarse del espiritu y finalidad del presente in-
vento, estando referidos los anteriores a realizaciones prefe-
ridas, y siendo los dibujos solamente ejemplos del invento.
N O T A

Se declara como de propiedad y novedad para fodo el

territorio espaiiol el contenido de las siguientes

REIVINDICACIONES

18,~ Perfeccionamientos en vdlvulas de aerosol,lleng
blesa presidn, a través del cual puede llenarse a presidnunre
cipiente ascciado, cuyos perfeccionamientos comprenden una ca-—
zoleta de montaje, un cuerpo de vdlvula y un vistago de vilvu-
la; una junta de estanqueidad asentada en contacto de estanquel
dad con dicho cuerpo de vilvula y véstago de vdlvula, y un alo
jamiento de vélvula que comprende una parte principal de cuer-
po que aloja a dicho cuerpo de valvula y estd asentado en con-
tacto de estangueidad con dicha junta de estanqueidad, compren
diendo también dicho alojemiento de vdlvula una porcidn perifé
rica a dicha campana de montaje y medios de abertura en puente
conectando dicha porcién periférica y dicha parte principal de
cuerpo y definiendo canales de llenado a presidn exterior a ai
cha parte principal de cuerpo a un recipiente asociado.

28 ,~ Perfeccionamientos en vélvulas de aerosol, llena
bles a presidn, de acuerdo con los cuales, el conjunto de vdl-
vula de aerosol llenable de la reivindicacion 12 en el que di-
cho zlojamiento de valwvula define un resalto obturador anular,
continuo, rédeando a dicho cuerpo de valvule y en contacto de

estanqueidad con dicha junta de estanqueidad, siendo desplaza—
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ble hacia abajo dicho resalto anular durante el llenado a pre-
sidn, para definir un paso de llenado sobre dicho resalto, ba-
jo dicha junte de estangueidad y después a través de dichos ca
nales de llenado.

38.- Perfeccionamientos de vdlvulas de aerosol, lle-
nables a presidn, de acuerdo con los cuales, el conjunto de val
vula de aerosol llenable a presidn de la reivindicacién 12, en
el que dicho alojamiento de vialvula se encuentra fuera de con-
tacto de estanqueidad con un borde periférico de dicha junta -
de estanqueidad durante el llenado a presidén para definir un pg
so sobre dicha junta de estanqueidad y a través de dichos cang
les de lidenado,

4&,-~ Perfeccionamientos de valvulas de aerosol, lle-
nables a presidn, segin los cuales, el conjunto de valvula de
gerosol lleneble a presifn de la reivindicacidén 28, en el que
se aporta un paso de llenado més, por medio de dicho conjunto
de vdlvula durante el llenado de presidn.

58,~ Perfeccionamientos de vdlvulas de aerosol, lle-
nables & presidn, de acuerdo con los cuales, el conjunto de v4l
vula de aserosol llenable de la reivindicacidn 48, en ol que la
parte principal del cuerpo de alojamiento de la vdlvula se apor
ta con un tubo sumergido asociado, siendo dicho otro paso de -
llenado a través de dicha parte principal del cuerpo de zloja—
niento de la védlvula y edtando dicho tubo sumergido asociado -
en el interior de un recipiente asociado. ’

& ,~ Perfeccionamientos de vdlvulas de aerosol, lle-
nables a presidn, segin los cuales el conjunto de vdlvula de =
corosol llenable a presidn de la reivindicacidn 18, en el que
dicho alojamiento de vdlvula tiene una admisién de dispensacidn

restringida,
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7€ .~ Perfeccionamientos de védlvulas de aerosol, lle-
nables a presidn, segin los cuales, se constituye un conjunto
de recipiente de aerosol llenable a presidn que comprende un re
cipiente y un conjunto de vdlvula de aerosol llenable a pre-
sién fijado al mismo, que comprende una cazoleta de montaje su
jeta herméticamente a dicho recipiente y define una abertura —
central; un alojamiento de vdlvula sujeto a dicha cazoleta de
montaje en el borde periférico de dicho alojamiento de vélvula,
comprendiendo dicho alojamiento de vdlvula una porcidn de alo-
jamiento central y un segmento de puente con apertura formando
canales de llenado e interconectando dicho borde periférico y
dicha parte de alojamiento central; una junta de estangueidad
normalmente en contacto de estanqueidad con dicho alojamiento
de la vdlvule; un cuerpo de vialvula y un vasbtago de vdlvula en
contacto de estanqueidad con dicha junta de estangueidad y me-~
dios para obligar a dicho cuerpo de vdlvula en contacto de es-
tanqueidad con dicha junta de estanqueidad, estando colocado
dicho cuerpo de vdlvula dentro de dicha poreidn de alojamiento
central, y proporcionando dicho conjunto de vdlvula de formae
que, cuando el impelente a presidn es forzado a través de Qim
cha abertura central, el contacto de estanqueidad entre el alo
jamiento de la vdlvula y la Jjunta de estanqueidad serd interrum
pido y se producird un paso de caudal para dicho impelente en-
tre el alojamiento de vidlvula y la junta de estanqueidad y a
través de los canales de llenado a8l interior del recipiente ex
teriormente de dicha poreidn de alojemiento central.

88.~ Perfeccionamientos de vidlvulas de aerosol, lle=-
nables a presidén, de acuerdo con los cuales el conjunto de re-
cipiente de aerosol llenable a presidén de la reivindicacidn 7§
en el que la parte de alojamiento central del alojamiento de

vdlvula define una porcidén obturadora anular en contacto de eg
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tanqueidad con dicha junta de estanqueidad, siendo Qicha por-
cidn anular superior de obturacidén desplazable,hacia abajo, du~
rante el llenado a presidén pars interrumpir asi dicho contacto
de estanqueidad, siendo flexionado hacia absjo dicho segmento
de puente cuendo la porcidn de alojamiento central se desplaza
hacia abajo, para crear un paso de caudal para dicho impelente
sobre la parte anular superior y debajo de la junta de estan-
queidad, a través de los canales de llenado y dentro del inte-
rior del recipiente.

98,- Perfeccionamientos de valvulas de aerosol, lle-
nables a presidn, segin los cuales se constituye un conjunto —
de vdlvula de aerosol llenable a presién que comprende una ca-
zoleta de montaje provisto de una abertura central; un cuerpo
de vdlvula y un vistago de vdlvula, proyecténdose el dltimo a
través de dicha abertura central; una junta de estanqueidadcon
una abertura central que recibe a un vidstago central y en con-
tacto de obturacidn con dicho cuerpo de védlvula; un cuerpo de
alojamiento para la vdlvula, sujeto firmemente en su borde pe-
riférico a dicha cazoleta de montaje, estando el cuerpo que alo
ja la vdlvula en contacto de estanqueidad con la junta de es—
tangueidad hacia fuera de dicho cuerpo de vdlvula y formando -
canales de llenado por el interior de su borde periférico y ex
teriormente a la poreidn gque aloja al cuerpo de védlvula,con lo
que cuando el impelente entra en dicha abertura central pasa -
directamente dentro de un reciplente asoeiadé a través de los
cangles de llenado, por el exterior del cuerpo que alojalﬁtvé;
vula,

108.~ Perfeccionamientos de vélvulas de aerosol, llg
nables a presidn, segin los cuales se constituye un conjunto -

valvular dispensador de aerosol a través del cual puede serlle
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nado a presidn un recipiente asociado, comprendiendo dicho con
junto un cuerpo de vélvula y un véstago hueco, un cuerpo que -
contiene la vdlvula con una porcidén de alojemiento central pa-
ra alojar dicho cuerpo de vdlvula; una porcidn de falddn sepa-
rada periféricamente y fijado, por doblado, a una cazoleta de
montaje abierta por el centro y una porcidém abierta de puente,
conectando diche parte de falddn con dicha parte cemtral de alo
jamiento, proyectdndose el menciohado vistago a través de la -
abertura central de la cazoleta de montaje; unma junta de estan
gueidad, que estd en contacto de estanqueidad de presidn con -
el alojamiento de la vadlvule para impedir fugas desde el inte-
rior de un recipiente asociado y proporcionar un paso de cau-
dal y comunicacién durante el llenado, entre dicha abertura cen
tral, la parte de puente ablerta y el interior del recipiente
asociado.

118,~ Perfeccionamientos de valvulas de aerosol, lle
nables & presién, de acuerdo con los cuales el conjunto de val
vula dispensador de aerosol de la reivindicacidn 108, se carac
terize porque dicha junta se encuentra en contacte de estanguel
dad, desplazable a la presidn, con el vdstago para impedir las
fugas desde el interior de dicho recipiente asociado y para pro
veer comunicacidén durante el llenado & presidn, entre dicha =
abertura central y el interior de dicha parte de alojamiento ~
central del alojamiento de vdlvula.

128,~ Perfeccionamientos de vdlvulas de aerosol, lle
nables a presidén, segin los cuales el conjunto de valvula dis-
pensador de aerosol de la reivindicacidn 102, se caracteriza -
porque la porcidn de puente con abertura estd separada de 1la
junta de estanqueidad y define con dicha porcidn de falddny di

cho alojamiento central una cédmara anular cerrada por medio de
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la junta de estanqueidad, estando ls definidora de la céméra -
de junta de estangueidad en comunicacién constante con el inte.
rior del recipiente asociado, tando durante el llenado a pre-—
sidn, como durante la dispersiédn.

138.~ FERFECCIONAMIENTIOS TE VALVULAS DE AEROSOL, LIE
NABLES A PRESION,

Se reivindiea la prioridad de la Patente U.S.A. nime
ro 556,039, de fecha 8 de junio de 1966.

Todo ello, conforme se describe y reivirdica enla pre
sente memoria, que consta de DIECIOCHO hojas escritas a mdqui-

na por una sola de sus caras y dibujos que la ilustran.

By GONZALEZ Vlc,l
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