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‘Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 aiios

a nombre de SOLVAY & CIE

entidad /xeCnadionolided belga

canCdomicioren establecida en 33 Prince Albert, Ixelles,
Bruselas, Belgica.

por: "UN DISPOSITIVO DE CABBZA DE EXPRUSION" (Clase Inter-
‘ nacional B29c)
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El presente invento concierne a una cabeza de extru

sidn para la produccion de parisones tubulares de materisa

pldstica y, mds particularmenie, a una cabeza de extru~ |

1

sidn que puede ser fijada sobre un extrusor que alimentie
i
una méquina continua de moldeo de cuerpos huecos por ox—i

trusion soplada. ,
i

En la mayoria de las méquinas continuas de moldeo de:

« 7 - ’

cuerpos huecos por extrusion soplada, las porciones suce
sivas de parisdén son encerradas dentro de moldes de o=

plado méviles gue, después de corte del parisdn, se des

plazan en un plano sensiblemente perpendicular al eje

del orificio de extrusidn segin trayectorias lineales

o curvilineas,

Une instalacion de este tipo esta esquematizada

en las figuras 1 y 2 de los dibujos anejos que represen

tan, en corte, una cabeza de extrusidn constituida por
una hilera 2 y un micleo 3 que alimentan en continuo un

parisdén 1 de materia pldstica que es asido periddicamen

te en moldes 4 que se desplazan segin la trayectoria in A

dicada por la flecha B y cortado de la materia que sale
de la cabeza de extrusidm por una cuchilla 5.

Uno de los inconvenientes mayores de este tipo de

instelacidn resulta del hecho de que el extrusor alimen

ta el parisdn en continuo segun el sentido indicedo por
la flecha A y que, por consiguiente, existe riesgo de

que vuelva a pegarse el parison cortado con el nuevo pa
risdn extruido, como se ve en 7 en la figura 2, que re-
presenta la misma instalacidn que en la figura 1 pero }
en la posicidn ocupada por el molde 4 algunos instantes
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después del corte del parisdn 6.
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Con el ﬁin de remediar este inconveniente, se ha pro
puesto ya ubtilizar los extrusores cuya cabeza en mévil .f
verticalmente y puede por este hecho se elevada después
del corte del pariscn. Sin embargo, esta solucion origi
na la utilizacidon de un extrusor especial y de un mecs-
nismo costoso y delicado. Ademds, se puede tropezar con
problemas de centrado del parisdn en el caso en que se
utilicen extrusores pivotantes.

Lia solicitante ha descubierto shora que es pogiblie
evitar el inconveniente citado realizando el corte del
parisdn encerrado dentro del molde, segin un plano ¢bli-
cuo con relacidn a su eje longitudinal, estando situado
el pun%o més alto del corte del lado del sentido de des-
plazamiento de los moldes con relacion al parisén°

Con el fin de poder realizar este corte particular,
la solicitante ha puesto a punto una nueva cabeza de ex-
trusidn adaptable a todos los extrusores.

Le cebeza de extrusidn conforme al invento estd cong
tituida por un nucleo interno que se termina segin un
plano oblicuo con relacidn a su eje longitudingl y pare-
lelo al plano de corte del parisdn extruido y por uwna
hilera externa cuya superficie en contacto con el pariséﬁ
extru{do estd cortada segin un plano perpendicular a su
eje longitudinal.

Segin wn modo de reelizacidn preferent;, la parte ¢
externa de la hilera se termina en un plano oblicuo, pa.—-'i
ralelo al plano de corte del parisdn, mientras que su :
Yarte interna presenta en la proximidad del oxificio de
salida del parisdn, un rebajo interno terminado segin un

Plano perpendicular a su eje longitudinal.
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La solicitante ha comprobado iguelmente que es posi-

ble todavia alcanzar mejores resultados eligiendo jdié;g:
samente el sentido de corte del-parisén alimentado por- '
tal cabeza de extrusidn.

Bs preferible, en efecto, que la cuchilla de corte ~
seccione el parisén alimentado segin una %rayectoria ag—|
cendente egproximadamente paralela a le recta de mayor :
pendiente de la seccidn terminal del micleo de la cabeza
de extrusidn. é

La solicitante ha comprobado, en efecto, que el cor-
te realizado de la manera descrita mds arriba, contribu—i
ye a mantener abierto el extremo superior del parisdn i
cortado y facilita por este hecho la introduccicn corregi
ta de la tobera de soplado.

Segin un modo de realizacidn, dicha cuchills puede
estar animada de un movimiento periddico de vaivén, y
ser apartada de la cebeza de extrusidn durante su trayeg;

. 5 < 2
torig descendente de retorno. Egta separacion puede con-:

segnirse por diversos medios: camino de guia, pivotamien<

i to de la cuchilla, etc.

Ia cabeza de extrusidn conforme al invento se expli-|

ca, ademds, por la descripecion detallada de diversas va-:

riantes de realizacidn. Se sobmentiende, sin embargo,
que esta descoripeidn no limite en absoluto el alcence

del invento, porque el dispositivo puesto a punto puede

constituir el objeto de ligeras modificaciones que no sg

len ni del marco ni del espiritu de éste.

i

En la descripcidn que sigue, se hace referencia a les
figuras de los dibujos anejos, en los cusles:

~ Las figuras 3 y 4 esquematizan el prineipio del cof
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te oblicuo.

- La figura 5 muestra en corte uns cabeza de extru-
sidn cuyo orificio estd cortado segin un pleno oblicuo.

- Le figurs 6 es una vista en corte de una cabezé
de extrusion conforme gl presente invento.

- Ia figura 7 es una vista en corte de una cabeza
de extrusion segin la variante preferente.

- Lag figura 8 es un esquema que muestra la treyec~
toria preferente de corte de la cuchilla.

- Lg figura 9 es una vista por debajo de un dispo-
sitivo de mando por vaivén de la ocuchilla utilizando un
cemino de guia para separar la cuchille durante la tra-
yectoria de retorno.

~ La figura 10 es una vista por debajo de un dispo-~
sitivo andlogo al de la figura 9 en el cual el camino
de gufa estd constituido por une lémina resorte de per—
f£il perticular.

- La figura 11 es una vista por debasjo de un dispo
sitivo de mendo de la cuchilla en el cual la ocultacidn
de la cuchille durante la trayectoria de retorno se con
sigue por pivotemiento de esta Ultima.

Le instalacion esquematizada en lasfiguras 3 y 4 def
los dibujos anejos es andloge & la representads en las
figuras 1 y 2} dejando aparte el hecho de que la cuchi- :
1la 8 describe una trayectoria oblfcus con relacidn al
eje del parisdn. Por este hecho, la separscidn entre el
extremo inferior 9 del nuevo parisdén extruido y el ex-
tremo superior 10 del parisdn cortado sigue siendo sensi
blemente constante, a pesar del descenso del nuevo pari-

sén y no hay ya riesgo de que vuelvan a pegarse 1os pari
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" mo la esquematizada en corte en la figura 5. Sin embar-

sones, como se ve en la figura 4.

Sin embargo, no es posible realizar practicamente -

un corte conveniente utilizando sdlo una cuchilla qué-
se desplace oblicuamente, como se esquematiza en las fi_
guras 3 y 4, porque no estando sostenido el parison en
el lugar de su corte, éste es irregular. i
Con el fin de permitir el sostenimiento del pari
son en el lugar de su corte oblicuo, se puede concebir

wbilizar una hilera con plano terminal oblicuo, tal co-—-E

go, este tipo de hilera no puede convenir para la apli-
cacidn particular considereda, s saber, el moldeo por '
soplado.

En efecto, como la materia pléstica fundida efec~
tue trayectos de longitudes desiguales 10, 11 a través
de la hilera, las presiones sufridas por ésta son repay
tidas de manera no uniforme en el contorno de la cabeza

de extrusion y a la salida de esta ultima, el parisdn 12

: tiene tendencia a tomar umna forme arqueada que hace im-

" posible un centrado correcto en los moldes.

- -s- 340304

Por el contrario,rla cabeza de extrusidn conforme ‘
al invento representeds en corte en la figura 6, estd -
concebida de menera que suprime el inconveniente citado ;
y permite, por medios sencillos y poco cogtosos, ex.’cruirE
parisones rectilineos que pueden ser cortaéos segun un
plano oblicuo. Como se ve en esta figura, la hilera 2
termine en un plano perpendicular a su eje que estd en
contacto con el parisdén extrufdo. Gracias a esta parti-
cularidad congtructiva, log trayectos efectuados por la
materia pléstica 10, 11 entre la hilera 2 y el micleo 3 .

son idénticos y el parisdn 12 es rectilineo. i
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i
Ademés, el plano inclinado del micleo 3 sirve de sgg
porte pars el parisdn durente su corte oblicuc por ié'r
cuchilla 8. -
La figura 7 muestra en detalle una cabeza de exifu-:
sidn conforme a la variante precedente descrite antes. '
Como se ve en esta figura, la cabeza de extrusidn esté
constitufde por un micleo 13 y una hilera 14 de concep~
cidn particular. El micleo 13 presenta en su extreno
una pieza oblicua 15 de igual digmetro fijs por un tor~§
nillo 16 en un alojemiento previsto en el extremo del
micleo 13. Esta pieza 15 presenta un plano terminal 17
paralelo &l plano de corie oblicuo del parisdn. La hi-
lera 14 presenta izualmente un plano terminal 18 parale
lo al plano de corte oblicuo del parison. Bl extremo
de 1lg hilera 14 incluye, ademds, un rebajo interno 19
terminado segin un plano 20 perpendicular s su eje lon
gitudinal prdéximo &l orificio de salida. De esta manera,
los trayectos llevados a cabo por la materia plastica
21 encerrada entre la hilera 14 y el nucleo 13, son
idénticos en todo el contorno de la csbeza de extrusidn
y el parison alimentado es rectilineo y regular. Este T
parisdn es cortado, de preferencia, segin el plano oblif
cuo por una cuchilla (no representada) que se desplaza i
segin una trayectoria ascendente aproximadamente paralg%
i
!

la a la recta de mayor pendienie de la seccidn terminel

del micleo 13 de la cgbeza de extrusion. ?

Como se ha dicho, pueden ser ejecubtaedas numerosas
varienies con relacidn el ejemplo de realizacidn préc-
tice expuesto. Asi, la hilera entera puede ser cortada

segdn un plano perpendicular a su eje longitudinal siegs
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-dio de una cabeza de extrusidn conforme al invento.

do cortado en oblicuo solo el micleo. Bl micleo 13 pue-

de ser realizado de una sola pieza. ELl plano de tezmi::}
nacidn 20 del rebajo 19 puede ser desplazado 1igerameﬁ§ ?
te a lo largo del eje de la cabeza de extrusién.'Finaléﬂi
mente, los plenos terminales oblicuos de la hilera y del
tubo no han de estar necesariamente confundidos, sino
que pueden ser paralelos y proximos. _
Finalmente, es evidente que la cabeza de extrusién.i
conforme al invento puede ser explotada igualmente de
modo ventajoso, indistinbemente sobre maquinas rotati-

vas de moldeo por soplado (eje horizontal o verticel) o

no rotativas (traslacién de uno o varios moldes).
Lag figuras 8 a 11 ilustran mes particulermente el

modo preferente de corte del parisén extruido por me-

Como se representa en la figurs 8, el corte de la

~ porcidn 6 del parisén 1 alimentado por la cabeza de ex~-

. la flecha B, se consigue por el desplazamiento de la cu

trusidn 2, conforme al invento, y encerrado dentro del

molde 4 que se desplaza segin el sentido indicado por

chilla 5' segin la trayectoria ascendente 5-5'. Esta
trayectorié apfoximadamente parelela a la recta de mayor !
pendiente de la seccidn terminal del micleo 3. El sen-
tido de esta trayectoria es muy importante y he de ser
eleglido -de tal manera que la cuchilla se d;splace en el

mismo sentido que el molde. De esta msnera, la flexion

del parisdn provocada por el desplazemiento del molde

tiene~por efecto favorecer el corte agrandendo la enta-

lladurs realizada por la cuchilla,

Le figura 9 ilustra un mecanismo perticular para :

es T 340304
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i

el mando de une cuchilla que efectia el corte del parlsor

Como se ve en esta figura, el dlsp091t1vo de corue

estd fijo por un resorte 22 en forma de horquilla a *a

cabeza de extrusidn 23 conforme al invento. En este su- E
porte estd montado el dispositivo de mando por vaivén 24 ;
de la cuchilla 29, cuyo eje 25 es solidario de una guie §
26 capaz de desplazarse en deslizaderas cortadas en pie~
zes de guia 27-28. La cuchilla 29 estd montada sobre un

soporte 30 terminado en une espige 31 que puede deslizay

se @ la vez en una deslizadera 32 prevista en la guia 26’

y en un camino de gufa con dos vias 33~34. Un resorte 35%

tiende & mantener la cuchilla 29 en la posicidn repre—

sentade en la figura. El dispositivo esta completado por

une pileza sntagonista eldstica 36.
Bl funcionemiento del. dispositivo descrito es el
siguiente. La cuchilla estd al comienzo de la operacion

de corte en la posicidn representada en la figuras 9.

Cuando el parisdn representado en trazos mixtos he alcen -

zaflo la longitud deseada, el dispositivo de mando 24

atree el eje 25 hacia la derechs y este dltimo arrasira

en su movimiento la gufa 26. Durante este desplazemiento,

_ la espiga 31 sigue el camino de gufe 33 y el extremo de

. la cuchilla 29 sigue la trayectoria g~b representads en

; es cortado. Al final del recorrido, la espiga 31 leventa |
§ la pieza sntagonista 36 que recupera su posicidn normal
¢ después de su paso. Después, el dispositivo de mendo 24
empuja el eje 25 y por lo tanto la gufa 26 hacis la iz
i quierda. Durante este movimiento, la espiga 31 pasa so-

. bre la pieza antagonista 36 y sigue el camino de guia 34-

. 940304
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Por este hecho, el extremo de la cuoﬁiiia 29 sigue la
trayectoria c-d representada igualmente en trazos pun-
teados en la figura. Entonces, la cuchilla 29 es apa%%;-,
de de la hilera durante este movimiento. Al final delin
recorrido, el resorte 35 lleva la cuchilla a su posi;.’.
cidn inicial y el dispositivo esta dispuesto pafa un
nuevo ciclo de funcionemiento.

Lg figurs 10 representa una variante del dispoéitif,
vo ilustrado por la figura 9 y en la cual los caminoé‘
de gufa estdn sustituidos por una simple lémine flexibie’

37 de perfil adecuado sostenida por un tope 38, El fun~ |

clonamiento de este dispositivo es andlogo al que aca’bai
de ser descrito y el extremo de la cuchilla recorre la
trayectoria e-f—-g dibujado en trazos punteados.

Ia figura 11 represents otra variante del disposi-
tivo de mando de la cuchilla en el cual la ocultacidn
de la cuchills durante la trayectoria de retorno se con |
sigue por pivotamiento de esta Wltima.

Como se ve en esta figuras, el eje de mendo 39, so-
lidario del Orgeno de mamdo, no representado, estd uni
do a una guia 40 que puede deslizarse en dos ranuras
41-42 cortadas en pieéaé de gufe 43-44. Le cuchilla 45
este #ije sobre la gufa 40 de maners que puede pivotar
alrededor de su eje de fijacidn. Un rodillo 46 estd fi-

jo ademds sobre la base de la lamins de 1é.cuchilla 45,

El dispositivo estsa completado por topes 4%—48 equipadosi
de resortes amortiguadores 49-50. . é

El funcionemiento del dispositivo es el siguiente.
Ia cuchilla estd dibujada en posicién de trabajo sobre

la trayectoria h-i de corte. Al final del recorrido ha- :

w. 340304
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cia la derecha, el rodillo 46 encuentre el tope 48 que

provoca la basculacidn del extremo de la cuchills segﬁni
la trayectoria i-~j de tal manera gque la cuchilla adoptai
la posicidn 51 dibujads parcialmente en trazos punteadcé.
Durante el trayecto de retorno j-k hacia la izquierda, i
la cuchilla 45 conserva esta posicion y es entonces apag
tada del nuevo parisdn alimentedo 52, igualmente repre—

sentado en trazos punteados.

Al final del recorrido hacia la izquierda, el rodi-
1lo 46 encuentra el tope 4% gue provoca la basoulacién
del extremo de le cuchilla en el otro sentido segun la g
trayectoria k-h con objeto de volver & poner la cuchi- :
lla en posicidn de trebajo para el corte siguiente.

Egta solicitud que corresponde a lé presentada en
Bélgica el 10 de mayo de 1966 ne 27.883 y 7 de diciembre
de 1966, n? 36852, se acoge a los beneficios del articu-

lo 51 del vigente estatuto de Propiedad Industrial.

N O T A
Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
senten para que sean objeto de egta solicitud de Paten-

te de Invencidn en Espeiia, por VEINTE afios, son los si-

guientes: _ ;

1.-Un dispositivo de cabeza de extrusidn para la prg_g
duccidn de parisones tubulares rectilinebs'que permiten
el corte de estos parisones segin un plano oblicuo con

relacion a su eje longitudinal, caracterizado porgue es-

t4 constitufdo por un nicleo interno que termina segin
un plano oblicuo con relacidn a su eje longitudinel y
paralelo al plano de corte del parison extrufdo y por

u- 340304
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una hilera externa cuya superficie en contacto con el

parisdn extrufdo estd cortada segin un pleno perpendicul

a su eje longitudinal.
2.~ Un dispositivo de cabeza de extrusidn segin la, -

reivindicacidn 1, caracterizado porque la parte externa

de la hilera termina en un pleno oblicuo paralelo al rig

no de corte del parisdn, mientras que su parte interna

presenta en la proximidad del orificio de salida un re-

bajo interno terminado segun un plano perpendicular a su

eje longitudinal.,
3.~ Un dispesitivo de cabeza de extrusidn sequn la

reivindicacidn 1, caracterizado porgue esté equipado

con una cuchilla de corte que secciona el parisdn ali~
mentado segin una trayectoria ascendente aproximadamen
te paralela a la rects de mgyor pendiente de la secci&n;
terminal del micleo de la cabeze de extrusidn. :

4.- Un dispositivo de cabeza de extrusion segin la
reivindicacidn 3, caracterizado porque la cuchilla estd
enimeda de un movimiento periddico de vaivén, estando
separada dicha cuchilla de la cabeza de extrusion durag%
te la trayectoria descendente de retorno.

5.- Un dispositivo de cabeza de extrisidn segin la
reivindicacidn 3, caracterizado porque la separacidn de
la cuchills durante la trayectorié descendente de retor-
no se consigue por un mecenismo con vias de guia.

6.~ Un dispositivo de cabeza de extrusidn segin la
reivindicacidn 3, caracterizado porque la separacicn de
la cuchilla durante su trayectoriza descedente de retor-
no se consigue por pivotamiento de este dltima.

T.- Un dispositivo de cabeza de extrusidn.

axr
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Tal y como se ha descrito en la lemoris que anbece—

de, representado en los dibujos que se acompafian, y cunl

los fines que se han especificado.
Esta memoria consta de trece hojas, escritas a mé-

quina por une sola carg.

L2
F‘S A &N;:@;

Madrid,

. 940304
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