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PATENTE DE INVENCION
& favor de:

FARBWERKE HOEGHSQ AKTIENGESELLSCHAFT vormals Meister
Tucius & Briining, de nacionalidad alemana; residente
en Frankfurt (Main) (Republica Federel Alemans) por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA FIJACION SINULTANEA DE COLORAN-
TES EN DISPERSION Y DE COLORANTES REACTIVOS SOBRE MEZ-
CLAS DE FIBRAS SINTETICAS Y DE FIBRAS DE CELULOSA®

AMbmoria Deseriptiva

Es sabido que pueden tefiirse o estamparse simul-
tdneamente con colorantes reactivos y en dispersién, por el
proceso Termosol, tejidos mixtos constituidos por fibras
de celulosa y por fibres sintéticas, preferiblemente fibres
de polidésteres lineales de elevado peso molecular.

En dicho procedimiento, se aplica sobre el teji-

do mixto un preparado ecuoso que, ademés de colorsntes en
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dispersibn y colorantes reactivos, contiene éicali ‘alshs:f.\ co-
mo eventualmente adiciones, como por e:jemplo agentegs de
mojemiento y de espesamiento. A continuecién, se sec@{ el
tejido y se somete & continuecién e un tratemiento térmi-
co a 185 - 2302 ¢ aproximadamente durente 30-60 seg’u'.ndos.
La perte de polidster del tejido mixto es fijada po" el
tratamiento térmico y recibe sus propledades teono'l 6g:l.oas
bptimes, Simltenesmente, se verifica una fijaoién de los
colorantes en dispersién en la fibra de poliester ¥y de los
colorantes reectivos en la fibra de ;elulosa. Se necesitan
las altas temperaturas y los largos tiempos de fijacién pa-
ra conseguir, edemds de la fijacidén del tejido, una fijacidn
méxima de los colorantes en dispersién. En los colorantes
reaei‘:ivos, por el contrario, se produce, debido a los lar-
gos tiempos de fijacién y a las elevadas temperaturas de
f£ijacién necesarios, una pérdida en parte muy grande de
rendimiento de tefiido, acompafia a veces por un evidente cam—
bio de color. Reduciendo el tiempo de fijacién, se podria
sumentar el rendimiento de fijacién de los colorantes reac-
tivos, pero ello irfa en detrimento del rendimiento de te-
fiido de los cqlorantes en dispersifm. Reduciendo la tempe-
ratura de fijacidn, serfa también posible aumentar el ren-
dimiento de teﬁid6 de los colores reactivos. Esto, sin em-
bargo, se harfa a costa del rendimiento de los colorentes

en dispersién y my especialmente & costa de las demés pro-
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piedades tecnolbgicas textiles de las fibras de poliéster.

En generel, pare la ejecucién del tratamiento térmico, se
hace pasar el tejido mixto por un 1lamado bastidor de su-
Jeccibn, en el cual se insufla ae ambos ledos, sobre el te-
Jido que se meve horiﬁonialménte, gas callente, en la ma-

yoria de los casos aire caliente y a veces también Vapbr

de agua sobrecalentado o una mezcla de aire y de vapor de

agua sobrecalentado. La conduccidn del tejido & travéa del
bastidor de su sujecci6n se realiza mediante agujas o pin=-
z88 que sujetan el tejido por sus bofées ¥ que regulan la
enchure deseadas del producto. Lae durencilén del calentamien-
{0 necesario pare este procedimiento es siempre de unos 30
-60 segundos aproximadamente.

Ahora bien, se ha comprobado que pueden evitarse
los inconvenientes descritos inicialmente, con simultanea
fijacién de colorantes en dispersidn y de colorasntes reac—
tivos sobre mezclas de fibras sintéticas y de fibras de ce-
lulosa naturel o regenerada y que, con una dursncién redu-
cida del calentamiento, puede comseguirse una fijacidén per-
fecta del material de fibras sintéticas y de las mezclas
de colorante haciendo paser ges, calentando a 185 hasta
230 grados O. aproximadamente, 8 través de los meteriales
textiles estampados o aprestados con los dos colorantes y

eventuslmente secados, dloalis pare la fijacién de los co-
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1orgntes reactivos y eventualmente los otros medios suxi-

liares y agentes de espesamiento corrientes. N

El procedimiento segin la invencién ofrecéiéobre
los procedimientos conocidos no sélo la ventaje de un ne-
Jor rendimiento de los colorantes reaetivos, sino que va
tembién acompafiado de una velocidad de preduceidn consiaera—
blemente superior, porque la durancién de la fijaeién, como
se ha dicho, puede ser reducida considerablemenxe, ‘consi~
guiendose ya después de 1 a 20 segundos aproximsdamente,
segin el colorante y le clase de tejido, una total fijacién
de la fibra sintética y de los colorantes en dispersién,
tal como en la fijacidﬁ corriente sobre el bastidor de su~-
Jjeceién se obtiene s86lo despuds de aproximadamente 30-60
segundos, en ignalded de temperatura. Puede considerarse
extraordinariemente sorprendente el que puede Eonsegnirse
una tal reduccién de la durancién de fijacién, en compara-
cifn con la insuflacién por ambos lados de gas caliente,
con insuflacién unilateral de gas celiente a travéds de ma-
teriales textiles.

Segén el procedimiento de fijacién de la inven-
cién, el material textil se mmeve sobre cribas, preferi-
blemente tambores de criba (5), que sirven como elemento
de soporte y de tramsporte del material textil. Para la

ejecuoién del procedimiento de la presente invencidn, se
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necesita un cuerpo (1), de cierre précticamente hermético,
en el cual el materisl textil (2), que descansa sobre ori-

bas, se encuentra expuesto & los gases calientes queo pa~-

‘Ban, de modo que el material es oprimido sobre las cribas.

Preferiblemente, se emplean tambores (tambores de cxiba)
perforados y rotatorios, cuyo interior estd somati&g;a de—
presién o sobre los cuales sotda exteriormente unaiérésién. ,
E]l material textil se desplaza sobre los tambores j.és
oprimido y sujetado sobre las cribas por el gas caliente
que lo atraviese a presién, de modo que no es generalmen=—
te necesaria gufa adicional alguna del material textil.
En algunos casos, por ejemplo para evitar por completo to-
do encogimiento de los textiles en el sentido de la trama, ’
o para mentenerlo dentro de determinados limités, puede
realizarse unﬁ sujeccién adicional de los materiales texti-
les por su borde con medios édecuados, como por ejemplo
agujas, dientes o pinéaa.

Al irebajarse con tambores de criba (5) sometidos
a aspirecifn o presién, el gas caliente es aspirado o impe-
lido a través del material textil en el interior de los
tambores, y desde all{ es eliminado por el lado fromtel
mediente ventiladores (3), conducidos & través de disposi-
tivos de calentamiento'(4) Y devueltos al lado exterior de

los tambores de criba. Gracias a la constante circulacién
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del ges, se consigue una temperaturs uniforme, y por-‘tanto

una transmisién uniforme y répide del celor al material
textile. : Ui
Pars evitar gque se quede eventualmente mafoada
en el material textil la perforacién de la cqiﬁa, a8 DOsi-
ble también prever miy fina dicha perforacién. Sinlé@bar—
g0, es tambidn posible, y.én michos ¢aso0s ventajos§;¥pee
vestir el tembor perforado de un tejido de criba (5*,,pre-
feriblemente sin costurae, de mallas estrechas, sobréfel
cual degcansa‘entondes el material textil. En 4=l caso,
pueden tambidn preverse varias éapas de tejido de oriba
El tejido de criba tieme que ser de las mallas més estre-
chas posihles; la distancia entre los alambres de la tela
tiene que ser preferiblemente inferior a 1 mn, y posible-
mente inferior a 0,3 mm. Cuando se emplean tambores per-
forados, la corriente de gas celiente puede conveniente-
mente ser limitada por adecuados dispositivos ~ como por
ejemplo chapas de cubrimiento (%), fijadas en el interior
de los tambores - & la superficie de los tambores cubier-
ta por el material textil. En general, el material textil
8s conducido sobre los tambores de modo que cubre aproxi-
medamente 1/3 hasta aproximadamente la mited, y convenien-
temente no més de 3/4 partes, de la cubierie del tambor,
Ihwersamenﬁe, las chapas de cubrimieﬁto cerrarén en gene-

ral un 1/4 hasta 2/3 aproximedamente de la envoltura del
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‘tambor de acceso del gag.

El didmetro del tambor puede ser adaptado a las
coﬁdiciones ¥ requisitos téenicos de cada caso, En g§neral
se eligen tambores de un didmetro de aproximademente 50
a 350 cm. aproximadameﬁte. Sin embargo, pueden también
emplearse tambores ain mayores, por ejemplo de un dié@ér
tro de hasta 10 m. aproximademente. La altura de loﬁ”fam-
bores de criba depende de los materiales textiles pqrgutra~
tar, siendo en la mayoria de los caoso de 90 a 200 éﬁ:.
aproximadamente, aunque puede ser prevista como se quiera,
de ser ello necesario., No resulta perjudicial el que al
lédo del tejido quede libre una parte de la envoltura del
tambor perforado. En casos extremos, con tambores anchos
¥y materiales textiles estrechos, se puede, sin embargo,
cubrir eveniualmente la superficie de envoltura iateral,
no cubierta por material textil, mediente una mangs conve-
nientemente adaptada.

Ha resultado ventajoso conducir el material tex-
til sobre varios tembores de criba dispuestos sucesiveamen~
te, dependiendo ante todo el ndimero de dichos tambores de
criba dispuestos sucesivamente, para una determinada velo-

cidad de produccién deseada, del didmetro de los tambores



155

160

165

170

7 o
- 8 -— E v, Ry o 4
R o SLa2A
g
?
~ ~

- ki

¥y de>au velooidad«periférica,Aconﬁueiéndose conveniente-
mente el material textil de modo que la insuflaci6ﬁlﬁe gas
caliente se verifique alternativemente de pox arf;?é en
un tambor y de por abajo en el tambor que sigue. Una re-
presentacién esquemitica, dade a titulo de ejemplb}‘del
dispositivo de fijacibn empleado con ppeferencia:égﬁ ‘ten-
bores de cribas es la de las Figs. 1 y 2, :'i‘
El mimero de revoluciones de los tamboéééftiene
que ser adaptado a laes circunstancias de cada caso, como
por ejemplo didmetro del tambor, nimero de los tambores
empleados y duracién de la fijacién. Tembidn es posible
regular de modo que resulten algo distintos los nimeros
de rotaciones de los tambores dispuestos sucesivamente,
de modo querlos tambores que siguen giren cada vez algo
mds lentamente gque los que preceden. De este modo, se con-
sigue obtener un adelanto de la conduccidén del material,
y por tanto que se-verifique sin tensiones el encogimiento

de los materiales textiles en el sentido de la urdimbre, que .

se manifiesta por la accibén del calor. Puede obtenerse cier- o

to adelanto del material también conduciendo el tejido a los
tambores de cribe sobre un dispositivo de alimentacién (8)

por ejemplo un par de rodillos, & una velocidad superior
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a la velocidad de salida del primer tambor de criba, Ademés
tiene especialmente influencie sobre la duracién della'ri-
jaeién, y por tanto sobre la velocidad de produccién, la
velocidad a la cual al gas caliente es conducido a trayés
del material textil. La velocidad del gas puede ser ragu-
lade mediante una correspondiente regulacién del nﬁm§x5 de:
revoluciones del ventilador. La velocidad del gas es jnflui-
da; ademds, por la densidad del mateéial textil tratﬁﬁo,
gsiendo regulada, en genefal, sobre aproximadamente 0,5 has-
ta aproximadamente 5 m/segundo., Con preferencia, se mantie-
ne una velocidad del gas superior a 2 m/éegundo aproximada-
mente.

‘La transmisién del calor al materisl textil, y
por tanto también la durancién de la fijacién, puede even=-
tualmente ser acortada por otras medidas, As{, por ejemplo,
el material textil puede ser precalentado antes de su en-

trada en el dispositivo de fijacién por“conducci6n sobre

rodillos calentados, por irradiacién infrarroja o simila-

res. Ademds, es tambidn posible calentar los tambores de

eriba mismos mediante adecuados dispositivos, por ejemplo
de irradiamcién infrarroja, o eléctricamente. Mediante una
adecuada previsién de la instalacibén de fijacién, se puede

también renunciar e un secado preliminar de los tejidos es-
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* tampados y efectuar el secado y la fijecién en la instela-

cién misma, ' - , )

En 1uéar de tambores perforados rotatorioé,"'pi;.eden

emplea.rse también otros dispositivos adecuados. As{, pueden

emplearsg bandas perforadas sin fin (banda de cribaj): que

]

corran en cajas cerradas y sobre las cuales descanse, el ma-
terial te,ifcj.i.l, ¥y @ través de las cuales el gas calexi‘l}é.iio es
éonaucido; 'a.s_pirado o insuflado a.né.lqgamenfe a los tambores
de criba. Tembién agqui es genei'almente ventajoso prever miy
fing la perfjo?aeilSn de las bandas o prever estas preferible-
mente revestidas' de una tela metdlica de criba de mallas
estrechas, Te.m?bién pueden disponerse sucesivamente varias
de tales cajas con bandas de eriba, o prever los dispositi-
vos deseritos paré. los tambores de criba en las cajas con
bandas de cribas.,

| Convenientemente, se realiza después de la fija-
cifn un em‘.’riamiento»‘; de los tejidos tratados. Para ello, el
material textil pu.ede‘ ger enfriado, por ejemplo, sobre uno
o variocs rodillos de enfriemiento, o también por soplado o
insuflacién de aire frio a través del mismo.

Como gasés destinados & servir como portadores de
calor en el proc-edimiento segin la invencién son de consi-
derar todo los gases 0 mezclas de gases indiferentes y no
combustibles. Son adecuados por ejemplo, el nitrégeno o
dibxido de carbono, empleéndose con preferencie aire, Ademés,
puede también emplearse vapor de agus solo o mezclado con

los gases mencionados preferiblemente con aire,
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Las temperaturas de fijacibén que son de respetar

en el procedimiento de la presente invencidén tienen que’ ser
adaptadas a las circunstanciass de cada caso, siendo eﬁﬁgane-
ral, de aproximadamente 185 ~ 2302 C. La duracién de la f£i-
jacién que depende ante todo de los colorantes en dispersién
para fijar, y eventualmente de los materizales fibrosos.para
fijar puede ser acortada considerablemente con el nnevﬁ'pro—
cedimiento, en comparacién cén la conocida fijacibn p6f~§1
calor en el bastidor de sujeccién. En general, es sufieiente
una duracién de fijacibn comprendids aproximedemente entre
1 ¥y 20 segundos. En la mayoria de los éasos, bastan inecluso
tiempos de fijacién de aproximademente 3 a 15 segundos, 0 pre=-
feriblemente de 5 & 10 segundos para conseguir une fijacién
total.

 Como colorantes reactivos son de considerar 1os
colorantes orgfnicos conocidos con este nombre. Se trata,
prevalentemente, de colorantes que contienen cuando menos
un grupo susceptible de reaccidén con la fibra de celulosa,
una fase preliminar del mismo o un sustituyente capaz de reac-
cién con la fibra de celulosa. Como cuerpos fundamenteles de
los colorantes orgénicos son particularmente adecuados ague-
llos que pertencen & la serie de los colorantes de antraqui-
nona colorantes azoicos y de ftalocianina, pudiendo los co-
lorantes azcoicos y de ftalocianina ser tanto exentos de me-
tales como tener un contenido de metal. Como grupos o fases
preliminares capaces de reaccidén, que en medio alcalino for-
nan tales grupos capaces de reaccién, mencionaremos, por ejem-

plo, los grupos epoxi, el grupo de la etilenimida, el gru-
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Po vinilo en un &rupo vinilsulfénico o en el resto dé&ééi—
do scrilico, y ademés el grupo beta—sulfatoetilsulfbn}%b.
También pueden emplearse aquellos éolorantes cuyO'g;uéo
capaz de reaccidn, éomo por ejemplo el grupo viniloszg
sido transformado en el grupo hidroxi por la accién,gé’
élceli. Como sustiftuyentes cepaces de rescoién en qpiéranp
tes reactivos, son de considerar aquellos que son fﬁcilmsn—
te disocisbles y que dejan un resto electréfilo. COmo ‘ejem~
plos de tales sustituyentes mencionaremos los dtomos de
halbgeno de los sistemas de anillo siguientes, quinoxslins,
triascina, pirimidina, ftelacina y piridazons. '

Como colorantes en dispersién, son de considerar
los colorantes suficientemente conocidos para el tefiido de
fibras sintéticas, pieva;entemente de materisles fibrosos
de poliésteres lineales, por ejemplo los de la serie de
los colorantes azoicos o de antraguinonsa,

Los dlcalis para afiadir a los preparados pueden
ser empleados en lag cantidades corrientes pars el tefiido
con colorantes reactivos, en la mayoris de los casos de
aproximadamente 5 & 25 g por kg, de tinta en pasta o solu-
¢ién de apresto. Como élca;is, pueden emplearse ventajosa-
mente, compuestos inorgdnicos, como sbsa, bicarbonato sé-
dico, trifosfato sédico, hidréxido de sodio, Qilicato 56~

dico, los correspondientes compuestos potdsicos o mezcles
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de dichos dlcelis, Con preferencis, se emplean hidrérido
de sodio, carbonato s6dico o bicarbenato sédico. '

El procedimiento segin la presente invenc;én.es
utilizado con preferenéia para tefiir mezclas de fibfaé;de
celulosa natural o_regenerada y de materisles fibrosos de
polidsteres lineales de elevado peso molecular. Sin embar—
g0, puede también ser utilizado para tefiir o estampar ﬁez-
clas de fibras de celulosa con otras“fibrgs’sinxétiéég; por
ejemplo fibras de poliesmida. El procedimiento segin 18 in-
vencién puede ser empleado para fijar aprestos o estampa-—
clones sobre tejidos o materiales textiles de cualquier
otro tipo, por ejemplo tejidos © vellones de fibras.

Los ejemplos indicados & continuacién tienen
explicen el procedimiento segin la invencidén, sin limitar-
lo en ningdn sentido, '

Edemplo 1

Se trata en el foulard un tejido mixto de fibras
de tereftalato de poliefileno y a;god6n en una proporcién
de mezcla de 67:33, con un efecto de compresién del 55%
en su peso, con una solucidén que por cada litro de agua
contiene:

30 g. del colorante reactivo de la férmula

NH,

HO

. : ' f{ c1
| LN
g-c:l.
7
HO,S 0, HOS 7 N\g
o1

Co-Komplex (1)



en su forma y estructurs corriente del comercio;

30 g. del colorante resctive de la férmula.

LY

310

L B

(11)
en su formav ¥ estructura corrientes del comercio; ‘-*'

3

10 cm” de upa lejia de sosa cadstica al 37,5%.

315 El tejido as{ aprestado es secado a 1209161;:’&11-
rente 40 segundos y a contimmacién es scmetido, & 2208 C.
durante 10 segundos, & un tratamiento térmico en el dig~
positivo de fijacién que se desoribe a continuacién.

- El dispositivo en cuestibén consiste esencialmen-

320 te en 4 tambores de criba.de un didmetro de 140 cm. (did-
metro de las aberturas de criba, 8 mm) revestidps de una
tela de cribe, sin costura, finamente porosa (distancia
entre los alambres de criba: 0,12 mm). Los tambores estdn
dispuestos horizontal y sucesivamenie en una caja cerrads.

325 El interior de los tambores de criba se encuentra bajo as-
piracién, por lo cual el aire éalentado a 2208 O, es aspira-
do desde el exterior = a través del material textil, de la
tela metélice y de le perforacién - en el interior de los

_ tambores. La mitad de la envoltura de los tambores no cu-—

330 ‘bierta por material textil se encuentra protegida de la as-

piracién de aire por una chapa de cubrimiento, aplicade de
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manera fija en el interior del tambor.

El tejido aprestado y secado es alimen'bado, con
avance (over-feeding) y sin tensién, so’pre un par de _ro-
dilloa, a dos tembores de criba rotatorios, El ‘be:l:i.cib se
meve cada vez 'sobre una mitad de los tembores de er;ba,
pasando por aspiracién al tambor siguiente y ea'ba.'nda alter-—
nativamente en contacto con los tambores une vez con ‘eu
lado izquierdo y oira vez com su lado derecho. ILe enttvada
del tejido en el dispositivo de fijacidn es de 8,8 m, y la
velocidad de produccién del dispositivo, con la regulecién
elegida de 10 segundos de duradién de fi;jaciﬁn, ea de épro-
ximadamente 50 m/mimito.

A su sgalide del dispositivo de fijacién, el teji-
do es lavado de maners corriente, acidificado con una solu-—
cién que contiene por litro 2 ems de 4cido acético al 50%
vuelto a lavar y enjabonado durante 5 minutos & 952 C, con
un bafio que contiene, por litro 2 g. de un agente no iono-
geno superficialmente actiyo. Se obtiens un tejido en el
cual ambas fibras estan tefiidas en un intenso color naeran-
Jae.

Si se realiza la fijacién poﬁ el calor de mane-
ra corriente, iembién a 2202 C. y en un bastidor de sujec-
cifn, se necesitan 45 sigun&os pera derle a la parte de

poliéster la misma intensidad de color. Sin embargo, en
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tel caso, la parte de fibras dé celulosa: rééulta teﬁidé de

un color notablemente mds claro que cuando se emplea el né-

" fodo de fijacién segﬁn la invencidn,

Se obtienen resultados igualmente favorablea gi,
al trabajar de la maners segin la inven016n, descrita an-
terlormente, se emplean, en lugar del colorante reac'!'ivo

a.nteriormente mencionado, 30 g. del colorante de 19, fdr-

)
IR

mla: . -. . ). "1
NHGC)CH3
GH2-0H2-023-
0=S0 H- (112)
3
. Ejemplo 2

Se trata en el fourlard un tejido mixto de poliés-
ter y de slgodén en un proporeién de mezcla de 67-233, con
un efecto de compresién del 55% de su peso, con un bafio
que por cade litro de aguas contiene:

30 g. del colorante reactivo de la férmuila si-
guiente: "
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Ost3H (Iv)
en su forma y estructure corrientes del comercio, y
30 g. del colorante en dispersi6n de la férmila

siguientes

CH -GHZOCOGH3

St

CH OHZOCOCH

en su forma y estructura corrientes del comercio, y

5 g. de sosa calec,

El tejido aprestado es secado a 1202 C, durante
40 segundos y sometido a continuacién, de la manera des-
cerita en el Ejemplo 1, durante 10 segundos a 2202 C,, a
un tratamiento térmico por paso de aire caliente. Luego
se lava de la manera corriente, se acidifica con una g0~

lucién que contiene, por cada litro, 2 en®, de eido acé-
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tico al 5%, se vuelve a lavar y se enjabonma durante 3

_minutos, a 95='-I C., con una solucién que contiene, pof

litro. de agua, 2 g. de un medio auxiliar no ionégeno 3e
superficie activa, y se vuelve a laver a contmnaczén.

Se obtienen un tejido en el cual ambas partes de.fikres

e

estdn coloreadas en un intenso color rojo. L

8i se ejecuta la fijacién térmica de manéija.i,
corriente en un bastidor de sujeccién, al mantenerss la
misma temperatura de fijacidén de 2202 C., se necesitan
40 segundos para tefiir la parte de fibres de polidster
con la misma intensidad de color que en la fijacién des—
crita anteriormente. Sin embargo, la parte de algodén
tiene un color esencialmente mds claro.
Ejemplo 3

Se trata en foulard un tejido mixto de terefta=
lato de polietileno y algodén en una relacibn de mezela de
673: 33, con un efecto de compresién del 55% en peso, con
un bafio acuosos que contiene por litreo:

30 g del colorente reactivo de le férmila

N-N-CH-———— ﬁ-cn3
cnzmizco-m \ /
050, (vi)
so3n
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en su forma y estructura corrientes del comercio, y

30 g del colorante en dispersién de la f£érmala

0 Br

ox

(VII)"

en su forma y estructuia corrientes del comercio, y

10 cm> de una solucién de sosa cadstica al 32,5%.

El tejido asi aprestaso es secado a 1202 C. du-
rante 40 segundos. Luego, se hace atrevesar durante 10 se-
gundos, en el dispositi?o de fijacibn descrito en el Ejem-
plo 1, por aire caliente de 2002 C, Se lava el fejido de la
manera corriente, se acidifica con una solucién que contlie- ‘
ne, por cada litro, 2 em> de doido acdtico al 50%, se vuel-
ve a lavar y se enjébona durante 3 minutos a 952 C, con un
bafio que contiene, por litro de agua, 2 g de un medio auxi-
liar no iondgeno de superficie activa, y a continuacién se
vuelve a lavar, Ambas partes de fibras revelan una colora-
oién amarilla de mediana intensidad.

Si se realiza el tratamiento térmico de manera co-

rriente en un bastidor de sujeceién, empleando 2002 C., se
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necesitan 40 segundos para tefiir la parte de poliéstefféén
la nisme intensided que trabajando de la manera segfn ig
invencibn, descrita anteriormente. Entonces, sin embafgd;
la parte de algodén es de un color netamente més clarc.
Este solicitud que corresponde & la depositada

en Alemsnia el dfa 11 de Mayo de 1966, con el nﬂﬁéfojFi49

. 172 Viie/8 a, se acoge & los beneficios del articuloqii,del

Vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial y del articulo
42 del Convenio de le Unién,
REIVINDICACIONES

1).~ Procedimiento para la fijacidn simultanes de
colorentes en dispersién y de colorantes reactivos sobre
mezclas de materiales fibrosos sintéticos y fibras de celu-
losa natural o regenerada, caracterizado por hacérse pesar
gas calentado a 185 = 2302 C. aproximadamente, preferible;
mente aire, a través de los materiales textiles estampados
0 impregnados en'el foulard con los dos colorantes y con 8l-
cali para la fijacién de los colorantes reactivos, y even-
tualmente secados. - )

2) .- Procedimiento seggn la reivindicacién 1), ca-

racterizado por el hecho de gue los materiales textiles des—

‘cansen sobre cribas que sirven de elemento de sustentacidn

y de transporte y de que ol gas_calentado es conducido a
través del materiel textil de modo que éste es oprimido so=

bre las oribas,

t
-~
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3).- Procedimiento segin las reivindicaciorgs 1)
o 2), caracterizado por el hecho de realizerse la fijagi6n
sobre un tambor de criba rotatorio, sobre el cual se ééé;
plaze el material textil. .

4).~ Procedimiento segfn las reivindicaciores 1)
a 3), caracterizado por el hecho de que se realiza la fija-

eibn sobre varios tambores de criba rotatorios, sobre 1qs

- cuales se mueve el material textil, siendo el materisl .tex-

til, debido a su desplazamiento sobre los tambores, éispues~
tos sucesivamente airavesado pbr el gas caliente sob;éhun
tambbr de por arriba y sobre el siguiente de por abajo.

- 5).— Procedimiento segdn las reivindicaciones 1)
a 4), caracterizado por el hecho de que las cribas, prefe-
riblemente tembores de criba, estdn revestidas por cuando
menos un tejido de criba de mellas estreches, preferible-—
mente sin costura, Sobre el cual descansa el material textil,

6).— "PROCEDIMIENTO PARA LA FIJACION SIMULTANEA DE

COLORANTES EN DISPERSION Y DE COLORANTES REACTIVOS SOBRE MEZ- .

CLAS DE FIBRAS SINTETICAS Y DE PIBRAS DE CELULOSAM
Esta Memoria conste de 21 hojas folicdas y mecano-

grafiadas por un solo lado de sus caras.

Madrid, 8 de Mayo dzizfﬁm
(i
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