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Este invento se refiere a un dispositivo
que permite el revestimiento de superficies con
le ayude de materimles termoplésticos.

La eplicacién de los materiales termoplés

5. ticos sobre superficies, por distintos medios ta-
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les como Yproyeccion", vaporizscidn, etc., es ya
conocida. )

Otre técnica conocida, consiste en mante-
ner 1os materigles termoplésticos en estado liqui
do y en eplicarlos mediante rodillos calentedos,
sobre la superficie & revestir. Una fécnica de es
ta naturaleza, se describe en la Patente Alemans
n® 840,562, gque se refiere & un dispositivo pera
el revestimiento de superficies y, mas precisamen
te, de la superficie de suelos, que comprende un
glstems de carga de maeteriales termoplésticos pro
visto de un medio de celdeo pars mantener estos
materieles en estado liguido, un cilindro interme
dio calentado y un cilindro gplicedor calentado,
cuyo diémepro es préximo al del cilindro interme-
dlo. Este dispositivo es pesado, voluminoso y de
cuidado dificil, Ademés, la meberia pléstica eleve
da durante un tiempo relativamente largo a tempera
turas elevadas, se degrada,

Este invento evita estos inconvenientes ya
que permit e la obtencibn de un dispositivo ligero,
poco voluminoso y muy menejable., Ademés, el produc
to se eleva durante un tiempo muy limitaedo, & tem—
peratures gltas. No puede por tanto degredarse y
conservei*todes sus propledades.

El dispositivo de acuerdo con este invento
comprende: dispuestos sobre un bastidor que puede
desplazarse por deslizemiento o por rodadura, un
rodillo eplicador que gira sobre la superficie, un

rodillo de caldeo m6vil en rotacibén alrededor de un
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eje, y un dispositivo de carga de 1os materisles tex
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moplésticos a6lidos; este dispositivo no est& dotado
de medio de caldeo, ,

Bl dispositivo de carga de acuerdo con una
congtruceidn preferide de este invento, se dispone
para recibir materisles termoplésticos en barras,
por ejemplo barras de azufre plastificado. Puede es
tar ventajosamente constituido por un sencillo ani-
1lo sujeto por encime del cilindro intermedio, en
el interior del cuel se colocan las barras cuyo ex—
tremo inferior descanse en este cilindro.

De acuerdo con una cerascteristica de este
invento, el rodillo de caldeo es de gran dimensidn
con respecto el rodillo de aplicacién, gque es inter
cambiable, Su didmetro, con preferencia es superior
& 3 veces el diémetro del rodillo de aplicacioén, La
utilizacién de un rodillo de aplicacidén de pequefio
dl émetro con respecto &l rodillo de celdeo, permite
evitar el caldeo del rodillo de a@plicacién, ya que
los materiales termoplésticos no tienen tiempo de
solidificarse en este tiltimo,

De acuerdo con otrs caracteristica de este
invento, el rodillo deaplicacién es de seccién ve-
rieda, seccibn considerable en log dos extremos ¥y
mes estrecle en el centro., Las gargentas asl formadas,
permiten obténer el espesor variado del revestimiento.
La colocacién en su sitio de rodillos de g licacién
de longitudes distintas, permite obtener revestimien-
to de anchuras diferentes,

De acuerdo con una caracteristice de este in
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vento, el cilindro de aplicecién es de material fle-
Xible y se aplica sobre la superficie a revestir,
mediante un muelle.

A continuacién se describe un tipo de cons
truceién del dispositivo & que este invento se re-
fiere, haciendo referencia & la figura diica del
dibujo adjunto.

Bste tipo de construccidn, se facilita a
titulo descriptivo; este invento abarca igualmente
cualquier otro modo de pueste en préctica, de acuer
do con la descripcién general del invento.

En 1 se representa un bastidor ge, en este
caso, estéd sostenido por un eje apoyado en dos rue-~
das T de los dos lados de aguél. En 2, se indice el
rodillo de caldeo, mévil en rotacién alrededor de un
eje y arrastrado por la correa 5 que pasa por une 1o
lea 4 intercambieble y solidaria de las ruedas que
permiten el desplazamiento del dispositivo.

El rodillo aplicador 3 gira, sin resbalar, so
bre la superficie' qrey en el caso actual, es la del
suelo, Es de resina tipo melamina de alta presidn,
por ejemplo, En 6 se encuentra un medio de caldeo que
permite elevar el rodillo de celdeoc 2 a lg temperatu~
re deseada, y en 8, un sistems de carga permite diri~
gir verticelmente, por gravedad por ejemplo, en con-
tacto con el rodillo de celdeo, el extremo de lss ve~
rillas del material que han de servir para el revesti
miento de la superficie prevista. En 9, un depdésito
de gas permite la alimentaecidén del medio de caldeo 6.
Un muello 10 permite la aplicacitén enérgica del rodi
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1lo gplicador sobre el suelo.

El funcionemiento de este diapSéitivo, puede
describirse como sigue: Se colocan en 8 lag varillas
de meteriales que han de servir para el revestimien-
to deseado, que son de seccibén sensiblemente cuadra-
da, y tienen una cara de dimensidn préxime e la an-
churs, que e desee para ol revestimiento a reallzar.

Bstes varlillas desclienden y se ponen en con-
tacto con el rodillo celentador 2, y se elevan & una
temperatura préxime a su punto de fusién, Existe por
tanto una parte fundide que forme, sobre el tambor
de caldeo, una pelicula de espesor dado que, &l poner
se en contacto con el rodillo gplicedor, se reduce
& un espesor determinado. Asi pues, une parte del pro
ducto se deposite en el rodillo aplicador y es arras-
treda por este rodillo y, cuando el producto se pone
en contacto con la superficie a revestir, dicho pro-
ducto se deposite sobre la mencionade superficie, en
friéndose bruscamente.

Una ventaja esencial de este sistema se debe
8 que el producto se eleva a las gltas temperatures
durente un tiempo muy limitado. El producto no puede
pues degradarse y conserva todas sus propiedades.

La regulacién de la temperatura del tambor 2,
S8e realiza regulando el volimen de gas que alimenta
el mechero ¢ qu emador 6, y por la graduscién de la
velocidad de rotecidén del rodillo 2, obtenida por la
carge de la polea 4 y de la correa 5.

La temperstura se regulade tal modo gque la

fusion sea compleia y el despegue de la resina terno



pléstice del rodillo 2, se realice sin dificulted.

De este modo se obtienen buenas condloiones para
reglizer la gplicacidén répida de la resina sobre
le superficie 4 revestir,
5e E1l rodillo gplicador 3 es intercambieble,
¥ la colocacién en su sitio de rodillos diferentes,
permite obbtener anchuras distintas. Estos disposi-
tivos han permitido llevar a cabo los trazados de ss
fiales en cerreteras. La alimentacidén intermitente
10, de varillas de materisles termoplésticos, del dispo-
sitivo 8, permite obtenef tires discontinuas,
- O T A~ -
Descrite suficlentemente la naturaleza del
invento, asl como la manera de realizerlo en la préc
15, tica, debe hacerse conster gue las disposiciones an
terormente indicadas son susceptibles de modificecio
nes de detalle en cuento no elteren su principio fun~
demental. También se hace constar que el invento co-
rresponde a une solicitud de patente presentade en
20, FPrancia n® PV 60,816 de 9 de mayo de 1,966 acogiéndo
se, por 10 tanto, & los beneficios gque conceden los
Convenios Internacionalss en vigor, siendo lo que cons
tituye la esencia del referido invento y por lo que
se solicita Patente de Invencibn por 20 gfios en Espa-
25, fia, sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA
EL REVESPIMIENTO DE SUPERFICIES"; ceracterizéndose por
lo siguiente:
12,~ Perfeccionamientos en dispositivos para
el revestimiento de superficies, y mas especialmente

30, de la superficie de los suelos, dotados de un sistema
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de carga de meteriales termoplésticos, de un cilindro
intermedio de caldeo y de un cilindro splicador, carac
terizados porque el sistema de carga colocado por encl
ma del cllindro intermedio,lno estd provisto de m dlios
de caldeo y se dispone para contener los materiales
termoplésticos en el estado sélido,

28,~ Perfeccionamientos seguin la reivindica-
cién 1, caracterizados porque el cilindro eplicador
no estéd provisto de medios de caldeo y tiene un didme
tro acusademente inferior al didmetro del cilindro
intermedio.

32,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 18, caraecterizados porque el cllindro aplicador
o8 de un difmetro esencielmente iguel al tercio del
didmetro del cilindro intermedio calentado.

48 ,~ Perfeccionemientos segtin la reivindica~
clones 18, 28 6 38, caracterizados porque el sistema
de carge 8s prepera para ¢ ontener como minimo unevari
1la paralelepipédica de meterigl termopléstico.

5&,~ Perfeccionamientos, segtin las reivindica
ciones 12, 28, 38 § 42, caracterizados porque el cilin
dro aplicador es de Seccidén veriads.

628,- Perfeccionamier t0s segtin las reivindica-
ciones 12, 28, 38, 48 6 5%, caracterizados porque el
cilindro eplicedor es de materiel flexible y se aplice
gobre la superficie & revestir, con la ayudas de un mug
1lle.

7ﬁ.— "Perfeccionemientos en dispositivos pare
el revestimiento de superficies", tal y como queda sug

tanciglmente descrito en la presente memoria e ilustre



do en los dibujos adjuntos,
Este memoria consta de 8 hojas escritas =

méguing por una sola cara.
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