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gue por veinte aiios, para Bepaile y sus posesiones, se solicita a
favor Ge o0l DART BURGSIAUIISY, de nzcicpalidad alepana, residen—
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Ta invencibn ss refiere a un grocediuniento y un dispo-
sitivo para el tallado, particularmente, de eztriados interiores
abiertos.

Easta el presen’t2 se debla inclinarse el macho tallador
con respecto al eje del dnimg de la pieza de labor correspondien—
te al dnculo de paso de la estria a fabricar. De este modo el in-
conveniznte considerable era motivado por el hLecio, de gque la lon-

nricacidn de tales esitrias era linmitada.
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Tia ipvencidn tiene por objebto evitar este importante de
Fseto v cop ellec aupliar copsiderablemsnte el terreno de aplica-
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el tizo de gue agul se tra-—
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cidn az Gtiles talladowss Ge estrias

Sectn 1a invencidn, estc s ha hecho poeslsle de una ma-

rera vazlasivaense sencilla serc seriecta, dc tal panera, cue el
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0til tallador es avanzado y retorpado durante su avance de paso
dentro del perfil de estria a producir consbantemente por aguel
Iecorrido axial que se epcuentra como funcidn del paso de la estrd

deseada en cada caso eptre al atague y escote en la pieza de lg-

bor. Tal procedimiento suprime la necesidad de ajustar cada vez

entre macho tallador y eje del dnima del Gtil up dngulo determi—
nado. )

Condiciones (ptimas en el sentido de la invencidn se -
obtienen, cuando el eje del macho %tallador estd situado baralelg
al eje del dnima del &%il.

Pera que un dispositivo pueda ser utilizado con aplicg
cidn del invento para el tallado a volunbtad de distinto paso de
estria, el mismo estd dotado ventajosamente de un sistema de ajus
te que determina la amplitud del recorrido circular suspendido —
del Gtil tallador.

Una forma de realizacidn convenients de tal construceidy
consiste, en que el eje tallador axialmente éesplazable se adosa
bajo efecto de un resorie con una balanca de contacto montado en
rodanientos de bola a una superfi cie de guia 0, respebtivamente,
una curva de guia situada concéntricamente con respecto al’eje, De
ro inclinable y fijable en sus respectivas posiciones.

Con el fin de absorver las reacciopes de corte que se
iginen en el Gtil tallador, es conveniente el que sobre el nue
¢ dispositivo esté dispuesto en el lado del A%il un oabezal So

borte para el eje tallador.

Formalmente, aparatos estriadores son dotados de un vo
lante de inercia. Con el fin de excluir lo méximo posible su in-
fluencia perjudicial sobre el moderno movimiento axial del 0%il
estriador, el volante de inercia estd wontado segln wn pers Teceip
namiento del invento, desplazable axialuente sobre el eje estrig
dor arrastrsdo, actuwandc el lupulso giratorio prefereniecmenie so-

bre el vclapbe de inercia.
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Con ayuda del plano, el invento es explicado a titulo
de ejenplo.

Segln figura 1, estd fijada a una placa base 1 por sol
dadura una careaza chlindrica 2. En ésta estd montado concéntri--
camente un eje principal 3 sobre el cual es desplazapble axialmep
te un volante de inercia 4 con un piﬁén 5. B1 (ltimo obtiene su
impulso a través de una cadena 6.

Contra el volante de inercia 4 se apoya por intermedio
de up resorte de presidn 7 upa brida 8 mediante una palanca de -
contacto G montada en rodamiento de bola, que se adosa & una su-
perficie de gufa 1C. Hsta estd dispuesta generalmente concéntri-
canente con respecto él eje principal 3, pero pusde ser inclina-
da conira éste por un punto de giro 11 y retenida en sus respec-
tivas posiciones. In el extremo del eje principal 3 en el lado -

del U%il, estd introducido desmontavle el propio pacno talladoxr

[$]

. Bste macho gira en un cabezal 14 dig

o

12 cop el Gtil tallador 1
puesto sobre la carcaza 2. Dicio cabezal se apoya durante el ta-
1lado copira la pieza de labor 15 ilustrada en Iigura 2.

De dicha ilustraciln se deduce gue el G%il tallador 13
durante el avance de paso normalmente continuo es movido continua
nente en sentido axisl y en vaivén, gracias a su adosado elastico
a la superiicie de guia 10, siendo ajustable la longitud de su re
corrido axial por el inclinédo de la superficie de gula 10 corres
phndiente al paso desesdo del estriado a fabricar. Relativamante
con respecio a la pleza de labor 15, se nueve corresponiiente a
ello, el G#il 13 continuamente en un recorrido cerrado, por ejep
pldaluna elipsee.

By Tigura 3 estd indicado el recorrido vasculante (a)

€]

ajustabls de este modo, situaGo entre 1o puntos 16 y 17 del atg

scobte del Gtil tallador 13 en la plsza

O

¢ue o, resjectivaiente,
de lapcr 15 (fige 4)

Al - . 3 g . 2 " ry & g e hd 2 - -
Bn tal realizaoceibn Gel dispositivo, el Gtil pucde sex
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introducido en talddros de cualquier profundidag y fabricar es-

ot

rias con pasos y longitudes cualquieras.

Hientras que en la ejecucidn de #odos los estriados -
llamados abiertos, son étficientes superficies planas, exige la
produccidn de una estris plana siempre una curva de guia 18 con
recorrido en forms de sinusoide. Tal curva estd dibujada en fig.
5, | |

Descrita suficientemente 1a naturaleza y alcance de lg
presente invencidn, se hace constar que ep la misma, podrén ser
variables los materiaies, dimensiones y en general aguellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni mo-
difiquen la esencialidad propuesta.

Los términos en gue queda redactada esta memoria sop
clertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose tomar en
vn sentido mads amplio ¥ nunea en forma limitativa.

SBIVIITDICACICITES

Se reivindica como de la propia y nueva invencibn, la rropieGad
v explotacidn exclusiva de:

18.=Procedimiento y dispdsitivo para el tallado en especial de
esiriados interiores abiertos, caracterizados, porque el Util
tallador es movido en avance ¥y retroceso durante su avance de -
raso dentro del psrfil de esiria a producir, continvamense en--
vaivén, por aquel recorrido axial que se encuentra como funeidn
del paso de la estria deseada en cada caso entre el ataque y el
escote del Util en la pieza de labore

28.~-Procedinmiento y dispositivo para el tallado en especial de
estriados interiores abiertos, segln reivindicacién 18, caracte
rizados, porgue el eje del macho tallador del Gispositivo estd
situado paralelancsnte con respectc al eje del dnima ae la pileza
de labor.

32.-Procediniento y dispositivo para el tallado en ecypacial de

. . . s 2 me 4 .
estriados interiores abiertos, segln reivindiecacién 28, caracte~
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rizados, por un dispositivo de ajuste que deternina la magnitud
del recorrido de oscilecidn axial del Gtil tallador.

48 .-Procediniento y dispositivo para el tallado en especigl de
estriados interiores abiertos, seglin reivindicacidn 328, caracte
rizados, porque el eje del tallador axlalmente desplazable se ~
adoca bajo efefto de un resorte y mediante una palanca de contac
to montada, por ejemplo, en ariiculacién esférica a una superfi-
cie de zula o, respectivamente, curva de guia situada generalmep
te copncéntrica con respecto al mismo pero inclinable y blogueable
en sus recnectivas posiclones.

58 .-Procedimiento y dispositivo para el tallado en especial de
estriados interiores abiertos, segln reivindicaciones 28, 38 §
t&, caracterizados por un cabezal soporte colocado en el lado -
del G%il y destinado para el eje del tallador.

Ge.~Procediniento 7 dispositivo para el taliado en especlal ce
eatnindes intericres aciertos, sesln :eivinlicaciones 2§ 3§ 48 -
§ 58, con volante e irercia, caracterizados, pcrgue el volante
de inercia estd situadc desplazable axialmente sobre el ejs del
tallador arrastrado, actuando el impulso giratorio preflerentemepn
te sobre el volante de inerciae.

78 o~ PROCEDILTENTC ¥ DISPCSITIVO PARA EL TALLADC EN E3PECIAL D&

ESTRTADOS THTERICIES ABIERIOSM.-

Consta la presente memoria descriptiva de cinco hojas
* - ’
pumeradas ¥ mecanografiadas por una sola cara a las gque se acom-

psfian uvn plano para su mejor comprensidn.

osé Pérez Collade
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