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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidén se refiere a un drgano de Ffijacidn
para un cable, en particular de un cable eldstico, por
ejemplo un cable de caucho, de perfil redondo,

La invencién tiene por finalidad proporcionar

tal érgano de fijacidn el cuel puede utilizerse de ve-
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rios modos para tender y fijar cables, en partioculer @,
cables eldsticos de caucho pera distintos fines, ElL 6r -
gano de fijacién segin.le invencidn es epto por e jemplo
para tender y fijar cabl'es estirados por encims de equi-
pajes colocados en una baca ¥ para fijer el eguipaje en
un porta~paquetes de wna biclcleta.

. om brgenos de fijacibn segﬁn_la invencidn esté
caraotérizado por una parte principal o predilecta plana
que en uno de los extremos pasa de preferencia a un gan-
cho pleno y que tiene en el extremo opuesto dos .ojetes
sallientes separados por un espacio, mientras que en la
parte principal se hen introducido dom agujeros sibuados
el uno al lado del otro, y de un modo ¥el que un ceble
que se haya fijado en el Orgsno, pueda llevarse a través
de estos objetos y agujeros,

Como a continuacibén serd explicado afn, pueden,
por la combinacidn de aberturas, llevarse ocbjetos y ca=
bles y cuerdas de forma de gencho, a través del brgano
de fijacibn, por ejemplo en forma de lazo de varios mo -
dos, aseguréndolos luego en dicho dérgano, en cuya opera-
cidn hace posible al gencho enganchar ¢l brgeno de fija-
cibn detrds de un tubo, o de ume barra, o de algo simi -
lar. Desde luego puede engencharse este gencho tewbién
en wn lazo de cable fijado en el brgano.,

Segin una forma de construccibn de la invencibn
se forma el drgano de fijaoidn de un trozo de placa ne -

t4lica wds o menos rectangular longitudinal, ean la cual
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ge ha entallado una lengueta por dos ineisiones longitu-

dineles que corren a corta distancia de los lados largos

‘de 1la placa, y por una inecisidn trensverssl que une a

las dos por wno de los lados, después de lo cual se han
formado los dos lazos formendo ojetes por flexidn sobre
1802 de las partes metdlices que tienen forma de tires
y que g6 encuentren en ambos lados de esta lengueta y
por colocacidn de la wne contra la otra de las partes
finales de la placa, mientras que la leagueta, estd ple
gada en doble, y encorvada en la forua deseada de gancho
desde la superficie de la parte principel formeda por
lag partes finales de placa encontréndose la una contra
la otra, en cuyas partes finales hen sido perforados
los. agujeros, De este modo puede fabricarse con pocos
gastos y féciluente en masa desde la placa metélica, el
brgano de fijacidn de acuerdo con la invencibn mediante
unas pocas mnecanizaciones punzonadoras y encorvadoras.
Segfn otra forua de construceidn de la inven -
cién, que hace posible una fabricacibn afin més sencilla
y barata del brgano de fijacidn, estd formado el drgano
de fijacién desde un trozo de tubo metdlico, en el cual
se han aplicado, a corta dlstencia de los dos extremos,
dos incislones tremsversales, las cuales se extlenden
por la mayor parte de la circunferencla del two y de -
jen we parte o entalladae del tubo en la aanchura de 15
parte predilecta del brgeano, la cual esté por formar,

despuds de 1o cual lecs partes laterales, de forma de
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lazo del tubo, obtenidas por estas Ilncisiones, se hen

continusdo en wna direcoidn vgrﬁicalmen‘be scbre el eje
del tibo haciam wmo de los lados y se hen formado oje-
tes, mientras que la parte central del tubo, de forma
de lazo, se ha continuado &l otrb de los lados y se ha
aplastado y luego se ha conformado en gancho, en cuyas
mecanizaciones se han prensado al mismo tiempo la par-
14 de tubo no entallada y las partes de lazo continua;-
das sgolapando esta parte, la wna contra la otra y en
forma plana. Los agujeros se taladran o se prensen en
esta operacibn, de preferencia después de la formacibdn
del brgeno desde la pleza de tubo en la parte predilec-
ta.

La invencién se refiere al mismo tiempo al men-
cionado 8rgeno de figacidn con cable eléstico accesorio
mientras que, segtn la invencidn, el perfil de los agu-
jeros es igual a algo m&s pequefio que el perfil del ca=-
ble. Por ello es posible, segin la invencibn, fijer los
extrenos de cable de un modo seneillo en el drgano de
fijacién pesendo tal extremo primeramente desde €l ex -
terior el interior a través de un ojete y luego a tra -
vés de un agujero en la parte predilecta. Ha resulbado
que en este caso el cable, por una fuerza de traccidn,
ejercida sdbre 61, se fija firmemente en el drgeno de
fijacidn,

Ta invencidn. se explicaré més detalladamente

por medio del diseiio en el cual figuran dos ejemplos de



5

10.

15.

20.

25,

Z R
LA
i
RO '.i:g‘u
S LR 1 9
\\‘.Y’VQ.,‘ ‘T’\ (3
HC“A’I')A./‘

i

congiruccidn del brgeno de fijacibn sezdn la invencidn.

Le Tigura 1 es wa vista laj;gral del brgano de
fijacibn seglin wna primera forma de construccidn;

Le Pigura 2 es una vista frontel del drgeno de
fijacibén de Pigura 1 viste en su lado de gencho;

La Plgura 3 es una viste trasera del brgano de
FTijacibn de Figura 1

Ta Pigura 4 es una vista de la placa plana, de
1la ousl ha sido fabricado el drgano de las Figuras 1 a
3, a saber después de su incisidn y de su punzonado, pe
ro entes del encorvado;

La Figura 5 es una vista lateral de brgauo de
fijacibdn segln una segwda forua de construceidn;

La Figura 6 es una vista perspectiva de un tro-
zo entsllado de tubo, del cual ha sido formado el brga-
no de fijacidn de la Tfigura 5;

La Figura 7 deja ver un peldefio intermedio en
la fabricacidn del brgeno de fijacibn del trozo de tubo
de la Fgurae 6; y

La Pigura 8 deja ver en vista perspectiva el ér
geno de unidn de las figuras 1 e 3 con un cable eldsti-
co de caucho fijado en &l segin una ds las varias posi-
bilidades de aplicacidn del brgeno.

El brgano de fijacibn de les figuras 1 a 3 tie-
ne una parte predilecta plana 1 con un gancho ancho 2
sellente hacla wo de los ledos y con dos ojetes selien

tes 3 de fcarma de lazo en el otro lado del gancho desde



la parte predilecta; y ojetes que "vistog en la direc - 4«’

cibén de anchura, se encuentran en dos superficles nie‘z;i;-
das verticelmente sobre la parte predilecta y echades
en -ambos ladoag del gencho 2-. En la parte predileota 1
5., se han asplicado dos agujeros redondos 4 frenté al pile
del gancho, agujeros que se encuenbtran €l wno &l lado
del otro en la direccidn trensversal.
" EL érgano de fijacién ha sido fomado de una
placa de acero, de formma longitudinal, rectangular (Fi-
10, gura 4) con un grueso de por ¢jemplo 1,25 on. una anchu
ra de 36 mm. y una longitud de 110 mm. En la placa se
ha aplicado una incisidn de forma U que consiste en dos
incisiones longltudinales 5 corriendoha 1o largo de los
lados largos de la placa y en une incisidn corta trens-
15, versal 6 que fne las uencionadas incisiones longitudina
les copuwlativas. Por ello se subdivide la placa en wna
lengueta 7, dos partes laterales 8 de forma de tiras y
dos partes finales 9 y 10, en las cuales se hen punzo=-
nado agujeros 4'. Para la formacidn del bérgano de fija
20. oién desde la placa mecenizada de la Figura 4 se encor
ven en un maquinado curvadora en primer lugar las firas
laterales 8 en forma de lazo para la fomacidn de los
dos ojetes 3, en cuya operacién se pone la parte exire-
ma 9 con su borde final a lo largo de una linea de ple-
25. 'gado transversal 1l el pie de la lengueta 7 y se aprie-

ta plena contra las partes de tira 8 que tienen su 11 -
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mite en egta linea de plegado. Tuego se pliega la parte
Tinal 10 elrededor de esta linea de plegado 1l y se gol
pee y se prensa elrededor de la parte de placa 9. Las
partes finales 9 y 10 que sge encuentran la una contra
la otra forman esi la parte predilecta 1 del brgano de
fijacibn, de un grueso doble de material, mientras que
esta parte predilecta se refuerza todavia en los dos
lados por lag partes de tiras 8 que se encuentran en
contra de ella. La lengueta 7 gque en la manipulacibn de
plegado y encorvado descrita, ha llegado a estar en el
lado opuesto de los ojetes 3 de la parte predilecta for
uada, se plieza luego doblementve alrededor de una 1{nea
de plegedo ceatrotremsversal 12 y se encorve en la for-
ma de gencho deseala, yendo a enconbtrars el dorgo del
gencho ués o rienos en ume superficie con la parte predl
lecta, B1 gaiicio sieie as{ taxbién el doble grueso de
material lo gue taubiéa es desesble por las fuerzas que
se ejercen en &L al utilizar el Srgeno de fijacibn. Si
asi{ se deseara, se puede fijar el extremo libre solapa
do de la lengueta 7 por una soldedura ean puntos 13 en
la parte fija de la lengueta.

En la plasca golpeada de 1la figura 4, se han co-
locado lag gberturas de 4' de un odo tal que se super-
ponen en la foruacibén del brgano de fijacibn formando
jumtbes los agujeros 4. Peroes desde luego taubién po -

sible yue se pwmzonen estos agujeros 4 después de la

« formacibn del brgano,
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En la Figura 5 se ha diseflado una :Eormaﬁe. :co :
truccibn del brgeno de fijacibn, el cual tiene una mis-
ma forma principal que el Orgeno de la Pigura 1, pero
se ha fabricado de un modo distinto.

Bn la febricacidn del brgeno de Fijacidn de la
Figura 5 se parte de un trozo de tubo metdlico (Flgura
6), trozo que tiene una longitud iguel a la enchura del
brgeno a formar. El grueso de pared de este trozo de tu
bo puede ser por ejemplo otra vez de 1,25 mm, siendo el
Gidmetro del tubo de 32 mm, En el trozo del tubo se han
eplicado trensversalmente dos incisiones 15 sobre el
eje, incisiones que se euncuentran cada une a una disten
cia del finel lindente del tubo, final que es igual a la
anchura de 1Log ojetes a formar. Las incisiones 15 se ex-
tienden sobre la parte major de la circunferencia del tu
bo, pero dejan libre una parte del tubo no entallada 16
que, entre las lineas de plegado 17 y 18, a suponer Hi -
radas a través de los respectivos fineles de las ineisio
nes, tiene una anchura igual a aquella de la parte pre -
dilecta 1 por formar del Srgano de fijacibn. Las incisio
nes Gividen el tubo en partes laterales 19 de forma de
lazo y una parte centrel 20 igualmente de forma de lazo,
pero uds ancha. Las partes latereles 19 se continuan lue
go verticalmente sobre el eje del two hacla uno de los
lados y se pliege mientras tento alrededor de la lfnea
17, mientras que la parte cemtrel 20 se continfia en 41 -

reccibn opuesta y se pliega alrededor de la linea 18,Es-
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t0 se ha ilustrado en la Tigura 7, La perte no entalla-
da del tubo 16, y esta patte solapada y transformada de
las partes de lazo 19 y 20 son iarensadas la una conitra
la otra, y en farma plena para la formacién de la perte
predilecta 1 del drzeno. Las partes latersles de lazo
se forman en este caso a los ojetes 3. La parte central
de forua de lazo 20 es prensada plemna y encorvada al gen
cho 2, Egte gencho y la parte predilecta 1 tienen pues
por todos sitios el doble grueso de material, no siendo
necesaria una manipulecidn por soldadura para mentener
wmidas las capas de materiel gue se eucuentren la una
contra la otra, el couo eg el cago en la forma de cong
truceidn de la figura 1 para el gaucho., Es de coupren -
der gque lag wmecenlzaciones de encorver y {e prensar des
critas més arribe despuds de le inclsidn del trozo de
tubo mediante herrsalentas sdecuadas, pueden llevarse a
cebo de un modo sencillo en ma sola etapa de mecanize-
cidn,

Tal como se ha indicado en la figura 5, en tre-
zos, es posible, si asi se deseara, apreter las partes
de lazo 19 en el centro, para la formacibén de dos ojetes
que ge encuentren el uno debajo del otro, en ceda lado
del brgano, lo yue en ciertas circunsbencias puede ser
provechoso,

En la Plgura 5 puede verse una posibilidad de
eplicacidn del Orzeno de unibn de las figuras 1 a 3. EL

érgeno de unidn sirve en este caso para fijar aubog fi-
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nales de un cable eldstico de csucho 14 fomado asf en

u lazo cerrado. Cada uno de ambos extrends de cable

gse ha édmducido prime;amente hacia un ;a@o desde fue:a
hacia adentro a travéds de wo de los ojetes 5 y luego
se han metido desde delante hacia atras a través del
agujero 4 lindente el correspondiente ojete en la perte
predilecta 1. EL difmetro de los agujeros 4 es igual a,
o algo més reducido que el didmetro del cable de caucho
14, Ha resultado que de este modo puede obtenerse una
defensa muy esteble contra la liberacidén de los extre -
uos de cable en ¢l drgano de fijacién, no habiendo pues
peligro que al efectuar traceidn en el cable 14 se esea
pen los extremos, de los agujeros 4 del Organo de fija-
cidn, Por ofro ledo puede Tdcilmente eliminarse o .~ jui-
tarse del Orgeno un extremo de ceble en el estado no
estiredo del cable.

El cable 14 puele melerse por ejemplo alrededor
de la horquilla trasera por debajo de la silla de una
bicibleta y el gancho 2 puede ponerse alrededor de una
de_las barras transverseles del porte~paquetes de modo
que las dos rames del lazo de cable corran entonces en
la direceidn longitudinal del porta-paguetes nientras
que son mentenldas a distencia la una de la otra por
los ojetes 3. Con la ayuda del lezo elésticd de cable y
el drgeno de fijacibn, reguleble asf scbre las barras
del porta-pajuetes, pueden agegurarse grandes y pejue -

flog payuetes en el porte~paguetes.
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De este modo es también posible utilizar une
centided de drgeno de fijacién en combinacibn con uno
o més trozos de cables de caucho para la sujecibn de
Wna cargs por ejemplo en una baca de un coche. Para ello
puede utilizarse, si esf{ se deseara, wno de los drgenos
de fijacién como un punto en estrella. desde el cual co
rra el ceble de fijacibn por ejemplo en cuatro remas 4o
bles a cuatro otros brgenos de fijacidn a colocar con |
sus ganchos alrédedor de las barras de la baca., In el
punto en estrella pueden llevarse lsg mencionadas ra -
nas solemente a través de los ojeles 3, si asf gse de -
seara, taubién a través de los agujeros 4.

Zg de comprender que las posibdlidades de apli-
cacidn del drgeno de fijecidn segdn la invencibn y el
wodo de trenzado o inmoviligacidn de un cable o algo sl
wiler, no gueden esgotadas ds ninguna wenera con los
ejeuplos de construccidn expuestos. Dentro del &mbito
de 1z invencidn, son concebibles taubién distintas va-

riaciones de la forms descrita de construceién del br-

gano de fijacidn.
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Desorito el objeto del presente invento, se de-
olaren nuevas y de propia invencibn las siguientes rei-
vindicaclones con prioridad de la demanda de palente ho

landesa n? 6.616,668 del 25 noviembre de 1966, -

ls- Perfeccionsemientos ea la construccibn de
brgano de fijacidn pa¥a cebles en par@icdlar para wm
cable eléstice de perfil redondo, caracterizados por
comprender una parte predilecta plana, gue en uno de
los extremos cambia en un gencho de preferencis plano y
que, en el extremo opuesto, tiene dos ojetes salientes
gseparados por un espacio inmbermedio, hebiéndose produ -
cldo en la perte predilecia dos agujeros encontréndose
el wo al lado del otro, y de un modo tal gue un cable
a Pijar en el drgano, pueda llevarse a través de estos

ojetes y egujeros,
2.~ ©Perfeccionemientos segln la reivindicacién
1 caracterizados por el hecho de que log objetos se en -

cuentran en superficies parelelas verticaluente sobre la

superficle de la parte predilecta.
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3.- Perfeccionamientos segln las reivindica-
clones 1 6 2, caracterizados por el hecho de gue, al
verlo en la direceién de anchura del brgano, los agu -

jeros se encuentren entre los dos ojetes.

4.~ Perfeccionamientos seglin les reivindica -
cidnes 1, 2 6 3 caracterizados por el hecho de que el
brgeno estd formado por un trozo de place netédlica wds
o menog rectangular longitudinal, trozo en que se ha
cortado wna lengueta nediante dos incisiones longitudi-
nales que corren a corta distauncia de los lados largos
de 1a placa asi como mediante una incisida fransversal
gue we lag dos incisiones en uno de los extremos, des-
pués de Lo cuel, mediente un encorvado sobre 1802 de
lasg parteg de placa en forma de tires gque se encuentran
en cada lado de esta lengueta, y mediante la colocacidn
de wa contra la otra de lss partes finales de la placa
dos, se han formado los lazos gue foruan los dos ojetes,
nientras que la lengueta se ha encorvado, plegada en do-

ble, y ei la forua deseada de gancho por la superficie de

. la pearte predilecta formade por lzg partes finales de pla

ca que se encuentran la una confra la otra, en ouyas par-

tes finales se han punzonado los agujeros.

5.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn
4 caracterizados por el hecho de que la parte final de
la placa en la cual se encuentra fija le lengueta, estd

plegada por eucima de la otra parte final de la pl=aca,
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6.~ Perfeccionamiemtos segin las reivindica -
clones 4 & 5 caracterizados por el hecho de que el final
libre de la lengueta plegada en doble, se ha gdldado en
la parte de la lengueta que se encuentra 5de’brés del fi -
nal, libre,

7.- Perfeccionemientos segln lag reivindica -
ciones 1, 2 6 3 caracterizados por el hecho de gus el
érgano estd fomado por un trozo de tubo meldlico, en el
cual se ha aplicado dos incisiones transversales a cOr -
ta distancia de los dos finsles, incisiones que se ex-
tienden por encima de la mayor parte de la circunferen-
cia del fubo, dejando una parte no en’gallada del tubo,
en la enchura de la perte predilecta del brgemo, la cual
estd por formar, después de lo cual las partes laterales
del tiwbo de forme de lezo, obltenlidas por estas incisio -
nes, se hen continuedo en una direceidn verticalmente sg
bre €l eje del tubo hacila uno de los lados, y se han for-
mado en los ojetes, mientras que la parte cembrel del 41:_1_1
bo de forma de lazo se ha continuado y eplestado al otro
lado y luego se ha formado en el gancho, en cuyas mani -
puleciones se han prensado la parte no entallada del tu-
bo y las partes de lazo conbinuadas que solepen esta par

te, la una contra la otra y en forma plensa.

8.~ Perfecclonanieitos segin una de las reivin
dicaciones precedentes con cable eldstico accesorio ca -

racterizados por el hecho de que el perfil de los aeguje~

2 ";l.-,”i”v‘f
Wiy 4.
.
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ros ein la parte predilecta dél Organo es igwel al per-7

il del cable o es algo més pequelio gque tal perfil.

9;; Perfeccionanientos segln la reivindica -
oibn 8 ceracterizados por el hecho de que uno de los extre
nog o cada extremo del cable se han pasado primeremente
por wm objeto desde el exterior hacia el interior, y lue
g0 se ha metido a través de un agujero en la parte pre -

dilecta.

Seglin se describe y reivindica en la presente
menorie descripitiva gue consta de 15 hojas foliadas y
escritas a wmiguins por uns sola cara, acoupafiadas de los

dibujos regleuentarios.

Firmado; JOSE KODRIGUEZ
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