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mie joras introducidas en el objeto de la patente -~
prinecipal n® 316,122 concedida el 7 de febrero de
1.966, por:."PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN ELE
MENTO ELECTROQUIMICO ESTANCO®,

e%é‘cifan/esocmmg DES ACCUMULATEURS FIXES ET DE TRACTION, enti
dad francesa, residente en 156, Avenue de letz, ROMA

INVILIE (Seine St Denis), Francia,
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Es conocido, por la Patente Espa-
fiola n? 316.122, del 7 de febrero de 1.966, a nombre
del mismo Solicitante, un dispositivo que permite ob
tener la estanquidad de un elemento cilindrico en el

e que el electrodo externo en forma de vaso o recipien
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te, esta contenido en una cublierta de material plasti

co, Este dispositivo consiste, por una parte, en =
una envoltura de estanguidad que cierra el fondo del
veso o estuche metalico, generalmente de zine, y que
5 se ajusta en dicho estuche, y por otra parte, en un

anillo de seccion en L que se apoya, por ajuste en —
la cubierta de materia pléstica, en una parte de la
envoltura, asegurando asi la estanquidad,

Sin embargo, puede ocurrir que du

10. rente ciertas utilizaciones, tales como las que nor-
malmente solicitan un elevado gasto o caundal al ele~
mento electro-quimico, la cubierta pléstica se dis-
tienda o dilate bajo la accidn de los gases despren—
didos durante el proceso electroquimico. BEsta dila-

15. tacidn o distensidn puede tener como consecuencias -

molestas el estropearse e incluso el impedir la subs

titucidn de los elementos introducidos en un aloja-
miento del aparato que alimentan, por él hecho de en
contrarse bloqueados en este alojamiento,

20, Este invento tieme por objeto evi
tar el inconveniente citado, o sea, proporcionar un
dispositivo que produzca la estanquidad de un elemen
to electroqu{mico, asegurando a la vez la conserva-
cidn de las dimensiones del elemento.

25. Este invento tiene por objeto un
elemento electroquimico estanco del tipo cilindrico,
en el gque una envoltura de estanguidad se ajusta en
el fondo de un vaso o estuche metalico que constitu-
ye el electrodo externo, oonstituyéndose ei electro=

30, do interno por una barrita de carbén ¥y disponiéndose
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el conjunto en una cubierta de materia plastica cuya
parte inferior estd ranurada y doblada sin aumentar
el espesor, sobre el fondo de la envoltura que cons-
tituye una pieza de contacto, y se caraclteriza por -
el hecho de que la cubierts pléstica estd revestida
por su parte cilindrica, mediante una vaina metalica
que se apoya también en el fondo y la parte superior
del elemento electrogquimico.

Otro objeto de este invento es un
procedimiento para la obtencion de un elemento del -

tipo mencionado,

El elemento de acuerdo con este -
invento, equivale a un elemento descrito en la Paten
te Espafiola mencionada, pero en el gue la altura del
anillo metalico de seccion en L, que se apoya sobre
el fondo del elemento, se halla aumentado de tal mo=-
do que su parte superior pueda recurvarse sobre la par
te superior del elemento,

Un dispositivo de acuerdo con este
invento, impide las deformaciones que pueden producir
se en el transcurso de un gasto o caudal elevado del
elemento electroquimico. Sin embargo, la difusidn de
los gases hacia el exterior no se suprime, ya que la
disminucion de la superficie que se le ofrece, a tra
vés de la cubierta de material pldstico, estd larga-
mente compensada por el avmento de la presién de Ql=-
chos gases gque puede experimentar el elemento, por -
el hecho de la presencia de la vains metglica.

Dado que el vaso o estuche de zinc,

que constituye el electrodo externo, no asegura ya -
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ninguna funci tanquldadael elemen‘to, deja
de ser necesario el preservar la resistencia mecdni~-
ca de su fondo impidiendo que este ultimo trabaje -
electroquimicamente como antes era necesario.

2. De acuerdo con este invento, es Do
gible disponer en el fondo del vaso o estuche un se-
parador adecuado, impregnado de electrélito, con ob~
jeto de hacer trabajar electquuimicamente esta par-
te del vaso,

10. Ademas, por el hecho de la presen

cia de la veina metélica en toda la altura de la cu-

bierta pléstica, el vaso o estuche de zine no ha de

asumir la funcidn de resistencia mecdnica que asegu~

rabe en la parte superior del elemento; asi, pues, de

15, acuerdo con este invento, puede suprimirse la parte
del vaso de zine que sobrepasa en el elemento, el ni
vel del aglomerado que contiene,

Otras carscteristicas de este inven
t0 aparecerén en el curso Ge la descripeidn siguien-

20. te, proporcionada & titulo de ejemplo ilustrativo, y
de ningﬁn modo limitativo, en la que se hace referen
cia a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 representa una seccidn
de un elemento electro~quimico de acuerdo con este -

25, invento;

Las figuras 2 a 4, representan es
quematicamente tres fases sucesivas del procedimiento
de obtencion de un elemento de acuerdo con este inven
to;

30. Las figuras 5 y 6 representan es-
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queméticamente en seccidn dos vﬁﬁ%edaﬂés o tormas de
una vaina metalica antes de colocarse en su sitio sg
bre la cubierta pléstica de un elemento electro-quimi
coj

La figura T representa una vista
de frente, semiseccionada, de un elemento electquui
mico de acuerdo con este invento;

La figure 8 representa una vista
ée la parte superior correspondiente al elemento re-
presentado en lg figura 7;

La figura 9 representa una vista
de frente, seniseccionada, de otro modo de construc—-
cion de un elemento electroquimico de acuerdo con es
te invento;

La figura 10 represents una vista
de la parte superior correspondiente al elemento repre
sentado en la figura 9; y

La figura 11 representa una vista
con semi-corte de la cubiexrta pléstica utilizada en
el elemento representado en las figuras 9 y 10,

En la figura 1 1la referencia 1 in
dica un aglomerado despolarizante comprimido, evenw-
tualmente a base de dioxido Ge manganeso; 2 es una -
barrita de carbon que desempefia la misidn de electro
do positivo, ¥y cuya parte superior lleva ranuras 10
y estd recubierta por un casqguillo o contera metali-
¢0 3; 4 indica un electrélito, con preferencia geli-
ficado, y 5 es un veso o estuche de zinec,

Un disco de aislamiento de carton

6 y una cubeta de papel craft 7, aseguran el centra-
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do del aglomerado en el vaso o estugggg:
ra de estanguidad § se ajusta en el fondo del estuche
de zinc, La referencie 9 indice una cubierta de ma-
terial pléstico con prolongacidn o falddn de poco es
pesor, en la que se introduce forzadamente el vaso -
de zinc, lleno por los materiales activos del elemen
to. No puede retirarse especialmente a causa del cas
quillo 6 contera 3 y de las ranuras 10 que comprimen
el extremo de la barrita 2 y que aseguran la estanqui
dad., La parte inferior de la cubierta estéd recorta~
da y replegada sobre el fondo de la envoltura. Ia =
perte superior 4e la barrita de carbdn 2, despuéds de
la colocacion del casquillo o contera 3, se recubre
de una caja de cera ll que mejora la estanquidad.

De acuerdo con este invento, la -
cubierta pléstica 9 se reviste en su parte cilinérica
de una vaina metalica 12, por ejemplo de aluminio y
que se apoya también en el fondo y la parte superior
del elemento electroquimico.

Tag figuras 2, 3 y 4 representan
esquemdticamente tres fases sucesivas del procedimien
to de realizacion de un elemento electroquimico de -

acuerdo con este invento.

La figura 2 representa el elemenw
to electroquimico antes de la colocacion en su sitio,
de la vaina metalica en la cubierta pléstica.

La figura 3 representa el elemento
electquuimico durante la operacién de aﬁuste de la
vaina metalica en la envoltura pléstica. Ia figura

4 representa el elemento electroquimico durante la =
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operacion de engarce o engaste de la pagte superior
de la vaine metélica en la envoltura plastica.

En las figures 2 y 3, la referen~
cie 16 indica un tubo de ajuste provisto de un cono
de ajuste 14; 13 indica un impulsor para el hundimien
to y 15 wn impulsor de contra~presién y de ascenso,

El vaso o estuche lleno de los ma
teriales activos del elemento, dotado en su parte in
ferior de la envoltura de estanguidad, revestido por
la cubierta 9, no replegada todavia, y ajustado en la
vaina metdlica 12 que ofrece une parte exterior 28 -
recurvada, se dispone en el interior de la parte supe
rior del tubo de ajuste 16,

El impulsor 13 en su movimiento -
descendente hace aplicar la vaina metdlica, por ajus
te, en la cubierta de materia pléstica 9, forzando -~
el conjunto & pasar al cono de ajuste 1l4.

Durante este movimiento, el impul
sor de contra-presidn se apoya en la parte inferior
28 de la vaina metalica 12, y la parte inferior den-
tada 28 de la vaina metalica 12 se repliega sin au-
nento de espesor entre la envoltura de estanguidad y

la parte 28.
Ventajosamente, el borde superior

de la vaina 12 y el del tubo de ajuste 16 tienen una
forma ligeramente abotinada, tal como Se ha represen
tado en las figuras para faciliter la introduccion del
elemento electro~quimico rodeado de su cublerta plég

tica 9, en la vaina 12,

En la figura 4, la referencia 17,
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indica una herramienta de engarcdo engaste que recur

va la parte superior de la vaina metalica 12 sobre la
parte superior de la cubierta plastica, 9, y mds espe
cialmente-soﬁre su reborde superior 29, después de -
1z operacién de ajuste antes ci%ada.

En la figura 2 se ha representado
una vaine metalica 12 que antes del ajuste en la ou-
bierta pléstica 9 presenta una parte inferior recur-
vada; sin embargo, es también posible utilizar tal -
como Se ha representado en la figura 5, wna vaina re
curvada en la parte superior, epn lugar de estarlo en
su base. Es posible tambidn, tal como se ha represen
tado en la figura 6, emplear una vaina que presenta
la forma de un vaso cuyo fondo esté provisto de una
abertura suficiente para dejar pasar el casquillo me
télico del elemento electroquimico, sin entrar desde
luego en contacto eléctriéo con el mencionado casqui
1lo.

El interres principal de una dis-
posicidn de esta naturaleza, reside en el hecho de que
la parte superior de la cubierta de material plasti-~
co se encuentra, también, mecénicamente reforzada y
no puede deformarse bajo la accidn del gas desprendi
do en el elemento. La mencionada parte de la cubier
ta pldstica puede entonces elegirse mds delgada, lo
cual, si la parte superior de la vaina metélica estd
provista de escotaduras o perforaciones para dejar -
libre una parte de la envolture pléstica, facilitard
la difusidn Ge los gases hacia el exterior.

Las figuras 7 y 8 representan, res
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pectivamente, una vista semiseccionada y otra de la
perte superior de un modo de comstruccidn de un ele-
mento electro-quimico de acuerdo con este invento.

Los elementos anélogos g log de la
figura 1, llevan las mismas referencias,

Se observa que la parte de la cubier
ta plastica que se superpone al aglomerado despolari
zante 1, tiene un sobre-espesor 18 en el gque el vaso
o estuche de zine 5, que tiene una altura equivalen-
te a la del aglomerado despolarizante 1, forma tope.

Entre el aglomerado 1 y las paredes
verticales del vaso o estuche de zinc, se coloca un
papel electrolitico 20; desde luego, la referencia -
19 indica un separador empastado, que permite que el
fondo del estuche de zinc trabaje electroquimicamente,

La referencie 23 indica nervaduras
radiales que se prolongan entre la parte de la cubier
ta pléstica superpuesta al estuche de zinc 5 y la que
se apoya en la barrita de carbon 2, y destinadas a re
forzar la parte superior del elemento. ZEstas nervaw
duras forman cuerpo con la cublerta pldstica.

Las figures 9 y 10 representan, =
respectivamente, una vista semiseccionada y una vista
de la parte superior de otro tipo de construccidn de
un elemento electroguimico de acuerdo con este inven
to; la figura 11, representa una vista semiseccionada

de la vaina vlastica utilizada,
En estas figures, los elementos -
analogos a los Ge las figuras 1, 7 y 8, lleven refe-

rencias idénticas.



5

10,

15,

20,

25,

30.

Ia vaina me‘télica%g viene la for
ma de un vaso cuyo fondo estéd provisto de una abertu
ra 30 para dejar pasar el casquillo metdlico 3. Ia
parte superior de la vaina 12' tiene perforaciones -
21 que dejan aparénte una parte de la superficie su-
perior de la cublerta plastica 9.

Como puede comprobarse en la figu
ra 11, la cubierta pléstica tiene un coller superior
22 cuya misidn es el impedir que la vaina metdlica
12' se ponga en contacto con la barrita de carbén 1,
o el casquillo 3. Contiene también un sobre-espesor
18 que sirve de tope para el estuche o vaso de zinec
53 sin embargo este sobre-espesor podria suprimirse
y en tal caso el vaso de zine formaria tope con la -
parte inferior de las nervaduras 23 destinadaes a re-
forzar l= parte superior del elemento.

La parte superior 31 de la cubler
ta pléstica 9 se adelgaza con objeto de permitir una
mejor difusidn de los gases, Puede tener, por ejem-
plo, un espesor del orden de 0,4 mm,

Asimismo, el extremo infe?ior re~-
cortado 27 de la cubierta pléstica, se adelgaza con
respecto a la prolongacién 26 con objeto de evitar -
sobre-espesores 8l dobvlar esta parte sobre la envol~

tura de estanguidad 11,

Finalmente, la parte de la cublexr
ta pléstioa que se apoya en la pared vertical de la
envoltura de estanquidad 8 lleva acanaladuras 24 y 25
destinadas g mejorar la estanguidad.

Claro esta que este invento no se
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sentados que solamente se han proporcionado a titu-

limita 2 los tipos de comstruccid y repre
lo de ejemplo. En especial, sin rebasar el cuddro -
de este invento, pueden introducirse modificaciones
5" de detalle, cambiar ciertas disposiciones o substitulr
determinados medios por otros equivalentes,
N o 4
Descrita suficleuntemente la natu-
raleza del invento, as{ como la manera de realizarlo
10, en la préctica, debe hacerse constar que las disposi
ciones anteriormente indicadas son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -
principio fundamental, También se hace constar que
el invento corresponde a un ler, certificado de adi=-
15, cidn presentado en Francia con fecha 18 de Mayo de -
1.965, bajo el nimero PV.62 098, acogiéndose por tan
to a los beneficios que conceden los Convenios Inter
nacioneles en vigor, siendo lo gue constituye la esen
cia del referido ler. certificado de adicidn, y por
20. 1o que se solicita ler, Certificado ‘de Adicidn en Es
pafia sobre: '"Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal n? 316,122 concedida el 7 de febre
ro de 1,956, por: WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION IE -
Ul ELEMEKTO ELECTROQUINMICO ESTANCO"; caracterizéndose
25, por lo siguiente:

.12,.- Mejoras introducidas en el -
objeto de la patente principal n? 316.122, concedida
el 7 de febrero de 1.9G6, por: "?ROCEDII ENTO DE FABRI
CACION DE UN LLE.ZHTQ ELECTRCQUILICO ESTAICOY, del -

30. tipo en el que una envoltura de estanguidad se ajus-
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de uche %58._ co que constituye
el electrodo externo; estando constitufdo el electro
do interno por una barrita de carbén; estando conte-
nido el conjunto en una cubierta de material pléstico
de faldon delgado, cuya parte inferior recortada, se
dobla, sin sobre-espesor, sobre el fondo de la envol
tura, y que constituye una pieza de contacto, caracte
rizadas porque le cubierta plastica se reviste en su
parte cilindrica mediante una vaina metalica que se
apoya tembién sobre el fondo y la parte superior del
elemento electroguimico.

28,- Mejoras, segin reivindicacion
1, caracterizadas porque la vaina metélica tiene wna
parbe superior ligeramente inelinada y provista de una
abertura que permite el paso del casquillo metalico
del elemento elsctroquimico.

38,.- Mejoras, segim reivindicacidn
2, caracterizadas porque se provee a la parte superior
de la vaina metalica de escotaduras o de perforacio-
nes,

48~ Nejoras, segim reivindicacién
1, caracterizadaes porque la altura del vaso o estuche
metalico es sensiblemente igual a la del aglomerado
despolarizante,

58,~ Ie joras, segua reivindicacidn
1, caracterizadas porque se disponen en el fondo del
estuche metalico un separador adecuado, impregnado -
de electrolito.
68.~ Kiejoras, segin reivindicacidn

. ' - ’
1, caracterizadas porque la parte de la cubierta plas
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tica superpuesta al aglomerado 4€spo.

e tie-
ne un sobre-espesor en el que el estuche metdlico -
forma tope.,

%9.- Me joras, segin reivindicacidn
1, caracterizadas porque entre la parte de la cubier
ta pléstica superpuesta al estuche, y la que se apo-
Ya en la barrita de carbén, se prolongen nervaduras
radiales que forman cuerpo con le cubierta plistica.

88,~ Mejoras, segun reivindicacidn
2, caracterizadas porque la parte superior de la ocu-~
blerta plastica tiene un collar que impide que la -
vaina metdlica se ponga en contacto con la barrita -
de cerbon o con un caéquillo metalico que la cubre.

98,~ lejoras, segin reivindicacidn
1, caracterizadas porque la parte superior de la cubier
ta pléstica se adelgaza con‘respecto al falddn de la
mencionade cubierta, )

108,~ Mejoras, segun reivindica—
cidn 1, caracterizades, porque el extremo recorivado
inferior de la cubisrta pléstica, se =2delgaza con -
respecto al falddn de dicha cubierta.

118,~ Nejoras segln reivindicacidn
1, caracterizadas porque le parte de la cubierta =~
pléstica que se apoya en la barrita de carbén, lleva
acanaladuras.

128,.~ MNejoras, segun reivindica-
cion 1, caracterizadas porque la parte de la cubier-
ta plastica que se apoya en la pared vertical de la
envoltura de estanguidad, lleva acanaladuras.

132, Nejoras, segun cualquiera =~
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de las reivindicaciones anteriores, caracterizados -

porque la vaine metalica es de aluminio.
l48,~ Mejoras, segﬁn}reivindica—
cidn 1, caracterizades porque la vaina metdlica se =~
5 coloca en su sitio por ajuste en el estuche metalico
lleno de los materiales activos del elemento, dotado
en su parte inferior de la envoltura de estanguidad
y revestido por la cubierta pléstica. ‘
158,~ le joras introducides en el
10 opjeto de la patente principal ne 316.122 concedida
el 7 de febrero de 1.966, por: "FROCEDIMIERTO DE FA
BRICACION DE UN ELEMENTO ELBCTROQUIMICO ESTANCO"; -
tal y como queda sustanclalmente deserito en la pre
sente Memoria y en los adjuntos dibujos,
15. Esta Memoria consta de catorce -

. . L4 .
hojes, escritas a maguina por una sola cara.
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