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é9§ﬁhﬂbnéx D. Ignascio Ferndndez Gomez, de nacionalidad espaiio

la, residente en: Rafael Salazar Alonso, n€ 11-1¢ Izq.

1LADETD-T!

La presente invencidn se refiere g perfec—~
cionamientos en la comstruccidén de moldes para la
obtencidn de forjados, dirigidos, especialmente, g
reducir el tiempo de colocacidn de los mismos asi

5. como su coste por metro cuazdrado.
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tienen g base de disponer una cimbra sobre lag gue se
colocan las vigas o grmadurss necesariag, rellensndose
a continugcidn de hormigdn los huecos existenies. Otra
5 forma de obtener estos formados es g base de disponer
ung serie de moldes convenientemente separados unos de
otros. En losbanales formados por estas separasciones,
se disponen los redondos precisos, rellensndose a con—
tinuacion con hormigdn, el cusl se vierte tambidn sobx

10, los moldes para obtener el piso completo. Estos moldes
son prismaticos y se hallan cerrados totalmente, hacien
dose necesario también la disposicién total del encofra
do que sirve, g la vez que nara soportar los moldes, varg
retener el hamigdn veriido entre ellos. EL material de

15, que estan construidos es, generglmente de fibrg de made—
ra, no vermitiendo en la mayoria de los casos su rscupe-
racion, debido a la adherencia de sis paredes una vez fra
guado el hormigdn.

Con los moldes de lg invencién, puede llegar g

20. suprimirse, casi en su totalidad, la cimbra, gquedando
és%ta unicamente como elemento para el gpoyo de dicho mol
des. Por otra parte debido al material de que estén cong
tituidos y a su especigl trataniento externo, nueden ser
recuperados toiglmente.

25. Para lo anverior, los moldes se constituyen de
cartén impermesble Ge glita resisiencia ¥ se revisten por
su. cara externa de una sustgncia que impide su adherencia
al mortero. Una de las bases de estos moldes esta abierta,

prolonsgandose por dicha base los bordes de, por 10 menos

30. dos de sus caras laterales opuesias, en sendas solapas,
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Ista solspa se obtlene por doblado de la porcién en gue
se prolongan las caras y pueden presentarlass las cuatro
caras laterales.

Los moldes disponen interiormente, de un en-
rejado congtituido g base de dos series de tabiques per-
pendiculares, dotados de Tanuras para su ocruce. En el
caso de que sean dos unicamente lgs caras del molde do-
tadas con solapas, los dos tgbiques extremos del enreja
do correspondientes g las series paralelas a las carss
sin solgpas, Se prolongan en una porcién gue ge dobla so-
bre la base abierts de modo que sobresalga lateralmente
de lg misma en una poreidn igual a la enchura de las so-
lapas de las caras perpendiculares a dicha serie de ta-
biques. Esta porcién gue sobresgle del molde, se prolon-
ga lateralmente en unos salientes de longitud igual a la
anchurg de las golapss de las caras adyacentes.

Con el fin de que una vez fraguado el forjado
puedan extraerse los moldes facilmente, se les da a éstos
formg troncopiramidsl, siendo su base mgyor la que queda
abierta.

Preferiblemerte los moldes son de forma tronco-
piramidal cuadrangular y estén confeccionados en cartén
de alta resistencia leminado que lleva, en su cara exte-
rior, un recubrimiento que, ademss de impedir su adheren
cia al hormigdén, es inatacable g la humedad y a los -aci-
dos del cemento.

Lg base cerrads de estos moldes, puede estar
constituida a base del plezedo, una sobre oivras, de solg—
pas obtenidas por la prolongacién de las caras laterales.

Para facilitar el transporte y almacenamiento de estos



moldes, las solapas que constituyen la base se unen
a pié de obra, cuando hgyan de sex emplegdos, me~
dignte un adhesivo de graguado répido, pudiendo, hag
ta este momento, ir los moldes y el enrejado interno
5e completamente plegados, con lo cual se reduce enorme
mente el volimen ocupado por los mismos. Parg lg ope
racidn de montgje no es necesario disponer de personal
especlalizado, ya que la idnica operacidn g realizar
bara obtener el molde armgdo, consisie en esparcir so-
10. bre las solagpas de la base el adhesivo e introducir en
el molde el enrejado.

A continuacion se hace una descripeifn de-
tallada con referencisg g los dibujos adjuntos de los
moldes de la invencién y en los que:

15, La figura 1, es una vista en perspectiva de
una forma de realiracidn del molde.

La figura 2, una perspectiva de una primera
varignte de dicho nolde.

La figura 3 em una vista en perspectiva del

20. enrejado interno.

La figura 4, muestra el molde plegado.

La figura 5, un elemento para la constitucidn
del molde.

Ig figura 6, representa uno de los tabiques,

25, La fizura 7, una varisnte de dichos tabiques.

La figura §, un esquema de montaje.

La figura 9, un forjado obvenido pon los moldes
de ls inveneciodn.

Como puede verse en las figuras Ty 2, el molde

’
30 esta constituido por uxn cuerpo twroncopirgmidsd cuadran-—
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gular. En el molde representado en la igura 1, cada

una de sus cugbro caras laterales se prolongan en

uns solapa 1, mientras que el representado en la £~

gura 2 unicemente dos de sus cares opuestas disponen
5, de estas solapas 1.

En]a'figurg;se miestra un enrejado, consti
tuido por dos series de tabigques 2 perpendiculares,
cono el representado en la ﬂigura 6, los cuales son
de forma trapezoidsl y disponen de una serie de ranu

10. ras paralelas 3 para el montaje de los tabigues.

En el caso del molde representado en la i~
gura 1 en que cada ung fe las cuabro caras se prolon-
gan en una solepa 1, la totalided de los tablques que
componen el enrejado, son como el representado en la

15. f{gura 6. Zn este caso, como puede verse en la figura
1, entre cada dos solapas adyacentes queda un cugdro
libre. Esto puede evitarse prolongando dos de las so-
lapas 1 por sus extremos en unsg porcién 4 como se..
representa por puntos. Pambién ésto puede evitarse con
20, la forma de realizacidn de la figura 2. En esie caso
las solapas 1 las presentamunicementie dos de las caras
opuestas del molde, consizmniéndose los de los lados ad
yacentes mediante la ejecuéién de los tabiques 2 en la
forme gque se muestira en la #isura 7 y 3. Los dos tabi-
25. ques extremos de lz serie varslela a las ceras que care-
cen de solspas, se prolongan en unas porciones 5 de lon-
situd suficiente wara que, al sexr dobledo sobre la bhase
obierta del molde, como se indica en la figura 3, sobre-
galga de lg nered correspondiente una zona de enchura ilzuel

. " - e namrany o
O =1 de las solg»as 1, zona cue S€ prolenga HOr sus eXurenof
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en unos sglientes 6 de longitud igual s la anchura de
las solapas 1. Con ésto se consigue el molde de la fi
gura 2, en el cual no existen porciones libres de so-
lzpas en las esquinas como en el caso de la figura 1.
Los tabiques 2 que se prolongan en lags porciocnes 5,
serén aquellos en los gue las gberturas 3 se forman
en la parte superior mas estrecha.

En la figura 4 se muestra uno de los moldes

Plegado..por dos de sus aristas laterales y que corres

ponde al representado en la fisura 1, en el cual ca-

da una de las cares & se prolonga, por su parte infe-
rior, en una solapga 1 de longitud igual a la del bor-—
de inferior de dicha cara, mientras que por su borde
superior se prolonga en otra solapa 8, de mayor anchu-
Yz y longitud ligeramenie inferior que el borde corres
pondienie. Estas solapas 8 son las' que, al armar el mol
de, constiiryen el fondo del mismo,

Como puede coumprenderse, el molde puede obte
nerse a base de una Unica plantilla o por elementos
cono los representados en la figura 5, en cuyo caso ca
da cara 7 dispondra de una pestalla lateral 9 para su
fijecion a la carg adyacente, obteniendose g hase de
cratro elementos de éstos el molde.

El enrejado de lg figura 3, puede plegarse
perrectamente, una vez armado, reduciendo enormemente
el espacio ocupado por &1, con lo cugl su transporte
vy almacenamiento, asi como el del molde, puede efectuar
se comodamente, pudiendo regligzarse su grmado a pié de

Oobra sin mas que vegar las solapas & unas sobre otras
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permite que el rolde pueda soportar grandes presiones,
producidas medignte el fraguado del hormigén, sin pe-
ligro de su destruccidn.

Estos moldes estan construidos a base de
carton impermeafle, revestidog por su cara externa de
una sustanc;a que impide su adherencia al mortero,
lo cual, debido a la forma especial de los mismos, per
miten que puedan recuperarse integros una vez que el
forjado haya fragusado,

En la fizura 8 se muestra una disposicidn
de los moldes de la invencién, de acuerdo con la reg-
lizacidn de 1z fizura 1, antes de disponer los redon-
dos y verter el hormigén. Con egte tipo de moldes se
consigue que la separacién existente entre cada dos
de elbs, esté cerrada por las solapas 1, la anchura
de cada una de las cuales serd la mitad de la sepra—
cién que haya de dejarse entre los moldes. Sin embar
g0 las gzonas de cruce de las separaciones, tal como
la 10 quedan libres de estas solapes, por lo cual
seria necesario disponer por lg parte inferior de los
tableros para impedir lg czids del hormigén, inconve-
niente que puede resolverse con la forma representada
en la figura 2, o también prolonzando la solapa 1 en
las porciones 4, figura 1, como anteriormente se ha
indicado. En el caso de emplear los moldes de lg fi-
gura 2, la cinbra queda reducida a los elementos ne-
cesarios para soportar el encofrado, ya que el hormi
gén se verteria sobre las solapas y sobre los moldes,
tal como se muestra en la fisura 9.

Lgs solapas 1, sirven, asimismo, como elemen
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Deserita suficientemente la ngturaleza del
invento, asi como la mamera de realizarlo en la préc
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an~
teriormente indicadss son susceptibles de modifica-
ciones de detalle, en cuanto no alberen su principio
fundamental, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita una Patente
de Invencién, por 20 gfios en Espefia, sobre: upPERFEC-
CIONAMISATOS EN LA CONSYRUCCION DE MOLDES PARA TA OB
TENCION DE FORJADOS", caracterizandose por lo siguien
te: .

18,~ Perfeccionamientos en la construccion
de moldes para la obtencién de forjados, caracterizg
dos porque dichos moldes estén constituidos de cartdn
impermesble y se revisten por su cara internag de una
sustancia que impide su adherencia al moriero, presen
tande una de sus Dbases abierta, por la cual se prolon
gan los bordes de, por lo menos, dos de las caras en

sendas solgpas.

28,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacion 18, caracterigados porque dichos moldes dispo-
nen, interiormente, de un enrejado constituido g base
de dos series de tabiques perpendiculares, dotados de
rgnuras para SU cruce.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 28, carscterizados porque los dos tabigues ex-—

tremos correspondientes a una misma serie, se prolon
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sobresale lateralmente de la misma en una porcidn igual
a la enchura de las solapas formadas en las caras per-
pendiculares a dicha serie de tabiques.

42,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 38, caracterizados porque la porecidn de solapa de
los tabiques extremos que sobresale del rmolde, se prolon
ga lateralmente en unas porciones de longitud igual a
la anchura de las solgpas de las caras adyacentes.

58.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
18, caracterizados pnorque cgds una de las cuatro caras lg
terales se prolongan por su borde libre en una solapa.

68.- Perfeccionamientos segun las reivindica—
ciones anteriores porgue los moldes gon de Fforma tronco
piramidal cusdrangular y se hallan gbiertos por su base
nayor.

%é.— Perfeccionamientos segﬁn las reivindicag~
eiones enteriores, caracterizados porgue los moldes se
DPliegan por dos de sus gristas laterales, antes de pro-
ceder al plegado de las solapas que congtituyen lg base
cerrada del mismo, para facilitar su almacenamiento y

. 4 . . .
transporse, asi como Tambien el enrejado interior.
’

Go en los dibujos gdjul
. . . ’ .
Este menmori Jigte 9 hojas escritas a magui-

ng ror ung 20la cara.
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