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res de liquidos del tipo decantador-mezcladox.

Se han desorito una amplis variedad de decen
tadores mezcladores en la literatura existente sobre la
meteria. Como norme, se combine un nimero de unidedes de
cantadoras~mezcladoras que consisten cads una en un re-
cipiente mezclador y un recipiente decantador en serie
a manera de multietapa contra-corriente para asi formar
una bateria decantadora-mezcladora a través de la cual
los liquidos a ser contactados circulan en contra-co-
rriente.

Los varios decantadores-mezcladores existen-
tes se pueden clasificar en tres tipos, dépendiendo ca-
da uno de la forma en gue la corriente de liquido circu
la por el aparato. En uno de los tipos, normalmente de-
nominado tipo de corriente por gravedad, le fuerza con-
ductore de la corriente de liquido es producto de la cai
da existente entre la toma y la boca de sallida. Pera el
buen funcionamieto de tal dispositivo las comunicaciones
hidraulices entre los recipientes, deben ser suficiente-
mente grendes a fin de que reduzecan la resistencia a la
corriente. Sin embargo, incremen tando el érea seccional-
transversal de las aberturas entre los recipientes el -
peligro de contramezclado es igualmente incrememtado, -~
Consecuentemente, al disefiar un decantador-mezclador -
del tipo de corriente por gravedad se encuentra uno con
dos incompatibles requisitos, que son, por un lado, au~-
mentar el érea seccional-transversal de las aberturas -
entre los recipientes con objeto de reducir la resisten

cia de la corriente, y, por otro lado, el de reducir el
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mismo didmetro e fin de reducir el contra-mezclado. Estos
requisitos incompatibles imponen serias limitaciones al dl
seflar un aparato de este tipo.

En otro tipo conocido de los decantadores-mez-
cladores, la corriente de liquido es causada por bombeo -
entre las diferentes fases. No obstante, la introduccidn
de medios de bombeo entre las diferentes fases hace que -
el aparato en si sea mie complicado y voluminoso, Ademés,
el empleo de bombas mecénicas parz este fin tilene la des~
ventaja de introducir partes movibles adicionales que au-
mentan el consumo de fuerza y los gastos de manuntencidn.
A fin de vencer esta desventaja, se sugirid emplear un elg
vador de agua por aire enitre las fases. Esto, no obstan-
te, tiene la desventaja de originar la volatilizacidn de
los disolventes por lo que se hace entonces necesario ls
depuracibn del aire pera la recuperacibén de los disolven
tes, por razones de economia y seguridad. Auvemds, la in-
troduccién de aire puede originar oxidacién, lo cual no
es deseado en ningin ceso.

En un tercer tipo de cecantadores-mezcladores,
normalmente denominado como del tipo de mezclado por bom
beo, el bombeo es combinado con el mezclado en el aparato
mezclador., Aqui también se sugirié emplear un elevedor -
de agua por aire al introducir eire en el fondo de cada
mezeclador por una tobera sobre la cual se dispone wn tubo
elevador vertical., Las desventajas inherentes en el emplear
este método son las mismas que las mencionadas anterior-
pate en relacidn con el empleo de un elevador Ge agua por
aire para el bombeo entre fases. Ademés, la introduccion
de aire dureante el mezclado puede causar la formecidn de

pequerias emulsiones que son dificiles de separar.
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Por tanto, el mezclado por bombeo en los decan
tadores mezcladores del tipo de mezcla por bombeo es efec-
tuado, mis comunmente, de forme mecénica, ya que el impul
gor de cada recipiente mezclador actia como bomba para -
elevar el liquido al recipiente decantador asociado. La
principal desventaja de este nétodo es el acoplamiento -
completo de las funciones de bombeo y mezelado. Consecuen
tenente, el mezclado tiene que tener la misma orientacion
que el bombeo, y es, por ejemplo, imposible combinar un
bombeo ascendente con una presidén descendente para el mez
clado. Ademds, cuando se desea variar la cantidad de cau-
dal en tal aparato, la velocidad del impulsor tiene que
ser variada también en la medida reguerida. Esto, no obs-
tante, afecta al mezclado. Existe, por tanto, una rela-
cibén directa entre la cantidad de caudal y el mezclado
que en muchos cagos es muy ineficiente puesto que para un
funcionamiato eficiente es necesario aumentar la cantidad
de caudal y disminuir gl mismo tiempo la intensidad de -
mezclado o viceversa. )

En los tres tipos conocidos de decantadores mez
cladores existe una comunicacidén hidriaulice directes entre
el mezclador y los recipientes decantadores. En consecuen
cia, la fase de liyuido mezclado efectumda en cada reci-
piente mezclador es introducida dentro del cuerpo del 1i
quido presente en el recipiente decantador asociado. Eg
ta por el contrario origine una turbulencia dentro del -
recipiente decantador que contraactua la separacidn de -
fase en ese recipiente, lo cual queda manifestado por wn
aumento indeseado de la fase dispersada tarbida situada

entre las fases clarificadores superior e inferior, .con
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el resuliterdo de que se tienen que tomar medidas especia-
les con el fin de impedir el arrastire de una fase en la
otra. Como norma general, tales medidas consisten en ca-
librar de tal forma el recipiente decantador que cada -~
fagse sea siempre de profundid - suficiente como para que
impida el arrastre.

La desventaja antes indicada que resulta inhe-
rente en la comunicacidn hidrdulica entre los recipien-
tes mezcladores y decantadores, es eliminada en un decan
tador-mezclador como el descrito en Chem. and Process En
gineering, de Enero y Noviembre de 1.963. Este decantador
mezclador estd caracterizado por la separacidén hidrdulica
de los recipientes decantador y mezclador de forms tal -
gue la transferencia de la fase liquida mezclada de cada
mezclador al recipiente decantador asociado es mediante
corriente por gravedad. Esto es conseguido al proveer en
la parte superior de cada recipiente mezclador, unz ban-
deja que comunica con la cémara del mezclador real por -
un tubo de absorcidn y al situar el impulsor bombeo-mez-
clador dentro del tubo de forma que la fase de mezeclado
sea absorbida hesta la bandeja. De tal bandeja la fase de
mezelado es descargada por flujo libre por gravedad den-
tro del recipiente decantador asociado de donde son reti
vadas las fases separadamente y conducidas a sus respec-
tivos mezcladores debido, de nuevo, al caudal por grave-
dad. Si bien en este decantador mezclador la independen-
cia hidrdulica deseada queds lograda, alin queda la defi-
ciencia fundamental de que el mismo impulsor es empleado
para el mezclado y el bombeo.

El objeto de la presente invencidén es proveer
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un contactor de liquidos péreccionado del tipo decanta-
dor-mezclador libre de las desventajas de los siguientes
tipos,

' En la siguiente descripcidn y reivindicaciones
el término "caudal libre" se empleard para designar la -
descarge de liquido por grévedad desde un recipiente a
otro sin comunicacién hidrdulica entre los cuerpos liqui
doz en los dos recipientes.

La invencion consiste en un contactor de liqui
dos del tipo decantador-mezclador que incluye un recipien
te mezclador compuesto por un compartimento inferior y -~
otro superior, separador el uno del otro por un tabique
horizontal que por su centro desciende en forma de tubo
de absorcidén, con un impulsor mezclador en el comparti-
mento inferior en la parte bajo dicho tubo de absorcidn,
un impulsor de bombeo entre dicho tubo de absorcidén que
estd adaptado para elevar una fase liquida de mezelado -
desde el compartimento inferior al superior, medios para
la descarga de caudal libre de la fase de liquido mezcle
do desde el compartimento superior y medios parz la in-
{¥roducecioén por separado de dos liquidos dentro del compar
timento inferior; un recipiente ddcantador con cémara di
fusora adaptado para recibir dicha fase de liquido mez-
clador que lo alcanza por caudal libre desde el recipien
te mezclador, una cémsra de decantacidén que rodes la cé
mara difusora, medios colectores periféricos en dicha ~
camare decantadora para la descarga de la fase ligera y
medlos proximos al fondo de dicha ceémara decantadora pa-
ra le descarge de caudal libre de la fase densa; y medios
para la conduccidn desde el compartimento superior del -

recipiente mezclador al recipiente decantador, adaptados
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estos medios para la ;ésér%a ge gaudal libre de una fa-

se liquida mezclada desde el anterior a este ultimo.

Se ve, nor consiguiente que de acuerdo con la
presente invencidn, las operaciones de mezclado y bombeo
en el recipiente mezclador son llevadax a cabo por sepa-
rado. Como resultado de esta separacidn funcional, es -
pogsible disefiar el impulsor o impulsores mezcladores pa-
ra cualauier intensidad de mezclado que se desee ¥y el ime-
pulsor o impulsores de bombeo para cualquier cantidad de
caudal que se desee. Debido & esto es posible combinar
la intensidad altamente mezcladora con una cantidad ba-
ja de caudal o viceversa, una intensidad baja de mezclu~
do con una cantidad grende de caudal. Es también posible
el emplear un impulsor mezclador de efecto o presiodn des-
cendente sin que haga interferencis con la eficiencia
de bombeo. Como se ha indicado antes, esto es imposible
en los casos en los que el mismo impulsor es empleado -
pare mezclar y para bombear cuando la presion o fuerza
tiene la direccidén del bombeo. ‘

Los impulsores de nezclado y bombeo pueden ser
acclonados o propulsados por los mismos 0 distintos me-
dios propulsores. Por ejemplo, los impulsores de mezcla-
do pueden estar situados en el fondo del compertimento
inferior y ser propulsados mecénice o magnéticamente -
desde abajo, mientras que el drbol del impulsor o impul-
sores de bombeo puede 0 bien pender de arriba dentro
del tubo de absorcién o penetrer en el mismo desde deba-
jo del mezclador. Son posibles varias modificaciones,
en particular respecto a la situacibén y propulsién de -
los impulsores o impulsor mezclador.

En una realizacidn preferente de la invencidn,
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los impulsores mezcladores y de bombeo son cada uno encha
vetados sobre un 4rbol pendiente de por encima de los me-
dios propulsores. De acuerdo con esta realizacidn prefe-~
rente el drbol puede bien ser comin a los impulsores de -
mezclado y de bombeo o, alternafivamente, se pueden dis-
poner érboles seperados. En el @ltimo cago, el &rbol para
el impulsor o impulsores de bombeo puede ser hueco y en-
volver sueltamente el &rbol correspondiente para el impul
so mezclador, posiblemente con la interposicion de cojine-
tes apropiados. Si asi se desea los dos arboles pueden -
ser coaxiales.

Como de acuerdo con la invencidn de pueden pro-
veer Arboles separados para los impulsores mezcladores y
bombaadores, se pueden emplear diferentes velocidades de
revolucion, lo cual aumenta la versatilidad del mezcladoxr.
Los dos arboles pueden estar unidos a diferentes elementos
de transmisidn o alternativamente a los mismos medios o
elementos mediante la intermediacién de medios separados
para la transformacion de la velocidad.

Ia cidmara superior en un mezclador de un contac
tor de liquidos tal como el de la presente invencidn serd,
como norms mas superficial que el inferior y puede tener
una configuracién asemejando una bandeja. Ademés de su -
primaria funcidén que permite el caudal libre del liquido
desde el mezelador al decantador asociado, la cdmara su-
perior tiene el efecto ventajoso adicional de permitir -
une fusién preliminar que puede muy bien contribuir en -
la simplificacidén del disefio y reduccioén en medida del -
recipiente decantador asociado.

El difusor ael recipiente decantador esté cons-~

Tituido por divisiones liquido-permeables que pueden ser

de constitucién perforada, porosa, ranurada o de tipo per-
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siana y los cuales dividen el recipiente decantador en -
una cédmara difusora interior y una cémers de decantacidn
exterior que la circunda., Estas divisiones o tabiques ha~
cen de inductores de fusidn. Bl empleo de tales medios -
para le induceidn de la fusidn es conocido a través de re-
cipientes decantadores convencionales, perc de acuerdo
con le presente invencién el difusor puede, como norma, ser
de construccidn mids simple gue en los decantadores mezcla-
dores convencionales debido a que la fusidn preliminar tie
ne lugar en el compartimento superior del mezclador. Cuai-
quier aumento de la resistencia al caudal por cause del
difuvsor no tiene importancia alguna debido a la indepen~
dencia hidréulice de los recipientes mezclador y decantador.
El principio del caudal libre de la fase ligunida ’
mezclade desde el recipiente mezcledor al recipiente cecan-
tador permite el paso de la fase liquida mezclada en cual-
guier punto deseado a través de este ltimo. Por ejemplo,
es posible situar la cémara difusora en el centro de la
cémara de decentaciln y hacer pasar la fase liquida mez-
clada al centro del anterior. Tal realizacidn, en combi-
nacidn con un cenal periférico de descarga para la fase
ligera que ocupa la circunferencia total de decantacidn
vy posiblemente también la retirada periférica de la fase
pesada ofrece igual distribucidn de caudel a través del
decantador y elimina la turbulencia debido al caudal di-
recclonal. El caudal periférico también reduce a un mi-
nimo la velocidad del liquido en un punto de descarga.
Lz velocidad lenta de liguido y eliminacidn de turbulen-

cia permiten el funcionamiento con una profundidad minime
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de liquido ligero; el uemame secundario es decir, la fu-

sidén de gotitas finamente dispersadas, puede tener lugar

gin impedimento por la tu;bulencia ¢ velocidades altas -~

de fluido localizado. Tal régimen permite el funcionamien
0 con una profundidad minima de solucidn clara, es decir
la capacidad del decantador es aumentada.

En la extraccidén de liguido a liguido existe
también el problema de funcionamiento en relaciones de
fase alta. Normalmente, tal funcionsmiento es solo posi~
ble con el fepaso de una fase con objeto de perfeccionar
su fusidon. La reducciodn de la velocidad del fluido y tur-
bulencia en el contactor proPﬁestb pernite el funciona-
miento en cualguier grado requerido. .

En una realizacidén preferente del contactor -
de liguidos segiin la invencidn se provee una derivacién
que conecta el compartimento inferior de un recipiente -~
mezclador con el recipiente decaqtador bajo el nivel 1li-
gquido en ambos recipientes bajo las condiciones normales
de funcionamiento, cuya derivacidn estd equiparadse con -

medios de control de presién adeptados para cerrar y que
queden cerrados cuando la presidn hidrostatica en el re-
cipiente mezclador corresponde a las condiciones funcio=-
nales, ¥ para abrir cuando la presion hidrostética en -
ese recipiente excede el valor correspondiente a las con
diciones funcionales normales. ]

Debido & la provisidn de la mencionada derivaw-
¢cidn el caudel de liquiéos a través de un contactor par-
ticular que forme parte de una bateria puede continuar -
alin en el caso de que el impulsor de bombeo de esa unidad

se estropee. Debido & tal averia no se bombearsd liquido
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al compartimento mezclador superior si bien la introduccion
de liguido en el compartimento inferior continuaré. En con-
secuencie le presidn hidrostidtica en el compertimento in-

ferior se elevard y eventuaslmente los medios de control de

la derivacidn se ebrirén y el liquido sobfante serd descar-
gado al decantador asociedo. Cusndo después de esta descar-
ga el nivel del liguido en el mezclador vuelva a ser normel
los medios de control de la derivacidn se cerraran de nuevo.

Cuando la averia del impulsor de bombeo no esté acompafiada

‘por rotura del impulsor mezclador el efecto de la deriva-

cidn es que el contactor en cuestidn Gueda convertido tem-
poralmente en una unidad convencional de flujo ror gravedad
con comunicacidén hidrdulice directa entre los recipientes
rmezelador y decantador. Cuando, por otro ledo, la averia -
del impulsor de bombeo esté acompafiada por una rotura del
impulsor mezclador el efecto de la derivacidn es un susti-
tuto total temporal del contactor concerniente. En cuales-
qulere de awmbos casog loscontactores restantes de la bate-~
ria, continuardn funcionando con normelidad, siendo conse-
cuencie de ésto la reduccidén temporal de la eficiencia de
extraceidn total de la bateria, la cual en muchas operacio-
nes industriales es preferible a una interrupcién totel -
flel funcionsmiento.

De lo anteriormente expuesto se desprende que un
contactor de liquidos del tipo mezclador-decantador segin
le invencidn abarca en combinacién, de maners eficiente y
original, las siguientes carsctericticas:

(a) Caudal libre proveniente y entrante en cada recipiente
mezclador y decantador sin comunicaciones hidrdulicas entre
log recipientes y una distribucidén igual de caudel dentro

del recipiente decantador. Por tanto, no hay peligro alguno
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de contra-mezclado y la turbulencia en los recipientes de-
cantadores es reducida notoriemente. En consecuencias, cada
fase puede ser superficiel sin peligro de arrastre, lo cual
quiere decir que el tamafio de los recipientes de decantacién
pueden ser consideraﬁlemente menores que la medidade un re—~
cipiente correspondiente en un aparato convencional diseiia-
do pars el mismo recorrido del flujo.

(b) EL empleo de una unidad mezcladors por bombeo‘evitandb
la introduccibn de recipientes de entrefase y/o bombas.

(e) Ia separacidén de las funciones de mezelado y bombeo de
forma que cada unaApueda llevarse & qabo independientemen~
te seglin sus propias exigencias.

Las condiciones de caudal libre para obtener un
contactor de liguidos segln la invencidn, conducen a una -~
gran ventaja adicional, ya que aseguran une similaritud le
jos de alcenzar entre el modelo ¥y el prototipo. Tal simili-
tud es, como bien se conoce, dificil de lograr en los egui-
pos convencionales de este clase. Consecuentemente en wn
contactor de 1iquidos segiin la presente invencidn el esca-
lonamiento no constituye un problema grave como ocurre en
los mezcladores decantadores convencionales.

La invencidn puede también emplearse en un contac-
tor de liquidos como los anteriormente definidos, un reci-
piente mezclador que comprende un compartimento inferior -
¥ un compariimento superior separados el uno del otro por
une divisidén o tabique horizontel que desciende por su cenw
tro haste formar un tubo de absorcidn, un impulsor mezcla-
dor en el compartimento inferior por debajo de dicho tubo

de absoreidn, un impulsor de bombeo dentro de dicho tubo -
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de absorcidn adapiado para elevar una fase liguida mez-
clade desde el compartimento inferior al superior, me-
dios parz la descarga por caudel libre de la fase liqui-
5 da mezclada desde el comperitimento superior y medios pa-
ra ls introduccidén por separado de dos liquidos dentro
de los compartimentos inferiores.
La invencidn también estéd adaptada para su uso
en un contactor de liquidos como lLos anteriormente defi-
10, nidos: un recipiente decantador que comprende una camare
difusora adaptada para recibir dicha fase liguida mezclae-
da que llega por caudal libre desde el recipiente mezcla-
dor, una cémara decentadora circundando la cdmars difuso-
ra, medios colectores perifér;cos en dicha cémars decan-
15. tadora pars la descarga por rebosamiento de la fase li-
gera y medios existentes cerca del fondo de dicha cémara
de decantacidn para la descarge por caudal libre de lea
fase pesada.
Finalmente, la invencidn también provee bate-
20. rias contactoras de liquidos en las cunales se combinan
un numero de contactores de liguidos como los anterior-
mente mencionados & manersa de contracorriente multifdsi-
ca con transferencia liquida interfésica de caudal libre.
La invencidn se ilustra, a titulo dd ejemplo
25. (nicamente, a2 itravés de los dibujos anexos, en los cuales:
La Fig. 1 es una seccidn esquemitica de un mez-
clador para un contactor de liquidos segin la invencidn;
Ia Fig. 2 es una seccidn esquemdtica de una -
realizacidn del contactor de liquidos segln la invencidn;
La FPig. 3 es una vieta en plania del contactor
segin la Fig. 2 con la tapa del decantador quiteds;

La Fig. 4 es une vista en plante de otra realizg
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La Fige 5 es una vista en planta del contac-

tor segin la figura 4.

EL mezclador ilustrasdo en le Fig. 1 compren-
de un compartimento 1l mezclador inferior, y un compar-~
timento superior sustancialmente plano 2 separados el
uno dei otro por una pared horizontal 3 que por su cen
tro desciente hasta former un tubo dependiente de absor-
cidn 4. El compartimento inferior 1 comprende los ori-
ficios 5 y 6 para la introduccidn de dos liquidos a con
tactarse en el mezclador. EL nivel del cuerpo liquido
dentro del compartimento 1 bajo las condiciones funcio-
nales normsles queda indicado por una linea horizontal
y segln se ve en la Fig. 1, los orificios de entrada -
5 y 6 quedaen sobre el nivel de liguidos. El compartimen
to superior 2 comprende un orificio é para la descarga
del caudal libre del liquido proviniente del misuo.

El 4rbol 8 unido & un motor propulsor (no mos
trado) se extiende a lo largo del tubo 4. En el extre-
mo inferior del rbol 8 fuera del tubo 4 estd chavetado
un impulsor mezeclador 1l. También chavetado sobre di-
cho eje y situado dentro del tubo 4 existe un impulsor
bombeador 12 situado entre las aletas reforzadoras 9 y
10 formendo parte integrante de la bomba.

Durante la operacidén, los dos liquidos gue -
han de ser contactados en el mezclador son introducidos
en elcompartimeio 1 a través de los orificios 5y 6 -
y son intimamente mezclados dentro del compartimento
mediante el impulsor mezclador ll. Desde el comparti-
mento 1 le fase liguida mezclada es elevada por el im-

pulsor sumergido 12 de bombeoc hacia la chmara superior
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2 desde donde dicha fase es descargade & través del -
orificio 7. Le construccidn de cads uno de los impul-
sores 11 y 12 es tal que puede cumplir sus fines,

Por consiguiente el'impulsor mezclador 1l es
t4 diseflado pera ofrecer la intensidad de mezclado re-
querida., Si asi se desea, el impulsor 11 puede ser cam~
bieble o ajustable con el objeto de cumplir con dife-
rentes exigencias. Asimismo, el impulsor de bombeo 12
estéd adaptado para cumplir con las exigencias del flu-
jo deseado, el cual puede seleccionzrse con independen-
cia total de las exigencias del mezcledo. También en es
te caso el impulsor puede ser ajustable o intercambia-
ble. Es, por lo tanto, posible combinar una intensidad
alta de mezclado con una proporcidén baja de caudal o -
viceversa.

En la realizacidn del mezclador ilustrado en
la Fige 1, el impulsor mezclador 1l y el impulsor de -
bombeo 12 estén chavetados sobre un drbol comin a ambos,
Si se desea, esta construccidn puede modificarse al dis
ponerse los impulsores 1l y 12 chavetados sobre érboles
separados, una para el lmpulsor de bombeo 12 y otro pa=-
ra el impulsor de mezclado 1ll, siendo el primgro hueco
y envolviendo sueltamente al otro drbol, interponiéndo-
se entre swbos, si asi se desea, unos cojinetes adecua-
dos. De esta manera, los dos impulsores pueden girar -
a diferentes velocidades, lo cual es una ayude mis ha-
cia une mejor versatilidad del mezclador segun la inven-
cion.

Otra modificacibn que se :odria introducir ra-
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dica en el empleo de dos o méds impulsores de bombeo si-
tuados uno sobre el otro dentro del tuﬁo de absorcibn 4.

El contactor de liguidos segin la invencibén -
que se ilustra en la Fig. 2 comprende un mezcelador 15.del
tipo ilustrado en la Fig. 1 y un decantador 1l6. EL com-
pertimento superior 18 del mezclador estd conectado pox
un canel 19 & una bandeja colectora 20 del decantador, -
bandeja que comprende une abertura de descarge 21 situa-
da sobre un difusor 22. Este Gltimo es una cémars de for
ma prismatica y vertical separade de lz parte principal
del decantador que le rodea mediante paredes o divisio-
nes ranuradas. La cdmara puede también ser circular.

| La parte inferior del 6ompartimento mezclédor
17 se comunioca con la parte inferior del decantador 16
mediante un conducto auzilier 23, horizontal, en cuya -
abertura extrema de dentro ya del decantador estd aco-
plado un dispositivo de cierre 24, que es sensible a la
presidn y esté asdaptado para cerrar y que guede cerrada
dicha abertura cuando la presidén hidrosidtice en el com-
partimento 17 corresponde a2 las condiciones funcionales.
Si por alguna razbn el nivel de liquido en el interior
del compartimento 17 subiese de forma tal que la presiodn
hidrostatica ejercita sobre el dispositivo 24 aumentase,
este dispositivo 24 se abriria y el liguido fluiria des-
de el compartimento 17 al decantador 16.

El decantador 16 couprende, ademis, un conduc-
to periférico superior 25 para colectar y descargar por
caudal libre la fase superior y, por tanto, més ligera,.
Cerca de su fondio, el decentador 16 comprende un orifi-
cio 26 para la descarga de la fase densa. El decantador

16 es cubierto por una tapa 27 que se inserta en un cie-
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rre de liquido 18. Para el funcionamiento delaparato se
combinan un ntmero de unidades, segin las Figuras 2 y 3,
en una bater{a multifésica contracorriente.

Durante el funcionamiento los dos liquidos -
que hen de ser contactedos son suministrados a cada mez-
clador en une proporcion debidamente seleccionada. La -
fase mezclada es bombeada desde cada compartimeto 17 al
compartimento superior 18 donde se origina una fusidn -
preliminer y de donde el liquido fluye libremente por -
el canal 19 a la bandeja colectora 20, de donde se des-
carga por la simple ceida del mismo a través de la aber-
tura 21 al difusor 22. Desde este (ltimo, el liguido se
difusa por las paredes o divisiones hasta que llega a ~
la parte principal que las rodea del decantador, por lo
que debido a esta difusibén se consigue mayor fusidn de
las fases. kn la parfe principal del recipiente decanta-
dor tiene lugar la separzcidn de la fase, y la fase su-
perior rebosa al conducto 25 de donde se descarge la mis-
ma, mientras que la fase inferior o mis densa se descar-
ga a través del orificio 26. Cada una de ambas fases es
conducida por caudal libre a otro mezclador coordinado,
segin el esquema de contracorrienté.

Si durente el funcicnamiento el impulsor de ~
bombeo del mezclador deja de trabjar, p.e. debido & una
averia gel motor, no se elevard liquido al compartimien-
to supericr 18. Asumiendo que los contactores restantes
de la misme bateria continuasen funcionando, se introdu-
cirdn més cantidades de liquido en el compartimeto 17,
de forma que el nivel de liquido en ese compartimento
subiréd gradvalmente. Eventualmente, la presidn hidros-
tédtice ejerclda sobre el dispositivo de cierre 24 aumen

tara hasta tal grado que este dispositivo quedard abier-
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to, ¥ parte del liguido dentro del compartimento mezcla-
dor 17 pasard al decantador 16 a través de la derivacién
23. De esta manere ol caudal del ligquido por la unidad -
contactora queds asegurado y la bateria, como conjunto,
puede continuar funcionando,

Ia realizacién del contactor de liquidos ilus-
trado en las Figsuras 4 y 5 es bisicamente similar al de
las Fgs. 2y 3 y solo se difiere de estos por el hecho
de que el recipiente mezclador estd situado dentro del -
decantador.

Como se ilustra, el recipiente mezclador 30 -
es idéntico al decantador segin la Fig. 1 comprendiendo
un compartimento mezclador 31 y un compartimento superior
32, este Gltimo con las aberturas de descarga 33. El re-
cipiente 30 esta situado dentro del difusor 34 del reci-
piente decantador 35. ELl recipiente decantador 35 compren
de un conducto periférico 36 para colectar y descargar -
por caudal libre la fase superior que, por éso, es més -
ligera, y cerca de su fondo un orificio 37 para la des-
carge de la fase densa. '

Los conductos 38 y 39 lleven al liquide al com
pertimento de mezela 31 y sirven paré la introduceidn ~
de las dos fases a ser contactadas.

El recipiente 30 comprende una espita 40 que
conduce las fases al difusor 34 y que dispone de un cie~
rre sensitivo a la presidn 41l. La funcibn de la espita
40 y del cierre 41 es completamente andloga a la de la
tuberfa o derivacibn auxiliar 23 y cierre 24 de la rea-
lizacidn seglin las Figs. 2 y 3.

El funcionamiento de este dispositivo es total-

mente idéntico al del dispositivo segln las FPigs. 2 y 3
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¥y por tanto, no es necesario que se describa.
NOTA

La Patente de Introduccidn, que se solicita,
por diez afios, para Espafia, dé acuerdo con la vigente -
Legislacidn, deberéd recaer sobre: YAPARATO CONTACTOR DR
LIQUIDOS", citéndose como Fuente de Procedencias: La Pa~
tente en Israel n2 23539, de fecha 14-5-65, segun las
caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ Aparato contactor de liquidos, del tipo
mezclador-decantador el cual incluye un recipiente mez-
clador que comprende un compartimento inferior y otro
superior separados el uno del otro por un tabique hori-
zontal que desciende por su centro hasta formar un tubo
de absorcion; un impulsor mezclador en el compartimento
inferior y por debajo de dicho tubo de ebsorcidén un im=
pulsor de bombeo dentrygde dicho tubo de absorcidn adop-
tado para elevar la fase de liquido mezelado desde el -
compartimento inferior al superior, medios para la des-
carga por fluido libre de la fase mezclada desde el com-
pertimento superior y medios para lg introducecion por se-
parado de dos liquidos dentro del compartimento infe-
rior; un recipiente decantador que comprende une camsre
difusora adaptade para recibir diche fase de ligquido
mezclado que llega por f£luido o0 caudal libre desde el
recipiente mezclador, una camara decantadora circundan~
do la céamara difusore, medios colectores periféricos
en dicha cémara de decantacidn al rebosar la fase ligera

y medios prdéximos al fondo de dicha cdmara de~ ——w=—m
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cantadora para la descarga por caudel libre de la fase

densaj y medios guiadores desde el compartimento supe-

rior del recipiente mezclador al recipiente decantador,
adaptados para la descarga por caudal libre de una fase
de liquido mezclado desde el primer recipiente al Glti-
o,

28,~-Aparato contactor de liquidos, segin la
reivindicacidn 12, en el cual el mezclador e impulsores
bombeadores estén cada uno chevetados sobre un drbol -
que pende de medios transmisores existentes en la parte
superior.

38,- Aparato contactor de liguidos, segin la
reivindicacidn 28, en el cual los impulsores de bombeo
y mezclado estén chavetados sobre un drbol comin.

48.,~ Aparato éontactor de liquidos segin la
reivindicacidén 28, en el que los impulsores.mezcladores
y de bombeo estén chavetados sobre drboles separados.

58,~ Aparato contactor de liguidos, segln la
reivindicacidén 48, en el cual el drbol de los impulsores
bombeadores es hueco y envuelve sueltamente el drbol del
inpulsor mezclador.

68.~ Aparato contactor de liguidos segln cua~
lesquiera de las reivindicaciones anteriores, compren~-
diendo una derivacibn que une el compértimento mezclador
inferior con el decantador bajo el nivel del liquido en
cualquier recipiente bajo las condiclones funcionales -
normales, derivacidn q&e estd proviste de medios contro-
ladores de caudal sensitivos a la presidn adaptados pe=—
ra cerrar y que quede cerrads tal derivacidn cuando la
presidén hidrostética en el compartimento mezclador co-
rresponda a las condiciones funcionales normales, y pera
abrir la derivacidén cuando la presidn hidrostdtica en

el compartimento mezclador excede del valor corres-
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pondiente a las condiciones funcionales normales.

7¢.- Aparato contactor de liquidos segin rei-
vindicacion 1, en el que se emplea un recipiente mehclg
dor que comprende un compartimento inferior y un compar-
timento superior separados el uno del otro por un tabi-
que horizontal que por su centro adopta la forma de tubo
de absorcidén, al menos un impulsor en el compartimento
inferior por debajo de dibho tubo de absorcidén, como mi-
nimo un impulsor de bombeo dentro de dicho tubo de ab-
sorcidn adaptado para elevar una fase de liguido mezcla-
do desde el compartimento inferior al coumpartimento su-
perior, medios pera la descarga de caudal libre de la
fase de liquido mezclado desde el compartimento superior -
y medios para la introduccidn por separado de dos ligui-
dos en el compariimento inferior.

8.~ Aparato contactor de liquidos, segin la
Reivindicacidén 7, en cuyo recipiente mezclador, el im-
pulso mezclador y bombeador estén chavetados cada una -
sobre un drbol pendiente de los medios transmisores -
existentes en la parte superior.

98,- Aparato contactor de liquidos segin la -
reivindicacién &, en cuyo recipiente mezclador, los im-
pulsores de mezclado y bombeo estén chavetados sobre -
un drbol comin.

108,-. Aparato contactor de liquidos, segun la
Reivindicacion 8, en cuyo recipiente mezclador, los im-
pulsores de mezclado y bowmbeado estan chavetados sobre
édrboles separados.

118,- Aparato contactor de liquidos, segin la
Reivindicacion 10, en cuyo recipiente mezclador, el ér-

bol de los impulsores de bombeo estd hueco y encierra,
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sueltamente el drbol del impulsor mezelaaor..

128,.- Aparato contactor de ligquidos, segﬁn
la Reivindicaeidén 1, en el que se emplee un recipien-
te decantador que comprende une cdmaers difusors adap-
tada para recibir dicha fase de liquido mezclado que
llega mediante caudal libre desde el recipiente mezole-
dor, una céamars decantadora circundando la cémara di-
fusora, medios colectores periféricos en dicha cdmars
decantadorsa para la descarga de la fase ligera y medios.
proximos al fondo de diche camara decantadora para la
descarga por caudal libre de la fase denssa.

138,~ Aparato contactor de liguidos compren-
diendo una bateria de contactores de liquidos segin -
cualesquiera fle las Reivindicaciones 1 a 6 a manera -
de contracorrientes multifédsica con transferencia de
liquido interféasico del candal libre.

148, APARATO CONTACTOR DE LIQUIDOS.

Segin queda sustancislmente descrito en la
presente memoria, que constae de veintibrés hojes, es-
eritas a médquina por una sole cara y dibujos.

¥adrid, 9 § ABR, 1967

ISRAEL MINING INDUSTRIES INSTITU-

Firmado: M.* Qolores Jorquera
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