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Ta Patente de Indroduccidn que se pretende recee
sovre el procediniento y dispositivo correspondientes
para la realizacidn de un tejido sin tejer, conseguido
por nedio de un agujado de las Ffivras de wne nege, ¥
gspeclnliienve eplo para mentas y aliombrio.

1 resultado industrial gue se consigue en virtud

de la splicacidn de este procediniento, mejora notable-
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mente todo cuanto sobre el particular se conoce y

wtiliza actuslmente, Hanto por su sencillez cons—
tructiva como de aplicaecibn, y por su resistencia,
duracidn, estética y economia.

Por todo ello, por la disposicidn, ihtegrgeibn y
comportamiento de t0dos y cada uno de losg elementos
que intervienen en este nuevo procedimiento y por
el propio proceso en si, asi{ como por la novedad que
rapresentan los mismos en Espafia, la presente Patente
se hace acreedora a los privilegios que para las de
su clase y condicidén otorga el vigente Lstatuto de la
Propiedad Industrial, los cuales expresamente se de-
mandan por medio de esta peticidn de amparo.

Seguidamente se desciiben las fases operativas del
procedimiento destinado a conseguir la confeccidn de
tejidos sin bejer por medio del agujado, y que deberdn
entenderse siempre en su més amplio sentido, y nuneca
en el restrictivo o limitativo.

Por medio de una carda se logra una napa de fibras
sueltas, orientadas, dispuestas al azar o enmaraifiadas,
cuyo grosor es regulable, 3 la cual se le hace avan-
zar para ser agujada por medlo de una o varias series
de agujas dispuestas en una o en ambas caras de la napa.

Lo serie o series de sgujas pueden esgbar formadas
por grupos de agujas de secceidn Priangular, cireuler,
cuadrada o de cualquier oira Tigura geométitea, y cada
une de ellas, con una serie de muescas orientadas o

bien en el sentido de penetracidn, para que al penetrar
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en la napa formen bagas o bucles en las fibrasg, que
dejan libres al retroceder, o bien en el sentido de
retorno, para que formen dichos bucles o bagas al re-~
troceder, quedando libres al volver a penetrar.

Batas agujas que constituyen cada serie pueden es-
tar agrupadas dentro de ella de manera indistinta, y,
estar dispuestas de tal modo que penetren en la napa
0 bien en direccidn perpendicular a la nisma, o bien
oblicuanente, en un Geterminado dngulo a la direccidn
del recorrido gque sigue la napz.

Bl agujado de la napa se conéigue haciéndola avan-
zar incrementos de paso a paso ante la serie 0 series
de agujas asi dispuestas y colocadas para sciuar o
bien tnicamente por unz de las caras de la napa, O
bien por las dos.

La serie o series de agujas penetran, perpendicu-
lar u ovlicuamente en la cara o en las caras de la
napa cuando égia egid parada, y se retiran s conti-
nuacién produciendo con sus mueseas al penetrar o re—
troceder en las fibras, bagas o bucles que luezo dejan
libres, efectudndose el avance de la napa enire pene—
traciones consecutivas de las agujas. dste proceso se
repite sucesivamente ante las series de agujas dispues-
Tas.

Se consgigue asi por la accidn de las agujas un
entrelazado de las fibras en el interior de la napa,
al formarse en las fibras bagas o bucles y pasar enire
egtas ve;es 0 ducles otras fibras o las bagas o biicles

de ésius. Este entrelazado, que podemos llamer entre-
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lazado de bucle, ¥ aue se forma en el interior de la
napa, sa complets con el que podemos llamar entrelazado
simple, producido también por la accidn de las agujas
al pasar las fibras de una care de la nepa a la cara
opuesta y volver pogteriormente a la cara primitivs
junto con otvras fibras de agquella.

Con todo este proceso se logra, especialmente en el
cago de que las series de agujes actlan por las cavas
opvestas de la napa y entren en sentido oblicuo a la
nisma, que las fibras de la napa se entrecrucen en ca~
dena, es decir, que en el sentido de la longitud de la
napa estén sustancialmente unidas y coniinuas unas con
otras, pues por la accidn de las agujas, las fibras de
cada una de las caras de la napa han penetrado en la
otra cara y entrelazado con fivras de esta GWltime y
luego han vuelto hacia la priwmera cara con alguna de
las fibras de la cara opuesta, y asi sucesivamente, con
lo que se ha congeguido darle a la napa una resistien-
cia y cualidades similares a las de los tvejidos obte—
nidos por los procedimientos ordinarios: se ha conse-
guido un tejido sin tejer.

Este procediniento puede ser aplicado sin limitecidn,
enpleando fibras naturales, aritificiales, sintéiicas,
sus nezclas y sus regeneraGos, y en su aplicacidén puede
enplearse une sola napa, 0 bien dos o nés superpuesitas,
dispuestas en sentido longitudinal, o bien mixto e in-
cluso intercalarse entre las napas una tela base de
cualquier naturaleza o une serie de hilos couo soporte,

resuliando asi un sgujado o tejido sin vejer de la de=-
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seada estabilidad dimensional y resistencia, asi como
uniforme aspecto y estructura en ambas caras, que pue-
den ser del mismo o diferente color,

Y en cualquier caso, tanto si en su proceso se han
exmpleado una 0 varias napas, y se haya empleado o no
una tela base o serie de hilos como soporte, el ggujado
0 tejido sin tejer pueden ser parchado a uno 0 ambos la-
dos vy sin embargo fener mejor resistencia después de
perchado que los fieltros conccidos hasta ahora. For
gu suavidad y resistencia, gl agujado o tejido sin tejer
producido por el método de referencia es especialrente
2p0 pera usarse en nanvas de sustancial espesor, asi
coxo abrigos, alfomoras, tapicerias y géneros sinila-
res y en estas aplicaciones iiene las sigulentes venta~
Jas sobre los tejidos convencionales:

wgponjosided: mienvras el tejido convencional, an-

tes de ser perchado es wn tejido compacto, el agujado es
rucho nés blando, por obtensrse con sélo entrelazar las
fibras del interior de una nepa, acompaiiendo este entre-—
cruzemiento con un entrelazado simple en las caras ex-—
ternes de la nisna, para darle nayor estabilidad.
Regigvencia: tiene la suficiente para ser perchado
o aubas cares, cusGanio desyués de esta operacidn blan
Go y resisiente a la vez, siendc rueho nés resistente
cve los fieliros conocidos hagia ghors

Zieduecido coste: solanente con la sencilisz de obla-

ner une nase ¥y egujarla, se sustituye el aciual y laiyo
©20CE80 convenciona obbtencidén del hilo, su toreido

ex conﬁiuuas, mecheras o0 selfactines; su pucsia en co-
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nillas o cops por canilleras o0 supercopsadoras, ¥y, fi-
nalmente, el tisaje.

Ello permite abastecer el mercado con un articulo
de tanta o mds resistencie y suvavidad que los obteni-
dos con tejidos convenciongles, y a un precio nucho
nés asequible.

Poder aiglante: el podsr aislante del tejido sin

tejer es superior a2l de un tejido convencional del nig~

0o peso, debido a su especilal esbruciura.

Pregentacidn: y finalmente, no tiene ninguna lini-—
tacidn en este aspecto respecto a los tejidos convencio-
nales: puede fabricarse liso, a uvno o dos colores, ¥y
nediante estanpadc, por ejemplo, puede conseguir toda
la veriedad cromdética que se alpanza en los telares
jacquards.

Descritas, por manera suficiente, la naturaleza y
finglidad de la Patente, se hace constar expresamente
gue, cualquier modificacidén de detalle gue se intredvuz—
ca en la misme, se considerard incluida dentro de esta
proteccidn, en tanto en cuanito no altere o modifique

egencialmente su finalidad caracteristica.

I O T A

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no
conocidos en Bspaila, cue se presentan pars que sean
objeto de esta Paitente de Imtroduceidn, por diez eflos,

son los sigulenies:
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12,.- Un procedimiento para confeccibén de mantas
agujédas, caracterizado esencialmente porgue, por
redio de una carda, se consigue une nzpa de fibras
sueltas, orientadas o enmareladas, cuyo grosor se re—
gula, a la gque se hace avanzgar a incrementos de paso
a paso, por el dispositivo mecdnico ppropiado, para
ser agujada por medio de agujas dispuesias frente a
mig 0 ambag caras de la propla napa, provocando el en-
trelazaniento de las fibras, y, consecuentemente, un
tejido sin tejer.

29,~ Un procedimiento para confeccidén de mantas
azujadag, segin la reivindicacidn anterior, caracte-
rizado esencialmeate porgue las azujas peneiran ooli-
cuanente en la napa en édnzulos adecuados a la direccidn
Gel recorrido de ésia, 0, en posicidn perpendicular =
dicha direccidn.

3%.- Un procedimiento para confeccidn ée menias
azujedas, segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terizado esencialuente porque, en el proceso pueden ser
iniercaladas, entre una o dos napas, una tela o hilos
de soporte de naturaleza adecuada, consiguiéndose un
tejido de estructura y apariencia uniforme, gue puede
ser perchado por uno o por los dos lados.

49 ,- Un procedimiento para confeccidn de manias agu-
jedas, segin las reivindicacioncs anteriores, caracte-
rizade esencialnente porgue, por entrelazado de bucle,
se consijue el doblado de las fibras Jjuntes en el inte-

rior de la napa, siendo esie doblado completado por el
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paso de fibras por los bucles dé otras fibras, enma-

rafizsdas o previamente orientadas bajo la superficle de
la napa correspondiente.

52,~ Un procedimiento para confeccidn de menbas agu-
jadaé, segin les reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado esencialmente porque,por entrslazadc simple, se
consigue el doblado ds fibrag junias de una cara exte~
rior de la napa, a otra cara también exterior.

62,.,~ Un procedimiento para confeccidén de mantas
agujadas, segin las reivindicaciones anteriores, carac-
terigzado esenclalmente porgue las-series de'agujas
vitilizadas pueden ir conirapuestas, o nd, consiguiéndose
el agujado por el avance de la napa a incremenios de
paso a paso entre las correspondientes series de agujes.

72.~ Un procedimiento para confeccidn de manias
agujédas, segin las reivindicaciones anteriores, carac—
terizado esencialmente porque las series de agujas, de
secciones adecuadas a su finalidéd, lleven una serie
de muescas orientadas bien en el sentido de penetracidn,
bien gn'.el de retroceso, y destinadas a formar bagas
en lag fibras al penstrar o reitroceder en la naspe,
bagas que dejan libres al realizar el movimiento opuesto.

2,~ Un procedimiento para confeccidn de mantas agu-

jadas, segin las reivindicaciones anteriores, caracte-
rizado esencialmente porque, especialmente en el caso
de que las agujas estén dispuestas frente a las caras
opuestas de la napa y sean oblicuas a ella, por la ac-

cibén de las mismes, los manojos de fibras se entrecruzan
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en cadena y en el sentido longitudinal de la propia
napa, extendiéndose estas fibras de una cara de la
napa a la otra y entrelazindose con fibras de la otra
cara, repitiéndose sucesivamente este proceso.

99,~ "Un procedimiento para confeccidn de mansas
agujédasﬁ.

Tal y conforme se ha descrito en la lemoria que

entecede, y @ los fines que se han espedificado, bien

determinadamente.

Consta esta lienmoria de nueve hojas foliadas, escri-

tas a miquine por una sola cara.
adrid, 26 ABR 4067
PfiDU.A. 'A, -A.O ]

: WV

p.a



	Bibliographic data
	Description
	Claims



