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PATUIHE DI IITROLUCCION
POR DIEZ Alios

B L8Pacd

por: "LZgquina para la formacidn sinerénica de esuisas

¥ _taladros®.

a favor de: Don Fermin Blola Araumburu, de nacionali-

ded espafiola, domiciliado en Zarauz (Gui-

ptizeoa), calle Kuestra Sefiora del Pilar,
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31 presente registro de Patente de Introduecidn
concierne, coro su enunciado indica, a una miquing
para la fornacidn sinerdénica de espigas y taladros
en naderas y sinilares, de acuerdo con la deserireidn

detallada gue de la iilswma se roaliza, deblendo inter-—
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pretarcse siempre cste concepto en su wis amplio senvido,

7, honez, en el limitative.
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Este resultado industrial mejora notablemente todo

cuanto sobre el particular se conoce y wtlliza actual-
nente, tanto por su sencillez consbructiva, como de
aplicacibn, capacidad y precisidn de trabajo automé-
tilco, completa exencidén de peligro y economia.

Para la debida comprensidén de este objeto, se adjun—
ta a la presente kemoria descriptiva, une hojs de pla-
nos, en la que, a titulo de ejemplo, se representan
todas y cada una de les partes que lo formen y rela-
cidn que guardan enire si.

In le citada hoja de dibujos, queda representado:

Fig. 12,~ Bs una vista, en plania seccionada, de
la maguina cuyo registro se preconiza.

Fiz., 22.- Is un alzado lateral seccionsdo de la
mismia.

En egtas Figuras y con el mismo valor representa—
tivo en ambas, se aprecian las siguientes referencias:

1.~ Carcasa o bastidor de la udquina.

2.

Hotor.,

3.~:Cabezales.da trabajo.

4.~ Sistemas eléctrico y neumdtico,

5.~ Sujecidn con pieza eldstica.

6.~ Tubo de aspiracidén y refrigeracidn.

T.~ Correas planas.

8.~ lLiesa porta pieza.

9.- Elemento de sujecién de ls mesa porta pieza.
10.- Blenento de centrado de la mesa porta pleza.
1l.~ Pedal.

12.~ Lvbricacidn y control aire compriuido.

13.= Interruptor de marcha.
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14 .~ Interruptor de paro,

Los principios de la Patente, ajustados a la ad-
junta ilustracidn, recaen sobre las siguientes carac-
teristicas estructurales y operativas:

La miquina se emparga de realizar los correspondien—
tes taladros de introduceidn de las espigas, las cue
también son formadas por dicha miquina, con el misno
matverial que el plano o elemento sobre el cual trabaja.

Ie mdquina consta de una carcasa o bastidor -1- fa-
bricado a base de fundicidn o perfiles laminados, en
cuyo cuerpo van alojados, el notor -2-~, los cabezales
de trabajo -3~ y los sistemas eléeirico y neundtico =4-,
colocados en el mismo panel.

Dichos cabezales de trabajo, en nimero de cuatro,

- que pueden ser amplisdos & seis ~ ejecutan movimien-
tos rotativos y lineales, accionados mecdnice o neund-
ticamente, ¥y, cuyos movimientos se pueden regular en
profundided, en relacidén con el $ipo de espize y tala~
dro a realizar. Estos cabezales estén dispuestos hori-
zontalnente, y, entre si, paralelos y en sentidoequidis
tante. ‘

Log cabezales de trabajo llevan, en su extrero ope-
rativo, une sujecidn con pinza eldstica -5~, adapteda
como poriaherranientas de las fresas y brocas pare

a8 operaclones de travajo. lste sistena de
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g8 elegido como nds idbneo, dadas las dimen-
siones Ge log elementos de los cajones o similares,
Ia trensnisidn del movimiento, en los casos. mecé-

nicos, se efectha del motor ~2- z los cabezales de “ra-
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bajo -3~-, por medio ds correas planas -T-.

En la parte anterior de la mdquina, y, frente a
los cabezales -3-, s6 sncuentra una mesa porta~piezas
~8-, desplazable lateralmente, para facilitar el meca-
nizado de un mayor numero de espigas y taladros, nece-
serios sezin la anchura de los elementos del cajén o
similar, que lleva acoplado los elementos de sujecidn
~9~, centrafo ~10-, escuadrado y topes de piezas a
necanizar.

La sujecidn de dichas piezas, puede verificarse
menval o anwtomdticamente, a base de cilindros de aire
comprimido, con juegos de blelas.

Bl centrado y escuadrado se hace con reglas desple-
zables -10-, segin sea el tamafio de la pieza a mecani-
Zare

Los topes son regulables, y, refractil, el que po-
giciona a la pieza horizontal para facilitar su trabajo.

Io mesa -8~, de sujecidén de la pieza horigontal, es
regulable en desplazamiento vertical, segin sea el
grueso del elemento del cajdén o mnilogo.

La miguina comporta un dispositivo —6-, de aspira~
cidn de virutas, que sirve a su vez para determinar
el enfriemiento de las brocas y fresas para mayor du-
racibén del filo de lus herranientas utilizadas.

La puesta en marcha de la mdcuina, se realiza por
medio de un pedal -ll-, que accions a wn interruptor -13-
de marcha, y, 2l final del ciclo de trebajo, automdtica-
nente, s¢ &cclona un interruptor de paro -14-, guedando

la miquine en situacidn de efectuar un nuevo ciclo,
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despuds de la colocacidn de nuevos elementos.

El conjunto, comprende un cuadro de mandos para
funcionamiengo automdtico, asi como un filtro engra-
sador y mandmetro para el sistema neunatico, con sus
correspondientes electrovilvulas y fines de carrera.

Descrita suficientemente la naturaleze y finalidad
de esta Patente de Introduceidn, solo resta hacer cons-
tar que cualguier modificacidén de detalle que se intro-
duzca en la misme, se considerard incluida dentro de
esta protececidn, en tanto en cuanto no altere o modi-

fique esencialmente su finalidad caracteristica.

H 0O T A

Los puntos de invencidn proria, no nueva, pero que
no son conocidos en ¥spaila, gue se presentan para gue
sean objeto de esia Patente de Iniroduccidn, por diez
elics, son los sizuientes:

12.- Miquina para la formacidn sincrénica de espi-
gas y ‘taladros, caracterizada esencialmente porgque com—
prende la disposicidn de un bastidor bdsico, en el cual
van instalados, el motor, los cabezales de trabajo, los
sistemas eléectrico y neumdtico, asi como las necesarias
transmisiones de poleas y correas en los casos de tra-
bajo mecdnico, realizando la méguina el taladro y la
formacidén de espigas en el nisro nmaterial que el ele-
nento nanipulzdo.

20 ,~ IAguina para la formacidén sinerdnica de espi-

zes y taladros, segin la peivindicacibén anterior, carac-
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terizada esencialmente porque los cabezales acondi-
cionados en la misma, que pueden ser ampliados en
n¥mero, realizan movimlentos rotativos y lineales

y son accionados mecénica 0 neumdiicamente, siendo
regulables en profundidad seglin el tipo de espiga y
taladro a realizar, estando estos cabezales de trabajo
dispuestos horizontal y paralelamente y con disbancias

fijas entre si.

32,p Méquina para la formacién sincrénica de espi-
gas y taladrog, segin lag reivindicaciones anteriores,
caracterizada esencialmente porgue en su parte ange-
rior comprende la disposicidén de una mesa portepiezas,
que se desplaza lateralmente pars efectuar el necani-
zado de un mayor nimero de espigas y taladros necesa-
rios, segln la anchura del cajdén y que lleva acopla-
das los elementos de sujecidn, centrado, escuadrado
y topes de piezas a mecanizar, pudiendo dicha sﬁje-
cibn realizarse manuwal o automdticamente, a base de
cilindros de aire comprimido, dotades de juegos de
bielas, realizdndose el centrado y escuadrado con re-
glas desplazables, segin sea el tamafio de las piezas,
siendo los topes rezulables y retractil los que posi-

cionan ls pieza horizonial para poder trabajarla.

42 .~ l#quina pera la formacidén sincrdnica de espi-
gas & taladros, seguin las reivindicaciones anteriores,
ceracierizada esencialmente porgue la mesa de auje-
cibn es reguleble en desplazamiento verticel, en re-

lacibn al zrueso del elemento del cajon, existiendo
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un dispositivo de aspiracidn de virutas que a la vez
sirve para determinar el enfriamiento de lag correg-
pondientes brocas y fresas para mayor duracidn del filo
de 1la herranienta, realizdndose la puesta en marcha de
la nmdquina por medio de un pedal, que acciona a un in-
terruptor de maercha, y, al final de cada ciclo, de tia-
bajo, autondticamentie, se acciona 0%ro interruptor de
parada, quedando la mdquina en situacidn de efeciuvar

un nuevo ciclo después de la colocacidn de nuevos ele—
mentos, contando la méquina con cuadros de mando paxr

el funcionaniento awtomdiico, asi como filiro engrasador
v usnbretro vera el sisteme neundtico incorporado, con

sue correspondicnies electrovilvulas ¥ fines de carrera.
§o,~ " Aguina para la formacidén sinerdnica de eswi-
gas y talcdrosh,.
Todo ello tal y conforrne se ha deserito en la lieno-
ria que antecede, y,rapresentado en el plano que se
ecompefia, ¥, & los fines que 88 han especificado, bien

deterninadanenic.

Congta esta ileuoria de siete hojas foliadas, escri-
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