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Esta invención se refiere a máquinas dinamoe -
léctricas y más particularmente corresponde a tales máqul 
ñas donde la cámara del rotor está separad-a de la cámara 
del estator por una envuelta o "envase" relativamente del 
gado.

Los motores del tipo aquí referidos son usados 
frecuentemente para circular un liquido a través de un 
sistema cerrado. Como resultado de dicho medio, es con­
veniente encerrar el estator en el interior de un reci- j 

 ̂píente herméticamente cerrado y separar herméticamente la= 
cámara del estator de la cámara del rotor, estando la úl­
tima expuesta al fluido ambiental de un sistema herméti­
co en el cual es utilizado el motor.

En el transcurso del funcionamiento normal de 
un motor hermético, es necesario de vez en cuando probar 
si hay pérdidas en el sistema de fluido drenando el flui­
do del sistema y de la cámara del rotor utilizando el va­
cio. También, bajo ciertas condiciones de funcionamiento, 
el sistema puede ser reducido a una presión o vacio muy 
bajo. La combinación de vacio y presión externa, si es ex 
cesiva, puede ocasionar que el envase del estator se do­
ble o aplaste radialmente hacia el interior y ocasione 
el fallo completo del motor.

Se han considerado varios métodos para evitar 
el aplastamiento del envase del estator. Dh aumento en el 

i grosor del envase no es deseable, debido a la nérdida de ! 
! eficiencia debida al mayor consumo de nergia. Además, los 
¡ materiales que tienen un módulo de elasticidad más eleva- 
- do, también tienen en correspondencia una mayor resisten­
cia eléctrica que también ocasiona una menor eficiencia
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terial fácilmente disponible para utilizarlo como cierres 
herméticos para motores sumergidos en sistemas de fluido 
que funcione eficientemente y que no se doble o se defor­
me durante los periodos de baja presión del sistema.

Se ha visto que los problemas y desventajas an 
teriores pueden superarse por la provisión de un miembro 
de soporte adecuado, que evita que la parte del envase ! 

; del estator allende axialmente del entrehierro del motor,
' se doble o aplaste radialmente hacia el interior en un : 
¡grado excesivo, más allá del módulo de elasticidad o pun­
to de deformación del material, y que no afecta al funció 
namiento normal de la bomba. La parte del envase compren­
dida en el entrehierro del motor está impedida de esta de, 
formación en virtud de la misma pecueha separación propor 
cionada por esta invención. El dispositivo de la presen­
te invención proporciona una bomba de rotor que es capaz 
de soportar un vacio de 76,20 mn. de mercurio (1,05 kg/cm2 
cuando se aplica al interior del cierre hermético o enva­
se del estator 100 o más veces.

De acuerdo con esto, un objeto de esta inven-
i
¡ ción es proporcionar una construcción de motor que eli­
mina las formas de doblarse o aplastarse de un cierre 

} hermético o envase que son de naturaleza permanente. j 
; Otro objeto de esta invención es proporcionar í
! una construcción de motor que limita la deflexión del en-'
; vase a un valor que es inferior al valor critico para el '
¡ aplastamiento.
' Otro objeto de esta invención es proporcionar
una construcción de motor que proporciona la extensión de
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i loe alojamientos de los cojin^es radiales superior e in­
ferior, que están dispuestos concéntricamente en el inte­
rior del cierre hermético para limitar el aplastamiento 
radial hacia el interior del envase del estator cuando 
el motor es sometido a una presión diferencial resultan­
te, con la presión más alta en el diámetro exterior del 
envase.

Finalmente, un objeto de esta invención es sa­
tisfacer los problemas y anhelos anteriores de una forma 

! sencialla y efectiva.
Brevemente, el dispositivo de la presente inven 

ciÓn cumple con los objetos anteriormente citados propor­
cionando un reborde anular dispuesto telescópicamente en ' 
el interior de cada parte terminal del envase del esta­
tor, y extendiéndose hacía y separado axialmente del ex­
tremo del rotor, por lo que los rebordes y el rotor coo­
peran a lo largo de sustancialmente toda la longitud del 
manguito para soportar éste contra una sustancial contra­
cción radial hacia el interior.

El dibujo que se acompaña muestra el aparato j 
de la presente invención.

En el dibujo, una unidad de bomba a motor, se 
indica de forma general por 10. Incluye una envuelta ex­
terior 12, formando una cámara del estator, un eje accio­
nado 14, un rotor 16, y un estator anular 18. El extremo 
superior de la cámara del estator está cerrado por un 
miembro 20, y el extremo inferior está cerrado por un ¡ 
miembro 22. ¡

El extremo superior del eje 14 está montado en ! 
el interior de un cojinete de manguito 24. Análogamente, '
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la parte inferior del eje 14 está montado en el interior 
de un cojinete de manguito 26. El cojinete superior está 
sujeto dentro de un alojamiento de montura 28 de forma anu 
lar, que está dispuesto en un soporte de montura general 
30, que está asentado en el interior del miembro de cie­
rre 20, donde es mantenido y cerrado herméticamente por 
una soldadura anular 32.

El cojinete de manguito inferior 26 es manteni-, 
¡do en su sitio ñor medios de montura, indicados de forma ¡ 
¡general por 34, los cuales están sujetos por pernos espa- ! 
ciados 36 al miembro inferior de cierre 22.

En el extremo inferior de la unidad 10, una en­
vuelta de bomba 38 está unida al miembro de cierre 22, y 
está sujeta por una soldadura anular 40. La envuelta 38 
proporciona una cámara de bomba 42, en la cual un impul­
sor de bomba 44 está dispuesto en el extremo inferior del 
eje 14. De acuerdo con esto, un liquido que debe ser bom­
beado entra en la cámara de bomba 42 por una entrada 46, 
y sale de la cámara a través de un salida 48.

Debido al calor excesivo del liquido que es bom 
beado, una placa barrera térmica 50 está dispuesta en el ¡ 
interior de la envuelta 38, y debajo del miembro de cierre 
22, para minimizar el flujo de calor desde la cámara de la 
bomba 42 a la sección del motor de la unidad 10. i
{ La cámara del estator está herméticamente sepa- j
j
rada de la cámara del rotor, debido a que la última está ¡ 
expuesta al líquido ambiental. Para este fin, un manguito 
'alargado 52 está montado en el interior del estator 18, y 
se extiende entre el miembro de cierre superior 25 y el 
miembro de cierre inferior 22, donde los extremos del man-
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güito están sujetos como por soldaduras 54 y 56, respecti ' 
vamente. Por lo tanto, se dispone de un recipiente herméti 
cemente cerrado entre el estator 18 y una cámara de rotor 
58, definido por la superficie interior del manguito 52.

De una forma similar, el rotor 16 puede ser ce­
rrado herméticamente en el interior de un envase o mangui 
to 60. El manguito 60 está sujeto de una forma hermética 
al fluido al rotor 16, por ejemplo por las soldaduras 62 
y 64 en los extremos superior e inferior del mismo.

Los envases o manguitos 52 y 60 están dispuestos!}
concéntricamente uno con respecto al otro, y proporcionan ! 
¡un espacio de separación 66, por el cual se establece co- j 
¡municación entre las partes superior e inferior de la ¿á- ; 
mara 58, la parte superior de la cual está dispuesta ge­
neralmente alrededor del extremo superior del eje 14 y 
la parte inferior de la cual está dispuesta generalmente 
alrededor de la paite inferior del eje 14.
! El soporte de montura 30 está provisto de un re­
borde anular o miembro de faldón 68, que se extiende hacia; 
aba§o desde la superficie inferior de la posición superior 
del soporte, muy junto, aunque espaciado de la parte supe­
rior del rotor 16, y el cual o es una parte integral del 
mismo, o puede estar sujeto por medios tales como una sol­
dadura anular 70. Análogamente, los medios de montura 34 
que incluyen un soporte de montura de cojinete 72 están
provistos de un reborde hacia arriba o miembro de faldón '
} '
¡74 que se extiende hasta una posición muy junta, aunque !
i !'espaciada de la parte inferior del rotor 16, y el cual es
'o una parte integral del soporte, o está sujeto por medios
tales como una soldadura anular 76.

22.A.67 -6 -
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Los rebordes 68 y 74 están sustancialmente alir- 
neados uno con el otro, y están dispuestos concéntricamen 
te con el envase o manguito 52 y espaciados hacia el inte­
rior de él por espacios de separación 78 y 80 respectiva­
mente. Los espacios de separación son sustancialmente 
iguales o menores que el espacio 66 entre el envase del 
rotor 60 y el envase del estator 52.

Durante el funcionamiento de la unidad de bomba
i

a motor 10, la cámara del motor 58, que incluye los esna-
tcios de separación 66, 78 y 80, está sometida a una pre- ¡

'sión interior que actúa sobre la superficie interior del 
envase o manguito 52, sin daños. Sin embargo, de vez en 
cuando, la unidad 10 se detiene para el mantenimiento u 
otros fines, y para drenar completamente la unidad, se 
aplica un vacio que extrae todos los fluidos de la cáma­
ra del rotor y crea en la misma un vacio parcial. Bajo 
ciertas condiciones de funcionamiento del sistema, dicho : 
vacio también existe. Como resultado del vacio, el envase 
o manguito de paredes delgadas 52 puede ser separado de ¡

:las superficies de soporte exteriores que lo rodean, ta- !
¡les como el manguito sooorte 82 y manguito soporte 84 en
}
I los extremos superior e inferior del envase o manguito 52.
! Además, la parte central del envase o manguito
! 52, puede ser separada Re la pared interior del estator 
18, y empujada contra la pared exterior del envase o man-j 

; güito 60 del rotor 16. Vacíos parciales excesivos no pue-' 
den crear una deformación permanente del envase o mangui ¡ 
to 52, debido a la presencia del rotor 16 y los rebordes 
68 y 74 en los extremos superior e inferior del rotor 16.
DI reborde 68 se extiende entre el soporte de montura 30
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y el extremo superior áel rotor 16, para evitar que el en­
vase o manguito 3e pareces delgadas 52 sea atraído hacia 
la cámara del motor hasta un punto tal que se doble o de­
forme permanentemente. Similarmente, el reborde inferior 
74 se extiende entre el soporte 72 y el extremo inferior 
del rotor 16 para evitar un excesivo doblamiento o defor­
mación del envase o manguito de paredes delgadas 52 hacia! 
la parte inferior de la cámara del motor 58. ,

De acuerdo con ésto, los rebordes 68 y 74 evi- i 
tan que el envase 52 se aplaste cuando sea sometido a un 
vacio parcial en el interior de la cámara del motor, y 
evita la necesidad de proporcionar un material que tenga 
un mayor grueso o un módulo de elasticidad más elevado, lo 
cual tiene por resultado un motor que tiene una eficien­
cia de funcionamiento notablemente reducida.

Se entiende que la memoria y dibujo anteriores 
son meros ejemplos y no representan limitación de la in­
vención.

i Esta solicitud que corresponde a la presentada :' i
en Estados Unidos de América el 31 de Mayo de 1.966, Na 
553785, se acoge a los beneficios del arta 51 del vigen­
te Estatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A ¡

! Los puntos de invención propia y nueva que se
 ̂presentan para que sean objeto de esta solicitud de pa- 
; tente de invención en España cor VEINTE años son los339808
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siguientes:
1. - Un motor herméticamente cerrado comprendien 

do una envuelta que encierra un estator anular, un rotor 
soportado por un eje en el interior del estator, un man­
guito de cierre hermético conteniendo la superficie intê  
rior del estator y formando una cámara del rotor coexten 
siva con el manguito, teniendo el manguito de cierre al 
menos una parte terminal que se extiende allende el rotor,¡ 
un miembro 6e cierre para cada extremo de la envuelta,me- j 
jdios de cojinetes incluyendo una envuelta de cojinete en 
cada miembro de cierre para montar el eje, y medios en la 
cámara del rotor dispuestos concéntricamente al manguito 
de cierre y cooperando con el rotor para soportar el man­
guito de cierre a lo largo de sustancialmente toda la lon­
gitud del mismo contra una sustancial contracción radial 
hacia el interioro

2 . - Un motor segdn se reivindica en la reivindi­
cación 1 , en el que los medios para soportar el manguito 
de cierre comprenden un miembro cilindrico oue tiene un 
diámetro ligeramente inferior al del manguito de cierre.
i 3.- Un motor segdn se reivindica en la reivindi-!
} ]dación 1 , en el oue el manguito de cierre tiene partes It !
terminales que se extienden allende ambos extremos del r o - :
í ¡tor, y los medios para soportar el manguito de cierre com-,
! !
prenden un par de manguitos cilindricos dispuestos en el !
interior de las partes terminales del manguito de cierre. .

4. - Un motor segdn se reivindica en la reivindi­
cación 3, en el que los manguitos cilindrio.os sen partes 
rebordeadas de las envueltas de los cojinetes.

5. - Un motor segdn se reivindica en la reivindi-
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cacién 4, en el que las partes rebordeadas se extienden 
hacia y están separadas axialmente de los extremos del 
rotor.

6. - Un motor según se reivindica en la reivin­
dicación 3, 4, 6 5, en el que los manguitos cilindricos 
están alineados axialmente con la periferia exterior del 
rotor.

7. -Un motor herméticamente cerrado.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 

tecede, representado en el dibujo que se acompaña y con 
los fines que se han especificado'.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, g6M M 9a
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