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Esta invencién se refiere a un elastémero pega-
joso lavable con agusi

Se ha hecho el inesperado descubrimiento de que
ciertos mgteriales pegajosos son lavables con agua, de mo
do que la pelusa, los cabellos, el papel, polvo y otras
sugtancias recogidas por estos materiales pueden ser eii-i
minadas flcilmente por lavado con agus y jabdn, dejando
la superficie tan limpia y tan pegajose o adherente conmc
siempre, Este material es Gtil como eliminador de peluss.
como tablilla de avisog o noticias, como filtro de aire,
TR

Los adhesivos pegajosos de la t8cnica anterior
han sido, t{picamente, liquidos muy viscosos en los que
los sblidos, wna vez absorbidos, son empotrados o embebi-
dos gradualmente hasta que se hace imposible separarlos
del adhesivo por lavado, Algunos de los adhesivos pegajo-
gsos de la téeonica anterior eran solubles en agua, por lo
menos lo bastente como para que fuese imposible en absolu
$0 lavarlos; otros perdfen su pegajosidad al ser lavados
con agua Jabonosa. En cualquiers de los casos; era sustan
cialmente imposible eliminar de estos adhesivos de la tég
nica anterior, la pelusa, el cabello, papel, polvo, T
recogidos, y cuando se ubtilizaban para recoger estos mate-
riales, tenfan que ser desechados enseguida y ser sustituf
dos por un maberial nuevo'

Un objeto importante de esta invencién es pro-
porcionér una superficie pegajosa o adherente que recoge
polvo, suciedad, pelusa, cabellos, papel, etc, ¥y que puede

ser desproviste de estos materiales después lavéndola con
agaa, o con agus y jabdn, o agua detergente, incluso en
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el c@80 en que el material extrafio haya estado sobre la
superficie pegajosa durante dfas, semenas o meses. De es-
te modo se obtiene una superficie renovable, y la super-
ficie puede usarse, limpiarse y volver & ser utilizads
repetidamente una y otra vezs

De la descripeibén detallada que sigue se deduci-
rén otros objetos y ventajes de la invencién, |

En breves palebrag, la invencién puede resumir-
gse como sigue: es un elastbémero pegajoso, lavable con
agua, gue tiene un mbdulo de desde 0,07 a T kg/em? y una
viscosidad interna de 1000 a 10,000 poises, es un sblido,
es hidrbfobo, y es insoluble en agua, Puede comprender
cuglquiers de los muchos elastbémeros conocidos que cumplan
con las especificaciones bésicas exigidas y que sean pro-
porcionados en la forma flgica adecuada, frecuentemente
con syuda de plastificantes adecuados,

En logs dibujos:

Ta fig. 1 es una vista en seccibn fragmentaria
myy aumentada de una parte de un rulo o rodillo que tiene
un elastémero adhesivo y pegajoso lavable con agua que
realiza los principios de esta invencibn, que se nuestra
en el momento de recoger una pertfcula de una materia ex-
trafia, tal como una hebra suelta, de un material textil,
mostrédndose los elementos en el momento del contactoly

La fig, 2 es una viste gimilar que muesira la
adhesibn de la particule por el elastémero adhesivo des-
puds de que el rodillo ha sido retirado del contacto con
el material textil,

La fig. 3 es una viste similar que muestra la

aplicacifn de agua jabonosa a la superficie, mosirando
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como se relajan o aflojan las fuerzas que unen el adhesi-

vo a la partfoula, de tal modo que la partfcula puede ser
geparads por lavado,
Ia fig, 4 es wna vista ampliada en alzado late-
5 ral y en seccibn de una parte de un filiro de aire que
realize los principios de la invencibms
;? figura 1 muestrs ung parte de un cuerpo de
rodillo 10 suficientemente rigido, tubular, nmetélico o
de otro material, que lleva un recubrimiento delgado 11
10 que tiene un espesor de aslgunas centésimas de wilfmetro,
El recubrimiento es un elastlmero pegajoso lavable con
agua que realiza los principios de esfa invencifén, que
$iene un médulo de Young de aproximadamente 0,07 a 7 kg/
sz y una viscosidad interna de 1000 a 10,000 poises; es
15 un verdadero sélido, es hidrffobo y es insoluble en agua,
Cuando el rodillo 10 se hace rodar sobre la su-
perficie de un objeto 12 que ha de ser limpiado, por ejem
plo un material textil, que tiene una partfcula de pelu-
sa o0 suciedad 13 unida al objeto 12, se ejerce una ligera
20 presifn en la direccién de la flecha 14, El elastémero pe
gajoso 11, que inicialmente tiene sblo un contactio puntal
con lg partfcula 13 de suciedad, fluye, como se indica
por medio de la flechas 15, aumentando el contacto super-
fieial, Ia deformacién viscoeldstica del recubrimiento 11
25 proviene fundamentalmente de la blandura del material, ya
que el médulo estéd dentro del intervalo indicado. La blan-
dura y flexibilidad del material de rechbrimiento 1l per-
mite que las fuerzas de Ven der Waals airaigan la particu-
la 13 y deformen el recubrimiento 1l formando un ajuste

30 perfecto con la superficie de la partfcula, Como se mues-
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tra en la figura 2, hay una podeross atraccibén entre las
superficies de contacto de la particula 13 y el recubri-
niento 11, a cauga de estas fuerzas de Van der Weelgs U-
sualmente, estas fuerzas no pueden detectarse, porgue nor
malmente la superficie real ae contacto entre dos super-
ficies que aparentemente estén en contacto es pequefifsire,
por ejemplo 1/1000 de un 1%, Sin embargo, cuendo el tanto
por ciento de superficie real de contacto se hace aprecia-~
ble, las fuerzas de Van der Waals se hacen fuertemente
evidentes aproximéndose aAla resistencia mecénica de los
materiales (que de hecho se debe a estas mismas fuerzas).
No obstante, la viscosidad interna del recubrimiento 11
es tan grende que el recubrimiento 11 sédlo cambia de esta
forma perfectamente ajustada lentamente, y oponiéndose al
cambio, la partfcula 13 no penetra en el recubrimiento 11
hasta la superficie de separacidn entre el recubrimiento
11 y el cuerpo 10, ya que el recubrimiento 1l, aunque es
blando, es un s6lido eldstico, y no un lfquido, Como el
objeto 12 (una banda de material textil o similar) es se-
parado més bien repentinamente, como sucede durante la
accién del rodillo, la partfcula 13, aunque tiene afin ten
dencia & seguir unida al objeto 12, no sigue al obJeto

13 sino que queda adherida al recubrimiento 11,

Despubs es deseable limpiar el recubrimiento 11,
separando por lavado las varias partfculas 13 de suciedad,
de tal modo que toda la superficle quede de nuevo dlspo-
nible para volver a ser utilizada. Se utilizg preferible-
mente agus jabonosa 16 con una tensibn superficial sufi-
cientemente reducida. Las caracter{sticas dielbotricas

extremadsmente elevadas del agua (una constante dielbotri-
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ca de aproximadamente 80) tienden inmedistamente a neu~
tralizar las fuerzas de Van der Waals, en una accibn que
puede describirse como "disminuyendo su alcance", Prime-
ramente, el sgua 16 ataca el enlace adhesivo en el borde
de las superficies de contacto del recubrimiento 11 y

las particulas 13. Como la operacibn de lavado dura va-
rios segundos, hay mucho tiempo para que tenga luger el
cambio de forma requerido, y la viscosidad interna del
recubrimiento 11, que anteriormente ayudé a recoger o abp
sorber la pariticuls 13, porque el mabterial 11 era casi
indeformable en el tiempo muy corto requerido parae arren
car la pertioula 13 del material textil 12, ghora itiene
varios segundos para volver a su forms original, que ge-
neralmente es ung superficie lisa y uniforme, y de este
modo la viscosidad interna no implde el adoptar le nue-
va forma. Por tanto, el agua 16 neutralizea en primer lu-
gar las fuerszas de Van der Waals en los bordes de la
particula 13, debilitando as{ el enlace enire las pariicu
las 13 5 el recubrimiento 1%

La elasticidad del recubrimiento 1l es de vital
importanoiaﬁ Muchos materiales pegajosos del mercado, aun-
que pueden mosirar elasticidad frente a tensiones de ac-
cifn rdpida, no son verdaderos sblidos, sino que son 1f-
quidos viscosos, Si las partf{culas no se eliminan por la-
vado inmedistemente de tales materiales, estos fluyen
lentemente alrededor de las particulas y las recubren o
embeben, lo que constituye una continuacibén lenta de la
aceibn "humectante" inicial. Enseguida se hace virtual-
mente imposible separar las partfculas por lavado, ¥ la

utilidad de este recubrimiento se desiruye si se deja su-
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cio de un dfa para otros
No obgtante, como el recubrimiento de esta in-
venoién es un verdadero sblido, las partfculas no se hun
den, o no penetran en 61,El recubrimiento 11 se deforme
durante la fase de adherencia tomando un perfil que se
ajusta perfectamente a una parte de la particula 13, aA
causa de la accibn de las fuerzas de Van der Waals, pero
la neutraliéaciﬁn parcial de esias fuergzas por el agua
jebonosa permite la rebtraccifn elfstica del recubrimien-
to 11. Por lo tanto, el recubrimiento 11 tiende a con-
traerse a su forma originel, a volver a su contorno su-
perficial original generalmente liso y brillante, como se
indica en la fig, 3. Este debilitamiento de la unién o
enlace ¥y la retraccidn del recubrimiento adhesivo 11 es
progresivo a partir del borde del enlace, ya que tiende
progresivamente a reducir el 4rea superficial de adheren-
cia o enlace, hasta que las particulas 13 de suciedad es-
t4n de hecho débilmente asentadas sobre la superficie del
recubrimiento 11 y pueden gser eliminadas por lavadd, Este
debilitemiento de la adhesifn aumenta si la partfcula de
suciedad es hidréfila, Como précticamente toda la pelusa
y el polvo son o bien algodén o mineral de silicato (y am-
bos son hidréfilos), estas particulas 13 se mojan fhcil-
mente, de modo que el enlace o adhesibn es debilitado ade
més por el agua 16 que llega y moja a la superficie de
unibn, facilitando y acelerando lg debilitacibn de la ad-
hesibn. Por consiguiente, el tiempo necesario para elimi-
nar por lavado la suciedad 13 del recubrimiento 11l es mwy

corto. Si el recubrimiento 11 es hidréfobo (lo que es pre-

ferible), el agus y la suciedad se desprenden conjuntamente
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dejando al recubrimiento 1l répidamente seco despuds del
lavado, y el utensilio 10 que tiene el recubrimiento 1l
puede utilizarse de nuevo inmediatamente después del misg
MmO, ‘

De la descripcidn precedente se deduce que el
elastémero pegajoso lavable de esta invencibn es sélidc;
es eléstico, con un alargamiento o elongacién superior .
a aproximademente 50%, tiene una gran viscosidad internz
y ademés es blandd,

" Para la mayorfa de las aplicaciones son muy
degeables algunas otras caracteristicas., Si la composi-
cién es hidréfoba, o0 repelente del agua, se facilita el
lavado, Al limpiarla, el aguas escurre como de una super—
ficie parafinada, dejando la superficie secs,

La experiencia ha mostrado que la blandura del
material de esta invencibn puede variar entre un médulo
tan bajo como 0,0; kg/cma, punto en el que el material
es peligrosamente débil, y un mbdulo tan elevado como
7 kg/cn2, Los valores de la parte superior del interve-
lo son sblo satisfactorios con materiales con una alta
"adhesividad intrinseca", una propiedad que se discutird
més adelante, Fn general, cuanto més bajo es el mdduio,
o en otras palabras cuanto mis blando, mayor es la pe-
gajosidad. Algunos materiales, como por ejemplo algunas
composiciones de poli (clorurc de vinilo), tienen una
curva de tensién-deformacién marcademente no lineal. Ia
primera parte de la curve muestra un mbdulo muy bajo,

pero después la curva se hace muy inclinade (gran pen -
diente), mostrando un mbdulo muy alto. En este material

se puede conseguir la ventaja de una gran blandura con
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una tenacidad relativamente alta, y un médulo de 0,7 44
muy buenos resultados,

0tro requerimiento para los materiales pegajo-
s808 lavables, que es particularmente imporitante en usos
talez como la separacibn de pelusa, es una viscosidad

interna de entre aproximadamente 1000 y 10,000 poises,
3
o del orden de 10° g 10* poises. Como se observard, la

mayorfa de los elastbmeros necesitan un plestificaente pe-
ra conseguir un médulo tan bajo como el que se desea, Los
materiales tales como en neopreno y los vinflicos de alto
peso molecular tienen poca Viscosidad interma por sf mis-
mog, y la viscosidad del material plastificado es una re-
produccibén bastante exdete de la viscosidad del propio
plastificante, En cualquier caso, la viscosidad internae
ha de ser suficientemente baja, de modo que el material
pueda fluir répidamente pers formar una gran superficle
de contacto con la superficie del objeto al que se pide
pegajpsidad. Pero la viscosidad ha de ser también sufi-
cientemente elevada, de modo que el materigl no se de-
forme por fluencis demasiado rédpidamente frente a una fuer
za cualquiera que pretenda separar el objeto pegado sobre
el adhesivo. Una viscosidad demasiado baja 44 como resul-
tado poce pegajosidad aparente, y el matgrial suelta las
partficulas de pelusa demasiado répida y fdcilmente. Por
el contrario, una viscosidad demasiado alta d4 como resul-
tado que el material se nota pegajoso con una presibn de
contacto continuada, pero no fluye bastante rédpidamente
para formar wnae gren superficie de contacto con la parti-
cula 13 en le mayorfa de los usos, gue implicen una pre-

sién de contacto de muy poca durecidn, Ia experiencia he
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demostrado que es deseable una viscosidad préxima a 2.500

poises para los dispositivos para recogida de pelusa. En

general, las viscosldades que estén fuera del intervalo

de desde 1,000 hasta 10,000 poises dén resultados infe-
riores,

Ia medida de la viscosidad interna de un séli~
do es T4eil, En el caso de los materiales vinflicos muy
plastificados o del neopreno la medida es innecesaria,
porque el plastificante utilizado con ellos determina lg
viscosidad resultente, Ios materiales tales como 10S po-
lisulfuros, que tienen por s{ mismos una elevada viscosi-
ded interna, o los poliuretanos, en los gue no se necesi-
ta utilizar ningfn plestificante, presentan més proble-
rnds. Un método es compararlos con un material vinflico cu-
ya viscogidad es Qonocida e partir de su plastificante;
se prepera ung esfera del material en cuestibn, y se pre-
pare una esfera similer del mismo médulo en un poli (clo-
ruro de vinilo) de alto peso molecular, tal como Geon 121
cuya viscosidad interma es conocida. Ias superficies se
espolvorean con talco 0 un polvo similar y se comparen
los rebotes; cuanto mayor es el rebote,_més baja es la
viscosidad. Este método es basto pero efectivo, siempre
que se tenga cuidado en hecer que las dos boles tengen i-
gual mbdulo, una propiedad que se mide fécilments.

Lo pegajosidad es el resultadc de un grado parti-
cular de blandura y viscosidad interna en combinacién con
una propiedad que podrfs denominarse "adhesividad intrin-
seca", el grado en que estén unidas las fuerzas de Van der
Waals dentro del materisl. En materiales tales como las

ceras o parafinas o el politetrafluoroetileno, por ejemplo,

0, en general, materiales compuestos de moléculas de cade-
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nas largas no ramificadas, los enlaces moleculares estén
fuertemente unidos, y muest-an poca de esta actividad
cuasi-quimica en la superficie, y pueden definirse como
materiales con una baja adhesividad intrinsica. Por el
contrario, los materiales compuestos de moléculas de cae-
denas cortas o muy ramificadas {tienen muchos extremos de
cadena en un superficie dada cualquiera, y de este modo,
tienen un alto grado de actividad cuasi-quimica en la su-~
perficle; pueden definirse como materiales con alta adhe-
sividad intrinsica. Al preparar o elegir un elastémero ad
herente lavable para una aplicacibén dada, puede utilizar-
se con gren ventaja la seleccibén adecuada de caracteris-
ticas tal como se ensefia en la Memoria. Cuando, por ejem-
plo, se desea una facilidad extrema de lavado, camo por
ejemplo en un dispositivo de recogida de pelusa por rodi-
1lo, puede utilizarse como resine de base un material tal
como un poli (cloruro de vinilo) de muy alto peso molecu-—
lar, Este, por su baja adhesividad intrinseca y alta elas-
ticidad, se limpiarad por lavado muy fécilmente, mientras
que la aplicacibén de los principios explicados en la lMe=-
norig con respecto al mbédulo y a la viscosidad interna
dard una pegajosidad agresiva aun cuando le resina de ba-
se tenga una baja adhesividad intrinseca, por adicibn de
un plastificante adecuado. Esto constituye una ventaja
muy particular, como se demuestra por la discusibn sobre
el mecanismo de la capacidad de lavado.

Si se utiliza un plastificante, es, naturalmente,
importante, sea altamente compatible, y que no esté ex-
puesto & "exudacibn" exceisva. Como es obvio, es importan—

te que el plastificante sea muy resistente a la extraccibn
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vados sucesivos desiruirian rdpidamente la eficacia del

material, El plastificante no ha de ser "fugitivo" o vold
til, es decir, ha de tener una presibn de vapor extremada
nente baja, por ej; inferior a IUgmicrones, de Hg. Cuando
es utilizado, el plastificante d4 al producto final un va
lor deseado de viscosidad interna y blandura, que no es
inherente a estos elastdmeros con los que se usa el plas-
tificante. Si se utiliza un copolimero de cloruro de vini
lo y acetato de vinilo, se prefiere utiligar un poco me-
nos de plastificante;

Casi cualquier elastbmero no soluble en agua d4
resultados satisfactorios si se formula segin lo ensefla-
do en esta Memoria, Aunque de ningén modo han de ser con-
siderados como un estudio exhaustivo de este campo, los
siguientes comentarios pueden ser dtiles, y puede compro
barse que las siguientes composiciones, que se extienden
a lo largo de un intervalo bastante amplio de elastémeros,
son puntos de partida Gtiles para los conocedores de la
técnica de preparzeidn de formulaciones de plésticos y
caucho. Los plésticos vin{licos tienen la ventaja de su
bajo coste, facilidad de manejo, transparencia, y una
curva no lineal de tensifn-deformacibn que les G4 tena-
cidad. Ta composicibn de poliuretano tiene la virtud de
la transparencia y de no utilizar plastificante alguno en
ningin caso, de modo que la "exudacibn y el "ensuclamien-
to" son imposibles, ELl neopreno tiene un alto alarganien=-

to que d4 cierta tenacidead.
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Sijemplo 1: Un adhesivo pegajoso lavable con agua para su

empleo en un rodillo para eliminacibn de pelusa.

Ingrediente Partes en peso

Poli (cloruro de vinilo) de alto peso

molecular; por ejemplo el Geon 121, fa

bricaedo por B. F. Goodrich 100
Plastificantes un producto de condensa~

cifn polidster de 4cido seblecico y glicol

de etileno de peso molecular de aproxima-~

demente 8000; por ej., el Paraplex G25, fa

bricado por Rohm y Haas 400

Fenato de bario y cinc; por ej. Mark KCB de

la Argus Chemical Co. _ 4
Puede afiadirse, si se desea, un pigmento o
colorante adecuado. El ciclo de curado suge

rido es de 10 min., & 1932C.

Esta composicidn tiene una viscosidad internsa
de 3.700 poises y un mbédulo de Young de aproximadsmente
0,7 kg/cm2.

Pueden obtenerse resultados similares sustitu-
yendo el poli(cloruro de vinilo) por un copolfmero de po-
1i (cloruro de vinilo) y poli (acetato de vinilo), tenien
do preferiblemente el copolimero aproximadamente las mis-
mas propiedades fisicas que las de este Ejemplo, y nece~
sitando usvalmente ligeramente menos plastificante;

Ejemplo 2: Un elastbmero pegajoso para tablilla de avisos

0 similares.

~13-
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Para usos diferentes a los de un dispositivo pa-
ra recogida de pelusa, los expertos en la técnica de la
formulacibén de pléstico y caucho modificarén apropiadamen
te la composicién que se utiliza, dentro de los intervalos
explicados, en consonancia con el uso final deseado. Par
ejemplo, para una tablilla en la que se quieren fijar avi-
sos u otros objetos ligeros sin necesidad de recurrir a
chinchetas, pasadores, imanes etc., surgen otras consi-
deraciones. La fuerze deformadora original (el pulgar que
se hace deslizar & lo largo del borde superior) es elimi-
nada. ¥ no obstante la pegajosidad se requiere para suje-
tar el papel u otro objeto indefinidamente frente a la fuer
za oontinuada de su propio peso o la tendencia & alabear-
se, En este cas@ no es necesaria la viscosidad interna, ¥y
estd indicado un aumento en la adhesividad intrinsica. Un
ejemplo de un método efectivo de llevar esto a cabo es mo-
dificar la formulacién vinfcola del “jemplo 1 sustituyen~
do el 20% del poli (cloruro de vinilo) Geon 121 por Geon
222, que es un copolimero de poli (cloruro de vinilo) de
cadenas muy cortas, de alta adhesividad intrinseca. En la
composicidn resultante, la presibn inicial de contacto
es relativemente conti{nua. Los avisos o noticias se adhe-
rir{an perfectamente & la tablilla aun cuando la composi-
cibén utilizada tuviera una viscosidad interna desusadamen-—
te alta; sin embargo, esto haria que la separacidn de un
boletin o aviso de la tablilla fuese inneceseriamente lar-
g3, ¥ lo mejor es permanecer en €l intervalo sefialado de
viscosidad.

Ejemplo 3: Eliminador de polvo pare discos de fonéggafo 0

para filtros de aire.

- 1l
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Para fabricar un eliminador de polvo para discos
de fonbgrafo, o un filtro de aire lavable, el material
ha de ser muy blando y con wna pegajosidad suave. El cam=i

i
bio deseado de propiedades en relacibn con la composici&ng

1
f

vinflica bésica del Ejemplo 1, puede obténersé afiadiendo !
por ejemplo , 100 partes en peso de ftaleato de butil benc%-
lo, vendido con el nombre de Santicizer 160 por Monsanto :
Chemical Co. Puede afiadirse un pigmento en la proporcién ;
de hasta 30 partes en peso por 100 partes en peso de po-
1i (cloruro de vinilo) para el limpiador de discos de fo-
nbgrafos, pero el pigmento puede omitirse para el filtro.
En este caso, el plastificante es una mezcla de dos plas—
tificantes, que permiten conseguir el resultado espec{fi-
co final deseado. Concretamente, la viscosidad interna
es reducida a aproximedamente 100 poises, y el material

se hace considerablemente més blando, de modo que la pe-
gajosidad es més bien suave, y el mbdulo ha sido reduci~
dos

Como se muestra en la fig. 4, para un filtro de

aire pueden ubtilizarse filamentos de un material adecua-~
do, tal como lena de vidrio, alambre, etc, en una disposi-
cifn regular o irregular. Bn la fig. 4 se muestra esquemé%
ticamente una banda, ccmpuesta de filamentos delgados 20
cubiertos con una cape 11 de un elastbmero lavable con
agua seglin le presente invencibn.

Ejemplo 4: Composicidn pegajose laveble con agua del tipo

de poliuretano.

Se utilizan dos componentess

Componente As

15~



Ingrediente Partes en peso

Poliéter triol; por ej. Wyandotte

: TP 4542 100 !
: Tolueno di~-isocianato; por ej. Nacconato, E
g " de la Allied Chemical 12 |
- Iz mezcla se mantiene a %lQC durante 4 horas. %
Componente Bt
10 .
Ingrediente Partes en peso
Polidter triol como en el componente
A 100
Catalizador de octoato de estafiao; por ej.
15 el catalizedor de estafio C~4 de la Witco
Chemical Co. 0,5
Los dos componentes preparados se mezclan en
las proporciones, en peso, deg
Componente A 100
2 Componente B 83
 Curado durente 4 horas a 829C. La composicibn resultante :
tiene una viscosidad interna de aproximadamente 1800 poi~
25 - ses, y un mbdulo de Young de aproximadsmente 4,2;

Ejemplo 5: Materisl pegajoso lavable con sgus, del tipo
de polisulfuro.

3005067 "16-



Ingrediente Partes en peso

A. Componente de resina

Polisulfuro de polialcohileno; por

eje. Thiokol Ip 31 100
2 Bifenilo clorado, por ej. Aroclor 1254
de Monsanto 90
Cerbonato de caelcio, por eje. Super Nul-
tifex, de la Diamond Alkeli Co. 30
10 Fenol alcohilado de cumarina-indeno lfqui
do; por ej. Nevillac de 102, de la Neville
Chemicel Co. ’ 20
Resina epox{dica de Bisfenol A y epiclorhi-
drina; por ej. Epon 836 de la Shell Chemical 3
15 Acido estedrico 0,5
Azufre 0,1
B. Componente de catalizador
Oxido de plomo 100
20 Bifenilo clorado; por ej. Aroclor 1254, de
Monsanto Xileno ' 30
Xileno 10
Estearato de cinec 2,5
Acido esteérico 1,5
25
Después, los dos componentes se mezclan en la relacibn
preferida de cien partes en peso de la mezcla de resina
por ires partes y media de la megcla de catalizador, y
se reticulan a 712C durante dos horas.
30 Ejemplo 63 Material pegajoso lavable con agua, del tipo

de neopreno.
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Disolucibn de caucho Partes en peso

Policloropreno; por ej. Neoprene

W, de DuPont. 100
Tolueno 240
Metil etil cetona 160

La mezcla se agita o voltea hasta que el neopreno se 8iw:

suelva.

Mezcla previa de catalizedor, plas-
tificantes, etc:

Bifenilo clorado, por ej. Aroclor 1254 de

Nonsanto 20
Oxido de cinc 10
Oxido de magnesio 5

Penil-beta-naftilamina, por ej. Neozone D,
de DuPont. : 2
Etil tiourea; por ej. Accelerator Na 22 de

DuPont 1

Tos materiales se dispersan en el Aroclor, y después se

efladen y mezclan los siguientes materialess

Aroclor 1254 de Monsanto 55
Nevillac de 102, de la Neville Chem. Co. 25

-

Ie mezcla previa se afiade & la disolucibn de caucho y
se mezelan. Un vaez perfectamente seca, se reticula du-
rente 30 minutos a 1212C,

Cualquiera qﬁe sea la composicibn, cuando se
utiliza como recubrimiento pegajoso para recoger mete-
rias extrafias, es preferible que el espesor sea del or=-

den de 0,013 cm. Se consigue poca ventaja con un espesor



10

15

20

25

30

30.5.67

mayor de aproximadamente 0,025 c¢m, y con un espesor in-
ferior a aproximademente 0,005l cm, los resultados son
generalmente menos satisfactoriosi '
Esta solicitud que corresponde a la presenta-;
da en Estados Unidos de América el 30 de Enero de 1.967?
Ne 612,547 (parcial), se acoge & los beneficios del Arte

-

5i del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
N O T A

Los puntos de invencibn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de pa~
tente de invencibn en Espafia por VEINTE afios son los gi-
gulentes:

1.-Mejoras introducidas en la preparacifn de
sblidos pegajosos lavables con sgua, caracterizadas por-
que un sblido de acuerdo con ellas, comprende una compo-
sicibn elastomérica que tiene un mbdulo de elasticidad
suficientemente bajo para permitir su deformacifn por
parti{culas de polvo y de pelusa, y suficientemente al-
ta y con una fluencia en frio suficientemente baja para
asegurar le recuperacién de su forma original después de
un lavado y para evitar que las particulas de polvo ¥y
de pelusa se depositan en el fondo de la misma, y que
tiene una viscosidad interna suficientemente baja para
permitir su lavado con agua, y suficientemente alta para
proporcionar pegajosidad:

2.~ Mejoras segin la reivindicacifm 1, en las

que dicha composicibn elastomérica es hidrbfoba.

~19-
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3.-Mejoras segin la reivindicacibn 1, en las

que dicho médulo varia entre aproximedemente 0,07 y 7 kg/

om2, y dicha viscosided interma varia entre eproximade- '

' mente 1000 y 10.000 poises.

4.,-Mejoraes segin la reivindicacibén 3, en las
gue dicha composicién elastomérica comprende una mezcla
de poli (cloruro de vinilo) de alto peso molecular y um
plastificante de polidster, en la relacifn de aproxime-
damente 1: 4 en peso:

5.= Mejoras introducidas en la preparacibn de

colectores de pelusa, caracterizadas porque éstos inclu-

to pegajoso y lavable con agua sobre dicho miembro, que
tiene un médulo de Young de entre 0,07 y 7 kg/em2 y una
viscosidad interna del orden de 103 a 104 poises.
6.-lejoras segln la reivindicaciln 5, en las
que dicho miembro de base es sustancialmente rigido,
7.~ Mejoras segln la reivindicacibén 5, en las
que dicho miembro de base es un material textil.

8.~ Mejoras segin la reivindicacibn 5, en las

. que dicho recubrimiento comprende una composicibén elas-

tomérica que tiene un mbdulo de elasticidad suficiente-

~ mente bajo para permitir su deformacifn por particulas

de polvo y de pelusa, y suficientemente alto para asegu-
rer el restablecimiento de su forme original después de
su lavado, y pare impedir que las particulas de polvo ¥y
de pelusa se depositen en el fondo de la misma, y que
tiene une viscosidad interna suficientemente baja para
permitir su lavado con agua y suficientemente alta para

proporcionar pegajosidad.

~20-
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. yen, en combinacién: un miembro de base y un recubrimien-
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S.— Mejoras introducidas en le preparacibn de

i all‘l\!
>

adhesivos, caracterizadaes por comprender como constitu-
yentes bésicos de los mismos un elastémero y un plastifi-,
cante compatible e insoluble en agua que tiene una visco—;

5 sidad interna de eproximadamente 1000 a 10.000 poises; qué
no es extrafble por el agua, habiendo al menos doble cen~:
tided de plastificante que de elastémero, en peso, pero |
menos de la requerida para reducir el mbédulo a un valor
inferior a aproximedamente 0,07 kg/cm2.

10 10,~ Mejoras segin la reivindicacién 9, en las
que el eldstomero estéd selecclonado del grupo que consta
de poli (cloruro de vinilo) copolfmero de cloruro de vini-
lo y acetato de vinilo, neopreno, poliureteno y polisulfu-
T0.

15 11.~ Mejoras introducidas en la preparacién de
sélidos pegajosos lavables con agua.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante
cede, representado en el dibujo que se acompafia y con los
fines que se han especificado.

20 Egta Memoria consta de veintiuna hojas escritas

a méquina por una sola cara.

&7 N joep
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