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I N T R O D U C C I O N

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS CONFORMA­
DAS PARA DECORACION DE TECHOS"̂  a favor de DON BUENAVENTURA 
SOLA COMPANY, de nacionalidad española, domiciliado en 
BARCELONA, ca lle  Encarnación^ na 20.

M FM fTBT A D T W ^ T V AJY*Jm!{YisAH.LjA, JLÁMü V<A<

La presente invención desarrollada con a r ito  en 
e l  extranjero se re f ie re  a un procedimiento para l a  obten­
ción de placas conformadas para deooración de techos?.

Hasta e l  presente la s  placas decorativas para 
e l  revestim iento de techos se han venido realizando en 
yeso, lo  cual determina un proceso de fabricación len to , 
pues debe esperarse que e l  yeso fragüe dentro de su molde, 
antes de proceder a l  desmoldeo, y luego dichas piezas de­
ben tra ta rse  con extremado cuidado para que no sufran rotu­
ra s . Además dichas piezas, debido a l a  calidad del m aterial
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deben tener un espesor su stancia l, lo  que determina un 
peso bastante elevado¡ por lo  que su u tiliz a c ió n  determi­
na una carga elevada en l a  obra, y además precisan unos 
p e rf ile s  m etálicos robustos para su sustentación^

E l objeto de l a  invención es re a liz a r  unas placas 
decorativas que tengan la s  ventajas de la s  hasta  ahora 
construidas^, eliminando sus inconvenientes, o sea; que pue­
dan fabricarse en forma prácticamente instantánea; s in  re­
tra sas  su desmolde o ¡ por no p rec isa r fraguad#; que sean 
prácticamente lam inares, por lo  que su peso es ínfimo; no 
creando una carga en l a  obra, por lo  que sus p e rf ile s  de 
sustentación pueden ser de l a  menor robusteá.

De acuerdo con e l  e sp ír itu  de l a  invención, en tra  
en consideración^ como m ateria base, un m aterial laminar, 
que es un tejido'^ estampado o no, en m aterial term oplàstico 
o bien impregnado en m aterial term oplàstico o también una 
iRntiTm uniforme del citado m aterial exclusivamente^

Resulta en consecuencia que e l  m aterial base, sea 
te jid o  impregnado ó no, sea plancha de m aterial termoplàs­
tic o , es sometido a un proceso operatorio que comprende una 
fase de calentamiento hasta  lo g rar un reblandecimiento ge­
neral en l a  pieza ó en parte  de ella;;

A es ta  fase sigue un prensado por medio de molde 
y contramolde ó por molde y vacio, para dar lugar a una 
deformación de l a  lámina para lo s  fines prev istosi cesando 
l a  presión del moldeo a l  alcanzar l a  profundidad ó forma 
adecuada, dando luego sa lid a  a l a  pieza conformada y dan­



do entrada a una nueva pieza que se ha de moldear segui­
damente^

En e l paso de sa lid a  del m aterial se comprende una 
fase de enfriamiento a temperatura entre 0 y 303 o. hasta  
log rar un endurecimiento normal del material^

Las piezas moldeadas y endurecidad quedan dotadas 
de una c ie r ta  e la s tic id ad  y permiten l a  sucesión de fases 
fin a le s  de recortado, manual o mecánico^

Asimismo se preve, en dos bordes enfrentados de l a  
pieza terminado un doblado sinuoso para l a  retenoión de 
la s  placas en lo s  soportes del techo.

La invención, dentro de su esencialidad¡ puede ser 
llevada a l a  p rác tica  en otras formas de realización  que 
d ifie ran  en d e ta lle  de la s  indicadas a t í tu lo  de ejemplo en 
l a  descripción, a la s  cuales alcanzara igualmente l a  pro­
tección que se recaba!* Podrá, pues, rea liza rse  con los me­
dios y m ateriales más adecuados, por quedar todo e llo  com­
prendido en e l  e sp ír itu  de la s  reivindicaciones^
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Descrito e l  objeto de l a  invención, lo  que se 
declara oomo muevo y no divulgado en EspaRs, comprende 
la s  reivindicaciones sigu ien tes:

1 . -  Procedimiento para l a  obtención de placas con­
formadas para decoración de techos, caracterizado esencial­
mente por e l hecho de tomar como m aterial base-, ya sea un 
te jid o , estampado o no, impregnado con m aterial termoplas- 
tico ¡ ya sea un tejido^ estampado o no, a base de este ma<- 
t e r ia l  o bien una lámina o plancha del mismo, comprendien­
do un proceso que se in ic ia  por una preparación térmica 
hasta un grado de reblandecimiento que no entraRe l a  desin­
tegración del m aterial, siguiendo un paso que consiste en 
prensar este m aterial h asta  obtener l a  deformación previs­
ta ,  siguiendo a e llo  e l  desmoldeo y sa lid a  del m aterial con­
formado hasta  una zona de enfriamiento hasta  que se produz- 
za de nuevo e l  endurecimiento prim itivo que dentro de l a  r i ­
gidez mantenga un c ie rto  grado de flex ib ilidad^ a p a r t i r  de 
cuyo momento se procede a l recortado f in a l  manual ó meca­
nice^
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% - Procedimiento para l a  obtención de placas 

conformadas para decoración de techos.

5.

Según se describe y re iv ind ica  en l a  presente 
memoria descrip tiva que consta de 5 páginas fo liadas y 
e sc rita s  a máquina por una so la  de sus caras?.
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