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INERODUCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS CONFORMA-
DAS PARA DECORACTON DE TECHOS", a favor de DON BUENAVENTURA
SOLA COMPANY, de nacionalidad espafiola, domiciliado en
BARCELONA, celle Encarnacign, ne 20,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ta presente invencidn desarrollada con exito en
el extranjero se refiere a un procedimiento para la obten~
cidn de placas conformadas pars decoracidn de techod,

Hasta el presente las placas decorativas para
el revestimiento de techos se han venido reaslizando en
yeso; 1o cual determins un proceso de fabricacién lento:
pues debe esperarse que el yeso fragie dentro de su molde;
antes de proceder al desmoldeo, y Iuego dichas plezas de~
ben tratarse con extremado culdado para que no sufran rotu-
rog, Ademds dichas pilezas, debido a la calidad del material
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deben tener un espesor sustancial, 1o que determina un
peso bastente elevedo, por 1o que su utilizecidn determis
ne una cargs elevada en la obrs, y ademds precisen unos
perfiles metdlicos robustos pars su sustentacidny

El objeto de la invencin es realizar unas placas
decorativas que tengan las ventajas de lasAhas-lsa ahora
construidas, eliminando sus inconvenientes, o ses, que pue=
dan fabricarse en forma practicsmente instanténes;, sin re-
trasas su deémoldeo; por no precisar fraguado‘f gue semn
practicamente laminares; por 10 que su peso es infimo*,r no
oreando uns cerga en la obra'; por 1o que sus perfiles de
sustentacidn pueden ser de la menor ratustezs

De acuerdo con el espf{ritu de la invencidn, entra
en consideracidn, como materfe base, un material laminar,
que es un tejido, estampado o0 no, en material termopléstico
0 bien impregnado en meterial termopléstico o tambien una
1imine uniforme del citado material exclusivamentey

Resulta en consecuencia que el material base; sea
tejido impregnado 6 no, sea plancha de materisl bermoplés—
tico; es sometido a un proceso opera.‘bdrio que comprende una
fame de calentemiento hasta lograr un reblandecimiento ge:-
neral en la piezs & en parte de ellsy

A este fase sigue un prensado por medio de moi&e
y contramolde & por molde y vaeio, pars der lugar s una
deformacidn de le ldmina pera los Pfines previstos, cesando
la presidn del moldeo al aleanzar la profundidad é forme
adecuada, dando luego salida a la pieza conformade y dan-
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do entrads s una nueva pieza que 86 ha de moldear segui-

damente

En el paso de sglida del meterial se comprende une
fase de enfriamlento a temperature entre O y 302 ¢, hasta
lograr un endurecimiento normal del material

Las piezas moldeadas y endurecidad quedan dotadas
de une clerta elasticidad y permliten la sucesidn de fases
fingles de recortadd; manual o mecanicdy

Asimismo se preve‘; en dos bordes enfrentados de lg
pleza terminado un doblado simuoso pars la retencidn de
las placas en los soportes del techo,

Lo invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de reslizacidn que
difieran en detalle de las indicadas a t{iulo de ejemplo en
la descripeign, a las cuales alcanwara igualmente la pro—
tecoidn que se recebe; Podrd, pues, reslizarse con 108 me—
dios y materiales mas adecusdos, por guedar $0do ello com
prendido en el espiritu de las reivindicacioneds
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Descrito el objeto de la invencidn; 1o que se
declara oomo mevo y no divulgade en Espafia, comprende
las reivindicaciones sigtiientes:

L.- Procedimiento pars la obtencidn de placas con-
formedas pera decoracidn de 'teohos': caracterizado esenclal-
mente por el hecho de tomar como material base*; ya sea un
'be;jido, estampado © no, impregnado con material termoylas—

ticd, ya Seg un 'l:ejido, egtampado o no, a bage de este mam-
“terizl o bien una lémina o plancha del mismo, comprendien=-

do un proceso que se inicia por una preperacién térmica
hasta un grado de reblandecimiento que no entrafie la desin-
tegracidn del materisl, siguiendo un paso que consiste en
prenzer este material hasta obtener la deformacidn previs-
e, siguiendo a ello el desmoldeo y salida del materisl con-
formado hasta una zona de enfriemiento hasts que se produz-
za de nuevo el endurecimiento primitivo que dentro de la ri-
gldez mentenga un clerto grado de flex:lbilidad;; a partir de
cuyo momento se procede el recortado finel mamuel § mece-
nieds;
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2= Procedimiento para la obtencigén de placas
conformadas para decoracién de techos,

Seaqin se describe y reivindice en la presente
memoria descriptiva que consta de 5 pﬁginas foligdas y
5y escritas a mgquina por una sola de sus carasy

Firmeder JOLE RS waz
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