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Este invento se refiere & un dispositivo distribuidor
calentado y, mds especificamente, a un distribuidor electricamente

calentado que estd particularmente adaptado para utilizar con pro-

- ductos envasados en depésitos a‘presién del tip6 de aerosol,

> En términos generales, los calentadores eléctricos pa-
ra usar con depbésites del tipo de nerosol son antiguos en la técni;
ca, 8in embargo, ninguno de los propuestos hasta la ‘focha han ser—
vido para ensefiar a la técnica prdctica la forma de disefiar y de -
fabricar un distribuidor;e1ectricnmepte calentado que fuese comer= ¥
cialmente factible para su ubilizacién con un depésito cel tipo de R

aerosol, Practicamente hablando, pueden ofrecerse una vaeriedad de i

rozones en cuanto al fallo de la téenica anterior en la satisfac~

¢ién de &sta exigencia, Tales razones Ee centran principalmente en
los froblem&s de disefio, fabricacién y seguridad de los actuales
modelos que impiden su amplio uso para el rociado,

- Une de las comsideraciones es la de culenuar el produc-

to deépues de que el mismo ha sido descargado desde el depésito y.

- lanzarlo despues continuamente en su forma extendxda & una tempera—

tura elevada sin cembjar sustencialmente sus caracuerist1cas duran~ !

te dicho calentamiento, Otre consideracién que se opone a aquellos !

gue proponen el uso domercial de un dispositivo distribuidor alec~— !
tricamente calentado para ubilizar con depésitos del iipo de aerosol

es de mayor imporitancia, Tal consideracién se refiere al problema

de la‘’seguridad pues los depésitos del tipo de aerosol no deben ser

sometidos o calentamiento ni o wnas cercanias calentadas, }ds cspe-

'cificamente, la elevacidn de la temperatura del depbsito de merosol

por encima de las temperaturas del ambiente normal presenta un ries-
go potencial qué debe evitarse especialmente en los productos comer-

ciales sobre los que varisn los conocimientos de los ususrios, Ea

consecuencia, si ha de facilitarse un calentamiento o un ambiente
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circundente calentado para el contenido del depdsito del tipo de

aerosol, debe serlo bajo circunstancias cuidedosamente controla-—
das con las apropiadas caraecterfsticas de seguridad para la pro-
teccidn de los usuarios, Otras considersciones adicionales inclu-
yen el posicionar npropiﬁdamente los medios de calentamiento eléew
trico quedando los mismos impedidos de contacto com el contenido
del depdsito para eviiar cualquier posible riesgo de chogque, pero
situados para usnae buena eficacia de transferencia térmica. Unido
con lo anterior, las consileraciones normales de conveniencia y

economia de fabricacida han impedido la comercializccidn a gran

"ascala de distribuidores. eleciricamente calentados utilizables con

los depésitos del ¥ipo de weiosol,

Il presente invenito se refiere a un nuevo y perfeccio-
naedo dispositivo distribuidor con unos medios de calentamiento e=
léctrico apropiadamente situados donde los miswmos puedan calentar
un intercambiader térmico gue a-su vez transfiere el calor z un
producto descargado desde un depésito del tipo de aerosol., La
transferencia térmica tiene lugar despues de la expansidn del pro=
ducto y no afecta sustenciaiumente a las caracteristicas snieriores
a la descarga desde una touera distribuidora. Se facilitun medios
adecuados con los que el cepésito del tipo de aerosol queda reti-
rablemente fijaedo en la coraza del distribuidor con la parie de to-
bera en alineacién axial con un medio de intercambio térmico. Seo
permite un movimiento axial relativo y limitado entre el depésito
del tipo Ge aerosol y el distribuidor, con lo que la fynci6n dis-
tribuidora tendrd lugar cuando es oprimida la coraza dei distribui-
dor que encierra el caleniador y los medio§ de intercambio téimico.

¥l distrituider estd fordado de des secciones de cora~
Zza Que cooperan pars IoTmar un Cuerpo cilindricﬁ y una tobara dis—

tribuidora, Un alojamiecnto cierra un extremo de la coraza y sirve
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como medio de montaje para soportar un intercambiador térmico ¥

un calentador en intima relacién de intercambio térmico, Una &= .

beriura de salida sobre el intercambiador téxrmico permite la des—

carga’ del producto expandido a través de la tobera distribuidora

que estd formada en una sola pieza con las secciones cooperantes

de la coraza, Se facilita un nuevo dispositivo interruptor que

' impide posicitivamente el contacto por el usuario con el ciromi-

to eléctrico eliminandose asi los riesgos usuales, :
’ Fl preseate invento permite el uso de depdsiios del . .,

tipo de aerosol como cartuchos reemplazables para el dispesitivo 1

distribuidor calentado. Logicamente, el contenido del denésito

de aerosol puede ser variédo para incluir cualquier sustzncia que

pueda ser envasada en su inberior y que sea fluible a través de

un intercambiador térmico parae aceptar el calor antes de su dis-

tribucién, Sin embargo, por conveniencia, el presente invento se

describird en un conocido tipotde enjabonadura para el afeitado

envesada en wn depdsito del tipo de aerosol, El depbsito de aero=-

sol estd proviéto de una base que tiene medios para fijar en su

interior la coraza cilfndrica que forma el dispositive distrib;i-

dor, cuyos medios sirvcn'taibien para limitﬁr el movimiento longi~

tudinal dentro de la coraza y facilita un medio adicional de segu=-

ridad para efectuar la descarga del contenido de los depdsitos del

tipo de aerosol si por cualquier razdén tieme lugar un sobrecalen—

tamiento, El presénte disefio facilita un medio interruptor termos-

taticampnte contfolado gue calienta al intercambiadoxr térmico a la -

temperatura desesda en cuestidén de segundos y lo mantiené despues

en uwna condicién calentads durcnte la funcién de la distribucién,

Una forma modificada del invendo facilite unos medios para mante—

ner al depdsito de aerosol y al intercambiador térmicc distancia-

dos antes de la distribucién para prevenir cualquier transfevencia
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térmica al depdsito de serosol, Puede obienerse una mejor compren—

8ién de las notables caracteristicas del presente invento mediente:

un exdmen de los objetos y de la correspondiente descripcién deta=—
llada, '
Un objeto principal de ésté invento es proporcionar un
dispositivo distribuidor que tiene médios de intercambio térmico
electricamonte calentados, cuyos medios calientan el contenido que
se descarga desde un depbsito del tipo de aerosol,
0tro objeto de éste invento es facilitar un nueve y per—
feccionado dispositivo &iétribuidor que estd adaptado para ser ubi-
lizado con depdsitos del tipo de aerosol de disefio sustzuciaimeave
corriente y que se fabrica econmomicamente, )
" Otro objeto més de 4ste invento os facilitar wm muevo
¥ perfeccionado dispositive distribuidor para éistribuir uz produc—
to calentado desde depdésitos del tipo de aerosol y con nuevas carac—
teristicas de seguridad para prevenir la ruptura del depésito -en el
caso de un sobrecalenitemiento accidental,
Objetos adicionales distintos a los especificamente fi-
jades resultarin claros con el exdmen de los dibujos em con junto
con la memoria descriptiva y ias reivindicaciones,
In los adjuntos dibujoss
_ Ia Figura 1 es una perspectiva despiezada dei dispositi-

vo distribuidor del presente invento,
. La Figura 2 es una seccién transversal agrandada del dis-—
positivo distribuidor de la Figura 1 con la base del cepésito de ti-

po de aerosol, intercambiador térmico y medios calentadores ilusira-

" dog en alzado totai.-

ia Pigura 3 es una seccidén transversal agranéada similar
a la Figura 2 que ilustra el depdsito de tipo de aerosol y el in=~

tercambiador térmico en seccién transversal,
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La Figura 4 es una perspectiva agrandada y despiezada
de los medios calentadores.

. La Figura B es una plenta superior del diépositivo.dis-
tribuidor de la Figura 2, o 7

> Ia TFigura 6 es un alzado lateral de .una de las seccio—
nes de coraza, '

La ?igura 7 es una secci&n transversal agrandada toma-
da a“través del alojemiento -ilustrando el intercambiador téraico -
en alzado total y el anillo de montaje y medios caleantadores en
seccién transversal, ‘ ‘

La Figura 8 es una planta inferior del dispositivo dis—;
tribuidor ilustrado en la Figura 2, con el dep6sito del tipo de ae—-
rosol omitido. B '

" La Figura 9 es una seccién transversal fragmentaria to-

mada & través del alojamiento generalmente a lo largo de las lineas

§=0 de la Figura 2, ilustrando el interruptor magneticamente opera-

do,
.La Figura 10 es una seccién transversal tomada generalw
mente a lo largo de las lineas 10~10 de la F;gura 9.

) La Figura ll:es una vista 51milar a la wau:a 2 de uwna
forma modificada de dispositive distribuidor con unos medios para
mantener al dépésito del tipo de ée;osol espaciado del intercambia=—
dor térmico, '

¢ La Figura 12 es wna viste similar a la Figura 11 con el
depbsito de tipo de aerosol en la posicidn de distribuecidn.
Ia Figura 13 es una seccién transversel fragmentaria de
una forme modificada de la base del depésito.
la disposicién bdsica de los elementos Qué formon el
dispositivo distribuidor del presente invento se ilustra en la pers—

pectiva despiezada de la Figura 1. Un par de secciones de coraza
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woldeadas (11 y 12) se muesiran inmedistamente & la izquierda y &

‘la derecha de'un depésito del bipo de aerosol (13) con una base a—

nular (14) para el depdsito adapbada.para ser dispuesta alrededor
de la parte inferior del depésito del tipo de aerosol (13), Un alo-
jamiento o caperuza (15) estd adaptado'para ser'interajugtado en

el interi;r de lés secciones de coraza moldeadgs (11 y 12) v sirve
para montar unog medios calentadores (16) a través do un anillo de
montaje (17). Un intercambiador térmico (18) va tambien unido sl
anillo de montaje (17) me&i&nte was abrazaderas de montaje (20 y
21) y unos pernos (22 y 23) cooperantes, Un retén (30) para flujo
de retorno cierra el intercambisdor térmico con las corazas (11 y
12) cuando las mismas son moniadas,

Un imfn (24) adapiado para ser posicionado en un entron-
te en la parte alta del alojamiento o caperuza (15), estd cubierto
por una palanca de interruptor (25) que a su vez estd cubierta por
une placa de cubierta (26) con una aberture central (27). Una lente
o ventana (28) estd adaptada pare ser posicionada dentro de la aber-
tura (27) ¥ estd formada de un material transparente que permite la

inspeceidén de un medio indicador que informa al usuario que &e ha

“alcanzaedo le temperatura apropiada y que puede comenzar la distri-

bucibn, ’

Las secciones moldeadas de coraza (11 y 12) forman un es—

pacio interior generalmente cilfndrico cerrado por un extremo median-

te el alojamiento 15, El depésito de tipo de aerosol (18) puede po-
sicionarse sueltamente en el interior del espacio 13, fijandose a
las corazas mediante la base (14) para el depésito.

Con referencia ahore a las Figuras 1 y 6, puede obsexr—
varse gue las corazas (1l y 12) son sustancialmente idénticas excep—
4o en pequeiios cambios a lo largo de sus mdrgenes longitudinales pa-

ra facilitar su unidén segdn se observard, Cada seccién de coraza
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puede fomarse'de pldstico mediante las técnicas corrientes de mol=-
deo y‘puéde incluir una mitad de la tobera (82) formandose la otra
cooperante mitad idéntica de la fobera (82) en la otra seccién mol-
deada de coraza (12), Una acanaladura (33) que se abre radialmente
estd formada junto a la parte sﬁperior de la coraza 11 en tanto que

la coraza 12 estd proviste de una acenaladura similar o correspon—

" diente (35), sirviendo ambas acanaladuras para montar el alojamien—

to {15). Cada una de las acanaladuras puede ser interrumpide segdx
se muestra en 36 en la acenaladura 885 pars inpedir 1& rotacién del
alojamiento (15) en el interior de la acenaladura despues de que el
mismo ha sido montado en las secciones de coraza (11 y 128).

Segin se ve en las Fipuras 1, 6 y 8, la seccién de cora—

" za moldeada 12 estd provista de waa abertura de cordén (37) en la

pered posterior commicando con una acanaladura (38) que se extien—
de longitudinalmente y que se abre en la base de la coraza 12, Es—
to facilita la recepcidn y posicionado del corddn que conduce la
corriente para operar al elemento de calentamiento eléctrico (16),
Is mitad de la tobera 32 de la seccidn de coraza 12 estd provista
de una abertura (40) que es de sececidn transversal semicircuiary
que se abre en el drea de 'montaje (41) de un cierre acular, La o:c.rs.
mitad de la tobera (32), ev la coraza 11, estd provisia de wna cons—
truceidn interiorque ;es idéntica, de forma que las dos forman un &—
rea de montaje de cierre snular y un paso anular {(40) en la tobera
(32). » _

] El lado abierto de la acan&ladura‘(38) para el .cordén
en la seccién de coraza 12 se cierra mediante la aleta vertical 42
(Pigura’ 8) que estd moldeada en una pieza con la seccién de coraza
11, Las aletas 43 y 44 estan formadas en la pared interiox & mitad
de camino entre los mdrgenes longitudinales de la coraza 12 y se

proyectan hacia el interior para formar wnas gufas para centrar al
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depésito (13). Unas aletds similares (45 y 46) estan formadas sobre

la seccién de coraza 11 para la misma finalided,

El extremo iﬁferior de la seccién de coraza 12 estéd pro-
visto de un reborde (50) que se extiende radialmente hacia demtro
que es interrumpido por unas acenaladuras inclinadas (51 y 52) igual-
mente espaciadas . Unes acanaladuras similares (53 y 54) esten pro-
vistas en el reborde (55) formad exiendiendose radislmente hacia den—
tro sobra la base del cuerpo de la seccién de coraze 11, Los rebor—

des (30 y 55) son susianciaimente contfnuos cuando las secciones de

coraza (11 y 12) estan unidas, estando interrumpidos unicauiente me=-

diante las acanaladuras igualmente espaciadas {51 a 54).

Segfn se ve en las Figuras 1, 2 y 6, 1la base 14 para el
depdsito incluye una parte de cuefpo circunferencial (56) provista
de wnas orejetas (57 a 60) junto & wn extremo. Eh_el extremo opues-—
to se forma wn reborde (61) que se proyecta radialmente hacia den—

tro que sirva para soporter la base del depésito (13), Una acanala-

dura snular (62) estd formads en la parte circunferencial imterior

en la wmidn de la parie de cuerpe (56) y el reborde (61). Un rebor—
de elevado formado por la costura laminada (63) del cepdsito (13)
en la unidén de la pared céncuva de fondo y ia pared lateral del de—
p6$i£o (13) es enganchade bruscamente en la acenaladura &2 para fi-
jar efichzmente juntos el depdsito (13) y la base (14). Un tope (64)
esta formado coextensivo con la periferie interior del reborde de

la parte inferior de las secciones de coraza (11 y 12) y sirve para

‘guiar la parte circunferencial (56) de la base durante el movimienw—

to relativo longitudinal entre las corazes unidas y el depésito (13).
Ademfs, el tope (64) sirve pare limitar el movimiento rotacional de
la base (14) en relacién con las secciones de coraza (11 y 12) ya
que el mismo se acopla a una de las orejetas (57 a 60) que se pro—

yectan radialmente,
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Segdn se ve en la Pigura 2, ol dep6srbo de tipo de aero—

i Fuit e dY

50l (13) es abrazado por 19. corazu 12 ¥ tiene una parte de tobera
(65) que se proyecta haé¢ia arriba para cooperacifn con el intercam—
biador térmico (18), La base (14) es interfijada dentro de los re=
bordes 50 y 55 de las secciones de coraza moldeadas (12 y 11 respec~
tivamente) para permitir que el dispositive distribuidor completo .-
sea transportado como una wnidad. s

La relacidn del intercambiador térmico (18) y de los
medios calentadores se- comps vende mejor con referencia a las Figuras
3 a 7., El intercambiador térmico (18) puede ser de cualguier tipo
adecuado y preferiblemente del tipo que despues se describe y se i~
lustra en los adjuntos dibujos. El intercambiadoer térmico incluye
una em‘roltum exterior (70):.conformada en forma de copa con una a=
bertura central de emtrada (71) para recibir la tobera 65 del depé-
sito (13), Una parte de salide (72) que se extiende lateralmente
monta hermeticamente al fluido un extremo de un conducte tubular
(78) mientras que el extremo opuesto se proyecta al interior de la
tobera 32 teniendo la parte periférica .ex'berior cerrade lLermetica-
mente en &l interior de-le tobera 32 por medio del miembro de cierre
(30) contra flujo de retorao, Cuando el contenido es descargado a

'bravés del intercambiador térmico (18) el mismo fluye a iravés de

‘1a tobera (40) y no puede escaper al interior de la cdmara 31,

Una tira metdlice (74) de transferencia térmica estd:
formada sustancialmente igual a la profundidad de la copa (70) y
es arrollada en una configuracién de espiral con unas lengletas (75)
que forman espacios pare separar las tiras exteriores de la tira
precedénta. El arrollamiento de la tira de transfer;ncia térmica
se indécia partiendo Ge la abertura 71 y se arrolla continusmente’
la tira sobre si misms para que el fluido admitido en la abertura

de entrada (71) circule espiralmente alrededor de la tira 75 sien—
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do descargado finalmente a la abertura de salide (72) donde el mis~

mo-es forzado a salir por la abertura 40, La tire de tromsferencia
térmica (75) espiralmente arrollada tiene una sustancial masa tér-
mica y estd formada do un material de buena condicién térmica que
absorbe facilmente el calor de los medios calentadores para trans—
ferirlo al fluido que paose a travds de las superficies de transferen—
cia térmics, Los detalles de la canstruceién y de la funcién del
intercambiador térmico pueden hallarse em la solicitud sateriormen—
te aludids. | |
Sujeta alrededor de los bordes y cubriendo el wdrgen su-
perior del cuerpo (70) pars formar wna cdmara, va una cubierte (76)
que tiene la parte de panel central en fntimo acoplamiento con los
bordes superiores de la tira espiralmente errollada {74). La cubier—
ta (76) forma la mitad superior de la aberturs lateral (72) que mon-
ta al conducto 73, La unién formade por los bordes acodiilados de
la cubierta (76) y el cuerpo (70) del intercambiador térmico (18),
define un reborde que se proyecté hacia afuera que es recibido en
acoplamiento ajustado en el interior de una aberitura (77} del ani-
110 do montaje (17). La abertura (77) fecilita tambien un érea de
montaje para el calentador (16) que estd dispuesta en fnoima rela-
cién de transferencia térmica con el intercombiador térmico (18).
Seydn se observa mejor en la perspectiva despiezade de
la Figura 4,.el calentador (16) incluye una cubierts en forma de
copa Qéo’) que puede estar formada de un materiel de adecuada con-
ductibilidad, tal come aluminio u olro metal similar, y de forma
generalmente circular con una parte de cuerda plana formada a lo

largo de un lado para facilitar una forma que cubra y hega contac—

- to con la cubierte supevior (76) del intercambiador térmico, La

parte plana de .cuerds se forma para ajustarse alrededor de la sali-

de elevada (72). Una capa de mica (81) conformada en igual configu-
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racién general que la coraza 80’ estd posicionada en el fondo del

cuerpo térmico (80). Un elemento calentador (82) formado de alam=-
bre de alta resistencia (83) arrollado sobre una base de mica (84)
o su equivalente, estd dispuesto sobre la capa de mica (81) y wna
segunda caps de mica (85) que contieme los terminales (86 y 87) y
cubre el elemento calentador (82) para former un emparedado com la
cepa de mice 81 para aislar glectricamenta al elemento calentador

(82). Los terminales (86 y 87) estan unidos a los extremos libres

-del alambre de alta resistencia (83) para facilitar la conexién a

un siministro eléetrico,

- Se facilita wn ruptor térmico (88) de disefio corriente

con una.placa de presién (89) especialmente conformada que se ase—

gura al ruptor térmico (88) y se posiciona sobre la capa de mica
(85). En la place de presién (89) se faoilitan.parﬁes recortadas
para permitir que los terminzles (86 y 87) se extiendan ascenden=.
temente pora facilitear el cableado. El emparedado-qne contiene al
elemento calentador (82) y a la placa de presién (89) del ruptor
térmico (88) estd posicionado en el cuerpo calentador (80) y las
orejetas (90, 91, 92 y 93) son enrolladas o doblades hacia dentro
para-sujetar los elementos en la relacidn_apilada que se miestre
en la Figura 7, La forma céncava de la parte inferior.de la copa
(80°) del calentador ayuds o sujetar o apretar el elemento calen=
tador (82) para una buena transferencia térmica.'Las orejetas po—
siciomadoras (94, 95 y 96) del cuerpo (80) permanecen axialmente
dirigidas pars posicionar los medios calentadores (16) en el alo=-

jomiento (15) mediante el acoplamiento con las colurmas verticalcs

- (de las que solamente se muestran las 121 y 122 en la Figura 7) em

el alojamiento (15).
. Seglfin se ve en las Fiéurns 1, 3y 4, el ruptor térmico

(88) es del diseflo corriente.del que se dispone en el mercado, @
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incluye un elemento bimetdlico (98) que tiene un botén de cerdmica

(99) en un extremo. Los miembros de hoja de rupcién (100 y 101) es—-

tan provistos de contactos eléctricos (102 y 103 respectivamente)

y estan conectedos en serie a un lado de la lfnea eléctrice monta-

dos en una columa de montaje comin (104) que sirve tembien para

sujetar una hoja ajustadora (105) que tiene un perno roscado (108),

Una parte né conductora o aislante (107) es apoyada®sobre la punta ;

del perno (106) que se proyecie a btravés de la hoja (101) para aco— K

plarse & la hoja 102, con .o gque se permite el grado de ccutacho N

de les partes conductoras (102 y 103) que puede ser a jusiado, 1
Cuando el elemento bimeitdlico (98) es calentado, le pun— ;

ta del botén cerdmice (99) se acopla o la hoja 101 para separar los

contactos eléctricos (102 y 103), El perno (106) impide el movimien—

to ascendente del contacto 102, Cuando el elemento bimetdlico (98)

se enfria, como ocurre cdurznte la descarga de la crema de afeitar

a trovés del intercambiador térmico (18), el elemento bimetdlico se

‘endereza y los contafos (102 y 103) se mueven & la posicidén cerrada

Y se reanuda el calentauiento del intercambiador térmico, Una ldm—

para de neén (110) de disefio corriente es conectadﬁ en paralelo con

los contactos (102 y 103) y se ilﬁmina cuando se separan los contac—

tos (102 y 108) con lo gue s indica al usuario que el intercambia— (

dox térmico ha‘alcanzado la temperatura de operacién, i
El anillo de montaje (17) puede estar formado de pldsti~

co termoresistente y estd provisto de una abertura central (77) que

estd conformada para recibir los medios calentadores (16), Una aca—

naladura (lll)vque se proyecta radialmente acomoda al elemento bime—

tdlico (98) que se extiende lateralmente fucilitando la sdecuada li=-

bertad para que el mismo se flexione como respuesta zl calentamien—

to y al enfriamiento, Una columa vertical (112) estd forzsia en la

parte posterior del anillo de montaje (17) pora elevar y posicionar
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el cordén de los medios calentadores (16), Un lado del cordén (113)

es conexionado directemente a la _columma termina.l,.(114) sobre el

. interruptor térmico en tanto que el otro cable es conexionado al

terminal de entrads (115) sobre el interruptor de conexién~desconexién.
Segiin se ve .en las Figuras 1 a 3, 7y 8, el alojamiénto

(16) es generalmente de forma de copa con wna cavidad (120) que alo-

jo & los medios calentadores (16). Ia cavidad (120)""estd prof'ista i

de una pluralidad de miembros de columa (121 y 122) que se exbien=

den axialmente gque se a.o_opltin a las orejetas posicionadorss (98 y

96 respectivamente), Un tercer miembro de columna {que no se mues—

‘tra) se acopla a la orcjeta posicionadora 94 de forma que el elemen—

to calentador quedo..sujeto contra las colummas por el intercembiador

térmico (18) y el anillo de montaje (17). Las columas que se extien—

den axialmente se proyectan desde una pared de extremo (123) del &

" lojumiento (15) que tiene una aberturs central (124) que es rodéada

en su parte exterior por un reborde (125) que se proyecte axialmen=—

te, La pared (123) sirve como montaje para la placa de interrupcién

_(25) ¥ los contactos del interruptor operados con lo que se contro-

la la energizacién de la bobina calentadora,
El lado exterior de la pared de exiremo (123) estd pro-
visto de una depresién o cavidad (127) que aloja al imén (24), Una

hoja de intermpéﬁn {128) tiene un extremo asegurado a la cara in-

" terior de la pared (123) con el terminal 115 mediante el pemo (134),

El extremo opuesto de la hoja de interrupecién (128) es libre de mo~
verse y estd provisto de un boton o contacto (130) adaptado para a=
coplemiento con un contacto (131) soportado sobre un terminal fijo
(132) montado en la pared (123) por medio de un perno roscado (133).
Entremedias del boton (i30) y el perno roscado (134) va montado ua

segundo boton (135) formade do un material que sea magneticamente

atraible,
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Cuando la hoja de interrupeién (128) estd en 1a pqsicikn 1
que se muestra en la Figura 10, el botén magneticamente atraible
(135) se acopla & la cara inferior de la parte de pared inferiox
(136) de la cavidad (127) debide & la atraccién del imédn (24) que
se miestra en lfneas llenas posicionade directamente sobre el boton
135, Cuando el imdn se mueve angularmente a la posigiGn que se indi~-
ca con 1fneas a trazos ln hoja de interrupcién (1283, debido a su
natural elasticidad, se mueve a la posicidém indicada con lineas a
trazos, separandose los contactos (130 y 131) para interruapir el
circuito entre los terminales 115 vy 132 y la corriente'eléctrica a=
plicada o los medios calentadores (16).

Se fecilitan los medios adecuados para variar el imdn
(24) entre las posiciones de"desconexi6n"i de'conexién® cuyas posi-
ciones pueden estar rotuladas po; medio de los adecuades signos,

La palanca de interrupcidén (25) estd provista de unas orejetas (140
y 141) descendentemente inclinadas.gue se acoplan a los lados opues—
tos del imén (24) para arrastrarlo al interior de la cavidad (127)
como respuesta & la rotacién de la placa de interrupcién (25). El
movimiento angular total de la palanca de imterrupcién (25) estd
liﬁitado por las paredes opuestas de extremo de la cavidad (127)

que acoplan alAimdn..Dn le parte'que se enfrenta hacin afuera ce lo
pered de extremo 123, el reborde que se proyecta axialmente (125)

es recibido en una abertura (142) de la placa de interrupeién pora

* proporcionar una superficie de apoye o de‘guia alrededor de la cuel

gire ld placa de interrupcién entre las posiciones de "conmexién" y
de "desconexién",

La placa de cubierta (26) del interruptor ticne wn re-—
borde que se proyecta axialmente (143) que estd interajustado y ad-
hesivamente unido con el reborde (125) axialmente dirigido y sirve

pora alinear la abertura (27) de la placa de cubierta con la abertu=
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“ra (124) del centro de la pared 123, Cusndo se inserta la lente de

pldstico transparente (28) ls misma queda alineada con la ldmpara
(110) que estd posic%onada en elineacién con 1& abertura 124 don—
de la:misma puede verse facilmente a través de la lente (28). La
lémpara (110) estd unida al alojamiento (15) mediante wna taps im—

permeable (110°) que cierra la abertura (124),

El anillo de montaje (17) que soporta al intercambiador

-térmico y a los medios calentadores es posicionado em el-alojamien—

to (15) despues de hacerse las necesarias conexiones eléctricas, Zi
cordén eléctirico (113) es pasado sobre la colurma 112 y el anillo
de montaje 17, es puesto en contacto con un apoyo (144) que se ex-

tiende alrededor de los mirgenes inferiores de las paredes laterales

" del alojamiento (15), Unos pernos roscados (146, 147 y 148) se ex—

tienden a través del anillo de montaja;(17) al interior de las co—
lumes (150, 151 y 162) formades integralmente con‘el alojamient§
(15) y con el extremo superior dispuesto & la misma'elgiaciGn que

el apoyo (1449, las columas de montaje (150, 151 y 152) se maesbran
con lineas a trazos en la Figura 8 y pueden ser de cualquier construc-
cidn que se desee,

El subconjunto de aloﬁamiento, que consistg en el inte=—
rruptor armado, los medios calentadores, la placa de cubiexrta, la
lente, la tapa impermeable y el intercambiador térmico montado en el
elojamiento (15), es insertado entonces en el interior de lus corcm
zas con la aleta anuler (84) del-alojamiento (18) recibida en las &~
conaladuras (33 y 85) de cada una de las secciones de corazs (1t y
12). las secciones de coraza pueden Ser aseguradas por medios mecd=

nicos o por un adhesivo despues de que el cordén quede debidamente

.posieionado en la acanaladura (38) pora el mismo, El depésito de ae-

rosol (13) que ‘tieme la base (14) unida al mismo puede enonces ser

insertado en el interior de la cavidad (31) y fijado en posicidn,
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con lo que la unidad qqedd dispuesta para su uso.

En operacién, la placa de interrupcién (25) es girada .
de forma que la agnja guede axialmente alineada con el signo de “co-
nexién" en que el imdn (24) queda dispuesto sobre el botén 135 y
en ﬁne el mismo atrae a acoplamiento a los contactos de interxrup-
cién (136 y 181) segdn se ilustra en las Figuras 9 y 10, Como el
elemento himetdlico del ruptor térmicarestd.frio, los contactos
(102 y 103) del calenta&or estan en la-condicién acoplada o conduc—
tora que se muesira en la Figura 3, completandose el circuito a tra-
;es del elemento de resistencia (83) y ocdsionando'que el mismo se
caliente, El calor, desde la coraza (80) es transferido al intercam—
biador térmico (18) & través de la placa de cubierta (76) a las es-
piras individuales del elemento de intercambio térmico (74) para e-
levar le temperdtura. Tan pronto com; se alcanza la temperatura de
operacién, los contactos (102 y 103) son automaticamente separados
por el boton (99) del elemento bimetdlico sobre el ruptor térmico
y la lémpara indicadora (110) se iluminard pudiendo comenzar la dis-
tribucibén, Una ligera fuerza hacia aba jo debe ser aplicada a la pla-

ca de cubierte (26) haciendo que la tobera (65) se mmeva hacia el

dnterior del depésito de aerosol (13) para descargar el contenido.

- Segln se muestra en la Figure 8, ol dispositivo de vdl-
vula del depbsito (13) consiste en un elemenbto de émbolo (160) for—
mado integralmente con la tobera (65), Un muelle desviador (161) ur-
ge al %mbolo (180) & asentarse contra la pared superior (162) para
impedir el paso del fluido fuera de la tobera (65), sin embargo,
cusndo la tobera (65) es deprimida una eberturs lateral (163) for-
made en la tobera tubular (65) se mueve mis alld del asiento fijo
(162) de le vdlvula permitiendo la comunicacién a través de la man—
guera flexible (164) que se extiende hasta el fondo (165) del depb~

sito (18), El fluido puede entonces pasar o través de la manguera
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(164), del resorte (161), alrededor del émbole (160) y fuera de la

~ abertura (163) al interior del intercambicdor térmico, donde el flui-

do es expandido en une espuma gque es forzaeda continuamente glrededor
del elemento espiralmente arrollado de intercambio térmico para re—
cibir él calor, Cuando e; descargado mds fluido la espuma calenta~-
da es emitida &gsde la abertura de salida a través ?e la tobera 40

donde la misma puede sexr aplicade a la cara del'usuﬁrio.en una for-

" ma conocida.

Una importante caracteristica del inven%o, adends de las
descritas, es la relacién del depbsito con la cavidad (81) de las co-
razas (11 y 12) que le abrazan. Se dispone del suficiente movimien-—
to axial entre el depésito y las corazas (}1 y 12), de forma que la
tobera 65 puede ser deprimida descaréando el contenido desde el do- ‘
pésito (13). Si por cualquier causa, tal como por ejemplo una averfa
del ruptor térmico, ocurriese un Eobrecaientamiento del depdsito 13,
1la tobera de vglvula (65) y el émbolo integral (160) son de material A
plédstico que fundirfa de 500 a 7009F (260 & 8712C). Tal temperatura
serd alcanzdda por la vdlvula mucho antes del sobrecalentamiento del
dEpGSitO'yn que la tobera (65) to;a realuente al intercambiador tér—
mico, Cuando la tobera (65) se funde, el distribuidor completo caerd

continuando su recorrido descendente hasta los extremps de las gafas

(48 & 46) y un saliente (47) que se -proyecta hacia dentro en la wnién

_de las secciones de coraza (11 y 12) se acopla a la parte superior

de la base (14) deX depésito. Si la fusién ha ocasiénado el fallo

de la vdlvula, el producto a presi6n serd descargado del depdsito.
In ausencia de los topes o al fallo en el acoplamiento de la base
para detener el movimiento descente ﬁara conservar separados el de-
pésito (13) y el intercambiador térmico, al alojamiento (167) de la
vdlvula del depésito gueda dispuesto por enciman de la aleta exterior

(168) que se acopla al intercambiador térmico (18) cuando se funde
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la tobera (65) para ocasionar la ulterior fusién dél émbolo (160)

de la vdlvula que descarge el producto a presién y atenda cualquier .

peligro,

Con referencia ahora & la Figure 11, se ilusira una for-

ma modificeda del invento con partes de la coraza descubiertas para

mostrar el depdsito de tipo de aerosol y la base unida en un alzado
total, La construccidén que se muéstra.en las Figura; 11 y 12 es si-
milar al dispositivo distribuidor que se muestra anteriormente, y
el alojomiento (200), el interruptor (201), la placa de interrup-
cién (202) y la lente (203) pueden ser idénticas o las anterriormen-
te descritas, El alojamiento (200) contiene un medio calentador (que
no se muestra) y un intercambiador térmico (204) montado mediante
un soporte (220°) en un aniilo de montaje (205), EL anillo de monta—
je (205) es. sustancialmente idéntico al anillo de montaje ilustrade
en le realizecién de las Figurecs 1 a 10, con la excepcién de que el
mismwo estd formado con un apoyo de asiento de resorte (206) que se
enfrenta axialmente sobre la parte de la cara inferior, Las seccio-
nes de coraze (211 y 212) son tembien similares a las secciones de
coraza'll ¥y 12 excepto porque cad; una de ellas estd provista de wn
reborde (207) que se proyecte hacia dentro formando un tope para u=-
na arandela anular(208) ademds de ser ligeramente mayor de longitud
total, Un muelle de espiral (210) tiene un extremo'recibido alrede—-
dor del reborde de gufa circunferencial (221) y hace contacto contra
el apoyo de asiento (206) del muelle, El extremo opuesto del muelle
(210) estd en acoplamiento con la arandela (208) e incluye un rebor-
de centrador (222). V

| El reborde radial (207) retieme el muelle (210) y la a-
randela (208) en el interior de la coraza (211 y 212) cuando el de-
pésito de tipo de aerodol (213) es extraido por la desfijacién de la

base (214) de las corazas en la forma anteriormente descrita, La a=
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randela (208) tiene un didmetro interior (215) que es mayor que el

. didmetro de la garganta superior (216) del depésito del tipo de ae=

roaol pero menor que el didmtero.total del cuerpo de forma que la

arandelu se asienta sobre la superficie tronco-cénica (217) que une

la gurguntu superior (218) y .l ouerpo principal del dep6s1to del
tipo de merosol {213), La fuerza desarrollada por el mmelle (210) -

‘es suficiente para mantener a la tobera (218) del depésito de tipo -

de serosol espaciada del intercambiador térmico (204) en ausencia
de una fuerza exterha, jmpidiendose asf{ cualquier transferencia de
calor & través de la tobera hacin el depésito, Se trata de que la
unided calentadora termostaticamenie operada sea ajustada para una
temperatura mdxima que sea adecuade para el afeitado pero muy. por
debajo de los lfmites del depésito del tipo de aerosol (213) de for-
ma que la transferencia no sea normalmente un' problema, sin embargo,
la disposicidn espaciada protege contra tal caso. -

Para efectuar la distribucién en la realizacién de la
Figura il, la fuerza hacia abajo es aplicada a la placa de interrup-
cién (202) haciendo gue la tobera (218) pemetre en una abertura (220)
del iﬁtercambiador térmico (204).'La fuerza hacia abajo debe sexr de

suficiente magnitud pars vencer los efectos de las fuerzns combina-— 7

_das sobre el muelle (210) y del muelle(que no se muestra) de la vél-

vula que ¢8 soportado en el interior del depésito del tipo de aero—
sol, Cuando la fuerzu es eliminada, el muelle (210) devuelve al dis—

tribuitor y al depésito del tipo'de aerosol al estado relativo que

‘6o mestra en la Figura 11, y el muelle de la vélvula interrumpe el

flujo.del producto de una forma bien conocida, .

Ha de apreciarse que el espaciamiento entre el intercam—
biador térmico (204) y la tobera (218) del depésito de tipo de aexo=
sol (213) es suficiente para prevenir la transferencia térmica al dl~

timo. Como el Ynice paso térmico disponible es a través del apoyo
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(206), del muelle (210) y del didmetro "interior de la arandela (208),

Wtz ru

F Ay
»L.r‘{;

es ponble el calentamiento directo del depdsito (213), Si la trans= .
ferencis térmica a través del muelle presenta un problema, debe for-
marse un segundo reborde integral con las corszas 211 y 212 por en—
cima del reborde 207 para faciliter un paso térmico méa prolonga.do,
Fa tal caso, el anillo de montaje (17) de la Figura 1 debe ubilizar—
se en la realizacién de las Figuras 11 y 12, :
" Cusndo el depésito de tipo de aerosol (213) es retirado

por separicién de la base (214) de las’corazas (211Ay'21‘2.), el apoyo

(207) detiene~el recorrido descendente de la arandela (208) mantenien=

do ligeramente tensado sl muelle, Cuando se inserte un depésito nue-
vo, la superficie tronco-cénica (217) es centrada en el interior de

la arandela y ayuda a la alineacién de la .tobera. (218) con la aber—

turs de entrada (220) y el intercambiador térmico (204).

Con referencia ahors a la Figura 13, se ilustra en seccién
trensversal una forma modificada de base (230) para el depésito, con
paredes laterales verticales (231) y una pared de fondo (232). la
construccién interior de la base del depésito (13) es similar e la
que se ilustre en la Figura 3, conm rebordes (233 y 234) para inter-
fijacién con el reborde (240) de las secciones de coraza (241) que
abrazan al depésito de serosol (235). El depésito (235) estd provis-

to de un fondo céncavo (236) similar al que se ilustra en la reali-

.zacién de la Figura 3, no obstante, el fondo de la base (230) del

depésito de la Figura 13 estd engrosado para acoplarse al fondo cén—
cavo - (236), Con ésta construccién de base de depésito, si se presen—
ta por cualquier causa el sob'reca.lentamiento del depdsito, el fondo
c¢éncavo (236) adoptard una forma convexe antes de que se averfe el
depésito, Este cambio de' forma es suficiente para aumentar la dimen=—
sién total del depésito (13) de forma que las orejetas (233 y 234)

se acoplen al reborde inferior (240) de las secciones de coraza (241)
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y el fondo (238) ahora convexo reacciona contra la base (230) para
presioﬁat la tobera contra el inte;cambiudor térmico (que no s mues=-

tra), Cuando el-fondo (236) adopta una forma convexa, la costura del

mdérgen del envase se desliza ascendentemente al interior de la aca-

naladura (242) y la tobera del depésito (235) es deprimida pera des=

cargar el producto a presién y eliminar el riesgo,

’ Despues de considerar lo anterior, puede: apreciarse que
el-distribuidor del presente invento evita los problemas y desventa=
jas de la téenica anterior. Ademas, se facilita un atractivo distri-
buidor compacto que es econdmicé detbroducir y suficientemente fuerw
te pdia durar el tiempo que se espera, Puede realizarse el cambio
del depésito de tipo de merosol con facilidad sin igual retorciendo'
sencillamente la base upa cuarta parte de vuelta para permitir que
las orejetas (57 o 60) salgan de las ranuras (51 o 54). El depésito
del tipo de aerosol n; necesitg ningin adaptador especial ya que la
toberg corriente normolmente suministrada con cada depésito es feci-.<

bida hermeticamente al fluido én la abertura (70) del intercambia-

- dor térmico,

Al considerar le anteiiof resultard 18gico para los ver— -
sados én la técnica que pueden realizarse varias modificaciones sin
apartarse del invento, Por tanto, solo se imponen aquellas limita—
ciones que se indican por el alcance de las adjuntas reivindicacio-
nes, ‘ )

. En restmen, la Patente de Invencién que se solicita de-
berd recaer sobre las siguientes; _
~ REIVINDICACIONES -

1, Un.dispoaitivo distribuidor pare uiilizar en la dis—~
tribucién de un producto a presién desde un depésito de aerosol en
una condicidén cnlentada, teniendo dicho depdsito de nerosol una par—

te de tobera depresible que opera a una védlvula para descargar el pro-
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ducto & ppesi6n desde dicho depésito, comprendiendo el mencionado

dispositivo distribuidor un cuerpo hueco cerrado por wn exiremo me—

"diante una parte de alojamiento, envolviendo dicho cuerpo hueco por

lo menos una parte del citado depésito de aerosol, medios calenta—
dores montados en la referida porte de alojamiento de dicho cuer—
pé hueco y adaptados para recibir la tobera de encima del depdsito
de aerosol, y medios montados sobre dicho depdsito\deﬂaerosol para
mnnténer al mismo sueita y desenganchablemente unido al indicado
cuerpo hueco con la tobera posicionada en alineacién con los medios
calentadores en la referida parte de copa,

2, El dispositive distribuidor de la Reivindicacién
1, en el que los mencionados medios montados sobre el depdsito de
aaerosol para mantener al mismo suelta y retirablemente wnido al re-
ferido cuerpo hueco comprenden una base anular unide al citado de—
pésito de aerosoiay fijodo en el interior del cuerpo hueco para te-~
ner un movimiento relativo entre limites definidos para permitir
la djstribucién,

3. El dispositivo distribuidor de la Reivindicacién
2, en el que dicho depdaito de aerosol estd provisto de una parte
de pared céncava de fondo y el mencionade movimiento del cuerpo
hueco en relacién con el depésito estd definido entre unos lfimites
durante la distribucién, siendo de un valor aproximadamente igﬁal

al grado de concavidad, con lo gue la presién interior excesiva en

 dichs depésito hard que dicha parte de pared de fondo adopte una

forma convexa moviendose dichbo depésito en relacién con el cuerpo
hueco, con lo gue se inicia la distribugi6n para descargar la pre—
sién excesiia{ ' .

4, " Un dispositivo distribuidor para distribuir un pro~
ducto desde un depésito de aerosol en una condicién calentada, com—

prendiendo el dispositive distribuidor un cuerpo hueco pars abrazar
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por lo -menos una parie del depbsito de asrosol, medios %térmicos
interpuestos por encima del depSsito de aerosol en el interior —
del cuexrpo husco y con una abertura de entrada en aiipeaoidn con

wa tobera de salida sobre el depSsito de aerosol, un ocalentador

opérado 9leotricameﬁte dispuesto en Intima relacién de intercam=—
T .

bio térmico con loé mencionados medios de intercambio térmico pa-

ra elevar la temperaturs de loé medios de intercambio térmico a
una temperaéura sustancialmente uniforme y predeterminﬁda, ¥ me=
dios qne.permitan un érrastré aiialvrelativo entre el depésito
de aerosol y el cuerpo hueco para a&tivarllos medios de Qélvula
sopqrtados en ol depbsito de aeroso} con lo que la temperaiura -
del expreﬁadb contenido pueié_ser incrementada antes de su dis-
tribucidn, . )

) 5. . E1 dispositivo distribuidor de la Reivindicacién
4y en el que el menoionado oalehtador incluye un medio de inte-—

rrupoién térmica y un medio indicador, siendo energizado dicho me

dio indicador cuando el interrupior térmicp-se encuentra en posi

‘cidn abierta.

6., El disppsitivo'distribuidor de la Reivindicacién
4, en el que los mencionados medios ocalentadores estdn termosté-
ticamente controlados para proporéionar ﬁn& vniformidad en la tem
peratura del contenido descargado desde elidepﬁsito de aerosol y .
facilitar su calentamiento continuo qurante la distribucién,

7. Bl dispositivo distribuidor de la Reivindicacién
1, caracterizado porque dicha parte de tobera est; pr;parada Paw

ra entregar dicho producto desde dicho depbsito de aerosol al ine-

terior de wma entrada formada en wn intercambiador térmico con lo

que dicho intercambiador térmico calentaréd @icho producto antes

de que el>mismo galga por una aberiura del distribuidor, siendo =

dichos medios de calentamiento eleciricos en relacién de intercam
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bio térmico con dicho intercambiedor térmico, incluyen&o';;;igs
medios de calentamiento electrico medios de interrupcién térmi-
ca que oontrolan automidticamente la temperatura de dichog medios
de calentamiento eleotricos, con lo que la temﬁeratura del intex-
cambiador térmico quedars también controlada, y medios que per=
miten ué novimiento relativo entre dicho intercambiador térmico
¥ el mencionado depﬁsit6 de aérosol, con lo que ze entrega el =
contenido al intercambiador térmico.

8, Bl dispositivo distribuidor de la Reivindica=
oién 7 caracterizado porque log medios que permiten el movimien-
to relativo entre el intercambiador térmico y el depésito de aerg
sol incluye medios de envoltura péra montar dicho intercambiador
térmico y para abrazar el depbsito de aerosol con la mencionads
tobera de salida alineada con la entrads del intercambiador tér—
nico y medios de basé uniéos al depdsito de aerosol retirables
¥ sueltanmente unidos en.el interior de dichas partes de'envoltu-
ra,

9, El dispositivo distribuidor de la Reivindica-
cién 8 caracterizado pofqpe incluye medios para indicar cuando
se ha aloanzado wna temperatura predeterminada del mencionado -~
intercambiador térmico,

© 10, Un dispositivo distribuidor para utilizar en la

distribucién de un producto a presién desde wn depbsito de aero-

8ol ¥ en una dondicién calentadé, teniendo el mencionado depSsie

to de aerosol una parte de tobers depresible'que opera & una vél-
vula para soltar el producto a presién desd@ dicho depésito, com

prendiendo el citado dispositivo distribuidor unos medios de alo-

- jamiento o envoltura, medios calentadores montados en dichos me-

diog de alojamiento, inoluyendo tales medios calentadores un in-

tercambiador térmico que tiene una abertura para recibir la tom
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bera del depbsito de aerosol, siendo el depdsito de aé;;;;I‘re-
lativamente movible con respecto a los medios calentadores duran—
te la distribucién para operar a dicha vilwvula y-descérgar el -;
producto a presiGn‘desde el depbsito a través del intercambiador
térmioo oon lo que el producto desoargado serd calentado,

. : 11, El dispositive distrlbuldor de la Reiv1ndicac16n
10y on que dichos medios de aiojamiento envuelven por lo menos
unsg parte del oitado depbsito de aerosol,

. 12, El dlspositivo digtribuidor de la Reivindica-—
cién li, ;n que se facilitan medios para mentener al depdsito
de asrosol sueltamente unido & los medios de alojamiento,

| 13, Pl dispositivo distribuidor de la Reivindicacién
11, incluyendo medios para mantener el mencionado intercambiador
térmico esfaoiado del depSsito de aercsol durante los periodos de
no distribuoibn, -

14, El dispositivo distribuidor de la Reivindicacién

10, en que el intercambiador térmico es calentado por un medio =

~calentador de accionamiento eléoirico mantenido en Intima rela-

oifn de intercambio térmico oon aquél mediante unos medios de mon
taje en los referidos medios de alojamiento.

15, E1 dispositlvo distribuidor de la Reivindicacién
10 que incluye medios para calentamiento ¥ distribucién de un pro-
ducto para utilizar con wn depésito de aerosol que estéd provisto
de medios de tobera para le entrega del produoio, c;mprendiendo
dichos medios de calentamento y distribucién un alojamiento adape
tado para aocoplamiento desmontsble con un depbsito de aerosol su-
ministrador del producto, medio intercambiador térmico en el ci-
tado alojamiento incluyendo medios de entrada y de salida del-=-

producto que se encuentran en mtua comunicacién mediante medios

de paso en circunvolucién para flujo del flufdo, medios calenta~
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dofes en el alojamiento extendiéndose sobre los citades aearus -
de intercambio térmico en una relacién de transferencia térmica
oon los medios de paso de circunvolucién del flujo dei flufdo
para facilitar calor 8l intercambiador térmico ¥ al producto que
fluye e? su interior j medios para acoplar desmontablemente el
reforido medio de entrade del intercambiador térmico con los me~
dios Qe tobera para entrega dél producto de un depdsito paravin;
troducir el producto en dicho medio intercambiador térmico y pa=
ra distribuir el producto desde el mencionado medio de salida.
16, Un dispositivo distribuidor para utilizar en la
distribucién de un producto a presidn desde un depésito de asro-
sol y en una dondicién calentada, teniendo dicho depésito de ae;
rosol wna parie de tobera depresible gue opera a una vélvula pa-
ra soliar el producto Qesde el mencionado depésito, incluyendo
el expresado dispositivo distribuidor un cuerpo hueco cerrado -
por un éxtreﬁo mediante una parie de alojamlento, envolviendo -
dicho oﬁerpo hueco por lo menos una parte del depésito de aero~
80l, medios de calentemiento eléctrico montados en la parte de
alojamiento.del referido cqerpo‘hueco en aooplamienio con un in-
tercambiador térmico, disp&niendo dicho intercambiador téramico

de una abertura de entrada y wma abertura de salida montadas en—

tre los medios de calentamiento eléctrico y el referido depésito

de aerosol, estando adaptada la abertura dg entrada para recibir
la tobera del deplsito de aerosol para soltar el produot6 a tra-
vés del intercambiador térmico econ 1o que el producto serd calone
tado antes de salir por la mencionada aberiura de salida, y me-
dios montados en el depdsito de aerosol para mantener sl mismo
suelta y retirablemente posicionado en el interior de dicho cuerw
po hueco con la tobera situada en alineacidén axial con la expre-

sade abertura de entrada del intercambiador térmico.
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7. Un dispositive distribuidor para utilizer en

© la distridupidén de un producto a presién desde un depdsito de

serosol y en wna condicién calentada, tgniendo dicho depfsito -
de aerosol una pqrte de toberé depresible que opera a una vil-
vula para soltar el producto a presién. desde el mencionado de-.
pésito,” comprendiendo elrdispgaitivo diétribuidor.unos nedios

de alojamiento, medios de calentamiento elécirico montados en
los medios de'aiojamiento; un intercambiador térmico éon una -
abertura de entrada y uﬁa abertura de salida unidas por um pa—
go de intercembio té&rmico fbrmadé por una tiré en espiral de -
transferenoia'térmica arrollada alfedgdor de un éje que se eXw

tiende a través de la indicada abertura de entrada, estando mop

tado el citado intercambiador térmico entremedias de los medios

calentadores eléctricos y el deplsito de aerosol con la abertu-

re de éntrada alineada para recibir a la mencionada pérte do -
tobera depresible del depdsi¥o de aerosoly siendo movible el =
depbsito de aerosol~eﬁ relacién con el alojamiento durante la
distribuoién para operar a 1a'indicgda vélvula y soltar el pro
ducto a presién desde el depdsito a travéé dél referidp paso en
el interior del intercambiador térmico, con lo que se calentard
el producto soltado'desde.ia expresada abertura de salida.

18, E1l dispositivo distribuidor de la Reivindica-
cién 16, en que'él depdgito de aerosol tiene una parite del mige
mo que alojes a la qencionada tobere dispuesta por encima de la
prarte restante del deplsito de aerosoly con lo qus el falle de
los indicados medios calentaéores que ocasionase un sobrecalen—
tamiento producirfa le fundicién de dicha tobera en el interior
de la referida parte del depdsito de aerosol para soltar conti=
nuanente el meneionado producto,

19, Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
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que ha de recaer la Patente de Invencién que se solicltéz'ﬂN -
DISPOSITIVO DISTRIBUIDOR PARA UTILIZAR EN LA DISTRIBUCION DE
UN PRODUCTO A PRESION®, ‘

Todo conforme queda desorlto Yy reiv1ndicado en la

Caee e -

presente Mbmoria descriptiva qne oonsta de ventinueve péginaa
mecanografiadas y dibujos adauntos._ ' .
Medrid, 24 de Abril de 1967

BERNARDO UNGRIA
PeDe

',"\\!
}f
ﬂu‘
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