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aceidn de corte.
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Este invento se refiere a mdquinas para trabajo
del metal y mds particularmente para hace: muescas en las

cuales la operacién de corte tiene lugar & lo largo de unas

~ lineas que se intersectan formendo un éngulo una con otra,

por ejemplo una muesca con un éﬁgulo en el cual las lineas

de corte-se intersectan a 90 grados.

.Los Wtiles de corte para una operécién de este -

- tipo comprenden una matriz que consiste en un elemento que

tiene un borde de corte con una configuracién angular tal .

que'la parte cortada tome la forma del éngulo'de un cuadra

do. ILa matriz del dWtil de.corte es normalmente realizado -
a base de dos elementos de corte dispuestos de manera que

formen un 4ngulo entre ellos, por ejemplo de 90 grados, y

. que son soportados 6 sujetos en esta posicién por un ele-

nento de base normalmente mecanizado para este objetb; El
elemento de base es generalmente sujeto a la mesa de traba-

jo de una prensa mecédnica, Una pareja adicional de elemen-

~ tos de corte es provista paré completar.el Util de corte -

N estos ltimos elementos de corte pueden ser soportados

de uns manera qué’ permita su desplazamiento y alineados - -

-respecto a los elementos de corte de 1a matriz de forma -

que la operaci6n de la prensa resulie en la convenlente -

- . . N L ) " t

.Es-muy dificil de ajustar la segunda pareja de
elementos de corte con el misimo dngulo que los elementos

de corte.de la matriz y de facllitar el mov1m1ento necesa-

rio a la accién de corte. La alineacién realizada sin pre=-

eisién entre los elementos resulta en el hecho de que se

" necesita una presién mucho més elevada para hacer funclo-

‘nar la prensa ¥ en consecuencia .los elementos de dorte han

LY




10

15

26

25

30

de ser reforzados de la manera correspondiente., Ademds, los
elementos han de ser sujetos con seguridad uno con respecto
al otro y se solfa utilizer bulones que atraviesan un ele-
mento y se atornillan en el otro al 4pice del dngulo. Se -
requieren elementos fuertes para recibir estos bulones con
el resultado de que el Util completo abulta mucho y es- iy

caro.

Como generalmente no se con31gue la alineacidn,~

el desgaste de los dtiles es excesivo.,

Los elementos méviles de corte pueden ser fabrica
dos de una sola pieza, pero ello es diffecil y antiecondmico |

Y generalmente no se hace.

Un objeto de este invento es el de suministraf -
unos medios para ajustar por lo menos una pareja de 1os elg
mentos de corte de forma que el dngulo entre los elementos
pueda ger alineado facilmente y con prec1sién con los ele-

mentos de la otra parega.

Otro objeto més de este invento es el de suminis-
trar unos medios de alineacidn que sean econdmicos y hega .

innecesario el uso de elementos de corte macizos. »

Segﬁﬁ el invento, dos elementos de corte, forman-
do un éngulo entre ellos, se hacen facilmente ajustables el
uno en relacién con el otro por la utilizacién de una pieza
angular regulable sujeta por bulones a cierta dlstanc1a de
los elementos y entre ellos, siendo provistos unos puntos
de apoyo entre cada elemento y la cara adyacente.de la pie-

za angular contra la cual los bulones de suancién actian -

- para determinar el éngulo entre los elementos,

El invento serd deserito shora, haciendo referen-

cia a las figuras del dibujo en el cual;

-o-//cn.
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La Figura 1 muestra un Util de corte de rmuescas

sustancialmente completo.

La Figurs 2 muestra una vista ampliada en seccién

_transversal de la pieza de aauste angular situada entre dos

elementos de eorte Y,

Ia Figura 3 muestra una’ modlflcaclén de la piezz

angular de la Figura 2, y L .
e

La Figura 4 muestra una pieza.angular doble.

Haciendo referencia ehora a la Figura 1, un ele-
mento soporte de matriz 1 es mostrado descansando sobre une
superficie 2 que puede ser la mesa de una prensa mecédnica,
El elemento soporte 2 puede ser una pieza de fundicidn que
haya sido mecanizada para recibir en unas ranuras realiza-
das a mdquina, los elementos .3, 4 de corte de la matriz que

forman un éngulo entre ellos en su punto de contacto., E1 -

] éngulo puede ser por ejempio de 90 grados. Los elementos 3,

4 puedénsser sujetos al elemento 1 mediante tornillos U -

otro dispositivo conveniente o pueden ser mantenidos en po-

sicién solamente por medio de las ranuras mecanizadas,

Otra‘paréja més de elementos de corte 5, 6 que sw

ministran un éngﬁlo_regulable entrs ellos estd sujeta por -

ejemplo al pisén-de la prensa, no representado. Un bloque ~
alargado 0 elemento de arresto T, que puede sef integrado -

al elemento 5, sumlnistra la alineaoidn precisa de la super
ficie terminal del elemento 6 en relacién con la superficie
lateral del elemento 5. Una pieza angular re._ - La 10 es

dispuesta & cierta distancia de los elementos de corte 5, 6
como se ilustra més claraméﬁte en la vista por encima en -
seccidn transversal de la Figura 2 a la cual se hard refe-

rencia ahora,

o-o/}(oo.
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" pieza 10 mientras los bulones, 8 y 9 son apretados. A conse-

339696"

- La pieza angular 10 es sujeta a los élementos,de
corte 5, 7 mediante unos buiones 8, 9 separados del punto
comin de unidn 24 de los elementos 5, 6 de forma que la pie
za 10 no pueda llegar a apoyarse contra uno cualquiera &2 )
estosielémentos. mientras 10s bulones 8, 9 son atornillados
en los agujeros roscados 15, 16 respectivaménte de la pie~-
za 10. '

Dos tornillos de regulacién 11, 12 atornillados ey
los agujeros 13, 14 realizados para esto en el bloque 10, -
Se apoyan sobre los elementos 5, 6 en los puntos 22, 23 res
pectivamente, Los bulones 8, 9 disponen de una holgura limi
tada en los elementos 5, 6 respectivamente de forma que ajus
tes menores del 4ngulo entre los elementos 5 y 6 puedan rea

lizarse de la siguiente forma,

Uno ¥ otro de los tornillos 11, 12 o los dos se

giran fara situarlos a una cierta distancia dentro de la -

cuencia de esto, el dngulo "a", entre los elementos 5 y 6
es reducido puesto que los bulones 8,9 no pueden llevar las
extremidades en contacto de los elementos 5,6, mis cerca -
uno del otro en razén de la existencia de la superficie de
apoyo 24, siendo la zona de contaéto con la extremidad del
eleménto 5,'desplazada méé 6erea-del bprde~interior‘dé dichdg

elemento.

Ai contrario, si ahora 1os bulones 8 ¥ 9 son aflo-]
jados y los tornillos de ajuste 11, 12 atornillados para apgd
yarse contra los elementos 5; 6 respectivamente y los bulong
8 y 9 apretzdos de nuevo, el éngulo "a" se encuentra enton-

¢ces aumentado,

El grado de ajuste posible es pequeiio, pero sin -

o--//o-.
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embargo sufzclente ‘para las necesidades ‘de un a;uste final

cuando se ha de consegulr un util de corte alineado con ex

tremada precisién.

Haclendo ahora referencma a la Figura 3, eS8 mos-
trada una modificacidén del invento, en la cual los elemen-
tos de corte 5, 6 son provistos de ranuras transversales -
19, 21 y de una pieza angular lO0a provistas de brazos sa-
lientes 18, 20 que cooperan con'las ranuras para asliviar -
los bulones_é, 9 de la fuerza transversal de corte que exis
te en el modo de realizacidén mostrado en la Figura 2, Se -
facilite una holgura suficiente en los agujeros de los bu-

lones en los elementos 5, 6 para conseguirlo.

-

_En el modo de realizacién de la Figura 3, los for

nillos de ajuste lla, 12a -son atornillados en los elementos
5a, 6a y sus extremidades interlores se apoyan contra las
superficieS'laferales adyacentes de la pieza 1l0a. Con esta
disposioién el ajuste de la alineacién pueda ser realizedo
desde un lado del dtil.

La Figura 4 muestra'uné.pieza angular en la cual

se han previsto dos grupos devtorﬁillos de ajuste y de bulp
¢ nes para cada elemento de corte. Esta pieza angular doble -

’permite un ajuste més preclso de los elementos de corte un?

respecto. al otro.

’.Aunque las piezas angulares mostradas sean désc:i

tas como suministrando un éngulo practicamente recto para
el éngulo "a", es evidente que se pueden realizar facilmen-

te dngulos mayores o menoreslde 90 grados. ILa situacién de

los tornillos de ajuste y de los bulones puede ser intercam

biada y el ajuste del dngulo realizado facilmente.

Otras varias modificaciones pueden ocurrir a los

coi/lens
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'ellas, una pieza angular sujeta & cierta distancia de di-

‘de dichos elementos de Wtiles de corte, un elemento de apo-

339696

peritos en el arte sin salirse del espiritu ¥y alcance de -

este invento.

hn resumen, la Patente deIﬁhbdu@idaque se soliu
cita, recaeré sobre las siguientes :

R EIVINDICAGCIONES

1).= Un ¥til de corte para utilizar con una prensa mecdni-
ca que comprende un elemento de bdse que soporta dos
elementos matrices de corte dispuestas sus extremlaades una
contra otra, formando.un dngulo entre ellas para cortar una
miesca, un elemento de util complementar%o que iﬁcluye dog
elementos de dtiles de corte sujetos de una manera regula-
blecon la misma disposicidn la extremidad de una contra la
extremidad de la otra para formar un éngulo idéntico entre

chos elementos de corte por dos bulones, uno que pasa a tra
vés de dichos elementos de utiles de corte, siendo dichos -

bulones separados del édpice del dngulo para evitar que di-

=

cha pieza angular venga a ponerse en contacto con cualquier

yo entre cada elemento de Util-de corte y el lado adyacen-
te de diché pieié angular y separado longitudinalmente de

dicho elemento de Wil de corte respecto al buldén que pasa
a través de_él ¥y en el cual por lo menos uno de los elemen

tos de apoyo es ajustable en altura respecto.a la cara de 1lh

pleza,

2).- E1 ¥til de corte segin la reivindicacién.l en el cual
~ dichos medios de &poyo comprenden un tornillo de ajus

te roscado en dicha pleza angular, s

3).- El 4til de corte segin la reivindicacién 1 en el cual
dichos medios de apoyo comprenden un tornillo de ajug|

-oo//oo.
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- mentos de matrices de corte dispuestas sus extremidades - -

nera ajustable en la misma disposicién la extremidad de una

" provista de dos brazos salientes, uno de los cuales se ex—-

te roscado en dicho_eiemento de Gtil de corte.
4),- Un 4til de corte para usar con una prensa mecénica -

que incluye un élemento de. base que soporta dos ele-

una contra otra ¥ que formen un éngulo entre ellas para el
corte de una nuesca, ﬁh elemento complementario de 4til - -

que incluye dos elementos de titiles de corte sujetos de ma-

contra la extremided de la otra paraqbfmar ﬁn éngulo simi--
lar entre ellas, una pieza angular sujeta a cierta distan—-
cia entre dichos elementos de Util de corte mediante dos -~
bulpnes por lo menos, uno que pasa a travée de dichos ele--

mentos de 1til de corte, en el cual dicha pieza angular es

tiende dentro de una abertura correspondiente en cada ele--
mento de Util-de corte para evitaf que dicha pieza angular
sea arrastrada contra uno cualquiera de los elementos de —-
dtil cuando estén ensamblados, y un elemento de apoyo regu-
lable entre cada elemento de Util de cbrte y el lado adya--
ceate de dicha pleza angular y sebérado longitudinalmente --
'de dicho elemento Gtil de corte :eSpecto & cada bulén que -
pasa & través de é1. ) ,
5).- El Gtil de corte segiin la reivindicacién 4 en el cudl
dichos medios de apoyo incluyen un tornillo de gus--
te roscado en dicha pieza angular.
6).; El 4til de corte segin la reivindicacién 5en el = -
éual dichos medios de apoyo compregden un tornillo -~
de ajuste roscado en dicho elemento de 4til de corte.

7).= Un Gtil de corte que incluye unos primeros y unos -

segundos elementos de corte sujetos de una manera ~-
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'salienteé, uno de los cuales se extiende dentro de la aber-

o de itil de corte y al lado adyacente de dicha pieza an--

ajustable la extremidad de una contra la extremidad de la -
otra y que forman un &ngulo éntre ellas para un corte de --—
mueséa, una pieza angular, sujeta a cierta distancia entre
dichos elementos de Wtil de corte'mediante dos bulones, uno
que pasa & través de cada uno de los elementos de Gtil de -
corte, slendo dichos bulones separados del épice del : é&ngu-
lo para evitar que dicha'pieza angular sea llevada al conw-
tacto de uno cualquiera de los elementos de Gtil de corte,-
¥y un elements ajustable de apoyo dispuesfo entre cada ele-—
mento de Gtil de corte y el 1#&0 adyacente de dicha pieza -
angular y separado longitudinalmente de dicho elemento de ~|.
atil de corte respecto al bulén que pasa a través de 1.
8).- Un {til de corte que comprende unos primeros y unos
segundos elementos de corte sujetos de manera regu--
lable exfremidad contra extremidad y que forman un &ngulo -
entre ellas para cortar una muesca, una pleza angular suje-
- Ya a cierta distancia entre dichos elementos de dtil de - -
corte, mediante dos bulones por lo menos,.uno que pasa a --
través de cada uno de dichos elementés de Utiles de corte,-

en el cual dicha pleza angular es provista de dos brazos --

tura correspondiente en cada elemento de til de corte para
evitar que dicha pieza angular sea llevada contra uno 4 - -
otro elemento de Util de corte cuando estén ensamblados, --

ytun elemento de apoyo ajustéble situado entre cada elemen-

gular y separado longitudinalmente de dicho elemento de G-~
til de corte respecto a éada bulédn que pasa a través de é1.
9).~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el que --

ha de recaer la Patente de Introduccidén que se solicita: --
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"UN UTIL DE CORTE PARA UTILIZAR QON UNA PRENSA MECANICA".
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la -~
presente memoria.descriptiva que ‘consta de diez p4ginas me-
‘canografiadas y dibujos adjuntos.’ .
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