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| de fibras por medio de costuras paralelas de bucles de fi-

.'aubstraio.

11a presencia de hilos de coser.

‘| por medio de las fibras que han sido arrastradas de través

-2 -

j Se refiere el presente invento a una banda’ textil
%que estérconstituida por un substrato y por una capa de fi-
;bras'dispueéta sobre dicko subéfrato, asi como a un procedi-

miento y a un dispositivo para unir el substrato a la capa
bras que se extienden en la direccidn del desplazamiento del ,'

Es bien conocléo el procedimiento para coser los
velos con ayuda de hilo de coser sobre una banda que sirve
de soporte, Pero este procedimiento proporciona propieda=-

des de empleo insuficientes, pues las fibras no estdn unidas
rio disponer de un sistema de hiloﬂsupl;mentario a causa de

Otro'pfocedim;epto conocido prevé el método de co=|
ser los velos sobre gn.sﬁbstiato con ayuda deAméquinaa de
agujas mﬁltibles, provistas de agujas arpadas, }as cuales
disponen @e_peQueﬁos dientecillos muy agudos, que atravie-
san las dos materias que se quiere unir desde la cara del
velo, y arrastran a la vuelta, de cade vesz, un cierto ndmero
de :ibras, eventualmente formando bucles, 1o0s cuales se ée-
positan, a ia manera de una costura picadsas, sobre la cara su—
perior del velo; comprimiendo a éste de una manefa muy des=

vehtajosa. El velo.va unido simplemente a la banda soporte

sobre la dtra éara del velo, formando pequefios ﬁudos, El en

samblaje entre el velo y el substrato no ‘es demasiado rigido.
En otro-procedimiento conocido, se unen haces de

fibras a tejidos de mallas y de punto por medio de mdquinas

tejedoras o de calcetadoras mecénicas circulares en el mismo tlempo

bastante sdlidemente sl soporte textil.  Ademds, es necesa- _ ,“.
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que la fabricacién de un fejido de mallas o una pieza calce-
tada. Con este objeto, la miquing posee en su.periferia
de 4 a 8 cardas en miniatura a las cﬁales se héce llegar wna
qinta_de fibraé'entregando las fibras provenientés de esta
cinte a las agujas de la calcetadora:mecén;ca o de la méqui~
na de tejer. La potencia de produccidn de esta maquina es
roelativamente baja y el objetb producido posee en primer lupl
gar la propledad de una tela de malla, y debe, primeramente,
ser estabilizada en fases ée tratamiento subgiguientes.
Adenmés, en tales miquinas, le ligazdn entre los haces de f£i- R
bras ¥ un cuerpo tejido o calcetado siempre es posible, miqg‘*if
tras que la costurs de los haces de fibras, por ejemplo, en
bandas de materia espumosa o en bandasrde tela de velo, no
puede efectuarse siguiendo este procedimiento.

. Se con&cen también ojros procedimientos para pegar
velos plegados sobre une benda soporte o entre dos bandas.
Los incon%eﬁientes de estos procedimientos resi@en'en el he-
cho de que es preciso disponer, como suplemento, de un adhe=
sivo, que el producto posee una rigidez éastante elevada, ¥
que, al pegarlo, la permeabilidad al aire ¥, por consigulen-
te, la actividad de'reépiracién del producto, sufren una in-
fluencia muy desveniajosa. _

_ En fin, no es nada nuevo coser velos bajo la for-
ma de nervaduras longitudinales por medio de elementos que
forman pelos sobre una banda soporte. En este caso igual-
mente, son necesarios hilos de.costura y las fibras son mans-
tenidas solamepte}por la presidn ejercida entre los hiloé
de costura y la banda soporie sin estar unidos sélidamente

a esta Ultinma.

El invento estd basado en el problema de crear una
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1 '-i' banda textil en.la cual va unlda una banda de fibras con una

banda soporte sin fibra de costura y con una gran solidez,
sin apretar la ‘capa de fibras a la manera de una costura pi-;
cada, A '
5 En la benda textil-de acuerdo con el invento,. el
substra‘bo ¥y la capa de fibras van unidos por medio de bucles '
de fibras que, retirados de la capa de fibras, son confor-
_mé.do.s en barritas de mallas_ 0 en éoéturas en punto de cade-
,.neta, y estin dispuestos sobre la cara posterior de la ban-
710 da soporte. Las fibras son orientadas en la capa de fibras
preferentemente. en sentido longi'bp.dinal w-oblicuo con res—
pecto a la direccidn del desplazamiento de la tela. Ia ban
da soporte es una bandg de tejido ordin;rio, de tejido de ms
llas, de tejido de velo; dé materia egpumosa o de una mate=
15 ria sim;i.l_ar. Pe.‘r"o puede igualmente eg'i;ar formada por una
capa suelta de hilos y/o_iie hilos transversales. Los hilos
'brahsveréaleé ¥ longitudinales esténdispuestos cruzados unos
con respecto a otros, y van unidos pbr medio-de bufclea‘de fi
' bras, extraido&; de la capa de fibras, mutuements, y, finalmente,
20 con la mismg cepa de fibras, |

Los bucles de fibras son retirados de la capa de
fibras poi* el procedimiento que sirve para la- fabricacidn de
la benda textil de acuerdo con el invento, utilizando' agujas
|i e ggnchillo, uﬁa, lengteta, wu otras agujas apropiadas en.
25 una ;na'.quina de egujas miltiples. |
' La. capa - de fibras es apretada utilizando un me=-
dio apropiado conﬁra los.dien‘aeéiltlos de las agujas, por
ejemplo, poxr m?dio de un cilindro provisto de pelos totsl o
parcisimente, que gira continuamente o en sincronismo con

30 las agujas, desplazéndose en un movimiento de vaivén, por
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‘ po de la aguja, ea descendido hasta colocarse encima de este

medio de un rafl @ue ejecuta un movimiento de oscilacidn y/o
de elevacidn én sincronismo con el ciclo de trabajo de las
agujas y prdviﬁto de una guarnicidn de cepillos, o por me-
dio de un rafl.de presidén que funclona de una manera andlo-
ga ¥y puede ser utilizado como peine de presidn.

-_ Las agujas penetran con su punta, desdé la banda
goporte, en la capa de fibras, a su.regreso sacan las fibras
cogidaé con sus dientecillos a travds de la banda sopo:té,
y forman con estas fibras un bucle situado en dichos diente-
cillos.

_ ' Cuando las agujas llegan & su posicién més baja y.
cuando sus dientecillos estdn.cerrados, el bucle de fibras

primeramente formado, que se encuentra todavia sobre el cuer| -

nuevo bucle de‘hiio. De esta manera, una parte de la mate—
ria fibrosa se encuentra en forma de barritas de melles o
en forma de costuras en punto de cadeneta sobre‘la cara de
la cape de fibraa opuesta a la handa soporte, & establece,
comofconsecuencia, una ligezdn rigida entre la capa de fihm%
¥ la banda soporte. Esta ligazdn, como consecuencia de su
disposicidn formando mallas no separables, es mucho mis fn—
tima qﬁe la que puede ser obtenida con la disposicidn sobre
aguje conocida. _

- Las fibras éueden igualmente ser saeadés de la ca~
pa de fibras de tal suerte que se produzecan haces de fibras
que se sostienen individualmente, los cuales son ligados co~
mo mallas en la banda soporte. Los haces de fibras produ-.
¢en una superficie aniloga a la felpa o & la piel. Por el
hecho de elevar la velocidad de transporte de la capa de fi-

bras con relacidn a la velocidad de transporte del substra-
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ilda,.en forma de cotas de malla, en la direccidn transversal,

.| gen prinnifalmente més que fibras orientadas oblicuamente Yy

!3
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to, la’ capa de flbras puede ser comprlmida o incluso plisa-

" Utilizando medios de formacidn de pelos, como, por
e jemplo, ganchillos de'feipa; entre lgs agujas, se puede ob-
tener una dlaposicion en forma de cotas de malla longitudi«
nalea. _ )

La caﬁa de fibras puede'igualﬁente'estarfconstituin
da por dos o mds capas de dos espesores de fibras, estando
las fibras dé.iétcapa vuelta hacia & las agujas, por eﬁemplo,
orientadas esencialmente en sentido longltudinal, mientras
que las fibras de la capa de fibras exterior estén orienxaé
das esencislmente en la direccidn del desplazamisnto de la

tela. En egte. caso, los dientecillos*de las agujas no co=

ligan les fibras orientadas longitudinalmente en unidn de '
las capas de hilos sueltos mencionedas.

: Lé beanda textil de acuerdo con el inyenﬂo puede
estar equipada de dive:éas maneras,'por ejamp;o,ise la pﬁe_
de perchar, batanéar ¥y wrdir. . La bénda soﬁorte y/o la ca-
pa de fibras puede estar constitulda, en su fotalidad a en
perte, por una matéria fitrosa capaz de contraerse. La ban
da textil as{ producida es sometida luego & un tratemiento
de contraccidn. | '

, " 1a benda textil de acuerdo con el imvento, asi.camo
su procedimiento de fabricécién, son ilustrados, a titulo no
limitativo, en 1os dibujos adjuntos, .

Las figuras 1 y 2 representan la posicion de tra-
baﬁo de una maquipa de agujas miltiples del tipo de la ma-
quing de calcetar de agujas, utilizando una banda de tejido

como banda de soports, en corte longitudinal.
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i de coser conocido en estas mdquinas. Se compone esencial-
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. Ies fiéuras 3 y 6 representan diferentes formes
de realizacidén de la banda teitil de acuerdo con el invento
con una banda de tejido como cuerpo soporfe, en cortg longl=
tudinal, . .

v La ?igura 7 representa la posicidn de trabajo de
una méquina de agujas miltiples del tipo de la miquina de
celcetar y de coser con ‘transporte de hilos longitudinales -
y trensversales como banda soporte, en corte longitudinal.
Ie miquina de calcetar y de coser representada en’

la figura 1 estd equipada con el dispositivo de calcetar y

meﬁte_de las agujas de ganchillo 1, dispuesias en la barra
5, cuyos genchillos 1z estén cerrados por los hilos de cie=
rre 2, dispuestos sobre la barra 12, y por las platinas de
bajada,3'que se'éncuéntran sobre la barra 13, 1és cuales tiﬁ.
nen la misién de asegurar la salida de las sgujas de ganchi-
llo 1 de la benda soporte 6.

La banda de tejido 6, que sirve de banda soporte
o substrato, es transportada de una manera continua 1o misg-
mo que la capa de fibras 7, que es ehtregada por un rodillo
con ayuda'de 168 cilindros‘transportadoréa 8, 8', por inter-
medio de la tela de “tremsporte sinfin 10, la cual es arras-|
trada por el cilindro trahsportador 81, que gira alrededorxr
del cilindro 9, hacié el punto de trabajo de las agujas l.
El transporte de la capa de fibras 7 hacia el_punto de cale-
ceta y de costura puede'efeétuarse igualmente de una manera
directa, for medio de una carda que ‘trabaja en sincronismo
con la méquira de calcetar y de coser. ‘

Las agujas de ganchillo 1 atraviesan el substrato

6 con sus ganchillos lg cuando han llegado a su posicidn mds
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17 esencialmepte en sentido 1onéitudinal u oblicuo con rela=-

dos, Se produeen asi barritas de mallas 6 de costuras en

330603 °

evenzade. Las fibras estén.orientadas en la capa de fibras

¢ion a la diieccién.de’desplazamiento de la tela. Son for-
zadas por el cilindro de cepi}lbs rotativo 11 & pemetrar en
los ganchillos 1z de 1aé agujas de ganchillo 1, de susrte
que estas ultimas agujas, cuando vuelven hacia atras, arrag-
tran a 1os haces de fibras de la.capa de fibras 7 ¥-los sa-
cen a través de la banda de tejido 6., Estos haces de fi-
b;as formen en los ganchillos 1g de lag aguj;s de ganchiiio
1'buoles de fibrés,-16, por encima de los cuales, en la po-
sicidn més retfasada dé las agujas.de ganchillo 1, cuando
sua ganchillos lg estdn cerrados por los hilos de cierre 2,

son rechazados los bucles de fibras br;cedentemehie forma—

punto. ds cadeneta cerradas, y 1a cara posterior de lsa banda
textil de acuerdo con el inwento presenta la apariencia de
una tela de malla. . | )

La capa de fibras 7 va fija en posicion por inter—
medio de log ganchillos de pelos 4, d@apuestos gobrs la ba~
rra 14, tomando asi la forma de cotas de malle longitudina-
les, & 1anmanéra dé pelos, -como indica la figura 1.

' _ En le figura‘2, se ha dispuesto, en lugar del ci- :
lindro de cepillos 11 (figura 1), .un rafl 17 provisto asimié ‘
mo de cepillos. ’ Este rafl 17 osecils en coincidencia con
el dovimiento de las agujas de ganchillo hacia adelante v
haoia atrds..

Las fibras de la capa de fibras T pueden poseeér
una 1ongitud mayor que la necesaris para efectuar cada vez
un ciclo de trabajo, de manera que son coglidas variss ve-.

ces por les agujas de ganchillo 1 yuxtapuestas, Se forman
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gufavS, la capa de fibras Tb asjé plegada trensversalmente

|| espesores de‘fibras, Te yFTQ. Las fibras de la cape de fi-
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asl costuras en iun?o de cadgneta cerradas, que ligan la ca-
pa de fibres 7,transportada de una menere permsnente, con la
bande de tejido 6, no pudiendo ser separadas.

' | En la forma de realigacién represehtada en 18 fi-
gura 3, la capa de fibras cerradas Tz estd ligade con la bam
da de tejido 6z por medio de los bucles de fibras l6a.

" En la forme de realizacidn representada en la fi-
gura 4; los haces de fibras 15, que se sostlienen individusal-
meﬁte, son extraldos de la cape de fibras transportads en es
tado cerrado, yendo fijos a la banda de tejidd 6b por medio
de los bucles de fibras 16b. Los haces de fibras 15 forman
una superficie andloge a la felpa o a la piel.

" En la forma de realizgoién'répresentéda en la fi-

en la direccidn del desplazemientc de la materia y estd li-
gada, por medio de ios_bucles de fibras 1Qg; a la banda de
tejido Qg. El p;egado ge obtiene pér el hecho de que lsa ca
pa de fibras 73 he sido transportada con una velqcidad ele~
vada con relacidn a la banda de tejido 6c. 2
'~Eﬂ el‘ejemplo de realizabién‘representado'en la
figura 6, 1a capa de fibres 163, fijs a la banda de tejido

6b por medio de los bucles de fibras 164, se compone de dos

bras T¢ estén orientadas esencialmente ‘en 1la direccién del
desplazamiento de la matéria, mientras que las fibras del
espesor de fibras ig estn orientadas esencialmente en di-
reccidn oblicua con respecto a la direccién de la materia.
La méqﬁina de calcetar y de coser representada.en
le figura 7 permite la utilizacidn de hilos longitudinales

y'transversales sueltos superpuesios emn cruz, en lugar de
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los tejidos ordinarios, de. los tejidos de mallas o de teji-

{ transporte sinfin 32, que es arrastrada por el cilindro de

‘transporte 3L' y gira alrededor del cilindro 33.

dos andlogos, como materis de soporte. . .
E1 hispositiyb de calcetar y de coser de esta ma-

§uina esta equipado con agujas de ganchillo 19, dispuestas

sobre la barra 18, con sus ganchillos 19a, con hilos de cle- ¢§ ?;f

rre 21 dispuestos sobre la barra 20, de las platinas de baj§+=5§}

da 22 sobre la barra 23, y posee; ademés, el soporte- coope-
rente 24 sobré la barra 25 y el rail 26 de este soporte.

Los hilos trensversales 27 son conducidos continud
ménte al sitio de costura y de calceta por medio de cadenas
de agujas sinfin, que no han sido representadas en la figurel
7. El transporte continuo @e 1os hilos longitudinales 28
se efectia por intermedio de las agujas de nondén 29 a la
manera’ﬁa ua oompoatura con'hilb en'oadena. Les agujas -
de hondén 29 van fijas a la berra 25, '

La capa de fibras 30 es conducida de ung meners
contlnua al sitio de calceta y de costura a pertir de un
rodillo de tela, no representado en la flgure 7, con syuda
de los cilin@ros transportadores 31, 31' y de la tela de

.E1 modo de fuﬁeionamiento de las agujas de ganchi-
115 19 es el miémo_que»elvdeSQrito en las figuras 1 y 2.
Cuendo las agujas de ganchillo -19 han alcanzado su posicidn
més'avanzada,’las fibras de la capa de fibraa 30 son forza=
das por el cilindro de cepillos 34 rotativo & penetrar en
los ganchilloa 192 de las agujas de ganchillo 19. A1 vol-
ver hacia atrés lﬁs agujas de ganchillo 19, estos ultimos )
arrastran unos cuantos haces de fibras de la capa de fibras

30. ZEstos haces de fibras formen en los ganchillos 19a
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de las agujas de ganchillo 19 los bucles de fibras 35, por
los cusles, en la posicién mds avanzada de las agujas de
ganchillo 19, en la cuml sus ganchillos 192 son cerrados

pdf los hilos de cierre 21, los bucles de fibrag 35 prece-

| aentemente formados son descendidos por medio de las plati-

npas de baja 22, Estas Ultimas garentizan, ademas, la éali—_
da de las agujas de genchilla 19, en su posicién més retra-
gada, de la capa de fibras 0y de la capa de hilos 2?, 28.
Los soportes cooperantes 24 y el rafl 26 de estos soportes
facilitan el paso de las agujas de empujg 19 al efectuar su
movimiento hacia adelante a través de la capa de hilos 2%,
28 y'de la capa de fibras 30. . | ‘

Las ventajas del invento son las siguientess:

La ligazdn de-la oapé de fibras con la banda so-
porte se efectia sin hilo de coser, conservando ampliamente
el-carécter voluminoso de la capa de fibras, de suerte que
se puedén oblener conformaciones paitioﬁlarmente favorables
de supefficiﬁg»lanudas, con pelos eltos, o superficies and=
logas. DLa formacién de pglosose_efectﬁa sin utilizar hi-

lerzes o filamentos, uwtilizando simﬁlemente fibras proceden-

tes de la capa de fibras, de suerte que, inclu96 parae esta

parte de la tela textil, el proceso de hilado yvlas fases
de-xfabajofpreparatorias; como el bobinado y el reajuste,
quedan exclufdas. | B .

No son necesarias maquinas espeéiales; pues el dis
positivo necesario para la puesta en marcha del procedimien~
to, para‘el trensporte de la capa de fibras ¥ para la intro-
duccidn de éstas en los ganchillos de 1as agujas, es relati~
vemente sencillo y puede ser ficilmente adaptado a las mé-

quinas de agujas conocides, Para la produccidn de la banda
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$extil de acuerdo con el invento, se utilize una méquing de

| ro de objetos, entre otros los terciopeloa ¥ las felas de

cago ‘en que Be utilizan hilarzas o velos 00mprimidos. Como

|| £ibras sobre la banda soporte, presentandose las fibras en

que participan en la formacion de las mallas, se puede iguall

{| tre otros procedimientos, por la magnitud del ganchillo de

~12-
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varias agu;as, que as superior, por su capacidad de produc-
cion, a las maqninas de tejer y de oaleetar conoeidas.

El invento permite-la fabricacidn de un gran nﬁpe-

lane para abrigos, las mantas la imitacidn de pelliza, las
felpas y los tapices, S
Lasg télag producidas de acuerdo con el invento,
preséntaﬁ un aspecto muy voluminoso, pues la materia fibrosg
no penetra profundamente en una estructura de hilarzas. Se
obtienende esta manera, y en gran medida, inclusiones de ai-

re que le dan.mayor poder de reteneion del calor que en el

la proporcion de fibras arrastradas sobre la cara de la ban-
da soporte opuesta a la capa de fibras pusde'ser regulada,

se obtiene una dieposicion de las dos caras de una capa de

una care en_forma de velo, de pelos 0 de haces, y en la otrg

en forme de mallas. En funeién de la cantidad de fibras

mente formar la oara correspondiente a las mallas & la mene~
ra de una falpa o de una manta.’ '
El mendo de las fibras de. la capa de fibras, con=-

formadas en parte en forma de mallas, puede efectuarse, en=

la aguja, por.el instante del recubrimiento del ganchillo
de la aguja en el'interior 0 en el exterior de la capa de
fibres, regulando la velocidad y la smplitud del movimiento
de 16s.6rganos de penetracidn de'la caﬁa de fibras en los

ganchillos de las agujas, por la altura de las platinas de
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pelos, por la masa de la capa de fibras y por su velocidad

de traslacién.

En resumen, la Patente de Introduccién que se soli

cifa deberi recaer sobgeilas siguienbes:
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de produccién de una banda -
textil, caracterizado por las particularidades.siguientes,
consideradas en‘coﬁjunto o separadamente:

r a) Ios bucles de.fibras provenientes.de la ca~
pa de fibras transportada de uha manera céntinua son saca
dos sobre la cara posterior de la bandé soporte por medio;,
de agujas de ganchillo, de agujas de lengllietas o de otras
agujas aﬁélogas querentran en la capa de fibras desde la
banda soporte transportada de una manera cOntiﬁua a una -

méquina de varias agujas y a través de la banda sopdrte,-

-siendo descendidos los bucles de fibras previamente produ

cidos y que se encuentran todavia sobre el cuerpo de las

agujas por los bucles de fibras nuevamente formados, pro-

. duciéndose de esta manera barritas de mallas o de costu-—-

ras en punto de cadeneta;
b) Una parte solamente de las fibras de la ca~-
pa de fibras se utiliza para formar las mallas;
. ¢) Ia capa de fibras es transportada a una ve-
locidad esénciélmente més elevads éue la banda épporte;'

: d)' La'capa de fibraé es plegada en direceién -

" ¢ransversal por medio de los bucles de fibras con la ban-

. da soporte;

e) Ia capa de fibras es empujada por interme--

- dio de los.érganos-de formacién de pelos, como las plati-

nas de pelos u otros 6érganos similares dispuegtos entre -
las agujas de la miquina de agujas miltiples, y estd li--
gada a la banda soporte pbr medio de los bucles de fibras

de manera que se producen nervaduras longitudinales;

£) Se ttiliza para la banda soporte o para la
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capa ﬁe fibras una materia fibrosa total o parcialpente -
capaz de contraerse, y la banda textil asi produc;da gse ==
somete -’ un tratamiento de contraceidn. |

i2, Se reivindica ﬁor_ﬁltimo como objeto sobre -

el que ha' de recaer la Patente de Introduccién gue se soli

: cita: "UN PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE UNA BANDA TEXTIL'.

Todo conforme queda descrito y reivindicado enl~

la presente memoria descriptiva que consta de quince pégi-

- nas mecanografiadas y diﬁujos adjuntos.

Madrid, 24 de abril 1.967
BERNARDO UNGRIA. '
p.D.




OGIMEX 33767? 3 T HOJAS 2/12

12 %\.\ i//r

i ~*\\\\\\‘"////// 7
5 AN f
13— = ///'7/111\\\\\\\\
16 - g 1a

ESCALA VARIABLE |
MABRID; 24 DE___Abril DE19$7
annnxgno uyGRIR

T




OGIMEX 3 3 5/76 é?; HOJAS 2/28

16a 16d

31l
32
25
24 %, ,
22 % 28
20 % 30
) 29
21 >
3 )
5 : %%é 33

19a

26

ESCALA VARIABLE
MABRID, 24 DE._Abril DE 1067

BERTIRRD: GR!E
L R ;%
/ 7 "L -




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



