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sothre:

"Procedimiento y aparato para transferir 1iguido desde un re-

cipiente a un segundo destino"

Follcitande: TEE ASSOCTATED OCUEL COLPANY LL:ITED,
entidad inglesa, residente en
20 Berkeley Square, ILondres W.l.,
Inglaterra y OCTIEL S.A.,
entidad francese, residente en

8 rue Bellini, Paris 1l6e, ¥rancia.

Esta invencidn se relaciona con apa~
ratos de itramsferencia de 1liquidos y con un método
para transferir liguidos desde un recipiente a otro.

En 1z transferencia de 1iguidos, tales

D como elquilos de plomo, se presentan problemas de~-
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rivados de la corrosividad y/o toxicidad del 1iqui-

do manipulado. Asi, cuando el liguido es corrosivo,

se reguiere un especial equipo resistente a la co-

rrosidn, cuyo equipo es costoso,rpartiéularmente
chando ge usan bombas. Por otra pérte; cuando el
1{quido es tbxico, surgen problemas de man%enimien-<
to y reparacidn cuzndo el contacto con el 1iquido
pusde presentar un serio peligro para la salud:. del
personal de mantenimients. Tales problemas son par-
ticularmente severos con liguidos tales como alqui-
los de plomo.

En consecuenciay es un objeto de la
invencidn proporcionar un apafato para la transfe-
rencia de 1liguidos y un método para manipular 1i-
guidos corrosivos y/o téxicos, gue requiere el minimo
de costoso equipo resistente a ia corrosibn y al nis-
mo siempo requiere el minimo de mantenimiento y per-
mite la manipulacidn de tales 1iquidos con un minimo
de peligro para la salud. de 1os operarios.

De acuerdo con la invencidn, el aparato
de transferencia comprende un recipiente de ceba-

niento, una enirada en dicho recipiente, en una zona

‘del mismo por debajo de su extremo muperior y aldapte-

da para su conexidn a uﬁa fuente de suminisiro del
1iquid6 a transferir, uné salida en el citado reci-
plente para la'descarga del liquido del mismo, un
evacuador adaptado para pasar el ligquido a transfe-
rir al recipiente a un nivel superior g dicha sa-
1lida, un primer dispositivo valvular adaptado para se-

llar el recipiente a fin de mantenerel citado nivel
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por encima de dicha salida, mientras se descarga
1{quido del recipiente a través de la citada sa~
1ida, y un segundo dispositivo valvular conectado

a ia referida salida pars permitir la descarga del
1fquido de dicho recipiente a través de la mencio-
nads salida. La descarga del recipiente cebador
puede ser por gravedad, pero més ordinariamente el
aparato incluird una bomba conectada a dicha salidas
para la descarga del liguido del recipiente. En una
disposicibn preferida, la salida comprende un con-
ducto extendido descendentemente hasta el recipien-
te desde una zona superior del mismo y que termina
en un punto adyacente al fondo del recipiente.

B1 evacuador puede ser simplemente una
bomba de vacio, pero en la disposicidn preferide el
evachador comprende un eductor conechado a una tube~
ria de agire desde una zona superior del citado re-
cipiente y una bomba adaptada para poner en circula-
cibn un 1fquido, tal como agua, a través de la val-
vula eductora desde un depdsito de 1iguido, pasando
asi@ire a través de dicha vilvula desde el citado re-
cipiente, credndose de este modo un vacio en el re-
cipiente cebador.

En una disposicidn variante, el evacua-
dor puede comprender un eductor, una bonbe adaptada
para poner eh circulacidn 1iouido desde el recipien—
te cebador s través del eductor y un conducto de
suceidn que conecta eleductor con la fuente de sumi-~
nistro del 1icuido a transferir. En esta Gisposi-

cibn, el recipiente es cebado sin evacuatidn efec-
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tiva del mismo, como en el caso anteriofmente men-—
cionado. En luger de ello, el liguido es succionado
al interior. del recipiente a travds del eductor y
$0do 1o que precisa de ung evacuacidn para por el
donducto de succidn situado entre el eductor ¥ la
fuente.de suministro. Cuando se alcanza el nivel
deseado, el suuministro es pasado mediante una valvu-
la adecuada a la entrada principal del recipiente y
el circuifo.eductor es cérrado. Esta disposicibn es
particularmente conveniente pues puede utilizarse
la nisma bomba para efectuar las operaciones de
cehanmiento y de +transferencia. -

El aparato seglin la invencidn puede
ponerse en funcionamiento manuslmente, pero preferi-
blemente 1o serd por medio automitico valiéndose de
interruptores accionados por flotadores en dicho
reclpiente cebador, adaptados para poner en Ffuncio-
namiento circuitos de control eléctricos y/o neumé~
ticos con las diversas vilvulas y bombas, cuando el
nivel 1iguido alcanza en el recipiente una altura
0 alturas predeterminadas. -

El aparato de transferencia segin 1z
invencidn estd particularmente disefiado, aungue
no exclusivamente, para‘funcionar conjuntzmente con
el sistema medidor de 1{quidos descrito y reivindi-
cado en nuestra copendiente solicitud de patente
nfmero 327.778.

En esta solicitud copendiente se des-
cribe, entre otras cosas, un método y un aparato pe~

ra medir cantidades de 1iquido, particularmente al-
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quilos de plomo, tzles como tetrééﬁiio de plomo,
mediante una técnica de desplazamiento que permite
medir el citado 1fquido sin que &ste pase a través
de ningin medidor o bomba. De esta manera, el 1i-
quido puede medirse sin temof a dafios en el sensi-
ble equipo medidor y en las bombas por impurezas
gblidag desmenuzedas, que pueden hallarse presentes‘

en el 1iquido, o mediante la accidn corrosiva del

propio 1iquido.

De acuerdo con dichg solicitud, se hace
fluir el 1iguido a medir, por ejempio alguilo de
plono, alternativamente hacia dos depdsitos que es-—
+4n acoplados por una tuberia y que contienen un medio
f£18ido, ordinariamente agua, que sea immezclable con
el alquilo de plomo y que se Gesplaza desde un denb-
sito al otro y desGe éste Gltimo al primero, al lle-
narse cada uno de ellos sucesivemente de alguilo de
plomo. Cuando se llena cada depbsito de alguilo de
plomo, el otro, que fué llenado con dicho alquilo en
el ciclo anterior, es descargado dentro de la corrien—
te de gasolina. Bl ciclo alternante de llenado y
descarga de los depdsitos es controlado preferible-
mente de modo autométicq por medio de interruptores
de flotador situados en uno u otro depdsito o en
ambos, gue son sccionados por el alquilo de plomo
cuando se alcanze un nivel determinado. Ios in-
terruptores de flotador sirven para accionar unas
vilvulas adecuadamente colocadas para invertir les
direcciones de flujo. Durante el funcionauiento,

se mide el ritmo de Fflujo del medio fllido inmez-
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clable entre los dos aepésitos, nggfindicar el rit-
mo de flujo del alqﬁilo de plomo. El ritmo de flujo
del medio f1(ido desplazado puedé medirse por medio
de un medidor de fiujos o-mediante uns bomba medi-
dora. 7

De acuerdo con la presente in&enoién,
este aparato medidor es modificado y perfeccionado
mediante acoplamiento del mismo a un aparato de
transferencia del tipo anteriormente descrito. Asi,
el 1iéuido es descargado desde el recipiente ceba-
dor en los dos depdsitos del aparato medidor para
su medicidn antes de su descarga'finai en un tangue
de almacenamiento 0 en otro destino.

En una disposicidn pardicularmente pre-
ferida de este aparato combinado, cuya disposicidn
es muy G%il para mezelar un 1fquido, tal como alqui-
lo de plomo, en cantidades wedidas, con ofro liqui-
do, tal como gasolina, el aparato medidor se conec-
ta por el lado de entrads al aparéto de transferen-
cia y por el lado de salida a un reciplente de alma-
cenamiento. El-gparato de transferencia sirve enton-
ces para retirar el liguido g medir de un tanque de
suninistro y transferir el 1iquido a través del apa-
rato medidor al recipiente de almacenamiento o, como
variante, a un conducto de descarga. Cuszado el ian-
que de suministro se vacfa, el aparato de transferen-
cla puede aislarse del aparato medidor mediante una
vélvula adecuadamente colocada y retirarse el tanque
de suministro. El liquido es retenido entonces en el

tangue de almacenamien®o hasta que se requiera. E1
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recipiente de glmacenamiento estd conectado tam-
bidn al lado de entrada del aparato medidor, de
manera que en el momento deseado pueda retirarse
el 1iquido del recipiente de almacenamiento a tra-
v8s del aparato medidor, pasando al conducto de
descarga. E1 aparato combinado sirve asi de aparato
de transferencia para descargar liguido de un reci-
piente de suministro en un tangue de almacenamiento,
y de aparato medidor para descargar cantidades nme-
didas del liguido desde el tanque de almscenauiento
a un conducto de descarga. Como variante, el aparato
puede emplearse para descargar ¢irectamentie liguido
del tangue de suninistro a través del medidor en la
1inea o conducto de descarga, evitando asi el tangue
de almacenamisnto. |

Aungue 1a invencidn ha sido descrita
:asta ahora referida a un aparato para la transfe-
rencia de 1fquidos, tembidn se relaciona con un mé-
t0do para efectuar tal transferencia. De acusrdo con
este método, se transfiere liquido desde un recipien-
te a otro, o a otro destino, pasando el liguido me-
diante succidn a un recipiente cebedor intgrmedio
Gesde el primer recipiente, para crear una altura
de carga de liguido en dichko recipiente cebador y
descargar 1iquido desde éste Qltimo mientras se man-
tiere la citada altura de cerga de 1iguido medisnte
retirada de més 1{guido del recipiente de suwinistro
hacia el recipiente cebador.

Seguidanente se describird la inven-

cidn con nayor dedalle con relerencia a 1os ad-
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juntos dibujos, en los cuales:

Ia figura 1, es una vista esquemética
gue muestra las sucesivas operaclones de un apara-
to de transferencia de liguidos de acuerdo con la
invencidn. ] '

Lo figura lg, es wna ilustracibn de una
disposicidn modificadé del recipiente cebador mos~
trado en la figura 1.

Ia figura 2, es una vista esquemitica
gue muestra las sucesivas operaciones de una versidn
variante de aparato segim la invencidn; y

La figura 3, es una vista esquemética
que muestra las sucesivas operaciones de un apara-
to de transferencia de liguidos similar gl mostrado
en la figura 1, pero acoplado a un apargto medidor
de 1icuidos similar al ilustrado y descrito en la
citada solicitud copendiente.

Con referencia a la figura 1, el apa-
rato de transferencia segln la invencidn comprende
un recipiente cebador g hermético al aire, provisto
de una conexidn de entrada b y una conexién de sa-
lide ¢, ambas situadas en las zonas inferiores del
recipiente. La conexidn de salida ¢, como se mues~
tra, comprende un conducto que se extiende descen-
dentemente hasta el recipiente y termina junto a la
pared inferior.

La conexidn de entradz b estd coneciads
a través de un conducto de entrada 4 a un conducto
de conexidn flexible e. Z1 conducto flexible e estd

a su vez adaptado para conecharse desprendiblemente
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a una cisterne de descarga f, que se nmuestra en
forma de vagdn cisterna, pero gque naturalmente pu-
diera ser cualquier otra clase de recipiente de
descarga.

Ia conexidn de salida & del recipiente
cebador estd conectada a través de una bomba g y una
vilvula h a un tangue de almacenamisnto i. Las cone-
xioneg de ventilacién de alre de la clsterna de des-
carga T y del tanque de almacenaaiento 1 estén conee--
tedas a una ventilacidn de aire comin j, abierta a
la atmbsfera a través de la vélvula k. En el conduc—
0 de ventilacibn de aire dirizido a la cisterna se
dispone una vélvaula 1.

Conectado al extremo superior del re-
cipiente cebador g a través de una vilvula m, hay
un conducto de aire n que comunica a través de un
bucle o con un eductor p. El eductor estd montado
en un conducto q a través del cual puede ponerse en
eirculzcibn agua mediante un2 bomba de circulacibn
r desde un depdsito de agua s. Un conducto de aire %
conecta el depdsito s con la ventilacidn de aire je

Dispuestos en el recipiente cebador, en
sus partes superior e inferior, hay Gos interrupiores
u y v acclonados por flétadores.

E1 funcionamiento del aparato mogtrado
en la Tigura 1 es co=o sigue. A su llegada, la cis—
terna de descargs £ se conscta al conducto flexible
e y a la ventilacidn de aire j. En esta fase de la
operacidn, el tanque cebador esté vacilo, a excepcidn

de una cantidad residual de liquido dejada al final
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de la anterior seeuenc1a de operaciones. La vilvi-

P

la h egté cerrada y la bomba g se hadla inactiva.
Ias vlvulas k, 1 y m estén abiertas. Con ei apa-
rato en esta condicidn, empieza la operacidn de
transferencia con la puesta en marche de l1a bombg
r. Se pone en circulacidn agua a travds del eductor
P yrse retira aire del recipiente cebador g a tra-
vés del condueto de aire n.. Al evacuarse el regi-
piente cebador, se retira 1iquido del tangue de su~

ministro e travds del conducto de entrada d y ascien-

de el nivel 1iguido w en el recipiente cebador, has-

ta gue alcanza al interruptor superior u de flota-
dor.

E] funcionaniento del interruptor de flo-
tador_u mediante el 1iquido acciona los circuitos de
control, no wostrados, pero que son circuitos neumé~
ticos y/o eléctricos comnletamente convencionales,
para desconectar y conectar, respectivamente, la bon-
ba de circulscidn r y lz bomba g y para cerrar las
vilvulas m y k mientras se abren las vdlvulas b y 1.
Los circuitos de confrol se disponen para accionar
a las védlvulas y a las bombas de modo virﬁﬁalmente
s1mu1taneo, de meners que el clerre de la valvula
n mantenga el vacio en 91 recipiente cebador g, man-
teniendo asi la cabeza de 1liguido en el recipiente.
E]l cebamiento del aparato de transferencia queda
conpletado entonces. Empleza ahoré el bombso, lle-
vando la bomba g 1iguido desde el recipiente ceba-
dor, a través de la vilvula h, 2l tanque de alma-

cenamiento i. kilentras tanto, la altura de carga de
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1{quido en el recipiente cebador es mantenida por
mis 1iguido retirado del tanque de suministro. EL

aire y el vapor desplazados del tengue de almacena-

“mignto son devueltos al tanque de descarga o sumi-

‘nistro a través de la valvula 1.

- Cuando finalmente el tanqgue de suminis-
tro esti vacfo, entran aire y vapor en el reciplente
cebador desde la cisterna de suministro, Ge manera
que el nivel de 1iquido'en el recipiente cebador
empezard a descender hasta que alcanza al interrup-
tor de Tlotador inferior v. Termina entonces la ope-
racidn de bombeo y empieze la operacidn de cierre.

Cuando el nivel de 1iguido en el reci~
piente cebador alcanza al interruptor de flotador
inferior v, este interruptor pone en funcionamiento
a 1o0s circuitos de control cerrando la vélvula h y
desconectando la bomba g. De modo viriualmente si-
multéneo, se pone en funcionamiento lé boubg de ciy-
culacidén r, se alren las vilvulas k y m y se clerra
la vdlwula 1. Se vuelve a orear asi un vacio en el
recipiente cebador y en los conductos d y e. Estos
41 timos pueden deséonectarse entonces de maners se-
gura de la cisterna, zsl como el conducto de ventila-
cidn de aire. Entonces ?uede retirarse 1a cisterna
vacia. Bl mentenimiento de un vacio en el coaducto
de entrads mientras se estd desconesctendo es par-
ticularmente ventajoso cuando se manipula un 1{qui-
do tbéxico.

Ta bomba de circulszcibén es desconecitada

entonces y se completa la operacién de cisrre. El apa-
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rato se encuentra también listo paré él ciclo de
operaciones g iniclar de nuevo coﬁ la 1legada, de la
siguniente cisterna de suminisiro. .

En la figura lg se muestra una disposi-

cidn modificada del recipiente cebador. En esta mo-

dificacidn, la bomba g acciona a un impulsor x mon-

tado dgntro del conducto de salida ¢ en el recipien~
te cebador z. Durante la operacidén de bombeo este
impulsor asciende al 1iguido por el conducto de sali-
da y lo lleva a través de la vélvula h al tangue de
glmacenanients.

Otra modificacidn que puede efectuarse
en el aparatbto mostrado, particularmente cuando el
1fquido manipulado es plomo tetrastilico, en opo-
sicibn a plomo ietrametilico, es la supresidn de
las vilvulas 1 7y k vy e cone#ién de ventilacién de
aire entre la cisterna de suministro £ y el ténque
de almacensmiento i. En su lugar, éstos son ventila—
dos directamente a la atwdsfera, de manera que el
vapor y el aire dgsplazados del tanque de glmacena-
niento durante su llenado son ventilados a la at-
mbsfera en lugar de devolverse g la cisterna de su-
ministro. Con tal disposicidn, se deja entrar aire
en la cisterng dufante la fase de bombeo y durante
la fase de cierre, cuando se pasa aire a través del
conducto de entrads para limpizrlc.

Como se comprenderd, toda la operacidn
de transferencia es sustancialmente autonitica, aun~

gque podria controlarse manualmente si se desea. Con un

funcionamiento automético, se disponen los medios en
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el circuito de control de la védlvula h para estable-
cer una ligera demora en 1; apertura y cierre de es-
ta vilvula. Esto mantiene una contrapresidn en la
bomba g e impide el mertilleo de la vélvula cuando
gse clerra. Otra medida de precaucidn que puede ano-
tarse es la provisibén del bucle vertical o. Este bu-
cle sirve para evitar el paso del liguido a través
del eductor, en el caso de fallo del interruptor de
flotador superior u. 7 '

Con referencia al aparato iiustraﬁb en
la figura 2 de los adjuntos dibujos, aquel represen-—
ta una vérsién variante de la figura 1. Zn esta dis-
posicidn el aparato comprende un_recipienﬁe cebador
100 provisto de un conducto de entrada 101 conectia~—
ble a través de un conducto flexible 102 a la cister-
ne de suninistro 103. El recipiente 100 contiene una
cantidad residugl de 1iquido 104 dejeda en el reci-
piente desde el anterior ciclo de operaciones. Sumer-
gida en este 1iguido, hay una bomba 105 accionada
por un motor externo 106 a través de un &rbol largo
10%. Te bomba 105 estd conectada a través del con-
ducto de salida 108 a un tanque de almacenaniento
109.

Conectado al conducto de salida 108 a
través de una vélvula 110 de tres direcciohes, hay
un eductor 111 provisito de un conducto de retorno
112 extendido al interior del recipiente cebador
100, Conectado también al eductor 111, hay un conduc-
to de sucecidn 113 dirigido a una valvula 114 de tres

direcciones, situada en el conducto de entrada 101.
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El extremo superior del recipiente ce-
bador 100 tlene un conducto de ventilacidn de aire
115 provisto de una vilvula de cierre 116.

Montados en el recipiente 100, hay dos
interruptoreS'll%.y 118, accionados por flotadores,
que ponen en funcionamiento a unos ecircuitos de con-
trol (no mostrados) de las vélvulas 110, 114 y 116.

:Ei funcionamiento del aparato de trans-
ferencia mostrado en 1la figura 2 es conmo sigue; A su
llegada al punto de descarga, la cisterna de suminis-
tro 103 se conecta al conducto flexible 102. Con las -
vilvulas 110 ¥ 114 en la posicibn (a) y con la valvu-
la de ventilacidn de aire 116 asbierta, se pone en
funcionamiento la bomba 105 parsz ceﬁar el recipiente
100 con liguido de la cisterna 103. E1 funcionamiento
de la bomba 105 pone en circulacidn el 1iguido re-

sidual 104 a través del eductor 111 por medio de la

" vAlvula 110, regresando el recipiente a través del

conducto de retorno 112. Esbo crea una suceidn en el
conducto 113, que succiona 1iquido de 1a cisterna pa-
séndolé a1 conducto de entrada 101 y desde é1, a tra—
vés de la vilvula 114 y del eductor 111, al recipien~
te 100 a través del conducto de retorno 112.

E1 nivel 1{quido en el wmgcipiente ce-
bador asciende entonces, expulsénéose‘airé y va-
por 2 travéds del conducto 115 de ventilzeidn de
aire. Cuando el nivel alcanza al interruptor de £lo-
tador superior 117, estando entonces el rgcipiente
totalumente cebado, el interruptor 117 acciona el -

circuito de control de las vélvulas 110, 114 y 115,
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a fin de devolver las vi!vulas 17 (iles i la posi-

cién (B) y cerrer la vAlvula 116.

Empieza entonces la operacidn de trans-
ferencia, descargando ghora la bomba 105 el 1{quido
a través del conducto de salida 108 al tangue de
almscenamiento 109. Simulténesmente, se retira 1i-
quido fresco de la cisterna 103 a través de la en-
trada principal, pararmantener el nivel del 1iquido
en el recipiente cebador.

A1 término de la operacidn de transfe-
rencia, cuando la cisterna 103 estd vacia, el nivel
déliquido en el recipiente cebador desciende hasta
que glcanza al interruptor de flotador inferior 118.
Bste interruptor es accionado entonces por el nivel
de 1{quido descendente, para poner en ITunclonemlento
1os circuitos de control de las vAlvulas, de manera
que las vilvulas 110 y 114 sean restablecidas en la
posicidn (a) y la vélvula 116 sea abierta de nuevo.
EZntonces se pone de nuevo en circulacidn el 1liguido
g través del eductor, aplicando asi una succidn al
conducto de entrada, mientras se estd desconectando
i1a cisterna. Finalmente, se desconscita la boumba pa-
ra completar el cierre del aparato, gue gueda enton-
ces listo para la 11egaéa de la siguiente clsterna.

Bl aparcto ilustradd en 1la figura 2
presenta varias ventajas sobre el ilusirado en la
figura 1. &n primer lugar, la vAlvula del eductor
sb1lo tiene cue evacuar el conducto de entrada y no
todo &1 recipiente cebador zntes de’ que empliece el

cebado. La operacidn de cebado es por coasiguiente
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mucho mis répida, puesto que el volumeﬁ aié;ééuar
es muy inferior. En segundo lugar, el eductor es
accionado usando el 1iguido residual que quedd en
el-recipiente cebador después de la operacidn de
transférencia. Esto evita la necesidad de un cir-
cuito separado para el eductor y de un depbsito
separado, como en la figura l. Finalmente, la tota-
1idad de 1a operacidn de cebamiento y transferencia
se realiza usando s610 uns bomba.

Seguidamente se haréd referencia a1 apa-
rato combinado que se muestra en la figura 3. Esta
mﬁeétra un aparato capaz de una.transferencia sus-
tancislmente automdtica de 1fgquidec desde un reci-
piente de suministro a un tanque de almacenamiento
y el mezclado autombtico del 1igquido del tangue de
almacenamiento con oira corriente 1iquida. Como va-
riante, el 1iquido puede mezclarse directamente con
la corriente liquida procedente dé la cisterna de su-
ministro, evitando ési el ienque &e almacenamiento.

Con referencia a la figura 3, el apa-
rato combinado comprende un aparato de transferen—
cia similar al de la figura 1, un recipiente de al-
macenaniento y entre ellos, encerrado dentro de la
1inea discontinua, un éparato medidor similar al
descrito e ilustrado en la citada solicitid copen-—
diente. Este aparato medidor comprende un par de
depbsitos 1 y 2, cada uno de ellos provisio de un
interruptor, 3 y 4, accionado por flotador, y cada
uno de ellos 1leno ap"oximédamenﬁe hasta la mitad

de compuesio, con agus en la mitad supsrior. Ios
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dos depbsitos estdn conectados a través de dos
vélvulas 5 y 6 de dos direcciones y tres abertu-
ras con una cémara de agua T, gue a su vez esté
conectada a una cisterna de 'agua 8. Conectada tam—
bién a la clmera de agua, a través de unaz vilvula
9, hay uns bomba o medidor 10. En el extremo infe-
rior, los dos depdsitos 1 y 2 estén conectados a tra-
vés de dos véivﬁlas 11 y 12 de dos direcciones y
tres aberituras con un conducto 13 de alimentacidn
de alquilo de plomo y alternativemente con un con-
ducto 14 de descerga de dicho alquilo. Bn la des-
cripeibn de dicha solicitud copsndiente npuede en—-
contrarse una descripcidn més detallada de este apa-
vato medidor y de su funcionmaiento, asi couo varias
formas veriantes, teambién adecuszdus en la prictica
de la presenie invencidn. Una molificacidn gue pue-—
de mencionarse es la provisidn de un interruptor 36
accionado por flodador en la cénara de szua 7. Este
interruptor hace las veces de dispositivo de segu-
ridad, de manera que si falla cualguiera de 1o0s in-
terruptores 3 6 4 el alquilo de plomo gue se acumula
en la chumara 7 ccclonerid finaluenie el interruptor
36 deteniendo el funcionamiento de todo el apurato.
Volviendo aﬁora a la prasente invencidn
vy considerando en primer lugar el lado de alimenta-
cidn del eparzato, se conecta &l apurato medidor
enteriormente deserito un sistema de alirentacidn.
Este sistena comprende un recipiente cebzdor 15 co-
nectado por su extremo inferior, a travéds de una

vAlvula 15, con ¢l coniucto 13 de aliuentacidn de




10.

15.

20,

25.

30.

R,

alquilo de plomo. En su extremo inferior,

éi;re-
cipiente cebador 15 estéd provisto tambidn de un qo@r-
ducto de entrada 17 gue, a su vez, estd conectado a
un conducto flexible 18 para su conexibn con una
cisterns de suministro 19. En su'extreﬁo superior,
el recipiente cebador estd consctado, a través de una
vélvula 20, con un educ%or 21 y un recipiente de agua
22. Dste recipiente 22 tiene unrconducto de ventila-
cidn 23 que puede devolverse a la cisterna de sumi-
nistro 19 y estd conectado tambidn, a través de dos
valvulas 24 y 25 de dos direcclones y ires gberturas,
con una bomba 26 y también con la. cémara de agua 7
del circuito de agua situado entre los dos depdsitos
1y 2

Asociados &1 recipiente cebador, hay
dos interruptores 27 y 28 accionados por flotadores,
cuye finelidad se explicari més adelante.

Considerando ahora el lado de descarga
del aparato, el conductio 14 de descarga de alquilo
de plomo es alternativamente conecteble a través de
las valvulas 29 y 30 con una corriente de gasolina
31 8 con un recipiente de almacenamisnto 32, respec-
tivemente. El recipiente de almascenamiento estéd co-
nectado también a través de 1z vAlvula 33 con el con-
ducto 13 de alimentzcidén de alquilo de plomo y esté
provisto de un conducto 34 de ventilacidn de aire,
conectado al conducto de sire 23 del sistema de ali-
mentacibén y que puede abrirse a la atmdsfera a tra-
vés de la vilvula 35.

L1 funeionariento del aparaio ilusirzdo
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en la figura 3 puede dividirse convenientemente en
tres fases! cebamiento, transferencia y mezclado.
Seguidemente se considerarén de manera sucesiva ce-
da una de ellas.
5. Cebamiento
Al comienzo de la operacidn de cebamien-
to, la cisterna de suministro 19 se éonecta ai con—~
ducto flexible 18 y al conducto 23 de ventilacldn
de aire. En esta fase, el recipiente cebador 15 es—~
10. +4 casi vacfo de 1liguido y el reciplente de agua 22
esthd 1leno de este @Gltimo 1iquido. La vélvula 16 es-
44 cerrada entonces (posicién BS) y las vilvulas 24
y 25 estdn en la posicidh mostrada (posicién BS), de
manera que el sistema estd aisledo del sistema me-
15. _ didore. Se abre la vilvula 20 {posicidn B3) y se
acciona la bomba 26 para poner en circulacidn agua
a través del cireuito eductor (21, 22, 24,25). Bl
paso de agua a través del eductor 21 arrestra aire
fuers del recipiente cebador 15, creando un vacio
20. en el mismo mediante el cual es succlonado alguilo
de plomo de la cisterna de suministro 15, pasando al
fondo Gel recipiente cebador. Zl nivel del alquilo
de plomo en el recipiente cebador continfa elevén-
dose hasta que alcanza ﬁ acciona al interruptor de
25. flotador superior 27. El sistema de alimentzcidn se
encuentra shora cebado y comienza la operacidn de
transferencia.

Transferenclsa

Susndo el nivel del alguilo de plomo en

30. el recipiente cebador alcanza al interruptor de flota-
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dor superior 27, este interrupt
pone en funcionamiento a un circuito de control |
(no mostrado, pero gue puede ser neumétioqo eléc-
trieé) para cerrar las vilvulas 9 y 20 (posicidn T)
gbrir 1as vAlvulas 16 y 30 (posicidn D) e invertir
las vilvalas 24 y 25 (posicidn T), completendo el
circuito de aguna enire los recipientes 2 y 1 a frar
vés de la bomba 26. '

El alquilo de plomo circula shora

‘desde el recipiente cebador 15 hasta el depdsito

2 y es sustituido por més alquilo de plomo reti-
rado de la cisterna de suministro 19. Al ascender
el nivel del alguilo de plomo en el depdsito 2,

se desplaza sgua del mismo a través Gel circulto
(6, 7, 24, 26, 5) al depbsito 1. Desde este depd-
sito se desplaza descendentemente alquilo de plomo
cargado en el mismo en el ciclo anteriorl a través
de las valvulas 11 y 30, ei recipieﬁte de almacena—
niento 32. Cuando el nivel del alguilo de plomo en

el depdsito 2 alcanza al interruptor de flotador 4,

&ste es accionado poniendo en funcionamiento el cir-—

cuito de conirol (no mostrado) para invertir las
vélvalas 5, 6, 11 y 12 a 1la posicién mostrada con
trazado discontinuo. Le direccidn de flujo a través
de los depdsitos es cambiada entonces, mientres que
1z direceidn de fiujo de agua a través de la bomba
26 permanece inalterada. Este ciclo de operacidn
continda hasta que se vacla la cisterna de sami-
nistro.

Dan pronto como se vacia 1z cisterna,
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el nivel de alcmilo de plomo enlsegxp@r& 2e-
bador desciende hasta alcanzar al interruptor de
flotador 28. El funcionamiento de este -interruptor
cierra la vilvula 16 (posicién BS), abre 1a vilvula
20 (posicidn BS) e invierte las valvulas 24 ¥y 25 una,

vez més a la posicidn BS. De nuevo circula agua a

. través del circuito eductor, arrastrando por congi-

guiente éste G1timo aire a través del conducto 18,
mientras que éste y el conducto 23 estén siendo des-
'conectados de la cisterna. Después de egta descone-
xibn, se detiene la bomba 26 y queda completada la
transferencia del alguilo &e.plomo al tangue de al-
macenamiento desde la cisterna de suministro, termi-
nindose el flujo del alguilo de plomo & travie del
aparato mediante el cierre de 1z vélvula 16.

£l aparato se encuentra ahora en reposo
y listo para el comienzo de la operacidn de mezclado.

Llezclado

Durante 1a operacidn de mezclado, la véil-
vula 16 permanece cerrada (posicidn B3) y las vilvulas
24 y 25 permanecen en la posicidn mostrada (vosicidn
BS), E1 mezclado comienza éon 1a aperiura de lés val-
vulas 9, 29, 33 ¥y 35 (posicién B), el clerre de la
véivula 30 (posicidn B) y el funcionsmiento de la
bomba medidora. Durante el mezclado se pasa alguilo
de plomo desde el tangue de elmacenemiento 32 a cada
depbsito 1 y 2 sucesivemente, cargéndose uno de ellos
con alquilo de plomo mientras el otro 10 degecarga &
través de la vilvula 29 en la corriente de gasolina

que fluye por eﬁoonﬁuoto 31. Como anteriormente, el
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ciclo es auuomatlcamente controlado por los in-
terruptores 3 ¥ 4 de flotadores, que funcionan su-
cesivemente para invertir la posicidn de las valvulas
5y 6, 11 ¥ 12, invirtiendo asi la direccidn de fiujo
a través de los depdsitos, mientras se mantiepe la
misma direccién de flujo a través del medidor o bom-—
ba de medicidn, que registra, aunque indirectamente,
la cantldad de alqu11o de plomo descargada en la co-
rrlente de gasollna. Al término de la operacidn de
mezclado, se desconecta la pomba 10y las vilvulas
29 ¥y 33 vuelven a le posicidn cerrada (posicidn T).
Se comprenﬁeré por la anterior descrip-
cidn que toda la operacién de cebamiento, transfe—
rencia ¥ mezclado se realiza sin que el alquilo de
plomo pase g través de ninguna bomba o medidor. Por
consigniente, no hay ninzuns necesidad de filiros que
protejan tales partes contra impurezas sdlidas que
puedan encontrarse presentes en el alquilo de plomo.
Ademés, %ales partes no se hallan sujetas a 12 ac~
cidn corrosiva del compussto de alquilo de plomo.
Ademds de esto, se observard que toda la operacidn
es auntomdticsmente controlada, aunque naturalmenie
el procedimiento puede llevarse a cabo nanualuente,
si se desea. Otra ventaja del aparato ilustrado con-
siste en que el cebamiento del recipiente cebador ee
efectlia ficil y répidamente, puesto gue el volumeh .
e dicho recipiente cebador 15 puede conservarse
muy reducido, de manera gue sblo un pequefio volu-
mén de aire requiere su evacuacidn Por el circuito

eductor,
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de introducir muchas modificaclones en el aparato
anteriormente descrito con referencia a los dibujos
y también que incluso el aparato ilustrado puede uti-
1£zarse de maﬁera diferente. Por ejemplo, con refe-
rencia a la figura 3, durante la operacidn de rans—
ferencia, el agua desplazada entre los dos depdsitos
podria ponerse fécilmente en circulacidn & través de
un medidor en serie con la bomba 26, de maners que la
trangferencia de aléuilo de plomo jesde la cisterna
al tangue de almacenamiento sea medida. Asimismo, el
alguilo de plomo podris medirse, naturalmente, de
modo directo a su paso a la corriente de gasolina
desde la cisterna de suninistro, sin una transie-

rencia intermedia @l btangue de almacensmiento. Istas

y otras variaciones resuliarén fhciliente evidentes

para los expértos en el arte, como asimismo los cir-
cuitos de control neceszrios para gccioner las di~-
versas vilvulas en respuesta'al accionauiento de
los diversos interruptores de flotador.

Se comprenderd lgualmente que, aungue
18 invencidn ha sido descrita particularmente con re-
ferencia a la transfersncia de alquiloes de plomo y el
rezelado de tales alquiios con gasolina, el aparatd
puede usarse en una auplia variedad de aplicaclones
gue reguieran la transferencla de 1igquido desde un
recipienie a otro y la medicidn de liquido a un

ritmo conirolado.
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Descrita suficientemente la natura-
leza del inventoy asi como la manera de realizar-
1o en la prééfica,-debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormenté~indicadas:son suscep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no
gl teren su principio fundamental. También se hace
constar que el invento corresponde a una Solicitud
de Patente presentada en Inglaterra n? 18466/66 de
27 de abril de 1.966 acogiéndose, porjlo tanto, a
los beneficlos gue conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, siendo 10 que constituye la
esencia del referido invento y pofilo gque se so-~
licita Patente de Invencidn por 20 afios en Espafias
"PROCEDIHMIERTC ¥ APARATQ PARA TRANSFERIR TIQUIDO
ﬁESDE UR RECIPIENTE A UN SEGUHDC DESTINOY; carac—
terizdndose porlo siguiente: - )

18 - Procediniento para transferir 1i-
quido desde un recipiente a un segundo destino, ca-
racterizado porque se transfiere liguido por succién
a un recipiente cebador intermedio desde el.primer
recipiente, para crear una altura de carga de 1iqui-
do en el recipiente cebador, descargindose 1iquiao
del recipienté primario nientras se mantiene dichs
gltura de carga de 1iquido mediante retirada de més
1iquido del recipiente de suminisiro al réoipienﬁe
cebzdor.

28 - Procedimiento segln la reivindi-
cacidn 12, caracterizado porgue la deécarga de 11i-

quido del recipiente cebador se iniciz sutomédtice~
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mente cuando la alﬁu.reilﬁ @éﬂ 1iqﬁid<; intro-
ducido en el recipiente cebador por sucecidn alcan-
za un nivel predeterminado.

32 - Procediniento, segln las reivin-
dicaciones 18 § 28, caracterizado porque la citada
desecarga de 1iguido del recinpiente cebador termina
automdticarente cuando la altura de carga de liguido
en este recipiente desciende por.debajo de un nivel
predeterninado.

48 -~ Procedimiento, segin las reivin-
dicaclones 12, 22 4 32, caracterizado porgue el 11~
quido es pasado al fecipien*e primario medianve crea—
cidn de uévacio en el reciplente cebador,

58 ~ Procedimiento, sezln cualcuiera de
lag reivindicaciones 18 a 42, caracterizado porgue
sz mide el 1iquido descargsdo 1levéndolo alternati-
vamente a dos depbsitos interconectados gue contle-
nen un 1iguido inmezclable con el ligquido primera-
mente mencionsdo y se mide el fiujo de dicho segundo
1iquido al ser desplazado alternativamente entre los
dos depbsitos.

68 - Aparato para le realizacibn del pro-
cediniento segln lzs reivindicacibnes 12 a 5%, carac-
terizado porgue se disp5ne un reciplente cebador her-
nético al aire, una entrada en el recipiente cebador
por debajo Ce su extremo superior, adaplbada para co-
nectarse a una fuente de suministro del liguido a
trangferir, una salida del recipiente cebador para
1a descurge de 1iguido del mismo, un evacuador adap-

tedo pora pasar el 1iguido & transferir al recipien-
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mer dispositivo valvular adaptado para sellar el
recipiente a fin de'manteﬁer el citado nivel psr
encima de dicha salida mientras el liquido es des-
cargado del recipien%e a través de tal salida, y un
segundo dispositivo valvulér'conéctado a la citada

salida para permitir la descarga del liguido del

. recipiente a través de +tal salida.

8 -~ Aparato segfin la reivindicacidn
68, caracterizado porgue el evacuador incluye un
eductor gue se conecta a dicho recipiente y una
bomba adaptada para iniroducir un liquido a través
del citado eductor, evacuindose asi dicho reci-
piente y paséndose el 1iguido a transferir al re-
cipiente cebador a través de dicho conducto de
entrada. 7

82 - Aparato segfin la reivindicacién
T2, caracterizado porque el-eductor se conecta a
un conducto de ventilacidn de aire del recipienié
cebador y en el que se dispone un depdsito adapta-
do para contener un suministro de 1iguido y una bom-
ba adaptada para poner en circulacidén a dicho 1igui-
do desde el depdsito, a. través dél eductor y de nue-
vo el depdsito, poniendo asi en funcionamiento al |
eductor y evacuando el reciplente cebador.

98 -~ Aparato segln cualquiera de las
reivindicaciones 68 g 82, caracterizado porque se
dispone una bomba gue se conecta a la salidg del
reciplente cebador.

108 - Asarato seghn cualguiers de las
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prevé como minimo un interrupior de flotador que se
sitla en dicho recipiente y adaptado para poner en
funcionamiento g los referidog dispositivos valvula-
reg y a la bomba o bombas mencionalas, sl las hay,
cuando el 1fquido contenido en dicho recipiente al-
canza un nivel predeterninado.

112 - Aparato, segin cualquiera de las
reivindicaciones 68 a 108, caracterizado porgue la
salida cincluye un condiucto que se extiende descen-
dentemente dentro del recipiente cebador, terminan-—
do junto a lz pared inferior del mismo.

128 - Aparato segln la reiviadicacibn
112, caracterizado porque dicha salida aloja un ﬁn—
culsor Gestinzdo g ar;éstrar a dicho 1iguido ascen-
dentemente por el citado conﬂucﬁo y desccrzarlo a
través de la mencionada salida.

132 -Aparato segin la reivindicacidn
68, caracterizado porcue el evacuador incluye un educ-
tor; una bomba adaptada pafa poner en circulacibn 11~
quido del recipiente cebador a través del eductor,
un conducto de succidn del eductor, adaptado para su
conexidn a la fuenﬁg de suministro del 1iguido a trans-
ferir, en virind de 29 éual dicho 1liquido es suceio-
nado de la fuente de suministro pasando a dicho reci-
siente a través del citado eductor, y dispositivo val-
vular destinado a cerrer el citado conducto de succibn
¥y a conectar la nencionada fuente de suministro con
la referida entrada, cuando el licuido alcanza el

nivel deseado en el recipiente cebador.
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148 ~ Aparato seglin la reivindicacidn

132, caracterizado porgue el dispésitivo valvular
del conducto de succi5n incluye una vélfula de
tres direcciones mediante la cual la fuente de su-
ministro se conscta altefnativamente al eductor o
a la entrada del recipiente primério.

158 -~ Aparato seglin las reivinﬂicar
ciones 13 6 14, caracterizado porgue la’ salida del
recipiente cebador se cbnec%a a través de una val-
vila de tres direcciones a un conducto de descarga
¥y al citado eductor, en virtud de 1o cual la citada
bombe de circulacidn se emplea también para descar—
gar el 1liguido del reéipien%e'cebadof asi como para
pdner en circulacidn el 1iquido a través del educ-
tor.

. 168 - Aparato, segln las reivindicacio-
nes 13, 14 6 15, caracterizado porgue se prevé como
ninimo un intérruptor de flotzdor que se coloca en
dicho recipiente para sccionar awbomiticamente a las
cifadaﬁvélvulas cuando- el liQu{do éqnteniGO'en el re-.
cipiente glcanzz un nivel preaeterminado;

178 - Aparato segln cualquiera de las rei-
vindicaciones 6 a 10, ceracterizado porgue dicha sa-
1ida se conecta a un diépositivo melidor para medir -
el flujo de 1iquido descargado del recipiente ce-
bador,

188 - Aparato seglin la reivindicacidn
172, caracterizado porgue dicho dispositivo medidor
incluye un conducto de entrada cue se conecta a la

salida de dicho recipiente cebador, un conducto de
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selida, un per de depdsitos que se conectan en-
tre los citados conductos de entrada y salida y
se adapban pafa Qontener'uﬁ 1iguido inmezclable
con el 1fquido a medir, una conexibn de tuberia
entre dichos depdsitos para el flujo del citado
1{iquido inmezclable alternativemente entre tales
depésitos, un medidor en dicha conezién destinado
a medir el flujo del citado 1iguido immezclable, -
un primer mecahismo valvular enrlos referidos con~-
ductos de entrada y salida y un segundo mecanismo
valvular en dicha conexidn de tuberfa, siendo accio-
nables tales mecenismos valvulares peribdicamente para
invertir la direccidn de flujo alternativemente entre
dichos depdsitos, mientras se mentiene 1a misma di-
reccibnde flujo a través del rnedidors
198 -~ Aparato segin la reivindicacidn
18, caracterizado porgue se dispone como ninino un -
interrupbor accionado por flotador, gue se asocla
a uno.de 1los depdsitos o a ambos y que pone en fun~
ciﬁnamiento a 1os.citados mecanlsmos valvulares para
invertir l1a direcciéq de filujo cuando la interfase
1{quida del depdsito alcanza un nivel predeterminado.
208 - Aparato, segin las reivindicacio-
nes 18 4 19, caracterizado porgue una bomba comfn
gsirve para evzcuar el'recipiente cebador y para bom-
bear el liguido immezclable alternativamente entre
dichos depdsitos.
| 218 - Aparato segln las reivindicacio-
nes 18, 19, 6 20, ceracterizado porgue el conducto

de saride del dispositivo medidor se conscta a un
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228 - Aparato, segin la reivindica-
cibn 21, caracterizado ;}orque ‘dicho 'banque’de al-
nacenamiento se conecta tembién al lado de entrada
del dispositivo medidorr.f

| 238 -~ ]?rocec’iimien'ho y aparato pars trans-

ferir 1:f.qu1c'io desde un recipiente a un segundo des-
tino, tal y como queda substancialmente -descrito en
la presente hemorla e ilustrado en los dibujos ad-
juntos. . .

Bsta lemoria consta de treinta hojas
escrltas a miguina por una sola_cara.

Nadrid, 24 ABR. '95‘
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