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sothe:

"FERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CABIE DE TENDIDO REGUIAR
EN SUS HILOS Y DE FUERZA TORSIONAL EQUILIBRADA",

Fobbcidando-UNTTED STATES STEEL CORPORATION, entidad norteamericana,
residente en 525 William Penn Place, Pittsburgh, REsta-
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Esta invencién se relaciona con un eable de
Tuerza torsional equilibrade y en particular con un cable
de disposicidn regular que comprende entre tres y seis hi-
log. Hay varios tlpos de cables con fuerza torsional equi-

S, librada, pero aguéllos de los que tenemos conocimiento es-
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t4n constituidos por una serie de capas de hllOS con és-
tos dispuestos en una capa en direccidn opuesta a la que
presentan los hilos de la capa adyacente., Asi, los tipos
de cable son limitados y la operacidén es relativamente

5. costosa porque se requieren por lo menos dos operaciones
de tendido.

Es por conéiguiente un objeto de nuestra in-
veneidén proporcionar un cable de alambres con fuerze tor-
sional equilibrade y de disposicién o tendido regular de

10. los alambres o hilos, en ol que és8tos son tendidos en una
sola operacién;

0tro objeto.es la provisidén de tal cable, do-
tado de caracteristicas no rotatorias,

De acuerdo con la presente invencién, propor-

15, cionamos un cable de tendldo reguiar en sus hilos y de
fuerza torsional equilibrada, que comprends entre tres
y seis hilos trenzados entre si, siendo el dngulo de ten-
dido de los alambres exteriores de cada hilo por lo menos
1.3/4 veces el dngulo de tendido de los hilos del cable,
20, siendo la fuerza torsional ejercida por el cable aproxima-
damente igual a la ejercida por los hilos.

Otras caracteristicas y objetos resultarin mis
evidentes con referencia a la siguiente descripecién y al
adjunto dibujo, que llustra la invencidn a modo de ejemplo.

25. La figura 1 es una vista en persvectiva de un
cable de tendido regular "Seale" de 3 x 19, segin la in-
vencidn; y

La figura 2 es una vista terminal de un cable

de alambres de tendido regular "Seale" de 6 x 19,

30. Con referencia mds particularmente a la figura 1
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de los dibujos, el nlmero Ge referenciaﬁlitﬁﬁg%a un
cable de alambres que consta de tres hilos, cada uno de
ellos provisto de un alambre nuclear central 4 rodeado
por nueve alambres intermedios 6 y nueve alambres ex-
teriores 8. De acuerdo con la invencién, los hilos 2 se
formen de la manera habitual, con la excepcidn de que

el tendido es més corto que el normalmente usado. Los
hilos son formados, enderezados por rodillos y luego tren-
zados en una méquina trenzadora en la que los hilos son,
de modo preferible, parcialmente preformados. Hemos ob-
servado la conveniencia, y en la mayoria de los usos la
necesidad, de eliminar las tenslones en el cable formado.
Cuando éste se construye de acero, esto se realiza a

una temperatura de 316 a 621°C, El tendido del hilo en

el cable es mds largo que el normalmente usado y es ne-
cesario que el dngulo de tendido de los alembres exterio-
res de cada hilo sea por lo menos13/4 veces el dngulo de
tendido de los hilos del cable. Esto es necesario a fin
de que la fusrza de torsidén ejercida por el cable sea
aproximademente lgual a la realizada por los hilos. Hemos
observado ademds que un caﬁle as{ construido es relati-
vamente no rotatorio, no siendo maypr el grado de rota-
cién de 102 por metro de longitud, bajo cargas de hasta
el 75% de la resistencia a la rotura del cable y en mu-
chos casos el grado de rotacién es incluso tan bajo como
de 3'30 por metro, En el especifico cable mostrado en

la figura 1, el dngulo de tendido de los alambres exte-
riores 8 es de 21,82 y el dngulo de tendido de los hilos
2 es de 10°. Para la obtencidn de los mejores resultados,

es deseable que la relacidén entre los dngulos de tendido
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sea por lo menos de 2 a 1, en lugar 4 /4 a1, e

Bl cable de la figura 2 incluye un mienbro
nuclear 10 rodeado por seis hilos 12, cada uno de los
cuales presenbta un alambre central 14, nueve alambres
intermedios 16 y nusve alambres exteriores 18. A ex-
cepcidn del tendido de los alambres del hilo y el tendido
de los hilos del cable, este cable se construye de la ma-
nera habitual. En otras palabras, primeramente se for-
man los hilos y luego se cierran alrededor delAnﬁcleo
10. Los hilos son enderezados mediante rodillos y el
cable es liberado de tensiones, como en la primera ver-
sidén. la relacidén entre el dngulo de tendido del alambre
exterior de cada hilo y el dngulo de tendido del hilo
en el cable es preferiblemente superior a la de un cable
de tres hilos, En el cable de seis hilos mostrado, el
dngulo de tendido de los alambres exﬁeriores 18 es de 24,59
y el dngulo de tendido de los hilos del cable es de 79.

Se comprenderd que los hilos pueden ser de
otras construcciones distintas a las mostradas, pero pre-
feriblemente serdn mds cominmente usadas esas construc-
ciones. Asimismo, el nficleo mostrado en la figura 2 puede
gser sustituido por otros tipos de nlicleos, tales como un
nicleo de cable de alambre independiente. Sin embargo, in-
distintamente de la construceidn de los hilos, las rela-
ciones anteriormente indicadas son necesarias a fin de ob-
tener las deseadas.caracteristicas.

Los alambres 6 y 8 son tales que tienden a
girar en la direccidn de las flechas alrededor del eje
del alambre 4 6, en otras palabras, bajo carga tienden

a enderezarse. Por otra varte, los hilos 2 tienden, bajo
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carga, a desenrollarse entre si en la direccidn do ™4
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lag flechas y estas dos fuerzas torsionales se con-
trarrestan de manera que los alambres y los hilos no se
moverdn de su posicidén. De igual menera, los alambres
16 y 18 tienden a girar en la direccidén de las flechas
y los hilos 12 tienden a desenrollarse entre si en la
direccidén de las flechas, contrarrestdndose entre ellas
las dos fuerzas de torsién.

Aunque se han mostrado y descrlto dos ver-
siones de nuestra invencidn, es evidente que pueden
realizarse otras adaptaciones y modificaciones, sin
apartarse del 4mbito de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prdc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto no elteren su principio fun-
damental, Tembién se hace congstar que el invento co-
rresponde a una solicitud de patente presentada en Nor-
teamérica con fecha y nlmero siguientes: 27 de Abril
1966, Ser. No. 545.726, acogiéndose por lo tanto a los
beneficlos que conceden los Convenios Internacioneles
en vigor y siendo lo cue constituye la esencla del
referlido invento y por lo que se solicita Patente de
Invencidn nor 20 afios en Hspafia sobre: "Perfecciona-
mientos en la construceidén de cable de tendido regular
en sus hilos y de fuerza torsional equilibrada"; carac-
terizéndose por lo siguiente:

l,- Perfeccionamientos en la construccidn



de cable de tendido regular en sus hilos y a;“EEEEEa
torsional equilibraga, caracterizados porque incluyen
entre tres y seis hilos trenzados entre si, siendo

el dngulo de tendido de los alambres exteriores de

5. cada hilo por lo menos 1 3/4 veces el dngulo de ten-
dido de los hilos en el cable, siendo la fuerza tor-
sional ejercida por el cable aproximadamente ignal a
la ejercida por los hilos. .

2.~ DPerfeccionamientos segin la reivindica-

10, cibén 1, caracterizados porque las fuerzas de torsidn
ejercidas por el cable y los hilos son equilibradas en
un grado tal gue el cable girard dentro de 169 por me~
tro de longitud, hasta un 75% de su“resistencia a la
rotura.

15, 3.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén
1, caracterizados porque el dngulo de tendido de los alam-
bres exteriores de cada hilo de un cable provisto de
gseis hilos es mayor que en un cable de tres hilos.

- Perfecolonamientos segin cualguiera de

20. las reivindicaciones anteriores, caracterizados porque

se libera al cable de tensiones a una temperature com-

prendida entre 316 y 6219C.
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