339649

PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para Espafia y sus Posesiones, se solicita a

V_ favor de la firma: PRESSPALI S.p.A., entided italiana, domicilia

10

" da en MILAN (ITALIA), por: "PROCEDINIENTO Y DISPOSITIVC PARA LA

'MANIOBRA DE UN APARATO NEUNATICO DE PERCUSION DE MOVIMIENTD AL~

TEANO _ROTATORIO PARA EL CLAVADD Y LA EXTRACCION DE POSTES, TUBOS
PARA PILOTES Y ANALOGO™. ' ' - ‘

Memoria Descriptiva

Como @s conocido, el procedimiento para sl clavado o -
extraccidn de tubos ds pesrforacidn o simi}ares, en el terreno me
diante un movimiento rotatario alterno, segln Patentas H,R, - =
Hochstrasser, se obtiena ﬁediante un sistema productos del movi-
miento, aplicado sglidaments y. no desplazable, generalmenta, en
8l extremo superior del tubo que debe saer clavado o extraido.

En las opafaciones de@ clavado, este sistema tiene la -
desventaja de que hay que prever una longitud de tubo predetermi
nada que una vez introducida en su totalidad, obviamente, no con

siente el afadido de elementos de propongacidne



En la practica, y dado que ssta sventualidad se presen-
ta frecuentementse, es necesario extraer totalments el tubo de hor
ma y aplicar en su- axtremo inferior el elemento de prolongacidn -
necesaric y volver ssguidaments a comenzar las oporacionss.

15 En determinados tipos de terrsnos, ademds, no siendo pg
sible 8l clavade del tubo sencillamente mediante el movimiento zg
:», tatorio altsrnative aplic;do mediante el oportuno aparato de -~ =

vy

co Hochstrassar, ss necesario levantar continuaments el tubo hasta -
::f:una cierta altura y seguidamente dejarlo nusvamente hundirse en -~
20° :al terreno.
Por lo tanto, para el normal smplec del dispesitivo ss
,necesario disponer constantemente de un sistema de slevacion de -

4 L] . -

"*adecuada capacidad.
‘:' Por lo esxpussto gueda demostrado, que el empleo del sis
zi;lftama tal como se ha realizado hasta el presente, presenta nota-
> blas inconvenientas,vdebidos esencialments al hecho de qus sl sis
tema se aplica sdlida e inmovilmsnte a la cabeza del tubo.
' El objeto del presents invento.aa un érocediﬁiento'que
consiente el po&ét dasplazér a voluntad el aparato Hochstrasser -
Sn de rotacidn alterna s lo largo del tubo que debe ser introducido,
dejando la posibilidad da fijarlo al tubo para consentir el fun-
cionamiento dsl sistema.
Esto consista en la pract;ca en la pasibilidad de des~
plazar un aparato de clavado de rotacidn alterna (no solidaric =
35 ~por construccidn al tubo que debe ser clavado o extraids) a lo -
largo del sje del tubo, al qus pusds ser Onidd mediante la manio-
bra de oportunos mecanismos que a continuacidn se ilustren.
El procedimiento consta de las siguientass fases: Se in-
serta sl aparato de movimiento rotatorio alternativo sobre el tu-

40 bo que debs ser clavado, se dispone mediante oportuna maniobra =

efectuada generalmente, pero no necesariamente, mediante cilindros
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accionados por fldidos a la altura estimada més idéﬁéa paré la ini
ciacidn de la maniobrae de clavado del tubo en el terrsno y ss-blo~
guea el aparato solidements al tubo sn la posicidn prafijada para

45  la iniciecidn de la operacidn de clavado mediants le accidn de unm
mecanismo que actda por friccidn sismpre accionado geheralmanta, -
pero no necesariaments, mediante cilindros accionédos por fliidos,

Conforme sl clavado del tubo que ss lleva a cabo median-
te el accionamiento del dispositivo Hochstrasser, el aparato puede

56 ser soltado del tubo msdiante maniobra inversa y desplazado a lo -

largo de su eje para ser fijado en otra posicidn méds oportuna apta

.. para la continuacidn del trabajo de clavado.

En otros términos, de cuanto precede, resulta claramente

,:.expuesto el que 8l procedimisnto consiente la elevacidn dei siste-

" 55 “ma de movimiento alternativo rotatorio, fijandolo en una posicidn

.:.més slevada para proseguir el clavado, o bien con el aparato fijo
afz}al tubo, slevar el tubo para hundirlo sucesivamente, o bien elevar
"'*'"'gl tubo para su recuperacion definitiva, cuando el esfuerzo necess

rio superess el del sistema de slevacidn aplicado.

60 £l dispositivo que consisnte la realizacidn del procedi-
miento antes mencionado, consta de un sistama de unidn gensralmen=
te, pero ho necesariamente, accionado por fllido solidario a un ‘=
sparato de clavado por rotacidn alternativa que tiens la posibili-
dad de desplazar dicho sistema a lo largo del tubo que debs ser -

65 clavado para ssguidamente fijarlo en cualquisr posicidn, dejendo -
libre su extremo supsrior,

-El sistema de anclaje sobre el tubo consta de una sarle
de morzadas, generalments tres, accionadas por un cilindro que ac-
tda mediante fliido, que puedsn ejercer su accidn de anclaje sobre

70 las generatrices del tubo que debs clavarse.

Integran también el dispositivo en cuestidn, dos cilin=-

dros (tembién accionadoes por fldido) para el lsvantemisnto, que =

sirven tanto para la slevacidn del solo mecanismo para su fijado -



an una posicién mas elevada, a fin de proseguir sl clavado del tu-
75 bo, como para levantar el tubo y hundirle sucesivamente, o bién pa
ra extraerlo para su racupegabi6n definitiva, cuando el egfuerzo -
necesario superara sl del madig de elsvacidn aplicado. €En sl caso
necesario, ademas, sl tubo pusde ser alGVadora fin de reducig la -
adhasisn ai terreno sin intgrrumpir 8l trabajo ds escavacidn en el
80 interior del tubo y tahbién de ser necesario, al tubo ya clavado -
| hodr{an ser aplicados un nimero tedricaments ilimitado de prolonge
dores a los fines de alcanzar la profundidad deseada, -

Dperaciapas.inVersas a las mas arriba indicadas son necg

sarias para la recupgraciﬁn de los tubos daépués del rslleno de
- 88 hormign.

Estas y otras caracteristicas del_funcionamiénto y de =

construccidn del presente invento podrén ser me jor comprandidas
. por el sxamen del dibujo adjuntp, donde se indican, cons
~Fig. 2, una vista en alzado del dispositivo§ '
90 ~Fig. 3, una vista sn plenta del dispositivo,
-mientras que 1a'Fig. 1 @s una perspectiva del dispositivo.
Refiriéndonos a los simbolos numéricos de los que a - =~
igual ndnezo corresponds igual elemento, se indica ﬁon 1, 2 y43 -
las mordazas de sujeciﬁn, con_4 y 5 los puntos de articuiaciﬁp de
95 las mismas, con 6 y 7 los bulonses mediante los cualés dichas morda
zes estén unides a los extremos del cilindro de cierrs 8, con 9y
10 los cilindros de elevacidn, con 11 la placa ds base sobrs la -~
que ejercen su reaccidn los cilindios de Qlevaciﬁn, con 12 el tubo
que debe ser introducido e extraldo, con 13 el aparato Hochstresser.
100 El ciclo de funcionamiento del dispos@tivu comprende una
primera fase en la ﬁue el cilindro B abre el sistema de sujeciodn,
constitufdo por las mordazas 1, 2y 3 por el trecho neceserio para
soltarlas del tubo que debe ser introducido o extraido. Una segun—
da fase, en la qus los cilindros de elevacidn 9 y 10 elevan tﬁdo -

105 el conjunto, que comprende cbviamente el aparato HOCHSTRASSER de -~
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rotacidn alternativa. Una tercera fase en la que el cilindre 6 cig

3 N
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rra el sistema ds sujeciﬁn blogusandao el conjuﬁto sobre el tubo -
molde, Una cuarta fase en la que los ;ilindros de elavacidn 9 y 10
retraen sus vdstagos hacie el interior de los éi;indros, despuds -
de lo cual el aparate de introduceidn o extraccidn de rotacidn al-
ternativa pueds entrar en Funciongmiaqto. |

-

Por el axamsn del ad junto dibujo y por cuanto precedents

mente se ha expuesto; as posiblé cqnsfatar la gren sencillez de -~

118,

125

130

135

funcionamiento y de raglizaciﬁn que caracterizan el objeto dsl pre

. sente invento.

Sin embargo, tanto el procedimientc como el dispositivo,

se describen y reprassnten a sdlo titulo de sjemplo indicative y

no limitative y con el dnico fin de demostracidn practica de actua

"eidn y de las caracteristicas del presente invento.

De todo lo precedente ss pusde deducir, que este inventao

,}podré sufrir variaciones y mo@ificaciones que puedan ser sugeridas

‘por la expsriencia practica.

_ ' Estas variantes podrén tensr como objeto tanto, como ya
se ha dicho, el procedimianto como el dispositivo apto a realizar~—
lo, siempre sin salir del émbito del presente invsnto.

Descrita suficientements la naturaleza y alcance de la -
presentes iﬁﬁanciﬁn, se hace conster que en la misma, podrén ssr va
riéblés los ﬁateriales, dimensiones y en general aquellos otros de
talles accesorios o secundarios que no alteren, cambisn ni modifi-
quen le ssencielidad propussta, | .

Los términos en que gueda redactada esta memoria son - -
ciertos y fiel réflejo del objeto descrito, debiéndose tomar en un
sentido mas emplio Yy hunca en Porme limitativa.

REIVINDICACIONES
Se reivindica como de la propia y nusva invencidn, la propiedad y

explotacion exclusiva de:

1%.- Procedimiento y dispositivo para la maniobra de un aparates -~
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neumatice de psrcusion de movimisnto alterno rotatorio para el clg

vado y la extraccion de postes, tubos para pilotes y analogo, ca-
racterizados por el hecho de que permite el desplazamienté de di-
cho aparate a lo largo del eje del tubc o posts en el gue 8l a;a-
rato pusde ser fijado a la altura qée pueda ser ﬁeeesaria. -

28,~ Procedimiento y disposiﬁivo para’la maniobra de un aparato -
neunatico de parcusiﬁn de movimiento alterno rotatorio para el cla

vedo y la extraccidn de postes, tubos para pilores y anglogo, S8~

gﬁn la reivindicacidn anterior, caracterizados por sl hecho de es-

S tar constituido por un sistema de sujecidn y por un sistema de alg

... vaeldn generalments, pero no nacasariaﬁente, accionados por flﬁi—

dos y solidarios al sistema de rotacidn alterna que dan la posibi-

- lidad de desplazar sl aparato é lo largo de los postes o de los tu

" bos y de sujstarlo a los mismos sn la posician mas iddnea para la

ejecucidn del trabajo deseado.

" 38,- Procedimiento y dispositivo pare la maniobra de un aparato -

neumatico de percusion de movimiento alterno rotatorio para sl cla
vado y la extraccion de postes, tubos para pilores y analogo, se-
gin la anterior reivinﬂicacian, caracterizados por el hecho de quse
el sistema de sujecidn est; constituf{do por una serie de mordazas
generalmente, perc no necesariamente, en nimero de tres.

48,~ Procedimiento y dispositivo para la maniobra de un aparato -
neumatico de percusidn de mavimiento alterno rotatorio para sl clg
uédo y la extraccidn de postes, tubos para pilotes y-anélogo, 86~
gdn las reivindicaciones anteriores, caracterizados por el hecho,
de gue las tres mordazas se accionan generalmente, pero no necese-
riamente, por uno o mas cilindros horizontalss accionados por Flﬁ;
do.

58,- Procedimiento y dispositivo para la maniocbra de un aparato -
neumatico de percusion de movimiento alterno rotatorio para el cla
vado y la extraccion de postes, tubos para pilotes y analogo, se-

gﬁn las antsriores reivindicaciones, caracterizados por el hecho -
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de que sl eistema de elevacidn ssta constituf{do generalmente, pero
no necesarismente, por dos o mﬁs-ciliqdros accionados por flﬂido,
los cualea sjercen su accidn en un plano normal al plano definido

por las fuarzas de sujecidn, o en el que actian dichas fusrzas.

68,~ "PROEEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA MANIOBRA DE UN APARATO ~

NEUMATICO DE PERCUSION DE MOVIMIENTO ALTERND ROTATORIO PARA EL CLA-

VADG Y LA EXTRACCION DE POSTES, TUBOS PARA PILOTES Y ANALOGD",

e e e

Consta la presente mémoria descriptiva de siete hojas nu
meradas y mecanografiadas por una sola de sus caras, a la que se -

acompafia una hoja de planos para su mejor comprensiﬂn.
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