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El yresente invento se refiere a un procedimiento pa-
ra parar y volver a arrancar un dispositivo hilador destinado
a convertir en hilo una mecha fibrosa y en el que la mechs fi-
brosa; soltada por un dispositivo de alimentacién neumgtico o
mecénico adecuado, se introduce a través de un tubo de alimen-
tacién que desemboca en una cémara hilandera rotativa y se des-
carga de esta cémara hilandera rotativa en forma de hilo fibro-
so torcido por medio de un dispositivo de descarga as{ como un

dispositivo para la realizacién del procedimiento.
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En los procedimientos de hilado continuo conocidos pa-
ra convertir una mecha de fibras en un hilo con el empleo de cé-
maras hilanderas rotativas, la mecha de fibras soltada se intro-
duce a Través de un tubo de alimentacién én la cémara hilandera,
en parte con ayuda de una corriente de aire y sé deposita for-
mando un anillo de fibras en el sitio de mayor didmetro de la
cémara hilandera debido a una presibn negativa o a las fuerzas
centrifugas. El hilo torcido se produce de tal ﬁanera que un ca-
bo de hilo, que gifa debido a la rotacién dé la cémara hilandera,
envuelve fibras procedentes del anillo de fibras, siendo descar-
gado de un modo continuo por el centro de la cémara hilandera.
Durante este proceso de hilado, el anillo &e fiﬁras, el cabo de
hilo que gira y también la alimentacién y la descarga del hilo
fibroso se encuentran durahte el proceso de hilado en un deter-
minado equilibrio de fuerzas. Pero si por motivos deltrabajo la
miquina hiladora se desconecta y se para, se deshaée este equili-
brio de las fuerzas centrifugas, de la presién negativa y de la

tengién del hilo. El hilo toreido es extraido de la cémara hi-

. landera. La reanudacién del trabajo de la méquina hiladora es

posible entonces solamente con tal de que en cada uno de los si~
tios de hilar se introduce a meno un tramo de hilo en la cémara
hilandera y se vuelve a restablecer la conexién con el anillo de
fibras que se forma en la cémara hilandera. Dicha exiraccidn del
cabo del hilo sobreviene tembién si obviamente se para el disposi-

tivo de descarga antes que la cémara hilandera, puesto que el hilo
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se contrae debido al exceso de torsién. Traténdose de miquinags
de muchos husos y en particular si al empezar la jornada de tra-
bajo hay que poner en marcha las miquinas dertbda una hilanderia
hugo por huso a mano, se crea con esto un problema que hace com-
pletemente dudosa la pﬁsibilidad de emplear econémicamente dichos
dispositivos de hilado.

El presente invento tiene el objeto de encontrar un
modo de procedér y.un dispositivo adecuado que permite parar y
volver a arrancar dichos dispositivos de hilar.

De acuerdo con el invento se resuelve este problema
de tal manera que al desconectar el dispositivo de hilar se pa-
ran los dispositivos de alimentacién y de descarga antes que la
cémara hilandera, y que por medios adecuados el cabo de hilo que
se encuentra en la cémara hilandera se extiende dentro de la cé-
mare hilandera en sentido axial, y que al reanudar el trabajo
se pone en marcha la cdmara hilandera antés gue el dispositivo
de alimentaciénvy el de descarga. Si la propia cémara hilandera
no produce una presién negativa, al reanuder el trabajo hay que
poner en mercha la cdmara hilandera solamente después de haberlo
hecho con el dispositivo de aspiracién. Una varianie de este pro-
cedimiento consiste en que despuds de parar la cémara hilandera
con el dispositivo de aspiracién conectado se retrotrae una de-
terminada longitud del hilo desde el tubo de descarga en el alcance
de un dispositivo de aprisionamiento quedando alll aprisionada

y que al reamudar el trabajo se abre el dispositivo de aprisio=-
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namiento antes de poner en marcha el dispositivo de alimentacién
¥ el de descarga. También se puede efectuar el retroceso del hilo

con una corriente de aire a presidn opuesta a la salida del hilo,

la cual entra en la cémara hilandera y sale por el orificio don-

de se sujeta el cabo del hilo, sirviendo en lugar del dispositi-
vo de aspiraoiﬁn. Con estoFe consigue-que el cabo del hilo quede
dentro de la cdmara hilandera tembién durante la parada de la
miquina hiladora y que al reanudarse el irabajo la conexién en-
tre el cabo del hilo y el anillo de fibras se establece por si
solo.

Para la realizacibn del frocediﬁiento de acuerdo con
el invento, en la cémara hilandera, en el lado 0puesto'a1 de sg
lida del hilo, esté disﬁuesto un orificio en forma céntrica o
excéntrica con referencia al eje de rotacidén de la cdmara hi.lan-
dera, al objeto de recibir durante la parada el cabo del hilo que
permanece dentro de la cémara hiléndera. Para extgnder o tam~ -
bién péra sujetar el hilo sirve una corriente de aire de aspira-
cién o de presién que sale a través del orificio. Para sujetar el
cabo del hilo durante la parada del dispositivo hilador, puede
servir adicionalmente un dispositivo de aprisionamiento del hilo
situado detrds del orificio. La extensién del cabo del hilo que
permanece centro de la cdmara hilandera puedé efectuarse también por -
via mecdnica a través del tubo de descarga del hilo, buyo orificio
se puede desplazar en sentido axial desde un lado de la cémara

hilandera hasta el opuesto orificio paras la sujecién del cabo del



. 10

15

20

339621

hilo. Una realizacidn especialmente ventajosa del invenio se ob-
tiene cuando la cdmara hilandera gira alrededor de un tubo de sa-
lida del hilo estacionario a prueba de torsién, y que dicha céme-
ra en su 1a&o abierto est4 cerrada por una tapa estacionaria que
tiene un orificio de sujecién del hilo en forma de embudo sitﬁado
céntricamenie en relad 6n con el eje de rotacién y excéniricemen-
te en relacidén con el eje de rotacién de la cdmara hilandera un
orificio de admisién para la mecha de fibras. Esta disposicidn
tiene la veniaja de que en la parada el cabo del hilo que se en-
cuentra dentro de la cédmara hilandera se tensa entre dos piszas
que estdn en reposo y que pof lo tanto la torsibn se interrumpe
en seguida al separarse el anillo de fibras y el cabo del hilo.

Por cierto en la patente briténica 477.259 se ha des-
crito ya un dispositivo hiledor con cédmara hilandera rotativa, en
el que la adnisién de la mecha fibrosa se efectfia en forma excén-
trica y en ambos lados de la cdmara hilandera estd previsto un ori-
ficio. Pero aquf se trata en ambos casos de un orificio para la
salida del hilo que se encuéntra discrecionalmente en un lado o
en el otroklado opuesto.

Otros detalles del invento se describen con ayuda de
los dibujos:
Figura 1 muestra la seccibn de un dispositivo hilador en el que

el tensado del hilo se realiza por umedio de aire de

aspiracién,
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Figura 2 muestra otro dispositivo hilador con aire a presibn para

el tensado del hilo y un dispositivo adiciongl para apri-
sionar el hilo, )

Figura 8 muestra un dispositivo hilador de acuerdo con la figura 1,
pero coﬁ un orifiéio para sﬁjetar el hild-dispuesto en
forma excéntrica, . o | '

Figuras 4 y 5 muestran una cémara hilandera con un dispositivo

‘mecdnico para tensar el hilo, '

Figura 6 muestra otra realizacidn de un dispositivo para aprisio-

nar el hilo.

En la Figura 1, la cédmara hilandera rotativa 2 se apoya
en uné caja 1 en la que estd suspendida con su vdstago 21, y cuya
caja estd cerrada por una tepa 11. Debido’a la-céja 1 1a tapa 11
es estacionaria frente a la cémara hilandera rotativa 2 y forma
al mismo tieﬁpo también el cierre de la cémara hilandera 2. la
tapa 11 tiene un orificio 4 en forma de embudo situado céntrica-
mente‘con referencia al eje de rotacién de la cdmara hilendera 2
y que est4 conectado con un tubo de aspiracidn 42. Un tubo de ali-

mentacién 51 para la mebha de fibras desemboca en la tapa 11 en

sitio exeéntrico con referencia a la cdmara hilandera 2.

Ia impulsién de la cémara hilandera 2 se efectda por
medio de una correa 23 a través de una polea 22 situada en el exire-
mo del vistago tubular 21. Dentro del védstago tubular 21 estd si-

tuado un tubo 31 apoyado a prueba de torsién en el bastidor 12 de
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la miquina y que sirve para la salida del hilo F desde la cémara

hilandera 2.

El modo de trabajar del dispositivo hilador es como
sigue:

La mecha fibrosa S a hilar se carga en estado suelto g
través de un dispositivo de alimentacién § y de un tubo de admi-
sién 51 en forma excénirica en la cdmara hilandera rotativa 2,
en la cual debido a la fuerza centrifuga forma wn anillo de fi-
bras R en el sitio de mayor didmetro. La introduccién de las fi=
bras en la cémara‘hilandera 2 se efectda por medio de una co-
rriente aspirante de aire desde el tubo de aspiracién 42. El ca-
bo E del hilo F acabado de torcer estd en'conexién con el ani-
1lo de fibras R y recibe por lo tanto de la cdmara hilandera
rotativa su movimiento de giro gue conduce a la torsién del
hilo F y a la incorporacién en el mismo de fibras procedentes
del anillo de fibras R que gira con la cdmara hilandera 2. Aun-
que el hilo F es descargade continuamente por un dispositive
de descarga 3, debido a la fuerza centrifuga el tramo E queda
siempre tensado y en contacto con el anillo de fibras R, el cual
es consumido continuamente por el hilo F que se descarga, pero
al mismo tiempo se vuelve a completar confinuamente por la ad-
nmigién de la mecha de fibras S.

Fste equilibrio de las fuerzas subsisie mientras el
dispositivo hilador estd trabajando. Pero cvando este se para,

se ve que sibifemente este equilibrio queda trastornade, y el
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cabo E del hilo, sea debido al exceso de torsién al terminar la
cémara hilandera su rotacién con el dispositivo de descarga ya
parado, o bien porque el hilo F se contrae al aflojarse 1z tensién
ejercida por lafherza centrifuga, selta de la cémara_hilanderatz al
tubo de descarga del hilo 31. Pero al reanudar la néquina hiladora
su_trabajo, el proceso de hilado no puedé reanudarse de esta mane-
ra: a no ser que un tramo de hilo sea iniroducidé a mana a tra-
vés del tubo de descarga 31 hasta la cémara hilandera 2 y que
el caso E por el contacto con la cémara hilandera en su rotacién
es émpujado césualmente hacia fuera y entra de este'mbdo en con=-
tacto con el anillo de fibras R. Pero esto es una Opefacidn com-

plicada y sobre todo, traténdose de un gran nﬁmero'&e husos, lenta.

~ Ademds hay que impedir que debido a la deficiente descarga del hi-

1o la cémars hilanders 2 se obture con fibras introducidas o que
por la interrupcién del prbéeso de hilar se originen en el hilo
tramos demasiado gruesos o demasiado finos.

Se ha visto éue eétos;inbonvenientes se pueden evitar'
si 1a parada y el nuevo arranque se efectdan de écuerdo con un
nodo de proceder deferminado y se han tomado ciertas previsiones
en la estructuracién de la cdmara hilandera. La desconexién del
dispogitivo hilador se efectlda de tal manera que primero se paran
los dispositivos de alimentacién 5 y de descarga 3, mientras la
cémara hilande;a 2 sigue girando.Con esto se consigue que al ine ,
terrumpirse ls descargavdel hilo la cdmara hilandera 2 no se obtura,

¥y que por otra pafte el enillo de fibras B ya existente se incorpo-
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ra y se tuerce todavia en el cabo E del hilo. Ia cémera hilandera

2 debe continuar su giro solamente hasta que este proceso se ha termi
nado,para evitar as{ una torsién excesiva del hilo F. Este proceso
dura uno o dos segundos nis o menos. Al disminuirse el mimero de
revoluciones de la cdmara hilendera y hasta la parada de la mié-
ma, el cabo E del hilo abandona la ranura colectora 24 de la cé~
mara hilandera 2, porque la influencia de la fuerza centrifuga
va deéapareciendo. Para evitar que el cabto E del hilo se contrai-
ga ¥y se enrede, se tensa este dentro de la cémara hilandera 2 en
direccibn aproximadamenie axial. Esto se puede conseguir de va-
rias maneras diferentes. ‘

De acuerdo con la realizacién representada en la Figura
1, en el lado opuesto al tubo de descarga del hilo 31 estd pre~
visto un orificio 4 en formé de embudo, al interior delcual es
aspirado el cabo E del hilo. Debido a que el anillo de fibras R
se termina todavia de hilar al fiempo de parar la miquina, el
cabo E del hilo se ha alargedo considerzblemente, de modo que el
mismo glcanza hasta dentro del orificio 4. En la corriente de
aire de aspiracibn el cabo del hilo se puede mover libremente,
de manera que se puede realizar cierta destorsifn y el destensado
correspondiente, si el hilo fué torcido en exceso al tiempo de
terminar la cémara hilandera 2 su rotacién. Si la cdmara hilandera
2 estd dispuesta en forma suspendida, la aspiracidn también se
puede parar después de la parada de la cdmara hilandera, de mode

que el cabo E del hilo después de desencrespado permanece por su
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propio peso libremente suspendido en la cémara hilandera 2. Ia::
aspiracibn a través del orifio 4 y el tubo de aspiracién 42 cum=- -
plen al mismo tiempo el comefido.de limpiar lé cémara hilandera
de residuos fibrosos y de suciedad.

Al reanudarse el trabajo del dlSpOSltlvo hilador de
acuerdo con la Flgura 1 conviene conectar primero la asplraclén,
para que el cabo E del hilo esté tensado con seguridad. Después

se pone en movimiento la cfmera hilandera 2, la cual produce un

-remolino de gire que_al fin se hace tan fuerte que el cako de

hilo E tensado es arrojado gl canal colector 24. Después se pone
en marcha el dispositivo de alimentaéién'ﬁ para la formacidn del
enillo de fibras R y el dispositivo de descargs 3 y se continda
el proceso de hilado.

El pfocedimiento descrito se puede emplear con éxito
en cémaras hilanderas deilos modelos mds diversos. La Figura 2
por éjemplo mestra una cémara hilandera ' con orificios radia-
les 25, a través de los cuales e#aire sale a la caja 1 y es extrai-
do por-un tubo;de aspiracién-43. A uno ' de los extremos del tubo
de descarga 31.esté'acop1ado un inyector 3% que estd conectado
con un conducto de aire a presién 33. En lugar de por éire aspi=
rado, el cabo de hilo E se tensa por una corriente de aire a pre~
sibn que le introduce también en el orificio de sujecién del hi-
1o 4. Detrds del orificio 4 puede estar dispuesto adicionalmen-
te un dispositivo de aprisionamiento para el hilo, que por ejem=

rlo puede ester constitufdo por una membrana de goma 6, que se
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comprime por una presién de aire producida en la cimara de presibn
61 que aprisiona de este ﬁodo el cabo de hilo E. Ademds, como dis-
posjtivo de aprisionsmiento puede estar previsto también un bota-
dor 63 accionado por medios electromagnéticos o mecdnicos y que con
su cabeza de sujecibn 64 aprisiona el cabo de hilo E detrds del
orificio4 en forma de embudo. La cdmara de presién 61 estd acopla-
da a una un tubb 62 para el aire a presibn. Un dispositivo de apri-
sionamiento de este tipo resulta particularmente ventajoso si se
trata de sujetar el cabo E del hilo hacia arriba. Si se emplea
un dispositivo de aprisionsmiento parz el hilo, se suprime el
tensado del hilo E por medio de una corriente de aire ae aspira-
cibn o de presidn al ponerse en marcha el disPOSitivo hiledor, ya
que el hilo se tiene fensado durante la parada. Un dispositivo
de aprisionamiento de este tipo se puede emplear también en el
dispositivo de acuerdo con la Figura 1.

Ia Figura 3 muestra un orificio de sujecién del hilo
41 dispuesto de manera excéntrica. Esta disposicibén no tiene
influencia en el mo&o de proceder para parar y volver a arrancar
el dispositivo hilador, pero proporciona ventajas constructivas
para la disposicibén del tubo de alimentacién 51 y para el arras-
tre del cabo de hilo E que estd tensado en lo esencial en direc-
cién axial dentro de la cdmara hilandera 2.

En lugar de dispositivos neumdticos para el tensado
del cabo de hilo E se pueden emplear también medios mecédnicos. En

las Figuras 4 y 5 estd representado el funcionamiento ée un dispo-
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sitivo mecénico de este tipo en un dispositivo hilador con cédmara

hiladora erecta 2". EL hilo torcido F se descarga aqui a través
de uﬁ tubo de salida 31' desplazable en direccidn axial; Como ori-
ficio 4' para sujetar el cabo de‘hilo E,sirve en esta disposicidn de
la cémara hilandera el véstaéo tubular 21' de la cémara hilandera
2". Una vez\pérados los dispositifos de alimentacidﬁ 5y de des-
carga 3, el cabo de hilo E que se encuentra dentro de la cémara
hilandera £" se tensa de tel manera que el tubo de salida del hilo
31' se desplaza en direccidn axial hasta deniro del orificio 4' del
véstago,tubular 21' de la cémara hilandera 2" antes de que la pro-
pia cémara hilandera 2" ha llegado a pararéé; El cabo de hilo E
alargado por la incorpdracién del anillo de fibras R, se encuentra
entonces en posicién tensada dentro del tubo 81' (Figura 5) duran-
te la parada del dispositivo hilador, hasta que después de reanu-
dado el giro de la cémara hilandera 2" el tubo 31' se retira a-su
posicidn de trabajo (Figura 4) y el éabo de hilo E es arrojado en
la ranura colectora 24. Después de esto se ponen en marcha 105
dispositivos de alimentacidn y de descarga en la forma ya aéscrita.

Por el tensado del cabo de hilo E se consigue de todos
modos que este no se enrede y Que quede suficientemente largo para
elcanzar desde el centro de la cémara hilandera hasts la ramura co-
lectora 24, cuando se reanuds la marcha del dispositivo.

Tembién puede ocurrir que la longiiud del cabo de hilo E
no sea suficiente para todos los casos, especialmente si el cabo

de hilo se debe mantener tensado por un dispositivo de sujecidn
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situado detrds del orificio de sujecién del hilo. Pero la suje-
cién con contacto dindmico del cabo de hilo cuando el dispositivo
hilador estd parado resulia particﬁlaimente ventajosa para con~ -
seguir que la iniciacién del proceso de hilado esté libre de
entorpecimientos.

Como variante del procedimiento arriba desecrito,.de
acuerdo con el invento se ha previsto el modo de trabajar si~.
guiente:

Al desconectar el dispositivo hilador, se para primero
el dispositivo de alimentacidén 5 y el dispositivo de descarga 3,
mientras la cémara hilandera 2 sigue girando todavfa un poco de
tiempo y se para solemente después. Pero el dispositivo de as-
piracién 42 queda conectado més fiempo todavia, de modo cue el
cabo de hilo F es aspirado desde la renura colectora 24 hacia el
orificio 4. Para que el cako de hilo E pueda ser aprisionado por
el dispositivo de aprisionamiento 64 de un modo seguro, se retor-
na una longitud determinada del hilo F desde el tubo de descarga
3l. Conviene que este retorno se haga en una longitud determinada,
para que el cabo de hilo E sea aprisionado por el dispositivo de
gprisionemiento 64, pero que no sea demasiado largo para el nuevo
arranque del dispositivo hilador ni puedan originarse de este
modo fallas en el hilo. E1l cabo de hilo E, una vez efectuado

su retorno, es aprisionado por la cabeza de sujecidn 64 que le

mantiene sujeto hasta que se reanuda la marcha del dispositivo

hilador. Debido a esto el cabo de hilo ¥ se mantiene tensado dentro



10

15

20

del dispositivo hiiador, estando protegido también contra influen-

cias externss como corrientes de aire o el contacto y la extrac-

" ¢i6n involuntaria del hilo .

Al;reanudar el trabajd se ghre el'disp0si%ivo de apri-
gionamiento 64 antes de poner en marcha el dispositivo de alimen-
tacién 5 y el dispbsitivo de descarga 3. El-caho-de hilo que que-
da en libertad es atraido pdr el remolino de aire Eacia el inte-
rior de la cémara hilandéra en rotacién, de modo que_el.mismo
puede entrar en contacto con el'anillo de fibraé R que se encuen-
tra en el canal colector 24 y que ahoré>esté alimentado de nuevo.

En el dispositivo hilador de acuerdo con la Figura 2
el procedimiento que se acaba de describir se puede emplear en
la misma forma. Ia reexpedicidn del hilo-se efectia aqui duranie
la entrada de una corriente de aire a presién en la cémarg hilan-
dera R', cuya corriente es opuesta a la salida del hilo. A tra=
vés del orificio 4 para la sujecibn del cabo de hilo vuelve a
salir la corriente de aire a presidn de la}cémara hilandera 2',
llevando al mismo tiempo el cabo de hilo E al alcance del dispo~-
sitivo de aprisionsmiento 8&. |

Aiemis de las ventajas ya descriias, la sujecién de-
trds del orificio 4 impide fambién que el cabo de hilo & se pueda
aeshilachar, con 1o cual se evitan por ejemplo las roturas del
hilo cuando se reanuda el proceso de hilado.

El reenvio de una longitud delerminada del hilo se puede
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efectuar con diferentes medios, por ejemplo dando vueltas hacia
atrds al dispositivo de descarga 3 o formando una reserva de hi-
lo entre la salida del tubo de descarga 31 y los cilindros de
descarga 3. En este caso los cilindros de descarga 3 estén situa-
dos a una distancia adecuadamente mayor del tubo de salida 31 del
hilo que la représentada en los dibujos. Estd sin embargo no es
el objeto del invento ni tiene importancia para el procedimien—

to de acuerdo con el invento.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
1.~ Procedimiento para parar y volver a arrancar un

dispogitivo hilador de mecha fibrosa, caracterizado poréue al

parar se paraliza el dispositivo de alimentacién y el dispoéi-

tivo de descargé antes que la cdmera hilandera y porque el ca-

bo de hilo,'qqé se encuentra dentro de la cémara hilandera, se
estira por medios adecuados dentro de la cémara hilandera en di~
reccibn més o menos axial, y porque al volver a arrancar se pone
en movimiento la cémara hilandera antes qﬁé el dispositivo de ali-
mentacibn y el dispositivo de descarga.

2.~ Procedimiento, de acuerdo con la'reivindicacidn 1,
caracterizado porque el dispositivo de aspiracién'esté funcionan-
do hasta después de la parada de la cémara hilandera y porgue al vol-
ver a arrancar después de la conexidn del dispositivo de aspira-
cién se pone en movimiento la cémara hilandera.

' 3.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado @orque después de haberse parado la cé-
mara hilandera y con el dispositivo de aspiracién conectado se
devuelve una longitud determinada del hilo desde el tubo de des-
carga ¥ que a continuacién el cabo de hilo es aprisionédo por ei
dispositivo de aprisionemiento y que al volver a arrancar el dis-

positivo de aprisionamiento se abre antes de poner en marcha el
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dispositivo de alimentacién y el dispositivo de descarga.

4.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones

. anteriores, caracterizado pbrque la devolucién del hilo ge efec-

tda durante una corriente de aire a presidén dirigida en sentido
opuesta a la salida del hilo y que entra en la cémara hilanders
y sale a través del orificio que sirve para la sujecibn del ca-
bo del hilo.

5.- Dispositivo para la realizacifn del procedimiento
de. acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque en el lado de la cdmara hilandera que estd opuesto al la-
do de la salida del hilo, estd situado un orificio para recibir
el cabo de hilo, que permanece en la cdmara hilandera durante
la parada ce ésta.

6.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el orificio estd situado excén-
tricamente con referencia al eje de rotacidén de la cédmara hilan-
dera.

- Tispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por una corriente de aire de aspiracién
que sale a través del orificio de sujecién pars el hilo.

8.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizado por una corriente de aire a presifn que efi

ira en la cdmara hilandera dirigida en sentido opuesto a la sali-
da del hilo y que sale a través del orificio de sujecidn para el

hilo.
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9.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado.porque;detrés del orificio que sirve pa-
re sujetaf'el cabo dél'hilo'esté siiuado un dispositi#o para apri-
‘sionar el hilo, . 5 | . |

10.~ Dispositivo, de acuerdo con.las_reivindicaéiopés
anteriores, caracterizado ﬁér un tubo de descarga farérel hilo,

cuyo orificio se pueae desplazar en sentido axial desde un lado

e la cémara hilandera hasta dentro del orificio opuesto. |

11.- Dispositi#d, de acuerdo con las reivindica¢iones
enteriores, caracterizado porque la cémara hilandera gira alre~
dedor de un tubo de descarga del hilo, fijédo a prueba de torsidn,
y porque dichs cdmars hilandera estd cerrada en su lado abierto por
una tapa estacionarié que tiene un orificio a modo de embudo para
sujetar el hilo, situado céntricamente con referenciaval'eje de
rotacién, y excéniricamente con referencia al eje'de rotacibn de
la cémara hilandera un orificio de admisién para la mecha de fi-
bras. ' |

12.-"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA PARAR Y VOLVER_A
ARRANCAR UN DISPOSTYTVO HILADOR DE MECHA FIBROSA".,

Tél como Sé ﬂescribe v feivindica en_lé presgnie Memoria
Descriptiva que consta de dieciocho hojas escritas a méquina por

una sola cara y de sus correspondientes dibujgsz
/
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