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La invencién a que se refiere la presente memrié
constituye una novedad industrial con caracteristicas y
venbajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibn exclusiva que pafa ella se solicita, de acuerdo con
las prescripciones del vigenbte Estatuto sobre la Propiedad
Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refundido,
publicado el 30 de Abxril de 1.930.

Actualmente, cwndo se necesita disponer de un per-
fil metélico, ya sea hueco o macizo, que posea una determi-
nada resistencia mecénica, ¥ que precise resultar inataca-
ble por el agua o cualquier otro agente oxidante, por ir
a ser utilizado en lugares hGmedos o similares, se recurre
generaimente al acero inoxidable.

Dicho material sin embargo, a pesar de que Lisi-
camente e incluso ornamentalmente por el magnifico acabado
que se le puede dar , resulta muy adecuado para tales
fines, sobre todo si debe quedar expuesto a la vista, btiene
el grave inconveniente de ser sumsmente antiecondmico.

Redunda esto, ldgicamente, en que las instalacio-
nes, objetos 8 aparatos que predsen disponer de tal tipo &
perfiles, salgan gravadas con unos sobre~costos gue las
encarecen de una forma muy notable.

La invencibn a la que se concreta la presente
Memoria, tiene por objeto un procedimiento por el que se
consigue recubrir perfiles de un material cualquiera que
puede ser oxidable, y que puede fabricarse o calcularse
con las caracteristicas y resistencia meclnica necesarias
a cada caso, con una camisa de acero inoxidable.

De ésta forma, pueden obtenerse piezas,con un no-

tabilisimo ahorro de acero inoxidable, gque por sus carac-
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teristicas fisicag previamente calculadas, se avengan
inmejorablemente al uso que se les destine, y que, simul=-
téneamente, por presentar su parte externs de acero ino-
xidable, sean inatacables por agentes oxidanbes de cuslquierp
tipo.

El procedimiento de fabricacidn de estas piezas,qué

se realiza a partir de un perfil de cualquier forma elipsol.
dal, circular, poligonal, etc. ) ya sea hueco o macizo,con-
siste, de una manera esencial, en hacer pasar al perfil

de que se trate, que previamente se habri recubierto con
una envolbura ablerta de acero inoxidable laminar, por unos
rodillos de recalque, Dichos rodillos, oprimirin a la en-
voltura de acero inoxidable conbra el perfil que tenga de
base, confiriendo su misma forme y dejéndola exactamente

a la misma medida que presente la perferia exterior del
pérfil.

Similtaneamente que se realiza ésta operacidn se
procede al soldado por argdén de los bordes del fleje de
acero inoxidable que constituye la camisa, que, de esta
forma, ain sin estar pegado al perfil base en modo alguno,
resulta sbélida e inamoviblemente unido, con respecto a
aquel, ofreciendo la apariencia de formar con el mismo una
sola pieza.

Este sistema es sﬁsceptible de perfeccionamientos
que mejoren la ya muy segura unidn entre ambas piezas, ta-
les como el que vendria constituido por calentar el fleje
de acero con llama de bubano, antes de introducirlo entre
los rodillos de recalque, al objeto de hacerlo dilatar unas
décimas, para que despfies , al salir de los rodillos ya

recalcado, y obligarlo a enfriarse ripidamente mediante una
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. la que se reivindica en la siguiente:

-4 -

corriente de agua, por ejemplo, se recalque por contrao;
cidn con mayor fuerza sobre el perfil gque le sirve de base.

De igual forma, la fabricacidn de éstas piezas
encamisadas en acero inoxidable, puede efectuarse siempre
a partir de perfiles redondos, a los que posterioimente, un
vez acabados , se les pueda conferir otra forma cualquiera
por los métodos usuales en la técnica actual.

Hecha la descripcidn precedente hemos de afiadir,
que los detalles de realizacidén de la idea expuesta pueden
variar, sin que por ello cambie la esencia de la invencién
que es la que se desprende de los parrafos que antecedery

NOTA
12, .PROCEDIMIENTO PARA RECUBIR PERFILES HUECOS O

MACIZOS ,CON UNA CAMISA DE ACERO INOXIDABLE, que pudiendo

"ser aplicado a perfiles de cualquier forma y de cualquier

material, que pueden ser oxidables, y que pueden fabricar-
se 0 calcularse con las caracteristicas y resistencia mecé-
nice necesarias al empleo que se le vaya a dar, se carac-—
teriza esenclalmente porgque se realiza a partir de unos
rodillos de recalque entre los que se-hace pasar el perfil
de que se trata, que previamente se ha recubierto por

una envoltura abierta de acero inoxidsble laminar, para

que esta envoliura, por acqién de los mencionados rodillos
se ajuste sobre la superficie que recubre, adoptando su
misma forma y quedando a ildentica medida; resultando inge
moviblemente sujeta en tal posicién, ofreciendo la aparien~
cia de formar con el perfil una sola pieza, por haber pro-
cedido simulténeamente al soldado por argdn de sus respec-

tivos bordes.
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 xidable con llama de butano, antes de introducirlo entre

2a,-PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR PERFILES HUECOS

reivindicacién anterior, que se caracteriza porque la unién
entre la camisa de acero inoxidable y el perfil que esta re-
cubre puede reforzarse por algunos métodos, entre los que

se cuenta en que consiste en calentar el fleje de acero ino-

los rodillog de recalque, al objeto de hacerlo dilatar unas
decimas, para que después , al salir de los rodllos , ya
recalcado, y obligarlo a enfriarse répidamente, mediante
una corriente de agua por ejemplo, se recalque poxr contrac—
cidén con mayor fuerza, sobre el perfil que le sirve de base

32,~ Se reivindica por dltimo como objeto sobrevel
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"PROCEDIMIENTO PARA RECUBRIR PERFILES HUECOS O MACIZOS,CON
UNA CAMISA DE ACERO INOXIDABLE",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de cinco péginas

mecanografladas.

Madrid, 20 abril de 1.967

BERNARDO UNGRIA
pcpo
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