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MEMORIA DESCRIPTIVA
de la Patents de Invencion, por 20 afios, solicitada a favor de
Dofia Isebel SALA Par y DoMa Lourdes DARNAUDE Mc.Gill, smbas de
nacicnalidad Espafola, residentes en Barcelona, Rambla ds Ca -
taluffa numero 114, por 3 " UN PROCEDIWIENTO PARA LA OBTENCION
DE OBJETOS MOLDEADOS "o

La presentes Patente de Invencion, tiens por objeto garanti =
zar sl derecho @ la fabricacion y explotacion exclusiva de un
procedimiento para la obtencign de objetos moldeados.

Este procedimiento permite la obtencion de objetos & partir
de una masa moldeable que a su vez se pbtiene con pedazos ds
pepsl inutilizado, lo que permite obtener un costo de fabrica-
cion sumamente economico de los objetos moldeados.

En una primera fase el papel sa corta manual o meceénicamente
en trozes muy pequefios, que se sumergen en agua a fin de ablan =
darlos y conseguir la desintegracidn y separacion de las fibras
de celulesa gue lo componena.

A continuacion y en una ssgunda fass ss proceds a la tritura-
cion intensa de los pedazos humedecidos en un desgarrador o meca -
nismo similar. La masa es{ obtenida ss deja en maceracion durante

doce horas gscurriendela a continuacion mediants un hidrosxtrac—

tor o un filtrow
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En una tercera fase ss mezcla la masa y cola de pez o
producto similar, malaxendo sl conjunio para obtensr un pro =
ducto homogéneo, sl cual en una cuarta fase pasa a los moldes
y de géstos a la fass de sscada, que“tiana lugar a una tempe =
ratura que oscila entre los 110 y los 1508C%

Finalmente, los objetos obtenidos pasaﬁ por una ultima fa -
se de terminacign, en la cual se pulen mediante una 1lijadora,
se pintan y se barnizans

Mediante este procedimiento es posible la obtencigon de
objetos de pasta de celulosa resistenta por la incorporacion
homogénea de cola de pez o producto andlogo a la masa, objetos
que son sumamente rigidos, al propio tiempeo que resistentes,
parmitiendo su contextura darles las formas mas diverses que
se desse.

La operacion final de pulido mediants una lijadora da un
acabado perfecto a los objstos obtenidos por moldeo, qus guedan
definitivaments acabades con la operacion final de pintura y
barniz, que mejora notablemente la calidad y presentacion de
los mismose

Se llevara a sfacto el procedimiento descrito empleando los
aparatos propios a las diversas operaciones que se describen ,
aparatos que variaran sagun la escala sn que ss realics el pro-
ceso pudisndo variar, asimismo, en gensral, cuantos detalles no
alteren, cambien p modifiguen la esencieslidad del procedimien =
to, tal como gqueda descrito en la nota reivindicativa que sigue

a continuacian.

Se reivindicas-
18.~ Un procedimiento para la obtencion de objstos moldeados,

esencialmente constituf{de por una primsra fase sn la oue el
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papel se corta manual o mecanicamente en trozos muy pequefios
que se sumergen en agua, a fin de ablandarlos y conseguir la
desinteqracidn y seperacidn de les fibras de celulosa que lo
componens A continuacion y en una sequnda fase se procede a
la trituracion intensa ds los padamos humedecidos en un desge—
rrador o mecanismo similar. Lz masa as{ obtenida se deja en
maceracidn durante doce horas, sscurriéndela a continuacidn
mediante un hidrpextractor o un filtros En una tercera fase ss
mezcla la masa y cola de pez o producto similar, melaxando el
conjunto para obtensr un producto homogémes,el cual en una
cuarta fase pasa a los moldes y de éstos a la fase de secade ,
que tiene lugar a una temperatura gque oscila entre los 110 y
los 1509C. Finelmente los objetos ohtenidos pasan por una tl-
tima fase de terminacion, en la cual se pulen mediante una 1lija-
dora, se pintan y se barnizan.
28,~ Un procedimiento para la obtencion de objetos moldeados,
Consta la presents memoria descriptiva de tres hojas foliadas
escritas de una spla carea.

Barcelona, 14 de ABRIL de 1.967.
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