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Pieltros y Tejidos Industriales, S,A, (F.Y,I.I.S.A.), de

nacionalidad espafiols, establecida en Sabadell (Provinecia de

’

Barceloné), calle AngellGuime?é ne 2?, so0licita registrar uné 7
Patente de Inﬁroduccién, por 10 afios, para Espafia y sus Provin-
cias de Ultramar; que se refiere a: "PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE FIELTROS PARA IA CONEEGCION";

El objeto de la presente solicitud de Patente de Introduc-

cibén lo constituye un procedimiento_de fabricacidn de fieltros

para la confeccifn, destinados especialmente a sastreria y prin-
cipalmente como armadura o dorso de los cuellos de chaquetas y
emericanas,

Son conocidos, en el extranjero y concretamente en Alema-
nia, desde hace algﬁn tiempo, unos‘fieltros para las aplicacio-
nes antedichas, que reunen mayor dureza j consistencia que los
hasta ahora conocidos en nuestro pais por los procedimientos
usuales y que, ademis, por el tejido interecalado, tienen mayor
resistencia, conservando, en virtud del apresto a que son some-
tidos, una estabilidad dimensional, no lograda hasta ahora por
los procedimientos seguidos en Espaﬁa; )

Para liberar nuestra economia de la importacién de fieltros
extranjeros, se solicita la presente Patente de Introduceidn, que
garantizari, a sus concesionarios, el derecho exclusivo de la

explotacidn en Espafia_del citado procedimiento de fabricacién de

fieltros para la confeccidn.
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Para la- obtencion de éste nuevo articulo se parte de dos
napas de mezcla de flbras,vo sea q?e el articulo fabricado se
compone de un fieltro de dos caras, ca@a ung de ellas compues-
ta con mezclae de lana y fibras artificiales o sintéticas, en
diversos porcentajes, A

Entre.lag dos citadas caras del fieltro de fibrgs textim
les sin t?jer, ge sitla un tejido de género de pun?o, o de '
otro tipo, que puede ser de cualquier fibra textil, natural,
artificial o s1ntetlcao ) V N

El hecho de que el artlculo fabricado segim el nuevo pro~‘
cedlmlenﬁq, ste constltu;do por dos napas de mezcla de fibras,
permite quq'pueda ser en colores lisos o en colores me201as v
en tal caso, la intensidad de\la mezcla puede ser igual o dis-
tinta, en cada una de las dos caras del artigulo_fabpica@q;"

Este‘tipo de fieltro puede fabricarsg ép'pgsos.que varianA
desde 150 a 500 gramos por metro cuadrado, aunque no hay incon-
veniente en fabricar fieltros de gruesos superlores.__ o

‘Una vez obtenida la compactaclon por feltrado del artlcu-
lo, se le ap119g$gp_apresto! al ob;eio_de dgrlevestab;l;éad_.
dimenéional y acént?ar su dureza y éonsistencia, Dicho apres-
to gsté constituido, generalmente, a base de resinas sinteti-
cas, por ofrecer éstas solidez al lavado con agua, jabén o de-
tergenieg ¥y al propio tiqmpo,~a 1os_disolventes, paré los ca~
s0s en que las prendas confeccionadas con éstgmtipo de fieltro
puedan ser sometidas al llamado lavado en secqé

Pars, darqugp;imigpﬁo a lo dispuesto ep‘el.Articulo 70

del vigente Es?gtg@o éobre la Propigdad ;pﬁqgﬁrialﬂge>hacgiﬁ

congtar, como fuente informativa, que fleltros obtenidos se-
gln el procedimiento descrito en la_ppesente Patente de Intro-

duceibn, han sido fabrioados en Alemania, por la firma WFilzfam

. brik Fulda GubH & Co." de FUIDA.

" La Patente de Introducclon, por: "PROCEDIMIENTO DE FABRI-
CACION DE FIELTROS PARA LA CONFECCION", cuyo privilegio de ex-
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plotacitn en Espafia y sus Provincias de Ultramar; se solicita
por un periodo de 10 afios, deberd recagf sobre las pariiculari-
dades; que se concretan en lag siguientes;

7 REIVINDICACIONES .
;90— "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE EI?LTROS PARA LA CONFEC~

CION", caracterizado por el hecho de que, se parte de dos na-
pas de mezclas de fibras que se yuxtapphen para integrar el
nuevo género, que asi consta de dos caras, cada una de llag
compuesta con mezcla de 1ana'y fibras”artificiales 0 sintéti—
cag9, en diversos porcentajes, sitqéndoée entre dichas napas o
capas de fibras textiles sin tgjer, un tejidq de género de pun—
to o de otro tipo adecuado, tejido con oualquier fibra textil,

natural, artlflclal o 31ntet1ca, siendo sometido el conjunto a

~ una compactacigy por feltrado, para flnalmente y despues de pa-—

sar por las operaciones de batanado, lavado, tefiido y secado,
aplicarle un apresto, preferentemente a base de resinas sintéfl
ticas, con objeto de dar al nuevo fieltro estabilidad dimensio-

nal y acentuar su dureza y consistencia.

28 .=~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIELTROS PARA LA CONFEC-
CION",~ Tal como se ha descrito en la presente memorisa.

Consta de tres,hpjas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara,

Barcelons a 8 de Abril de 1967 ‘
P,A, de Fieltros y Tejidos Industriales, S.A.
(F.Y.T.I. s.A°3
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