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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HOJAS REFORZADAS CON FI-
BRAS PARA EL REVESTIMIENTO DE EDIFICIOS Y ANALOGOS", a favor
de DON ROGER DUNSBY, de nacionalidad belga y domiciliedo en
Slagen (Ténsberg) - Noruega.

MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién tiene por objeto la fabricacidn de
hojas decorativas y de proteceidn contra la intemperie para el
revestimiento de edificios y andlogos, siendo estas hojas del
tipo que comprende una mezcla de un ligante pléstico y de una

B 0 varias cargas, comportendo iguvalmente un refuerzo de tejido
o de un compacto de fibras.

En las hojes de este tipo conocidas en la técnice, se ha co-
locado, cerca de la cara posterior de la hoja, wn refuerzo de
fibras de vidrio constituido por un ligante pléstico que contie-

10, ne ung carxga del tipo que aparece bajo la forme de una decora-
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cidn o wn dibujo sobre la cara snterior de la hoja. Estas hojas,
que pueden resistir a los choques y a lg, flexidn, son gruesas y
tienen wn peso relativamente elevedo por unidad de superficie,
principelmente debido a las cargas que son mezcladas con el li-
gente y que deben ser esencialmente del tipo que formen el dibu-
Jo del revestimiento, que tienen habitualmente une alte densidad
¥ que pueden ser bastente costosos para asegurar el dibujo desea-
do. Ademés, si no se prevee mas que un solo punto de refuerzo so-
bre une cera del plano central de la hoja, las tensiones de fle-
xién que se producen a 10 largo de la menipulacidn y demés ope-
reciones enalogas de le hoja, facilmente pueden dar luger a frac-
turas 0 grietes sobre la cara enterior de la hoje.

Ia presente invencidn tiene por objeto obtener una hoja del
tipo indicado abteriormente, que tenga une rigidez satisfactories,
es{ como una buena resistencim s los choques y & le flexidn, al
mismo tiempo que sea mucho mis delgada y, PoOr consecuencia, mu-

cho més ligera por unidad de superficie que las hojas conocidas

' haste shora.

Otro objeto de la invencidn es obtener un procedimiento de
febricecién de hojas del +ipo precitedo, procedimiento graciss
gl cual las cergas de una dimeneidn y de pesos apropisdos pueden

ser introducidas en capas, de menera controlzda, en el ligante

_pléstico, de maners que se pueda controlar el peso de la hoja,

mientras que al mismo tiempo se hage fécil reducir sl maximo el
espesor de la materia que forma el dibujo exterior, lo que per—
nite disminuirvel precio terminal del producto acebado.

La invencién seré deserite de menera més detallads refirien-
dose para ello a los dibujos anexos, en 1los cuales:

La figs 1 es un corte transversal de un molde empleado segﬁn

le presente invencidn con el objeto de efectuar el procedimiento
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la fig. 2 representa una vista en corte a mayor escalg de

de le miBE&, h'a

ung parte de une hoja preparada,

Con el fin de ilustrar une forma de reslizacidn del proce-
dimiento segin la invencidn, se describira la fabricacidn de
una hoja que tenga ung superficie de 92'S dm2 ¥ un espesor de
4'%62 mm, empleando el moldé‘; representedo en la fig., 1, que
lleva un compartimento correépondiente abierto hacia grriba y
delimitado por una superficie inferior plana 2 y por parades la-
terales 3, cuye alture corresponde al espesor de la hoja acaba-~
dae

Sobre el compartimento del molde, se aplica preferentemente
el revestimiento de un agente de desmoldeado apropiado y ya co-
nocido.

Como sgente ligente, se emplea resinas sintéticas o materias
plésticas, como por ejemplo, resinas de poliésteres que contie-
nen endurecedores spropisdos conocidos en le técnica. Se mezels
este ligante con una carga, por ejemplo, de mdrmol triturado
que tenga wme granulometrie que no sobrepase de 0'2 mm., en una
relacidn de alrededor del 43'4 % en peso de carga pars alrededor
del 29'3 % en peso de ligente. Se coloca esta mezcla en el molde
en une cepa uniforme 4 de espesor apropiado. Sobre la capa de
ligante contenido en el molde, se coloca un refuerzo de fibras
de vidrio bajo la forma de mazo o de tejido abierto 5 adaptado
a le superficie de la hoja, presiondndose este refuerzo a través
de la capa, por ejemplo, por medio de rodillos u otros disposi-
tivos apropiedos, haste que este refuerzo repose sobre el fondo
2 del molde. Como consecuencia de la finure de la cargae, esta
Wltime podrd atravesar el refuerzo con el ligante.

Sobre le cape 4 de ligante situada ahora por encimg del re-
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fuerzo 5, se esparce ung cape uniforme de calcarios nmachacados
6 en centidad aproximsdemente del 11 % en peso y que tieme wna
granulometris que no sobrepase de 1'524 mm, después de 1o cual
se coloca, sobre la cape de caléareos 6, un refuerzo de fibras
de vidrio 1 similer a le ya descrite presionéndolo con la cape

& contrae la base del molde de lz mismz forme que entes, haste

que la cepe de refuerzo 7 quede cublerta de una cape de ligante

de espesor apropiedo, volviéndose a esparcir uniformemente une
cantidad de alrededor del 16%4 % en peso de calcareos machacados
8 ¥ que tengan una granulometrfa de 1'524 a I*O48 mm, siendo api-
sonadg hests queder firmemente sujeta al ligante.

Lo hoje asi constitide y episonada puede ser inmediatemente
cocide a una temperatura de slrededor de 80 a 1002C., segin el
agente de coccidn empleado y durante un periodo de alrededor
5 minutos. )

En 18 hoja as{ preparada, se obtiene, entre los dos refuer—
zos de fibras de vidrio, una capa de cargas ligadas por una ma-
teria pléstica y constituida por una materia que tieme una densi
dad que puede ser escogida como se desee, por ejemplo, arensa,
grave 0 pledras natural maschacada, mica, particules de Leca, per-
lite, etc. etc. y, sobre una cara (cara exterior), la hoja ace-
bada lleva una capa superficiel decorativa y/o de refuerzo de
arene, grave, piedra natursl machacada o sndélogos, estendo liga~
da este capa & la hoja y formando un conjunto con la misma. La
capa superficial decoraiiva y/o de refuerzo puede iguslmente es-
tar constituida por tejas cerémicas més © menos insertadas en
el ligente y as{ fijadas firmemente en este Ultimo.

Lz hoja adquiere la rigidez, as{ como las resistencia necesa~
ris a 10s choques y a la flexidn y puede estar estructursds, sien

do sensiblemente més delgade y més ligera por unidad superficial
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como las placas conocidas enteriormente de wn tipo andlogo, ase-
gurendo sin embargo una mayor libertad en sus dimensiones, pues-
t0 que el refuerzo previsto sobre cada carz de la hoja procura,
a esta, una mayor resistencie & la flexion y e la traccidn en
los lugeres més expuestos de las superficiles.

Con el fin de fabricar une hoja de 92'9 am? como se ha des-

crito anteriormente, se emplean los materiales siguientes:

Resina de poliester "Delipol 1B 3% 2.100 grs.
Agente de coceién (ciclenoxy naftenato

de cobalio) 21 v
Mgrmol machacado 21 o

2 mazog de fibre de vidrio de 100,100 cm. 600 ®

Calcareos machacados de 0'2 mm. 800

Id. machacados de 3'048 g 6'096 mm. 1.200 @

En lugar de una resina de poliester se puede empleér otras
materias plastices apropiedss como, por ejemplo, resinas epoxi
("Epikote 828") con dietileno-triamina como agente de coccidn,

" Asimismo, el mérmol machacado precitado puede estar reempla
zgdo por la misme cantidal pénderal del ligente pléstico utili-
zado.

Como ya se ha indicado, se puede emplear cualquler carga
epropiade pare un caso especifico como, por ejemplo, arena, gra-
va, piedra natural machaceda, mica, particulas de Leca, perlita,
etc. etc. y teniendo en cuentgbl espesor deseado de la hoja aca-
bada y la eleccidn de 1la carge, se puede hacer variar, de mane-
ra correspondiente, las proporciones dadas pars los ingredien-
tes. Segin la realizacién del procedimiento, se puede primera-
mente colocar el refuerzo en el molde y colocar, en él, segui-
demente el ligente pero, con ol fin de que el refuerzo quede en-
teremente rodemdo por el ligente, en particular cuendo este Wl-

timo esté mezclado con la carga indicada, es preferible apiso-
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nar el refuerzc a través de la capa de ligante, de manera que
se impida el mismo tiempo la formacidn de bolses de aire en la
hojae.

El refuerzo puede estar constituido iguslmente por un teji~

do o un mazo de fibras de yute o analogos.

N O T &

Hecha la descripcidn del presente invento lo que se decla-
ra como no practicado ni puesto en ejecucidn en Espafia compren=
de las reivindicaciones siguientes:

l.- Procedimiento de fabricacidn de hojas reforzadas con fi-
bras para el revestimiento de edificios y analogos, cuyas hojas
comprenden ung mezecla de ligante plastico y al menos una carge
en la cual se introduce un refuerzo de fibras, carac § e -
rizado por el hecho de colocar, en capa uniforme de espe-
sor determinado, en un molde que tiene un fondo plano, el ligan
te pléstico al cual se afiaden sgentes de coccidn y eventualmente
une cargs finamente dividida, colocandose seguidamente, sobre
esta capa de ligente pléstico, un refuerzo de fibras de vidrio
bajo forme de mazo o tejido abierto, al que se spisons seguida-
mente, a través de esta capa‘de menera que entre en contacto con
la base del molde y seguidamente, sobre la capa de ligante api-~
songdo y que atravesd el refuerzo, se esparce una ceps uniforme
de wna carga apropieda y finamente dividida recubierts de otra
capa de un refuerzo de fibras de vidrio que, con le capa infe~
rior de carga, esté apisonads por debajo de la superficie de la
cape de ligante despuds de 10 cual, sobre la caps de ligente

apisonado y pasante a través del refuerzo mencionado en \ltimo
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lugar, se esparce uns capa uniforme de una cargs grenuler o fi-
namente dividida de manera apropiade al objeto de constituir
una materia de decorscidn y presionada entera o parcialmente en
la capa de ligante.

2,~ Procedimiento, segin la reivindicaciin 1, carac t e
rizado por el hecho de que, al ligante plastico, se afiade
ma cargs bajo forme de piedras machacadas que tienen una gre-
nulometr{a que no sobrepese de 1os 0'2 mm,

3¢~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, carac t e
rizedopor el hecho de que la meteria que se introduce en-
tre los refuerzos este constituide por arena, grava, pledra na-
turel machacada, mice, particulas de Leca, perlita o andlogo
que tienen ventajosemente una granilometria que no sobrepase
-de los 3'048 mm,

4,~ Procedimiento por cuya aplicacién se obtiene una hoja
de revestimiento para edificios, elementos de construccidén o ang
logos, constituida por el menos una caps de carga ligads por un
ligante a bése de wne meteria pléstica, refuerzos de fibras de
vidrio bajo forma de mazos o de tejidos ablertos que son incor-
poradas en cade una de las caras de la hoja, peralelamente a las
mismas,

5.= Procedimiento de fabricecidén de hojas reforzadas con fi-
bras para el revestimiento de edificios y andlogos.

Segin se describe y reivindice en la presente memoria que
consta de siete hojas foliamdas y mecanografiadas por una sola

cara, y de una lémine de dibujos,
19 de Abril de 1967.

Fumados JOSE RODRIGUEY
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