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*Perfeccionanientos en dispositivos de montaje
y reposicién de los cilindros de trabajo y de

apoyo en un laminador."

Folecitante: SOCIETE NOUVELLE SPIDRM, entidad francesa, residente
en: 63, avenue des Champs-Elysées, PARIS (8dme),
Francis,

SREmEsamns

Los usuarios de méquines buscan todos los
medios para reducir los periodos de paro al vealor mi-
nimo compatible con una explotacién racional. En es-
pecial, los laminadores han ensayado el empleoc de los

5 dispositivos més distintos, con objeto de reducir los
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tiempos muertos debidos al cambioc de leos eilindros y prin-

cipalmente los correspondientes a los c¢ilindros Qe trabajo.

Egte invento se propone reducir zl minimo el
tiempo necesariec para el cambio_de los cilindros por un
equipc motorizesdo permanentemente fijo cerca del laminador.

Tiene por objeto un dispositivo de desmontaje y
de reposicifén de los cilindros de trabajo y de gpoyo en un
laminador, por exitraccibén de los mismos de acuerdo con leg
direccidn comin de sus ejes; éste dispositive #iene le par
ticularidad esencial de que el leminador est4 provisto en
el sentido longitudinal de los cilindros, de hierros que
constituyen, en el momento de la extraccibn, caminos de ro
dadura ¢ de deslizamiento para rodillos o patillas fijas
en las cajas de fundicién de apoyo de los cojinetes, dispo
niéndose una plataforme horizentsl y verticalmente despla-
zable y lateralmente con respecto al laminador, y que en
la alineacién de los cilindros, esta pletaforma estsd dota-
da de carriles que pueden colocarse en le prolongacién de
los hierros del laminador; dicha plataforms se halls reco
rrida por un cerrito arrastredc por una cadena sin fin de
acuerdo con la direccién de los ejes de los cilindros, ¥
el cerrito tiene un gancho pars sujetarlo al cilindro é a
los cilindrgs,

Este invento se describiré a continuacién con
todos los detalles necesarios 6 refiriéndose & los dibujos
adjuntos, que, a titulo de ejemplo, se relacionan con un
laminador "cuarto® equipado con el dispositive de scuerde
con este invento, construide segin un tipo de aplicacién

que de ningdén modo ha de considerarse como limitetivo, en

loa dibujos:
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La fig. 1, e8 une vista de frente, en alzado,
del laminador y de su dispositivo de desmonteje y de re—~
posiocién de los cilindros de trabajo y de apoyo;

La £ig., 2, es una vista lateral en alzado de
eate mismo laminador y de este dispositive, con corte
parcial por el plano II~-II de la fig. 13

Ia fig. 3, es una vista en corte transversal y
parcisl del laminador por el plano III-IIT de la fig. 1,
vi

La fig. 4, es una vista parcial en corte del
laminador y del dispositivo a que este invento Se refie-
re por el plano IV~IV de la fig. 2.

Como sSe representa en las figs. 1 y 2, el dis=-
positivo de acuerdo con este invenfo se compone de un pla
to superior que forma plataforma mbévil 1 y de un plato in
ferior £ijo 2. Los dos plakos estén unidos entre si por
cuatro bielag 3a a 3d. Csasda blela puede pivotar por un
extremo, en el plato superior 1, en los ejes 4a a 44, y,
por el otro extremo, en el plato 2, en los sjes 5a a 5d.

En unc de los extremos de los ejes 5a y 5o,
se montan bglancines 6a y 6b; los otros extremos de los
balancines estén unidos al pistén 7-Ta de los crics hidrd
ulicos 8 y 8a y pueden oscllar alrededor de los ejes 9
¥ 92

Los fondos de los cilindros de los crics 8 ¥y
8a estén acoplados a los soportes fijos 10 y 10a, por los
ejes 11 y lla. Como Se observa en la fig. 1, &stos orics
hidrsulicos sirven para hacer variar la posicién del pla-
tillq mévil delante de la caja del laminador. ELl plati-

1llo est& constituido por dos hierros longitudinales 12 y
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12a de seccién rechangular, siiE‘ﬁ;

hierres 13 y 1l3a, de seccifn menor, situados al inte—
rior; el conjunto esté arriostradc convenientements.
Estos hierros sirven de cemino de rodadura para un carri-
to 14, por delante del cuel se fija un gancho 15 (f£ig.4).
Dos cedenas sencillas é miltiples 16 y 16a, sostenidas
por las ruedag l?a a 17b, estén unidas & un extremo an~
terior del carro 14 y en el otro posterior.

Un motor-reductor 18, colocado en la parte ante
rior del rlakillo superior, arraétra el dispesitive cade
na~-carrito.

En la caja, dos hierros rectangulares 19 ¥y 19a
se fijan en el sentido longitudinal en la parte superior,
Y otros dos hierros de igual seccién perc de neyor longie
tud, 20 y 202 se sujetan en la parte inferior.

Estos hierros 20 y 202 est4n en una posicién tal
que Se encuentran en la prolongacién de los hierros 12-12a
del platillo superior 1, cuando éste se halla en posicién
baja, y delante de los rodillos de las cajas de fundieién
de apoyo de los cojinetes del cilindro de apoyo inferior.
En posicibén alta, los hierros 13-13a tienen en su prolon-
gacién dos hierros de la misma seccién 21 ¥y 21a fijos lon
gitudinalmente en la caja del laminador.

En la fig. 3, pueden verse los cilindros de apo
yo 22 y 23 mantenidos en sus cajas de apoyo 24 Yy 25 y los
cilinaros de trabajo 26 y 27, en sus cajas de spoyo 28 y
2g.

Cada caje de apoyo del cilindro de trabajo supe
rior lleva patillas laterales tales como 36a=36b que Ser—

virén para hacer deslizar la caja de apoyo en los hierros
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21 y 212 durante la extraccién del cilindre correspon—
diente. Eshag patillas ppdrian desde luego Substituirse
por rodillos.

Las cajas de fundicibn, de apoyo de los c¢ilin-
dros de apoyo, Se colocan en tensibn previs por los crics
hidréulicos 30a =2 30d en la parte superior, y por los
crigs 30e a 30h en apoyo sobre las inferiores.

A cada lado de los cilindros de apoyo se dispo
nen peguefios crics 31a a 31d, que sirven durante el des
montaje de estos cilindros.

En la fig. 4, se representa el sistema que soll
dariza las dos cajas de fundicién de trabajo duranite su
desmonkaje. En cada costado, una pieza metélica en forma
de T, 322 y 32b, se coloca en los slojamientos 33a ¥y
33b, 34a y 34b oispuestos para este efeckto. ILas ple-
zag en T 88 fijan en los glojanientos 342-34b de las
cajas de apoyo supericres, por toernillos 35. Eshtas pie=
zes tienen dimensiones tales que permiten un desplazamien
to vertical de la caja de apoyo inferior, en funciébn de
los espesores laminados,

Los crics de mando se sitdan en piezes fijas
en los montantes de la caja, con lo cual no existe llega-
ga alguna de aceite a las cajas de apoyo de fundicién.

El cambio de los ¢ilindros de trabajo se reali~
za como Sigue, por meaio ael daispositivo que aceba de deg
bribirse.

Suprimida la presibén en los depbsitos de fije~
eibén, los cilindros de apoyo y de itrebajo no estén ya en
contacto. Las cajas de apoyo de los cilindros de trabajo

se apoyan, por sus patillas tales como 36s y 36b, en los
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dos hierros 21 y 21a. El dispositivo de desmontaje de los

cilindros se coloca en posicidén elevada mediante 1o0s orica
unidos a los soportes 10-10a. En esta posicién, los hieg-
rros 13-1l3a, del platillo superior, Se encuentran en la
prolongacién de los hierros 21-21a situados en la caja.

Con ayuda del moto-reductor 18 y del conjunte
ruedas-cadenas, el carritc 14 se dirige cerce de la caja.
El gancho 15 se coloce en la caja de apoyo superior del
cilindro de trabajo. Por el mando mecénico, cadenas-rue-
das-carrito, se hace deslizar en los carriles 21 Yy 21a ¥
los hierros 13-13a, el conjunto cilindro ¥y caja de apoyo
de trabajo.

En cuanto al desmontaje de los cilindros de apg
yo, se realiza a continuacién, si es necesario, del modo
giguiente:

Fuera de la caja los cilindros de trabajo, se
suprime la presién en los crics de tensién brevia 30a s
30h.

Los rodillos de rodamiento de las cajas de apo-
yo superiores, descansan sobre los carriles 1Y-19a.

El dispositivo de desmontaje se coloca en posicibn alta y
86 convierte el conjunto eilinare superior con placas, so
lidario del carrc 14 por mediacibn del sistems de engan-
che 15. Con ayuda del moto-reductor 18, se extrae de la
caja el conjunto cilindro de apoyo-caja de fundicién de
epoyo superior. Parg evacuar el conjunto ecilindro y cg-
Jas de apoyo inferior, es precisoc colocar el dispositive
de desmontaje de los cilindros en posicién baja; mediante
los pequefios crics 31a a 31b se hace descender el conjun

to de tal modo que los rodillos inferiores de las cajas de
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apoyo sSe pongan en contacto con los carriles 20 y 20a.
En esta posicidén, los carriles 12-12a del platillo supe-
rior 1 estén en la prolongacibén de los carriles 20 y 20a.

Como pare los cllindros superiores, con ayuda
del grupo moto-reduckor 18, del carro 14 y del sistema
de enganche 15, se hace salir el conjunto cilindroe y ca-
jas de apoyo inferior.

Para la reposicidn de los cilindros, basta lle
var a cabo las operaciones en el orden contrario.

Tal comoc se aesprendae la aescripeién anterior,
el dispositivo de acuerdo con eshe invénto sirve para to-
aos los laminadores y, nés especialmente, para 1los laming
dores dotados de 6rganos de tensién previa en las cajas
de fundicién de apoyo y de variaciones de esfuerzos en lss
cajas de funaicién ae apoyo, de trabajo. ILos cambios de
los cilindres se realizan muy répidamente, por una parte,
a cause del tipo del dispeositivo y, por oira parte, debi-
a0 & no existir ninguna purga & llevar a casbo en los cir-
cuitos hidréulicos, por estar suprimicas las entradas de
aire.

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del ine
vento, asi como la manera de reaelizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de moaificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principioc funaamental; también
se hace constar que el invento se refiere a una solici-
tud de patente presentada en Francia, con fecha 25 de
abril de 1966, n® PV. 58.971, acogiéndose por lo tanto, a

los beneficlos que conceden los Convenics Internacionales
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en vigor, siendo lo que constltuye 1ls esencia del referi
do invento y por lo que se solicita Patente de Invencién
bor 20 afios en Espafia, sobre: “PERFECCIONAMIENTOS EN DIS
POSITIVOS DE MONTAJE Y REPOSICICN DE LOS CILINDROS DE
TRABAJO Y DE APOYO EN UN LAEINAﬁOR'& caracterizéndose
por lo siguiente: _

1e= Perfeccionamientos en dispositives de mon
taje ¥y reposicién de los cilindres de trabajo y de apoyo
en un laminador, por extrzccién de los cilindros de acuer
do con la direccién comtin de sus ejes, caracterizados orx
que el laminador se dota longitudinalmente a los cilin-
dros, de hierros gue, en el momento de la extraccién, for
man ceminos de rodadura o de deslizamiento para rodillos
0 pefillas fijas en las cajas de apoyo, disponiéndose una
pletaforma horizontal y verticalmente desplazable, late~
ralmente en el laminador, y en alineascién de los cilin-
dros; ésta plataforma se dota de carriles que Se sitdan
en la prolongacién de los hierros del lam;nador; esta pla
taforma se recorre por un carrito arrastrado bor una cade
ne sin fin de acuerdo con la direccién de 1los ejes de los
cilindrosj dicho carro tiene un gancho para sujetaric al
cilindro 6 a los cilindros.

2.~ Perfeccionamientos, segin la reivindica-
cién 1, caracterizados borque el movimiento vertical de
la pleteforma horizontael se zcciona por crics con krangs-
misgién mecénica por bielas y balancines articulados.,

3.~ Perfeccionamientos, segin la reivindice-
cién 1, caracterizades porgue las cajas de fundicién de
apoyo de uno de los cilindros de trabajo descansan libre

mente por patillas laterales en sus hierrcs de deslize-
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sujecién del laminador; a continuacién, las cajas de apo-
yo correspondientes a los dos cilindros de trabajo, se so
lidarizan dos a dog por piezas laterales, y el conjunto
de los dos cilindros de trabajo Se extrae en estes condi-
ciones en un blogque dnico, por el carro de la plataforma.

4.~ DPerfeccionamientos, segin la reivindica~
cién 3, caracterizados porque después de la extraccibén de
log cilindros de *trabsjo, las cajas de apoyo del cilindre
de apoyoc superior descansan, por rodillos, en sus caminos
de rodadura, después de suprimir la presién en los crics
de tensgidn previa, y el cilindro de apoyo superior con
sus cajas de apoyo se exkrae entonces por el carrito de
la plataforma.

5.~ Perfeccionamientos, seziin lss reivindica-
cibnes anteriores, caracherizadcs porque después de la ex
traceién del cilindro de apoyc superior, las cajas de apo
yo del cilindro de apoyo inferior descienden por el movi-
miento de los crics de maniobre, haste descansar por sus
rodillos en sus hierros de rodadura, y el cilindro de apo
yo inferior, con sus cajas de apoyo sSe extrse en estas
condiciones, por el carrito de la plataforma.

6.~ Perfeccionamientos, seglin las reivindica~-
ciones anteriores, caracterizados porque +todos los cries
hidréulicos de equipo del laminador se alcjan, con la ex
tensibén de los depbésitos de sujecién en bloques fijos a
los montantes de las cajas, en los espacios libres que dg
jen las cejas de fundicién de apoyo y de trabajo.

T.- "Perfeccionamientos en dispositivos de mon

taje y reposicién de los cilindros de trabajo y de apoyo
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en un laminador"; tal y como queda sustancialmente deseri
to en la presente memoria & illustrado en los adjuntos di-
bujose )

Este memoria consta de diez hojas escritas a mé,

quina por unea sola cara.

B AZABO Y MODEX
pafio E. Herndndez Reix
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