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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPANA

por VEINTE aflos
a nombre de GLATSTCFF AG, entidad alemaﬁé, establecida en
wupnertal-Elberfeld, repiblica Federal Alemena, por:
"UN PRCOCEDITENTO PARA LA FABRICACICH DE UN HILO CON CSCI-
LACIOQNES DzL TITULOM.

Bl invento se refiere a un procediniento para la fa-
bricacidén de un hilo con oscilaciones de titulo.

Se conoce el producir hilos con oscilaciones del ti-
tulo por el hecho de que el transporte de la masa de hila-
do hacia la tobera de hilado se realiza con irregularidad
mandada mediante instzlaciones especlales. Las oscilaciones
de presidn ante la tobera que se producen asi, se manifies
tan en variacicnes corresvonfientes del grosor del hilo -~
que se forma. Iguslmente se conoce el retirar con veloci--

dad variable los hilos cue salen de la tobera, o bien parar
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el dispositivo de bobinado en sucesidn irrégular, de manera
gue se formén pequefios nudos o nddulos en los hilos recién
hilados.

Todos los procedimientos que han-llegado a ser cono-
cidos para la fabricacién de hilos con oscilaciones del t1
tulo exigen, sin embargo, una inversidn téenica reletivamen
te grande y sensible a perturbaoiones vy, ademés, de acuerdo
con la experiencia conducen Gurante la posterior elebora~-
cidn cidn a dar los llamedos dibujos, siempre que no se go
biernen las instalaciones gue producen los nddulos de mane
ra que los engrosamientos de hilo que se presenten estén -
en amplio grado libres de cualquier veriodicidad,

El procedimiento segin el invento se basa ahorg en -
el problema de produeir hilos con oscilaciones del titulo
de una manera, que respecto a las exigencias técnicas de -

procedimiento y dispositivo corresvonda aproxrimadamente a
las de la produccidén de hilos normales, pero garantice al
mismo tiempo la disposicidn y las dimensiones de los nddu-
los de ung manera completamente irregular. Se encontré que
esto es vosible mediante una combinacidn de diferentes ca-
racteristicas, conocida cada una en si, en el caso de que
éstas cooperen dentro de limites.determinados. Al falbar -
una de estas caracteristicas desaparece inmediatamente, el
efecto pretendido o bien se hace tan inseguro, que ya no -~
sea vosible una produceidn continua del hilo deseado con -
comnosicidn igual o sproximadamente igual.

Segln el invento se logra esto mediante un procedi--
miento nara la febricacidn de un hilo con oscilaciones del
titulo, en el que se estiran hilos de poliester no estirs-

dos antes, bajo el empleo de una clavijs de estiraje caldea
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da en si{ conocida, gue preferivlemente presenta un didmetro

oy

entre 15 ¥ 60 mm, con una temperatura de le clavija de es-
tiraje entre 60 y 105°C, .preferiblemente entre 65 y 85°C,
hasta el 60 al 80%, preferiblemente el 66 al 74%, de la re
lacidén de estirado normal, menteniéndose la relacidn de la
tensidn del hilo antes de la clavija de estiraje a la de =~
después de la clavija de estiraje entre 1 : 1,5y 1 : 4, ~
preferiblemente entre 1 1,97 1 ¢ 2,6, v la tensidn del
hilo detrds de la clavija de estirar en la zZona entre 0,2
p/den y 1,1 p/den.

Con ello se encontrd que la magnitud de la veloeidad
de hilado, o del retardo de hilado, influfa sobre la posi-
cidn de la zona de estiraje mds favoréﬁle para el hilo de
acuerdo con el invento de manera aproximadamente igual que
pare el tretado de la manera usual. Esto resulta especial-

mente claro por la compilacidn gque sigue de valores para -

_resultados esseclalmente favorables. Los valores indicados

en la dltima columna varian para ello sezln el efecto de--

seado y en funcidn de las restantes condiciones:

Relacidn de estiraje para

Velocidad de hilado | Hilo de 20% de alar iHilo segin el
en m/min zamiento (Relacidn invento

de estiraje normal

800 1: 4,5 1: 3,1
1000 1 5,93 1: 2,3
1200 1: 3,64 1: 2,5
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Para las velocidades de hilado normales se calould -
que la relacidn de estiraje mds :avorable para la produceidn
del nilo segin el invento se halla de preferencia aproxima
damente entre 1 : 2,2 y 1 : 3,4; con condiciones de hilado
distintas de lo normal pueden ampliarse”estos~limites he=-
cia arriba o hacia absajo. N

Adicionalmente ha resultado que el didmetro de la ~-
clavija, ‘la superficie de la clavija, la velocidad de la =
clavija, la temperatura de la clavija y la relacidn de es-
tiraje influyen distintamente, ¥y en parte notablemente, so
bre la presentacidn del sfecto deseado, Asi se vid, que el '
didmetro de clavija mds ventajoso, con.superficie bromada
brillante o mate, se encuentra entre aproximadamente 15y
60 rm, preferiblemente entre 25 y 40 mn, mientras que desg
parece el efecto por encima y por debajo. Si se hace mayor
el didmetro de la clavija, resultan lugares indeseados, --
complebamente sin estirado y relativamgnte largos con esti
rado varcial, mientras que el efecto pretendido se hace me
nor con didmetros de clavija menores y desaparece por fin
précticamente.

Ademds se ha visto, que con valores de resistencia y
de alargamiento iguales aumenta inesperadamente el velor de
la contraceidn por coccidn con magnitud creciente del did-
metro de la clavija. Mientras que lé velocidad de estiraje
sorprendentemente no ejerce ninguna influencia medible so-
bre las proniedsdes del hilo que se produce, s halld que,
comenzando con la temperatura de estiraje mds baja posible,
cue se halla aproximademente a 60°C, disminuye con temnera
turas crscientes el efecto sezlin el invento. Igualmente ha

resultado gue el nivel de alargemiento tiene.una influen--
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cia decisiva sobre la formacidén del efecto segln el invento.
Para ello depende la relacidn de estiraje més favorable en
el sentido del invento fuertemente del retardo y de 1a’6rig§
tacidén previa a &1 inherente durante el proceso de fusidn
g hiledo, o bien de la velocidad de desarrollsdo utilizada
en esta ocasidn. Los valores arriba indicados de 1 : 2,2 -
hasta 1 : 3,4, preferiblemente 1 : 2,5 hasta 1l: 3,1, indi
can los limites para un material de vartida, que se hild -
con una velocidad de desarrollo de avroximadamente 1.200 +
800 m/min. Desviaciones de este margen conducen a desplaza
misntos en correspondencia con las indicaciones anteriores.

Ademés hs resultado que para lograr el estado inesta
ble necesario vera la creacidn de las oscilzciones del ti-
tulo en le zona de ls clavija de estirado, ésta sélo debe
ser rodeada hesta une medida determineda; los ensayos rea-
lizados mostraron gue una vuelta Unica da un buen resulta-
do.

Bl producto cue se forma es un hilo con oscilaciones
del titulo, que presenta 15 a 35, preferiblemente 20 a 30,
engrosamientos por metro, cuya separacién entre si escien-
de a 0,5 hasta 8, preferiblemente 0,8 hasta 6 cm. Estdn es
tirados a un alargsniento de rotura entre 30 y 80%, prefe-
riblemente de 35 a 65%, y a una contraccién a la coceibn -
del 20 al 50%. Un ndnero de oscilaciones del titulo por de
bajo de 15 engrosanientos de hilo por metro ya no conduce
en la elaboracidn del tubo a un efecto suficientemente in-
tenso en la estructura nlana textil.

Los hilos asi fabricados son excelentemente adecuados
vara su elsborceidn en tejidos y también en génsros de »un

to y proporcionan, tefiidos con un colorenie de tivzo alecua
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do, usual para el tinte de hilos de poliéster, por ejemplo

bdsico, el asnecto tipico de estructuras planas consisten-
tes en hilos con oscilaciones de titulo, por ejemplo de ma
nera similar s la denomineda seda "Honan"., Los colorantes
ennleados tienen Que ser para gllo tales que no cubran las
propiedades variecbles de toma del tinte de los hilos de po
liéster; preferentemente, deben vermitir que aquéllas des-
tagquen con mayor intensidad. Las oscilaciones del didmetro
son complstamente irregulares y se hallsn en toda la zona
entre el didmetro del hilo completamente sin estirar y el
del hilo complstamente estirado; con apiicaeién correcta -
del procedimiento seglin el invento se Limitan sin embargo
a un ninico los lugares comvletamente sin estirar., Fara --

e@llo se sobrentiende, que los valores indicalfos para la

[@

lacidn de estiraje en cada caso son valores medios, gque 1

o

calmente pueden ser rebasados, en parte notablemente., Con
ello resulta como ventaja esencial del hilo segin el inven
to el aue a causa del modo especial de fabricacidén fluctdan
con completa irregularidad dentro de los limites indicados
tanto la longitud de los nédulos como también el didmetro
de los nddulos y las sevaraciones y dan asi en la estructu
ra suvnerficial terminada un dibujo ideal sin el veligro de
formarse figuras.

Usualmente se transforma el hilo segin el invento pri
meramente en una estructura plana y luego se tiile en una -
pieze. Fara ello hay que tener en cuenta en la produccidn
de la estructura nlene la contraccidén a la coccidn relativa
mente slevada, &1 tinte y agotaniento de la contraceién nre

vios pueden ser convenientes, en especial al transforusr -

en géneros de punto. 1% F; S)
Wt W
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La elaboracién y transformacidén en tejldos pueden rea
lizarse de manera que o bien la trama o bien la urdimbre o
embas consistan en el hilo segin el invento. Un ineremento
notable del efecto ha resultado al emplearlo en trama y ur
dimbre, Pare el tinte no son adecuados colorantes que cu--
bran o disminuysn las distintas propiedades de toma de tin
te de las diversas partes de hilo.

Bjenmvlo 1%

Un hilo de noliésiter de 95 denier (estirado), hiledo
a una velocidad de desesrrollado de 1.000 m/min, se estird
a una veloeidad de 450 m/min sobre une clavija de estirado
de 32 rm de Aidmetro y con una sunerficie cromeda mate, ca
lenteda a 65°C, rodeando une vez a la clavijs, y se.dilatd
en nromedio a 1 : 2,3. Bl hilo producido voseia después de
la elcvorscidn y el tinte, un cardcter noGular muy acusado;
presentaba de 20 a 25 lugares engrosados por metro, a una
distancia entre si de los engrosamientos individuales entre
1y 5 em., Las oscilaciones de didmetro medidas se hallaban
en la zona de aproximadamente 1 : 2,3, de manera que no -~
existian zonas complebamente sin estirar.

La presente solicitud que corresponde a la presentada
en la Fepivlica Federal Alemana con fecha 27 de Abril de -
1966 bajo el nimero V 30940 VIIa/29a y ndaero V 18921/76 -
Gom, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente

Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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NOTA

Los puntos de invencidn propio y nueva que se Presen
tan para que sean objeto de la presente solicitud de FPaten
te de Invencidén en Bspafia, por VEINTE aflos, son los siguien
tes: )

1.- Un procedimiento para la fabricacidn de un hilo
con oscilaciones del titulo, caracterizado porque un hilo
de poliéster sin estirar es estirado, empieando una clavi-
ja de estirar calentada de didmetro aumentado, de modo en
si conocido, a una temperatura de la clavija de estirar en
tre 60 y 105°C, preferiblemente entre 65 y 85°C, en fun---
cidn del retardo de hilado, y hasta entre 60 y 80%, nrefe-
riblemente entre 66 y 75%, de la relacidn de estiraje nor-
mal,

2.~ Un procedimiento seglin la reivindicacidén 1, ca--
racterizado porgue al emplear hilos hilados con una velocl
dad de desarrollado de aproximadamente 1.200 hasta 800 ===~
m/min, se utiliza una clavija de estirar con didmetro en--
tre 15 v 60 mn, preferiblemente entre 25 y 40 mm, porque -
la relacidn de estiraje asciende preferiblemente, ¥ en fun
¢idn del retardo de hilado, a 1:2,5 hasta 1:13,1 y las tem-
veraturas de la clavija de estirar se mantienen »referible
mente entre 65 y 85°C, mientras que la relacidén entre la -
tensidn del hilo delante de la clavija de estirar a la co-
rresnondiente detrds de la clavija de estirar se mantiene
als: 1,5 hasta 1L : 4, preferiblemente a 1 : 1,9 hasts --
1: 2,6, ¥ la tensidn del hilo detrds de la clavija de es-
tirar a 0,2 hastzs 1,1, vreferiblemente a 0,45 hesta 0,9 -~

p/den.
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3.~ Un procedimiento para la fabricacién de un hilo
con oscilaciones del titulo.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de y con los fines gue se han especificado.
Esta Memoria consta de nmeve hojas escritas -a méqui-
na por unma sola cara. 7
Madrid, 1 FEB, a8

P.A,
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