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Otro objeto de esta invencién4éé crear una mé-
quina de fabricacion de alambre de espino monofilar que
tiens rodillos formadores de alamhbre que hacen avanzar -
intermitentemente y forman un hilo prineipal y orientan
imperativamente la posicidn del hilo prineipal para te-
ner puas enrolladas sobre é1 en lugares deseados,

Todavia otro objeto de esta invencidn es crear
una méquina de Ffabricacidn de alambre de espino monofi-
lar que *tiene rodillos formadores de alambre que hecen
avanzar intermitentemente.y forman un hilo principal de
manera que tenga una seccidn transversal aplasteda u -
ovalada entre las secciones alrededor de las culles se
enrollan las puas, teniendo las secciones alrededor de -
las cuales se enrollan las puas, extremos cilindricos -
sin deformar y centros aplastados, orientando y situan-~
do los rodillos las secciones del hilo principal para te-
ner puwas enrolladas sobre ellas,

Un objeto més de esta invencidén es crear una -
médquina de fabricacidén de alambre de espino monofilar -
con rodillos de alimentacidn de puas, que aplastan un
lado del alambre de espino para envolver mas apretada-
mente con las puas el hilo prinecipal,

- Todavia otro objeto de esta invencidn es crear
una mdquina de fabricacidn de alambre de espino monofilar
con rodillos formadores de alambre hechos girar intermi-
tentemente y que hacen avanpzar y forman un hilo principal
y orientan la posicion del hilo prineipal vars tener en-—
rolladas sobre €l puas, teniendo la mdquina de filrica-
¢idn de alambre de espino un carrete tomador constante-

mente accionado y medios ~ue compensan la flojedad en el
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hilo princiral durante el avance del hilo princivnal desde
los rodillos,

Un objeto adicional de esta invencion es crear
una unidad de alimentacidn, enrollamiento y corte de puas
vefticalmente montada e integralmente constituida, que -
puede ser retirada de una mdquina de febricacidén de alam-
bre de espino como una unidad para su reparacidén ¢ ajus-
te.

Todavia otro objeto mds de esta invencion es -
erear un accionaniento intermitente robusto y fdcilmen-
te ajustable para los rodillos formadores de alambre de
una maguina de fabtricacidén de alambre de espino.

Otros muchos objetos, ventajzs y caracteristi-~
cas 8e la invencidn residen en la construccidn, combina-
cidn y disposicidn particulares de las partes que inter-
vienen en la realizacidn de esta invencidn y su prdctica
se comprenderd por lo demds a partir de la siguiente -
descripeidn, y del dibujo que se acompafia, en el gue:

Ias figuras 1 y 2,son, respectivamente, vistas
de frente y desde arriba de una méquina de fabricacidn
de alambre de esnino de acuerde con la invencidng

La figura 3 es una vista de frente, a mayor -
escalz, de un fragmento de la parte delantera de la mé-
quina de fabricascidn de alambre de espino mostrando un
trazo tomador activado por resorte;

Iz fisura 4 es una vista tomada por la linea
4~4- de la figura 3;

Ta figura 5 es uns seccion tom=da por la li-
nea 5-5 de la fisura 1, mostrando el accionamiento inter-

nitznte rara 1oz rodillos formadoree de alambre;
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Las figuras 6 y 7 son, reéﬁéétivamente, seccio=-
nes tomadas por las lineas 6~6- y T7T-7 de la figura 5;

Ta figura 8 es una seceidn transversal ver-
tidal & través de un eje de rodillo accionado por trine-
quete mostrando los elementos montados sobre 81;

Ia figura 9 es una seccidn longitudinal axial
a través de un rodillo formador de alambre y un fragmen-
to de un rodillo cooperantes

La figura 10 es una vista de la parte dorsal
de un rodillo formador ds alambre;

La figura 11 es una vista desde un lado de un
fragzmento de un hilo prineipal de alambre formado por la
mdquina de fabricacidén de alambre dé espino de esta in-
vencidn;

Las figuras 12 y 13, son, respectivamente, sec~
ciones tomadas por las lineas 12-12- y 13-13 de la fi-
gura 11;

Ie figura 14 es una seccidn tomada por la 1i-
nea 14-14 de la figura 9;

Ta figura 15 es una seccidn vertical tomada
por la linea 15-15 de la figure 2, mostrando unos ne-
dios de accionamiento dentro de la mequina de fabrica-
cion de alambre de espino de esta invencidn;

Ia figura 16 es una vista desde atrds, par—
cialmente en seccidn, de la parte superior srranceda del
ecnjunto de colada principal, que nuestra el eje de ac-
cionamiento del alambre de espino y un eje de acciona~
miento y alimentacidn de puas, intermitentemsnte acciom

nagdos

Le figura 17 es una seccidn tomzda por la linea
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17-17 de la figura 163
' La figura 13 es una seccion tomada por le 1i-

»
nea 18-18 de la figura 16; *sh Qﬁ;

Le figura 19 es una seceidn tomada por la 1{i-
nea 19-19 de la figura 18;

Ia figura 20 es una seccidén tomada por la 1{-
nea 20-20 de la figure 16 ccn las cuchillas operadas por
leva mostradas en posicidng

La figura 21 es una vista lateral de un frag-
mento de una cateza de enrollamiento de puas, parcial-
nmente arrancada en seceidn, con frazmentos de guias de
elambre de puas guiando alambres de puas a enrollar alre-
dedor de un hilo prinecipal;

La figura 22 es una vista en perspectiva del
fragmento del extremo de una gufa de alambre de pias con
un fragnento de une cuchilla mostrada en posicidn movién-
dose para cortar un alanbre de puas;

Ie figura 23 ®s una vista de frente 2 mayor es-
cala de un fragmento del conjunto de colada principal que
tiene una cabeza de enrnllamiento de puas, una guia de
alzmbre de puas, una unidad de alimentacion de alambre
de pdas, una cuchilla de corte ¥ una polea de guia mon-
tadé encimas;

La figura 24 es una seccidn transversal verti-—
cal a través de un frazmento de una mdguina Ge fabrica-
cidn de alambre de espino que muestra una modificecidn
Ge una unidad compensadora de flojedad intermiten-
tes

La figura 25 es una seccidn tomada por la -

1inea 25«25 de la figura 24;
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La figura 26 es una seccidn tomada ror la lfinea

26-26 de la figura 2;

La figura 27 es una seccidn transversal & tra-
;és de un alambre de espino formado antes del enrolla-
miento por los rodillos de alimentacidn de alambre de -

puas de esta invencién;

La figura 28 es una seccidn transversal a tra-
vés de una unidad de alimentacidn de alambre de pdas in~
termitente; y ‘

la figura 29 es una seccidn tomada por la 1i-
nea 29-29 de la figura 28,

Haciendo referencia al dibujo en detalle, las
figuras 1, 2, 5 y 15 muestran el aspecto general de la
méguina de fabricacidn de alambre de espino de esta in-
vencién., Un bastidor 1 de mdguina tiene una base 2 con
paredes frontal y trasera 3 y 4. Una parte superior 5
¥y unas paredes extremas 6 y 7 unen las paredes frontal y
trasera 3 y 4. Ia bvase 2 se extiende mds alld de la pa-
red extrema 6 y tiene la pared frontal rebajada 8, la -
pared traserz 9 y le pared extreme 10 extendiéndose ha-
cia arriba desde glla para guedar cubiertas por la pa-
red superior 11 y formar un2 prolongacidn 12 del bvasti-
dor, El bastidor 1 de la mdquina y la prolongacidn 12
son particularmente fuertes y rigidos debido a que tie-
nen una estructura a manera de caja., Estos elementos -
se fabrican mejor soldando entre si placas de 2cero ade-
cuadamente formadas;

Haciendo ahora referencia a las figuras 1, 5 y
6, un drbol principal 15 estd poy:ido en unos cojinetes --

adecuades 16 y 17 montados, respectivemente, en las pa-
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redes frontal y trasera 3 y 4. Una nesada unidad de po- -
lea y volante 18 esta montada sobre el drbol 15 para ser
accionada por unas correas en V 19 desde un motor (no mos-
trado). El extremo trasero del drbol 15 tiene una mani-
vela 20 montada sobre €1, Una espige 21 estd fijada 2 la
pared 4 y tiene una barra articulada 22 montada a rotacidn
sobre ella, Una biela 23 se extiende desde la manivela
20 hasta la barra articulzda 22 de modo que la rotecidn
del &rbol 15 hace oscilar o bascular la palanca 22 alrededor
de la espiga 21. Una espiga 24 estd fijada para sobresa-
lir desde la pared 4 y tiens un sector dentado 25 montado
sobre ella, Una segunda biela 26 conscta el extremo su-
perior de le barra articulada 22 con un lado del sector den
tado 25 w»ara hacerlo oscilar, Ia segunda bhiela 25 s
ajustable en lonzitud haciendo girar un elemento central
27.

Un prinmer eje de rcdillo 22 estd apoyado en unos
cojinetes 29 y 30 fijados a las paredes 4 y 3, resrectiva-
mente, Un segundo sector dentado 31 esta montado a ro-
tacion sobre el eje 28 detras de la vared trasera 4 para
entranar con el sector dentado 25, E1l secto- dentado 31
tiene una ufa 32 cargada por resorte montada sobre el para
engranzr con una rueda de tringuete 33 come se nuestra en
la figura 8, La rueda de tringuete 33 esta formada in-
tegralmente en el lade frontal de un tambor de freno 35 ~
que estd fijado al eje 28, Asi, una oscilacion de mds
de 12002 del sector déntado 31 hace gue la u”a 32 acclone
el eje 28 con rotaciones intermitentes de 12089, Hacdiendo
ahora referencia & las figuras 5, 6 y 7, una espiga excén-

tricamente montada 40 se extiende haciz atrds desde la -
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barra articulada 22, ILa espiga 24 tiene otra wrolonga-
cidn 41 hacia atrds de didmetro menor, a un extrems de la
cual un yugo 42 fija una banda de freno 43, El otro ex-
tremo de la tanda de freno 43 estd fijado a uné barra ar-
ticulada pivotante 44 montada tambien sobre la prolonga-
cidn 41. Una biela ajustable 45 se extiende desde la
espiga excéntrica 40 hasta la barre erticulada 44, Asi,
a medida que la barra articulada 22 pivota en sentido con-
trario al giro de las agujas del relog como se muestra en
la figura 6, haciendo que la ufia 32 accione el eje 28, la
banda de freno 43 se aplica al tambor de freno 35 para -
absorber la inercia del eje 28 y de los otros elementos ro-
tativos limitando la rotacidn del eje 28 a 1209,

Una tapa trasera 55, mostrada en la figura 2,
protege @ un operador conitra los elementos de accionamien-
to intermitente anteriormente descritos,

Haciendo referencia zhora las figuras 5 y 15,
el eje 28 lleva una ruede dentada 46 que engrana con une
rueda dentada 47 montada en un eje 48, El eje 48 tiene ~

su extremo trasero aroyado en el cojinste de rodillos es-

féricos 4G fijado a la pared 4. El extremo frontal del

- aje 48 estd apoyado en el cojinete de rodillos esfericos

50 que estd montado de manera deslizable en sentido verti-
cal entre las pistas 51. Los rodillos 52 y 53 formadores
de alambre estan montados en los extremcs delantercs de

los ejes 28 y 48 delante de la pared 3. Una varilla de

ajusté roscada 54 estd atornillada hacia abajo en el coji-
nete 50 para ajustar la holgura entre log rodillos 52 y 53
formadores de alambre., Los cojinetes de rodillos esféri-

cos 40 y 50 permiten que el eje 48 cambie su alineacidn
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para lograr este ajuste.

los rodillos 52 y 53 cooperan para alimentar y former el
hilo principal 56 del alambre de espino que se estd fabri-
cando. Un hilo de alambre de seccidn transversal redon—
da pasa entre un par correspondiente de gargantas 57 & 58
para aplastar el alambre 56 y hacerlo de seeccidn ovalada
para tener la mayor distancia posible entre las puas,

Estdn previstos dos juegos de gargantas 57 y 58 de manera
~ue cuando estd desgastado un juego, el alambre 56 puede
ser cambiado al otro para doblar la vida de los rodillos 52
¥y 53. Tres pares de ranuras longitudinales o muescas mds
profundas 59 en la circunferencia de los rodillos 52 y 53
perniten que la seccion transversal circvlar del alambre

56 permanezcan en unas partes muy rroximas 60 gue definen
una seccion 61 de alambre 56 alrededor de la cual han Ge
enrollarse las puas. Las partes circulares 60 contienen
las puas enrolladas en ambos lados para impedir gue se des-
licen axialmente, al tiempo que la seccion oval o eliptica
61 impide que las puas enrolledas sobre ella giren alrede~
dor del hilo principal 56.

Los rodillos 52 y 53 son sincronizados en su rota—
cidn por las ruedas dentadas identicas 46 y 47 de manera
que se correspondan los pares de muescas 59, ILos rodillos
52 y 53 estdn montados tambien scbre 1los ejes 28 y 48 en
una posicion adecnacda para detensr las secciones 61 del a-
lambre 56 en una posicidn deseada para hacer que las puas
se enrollen sobre ellas como se describira mds adelante.Pug
den hacerse ajustes finos de la nosicion de reposo de lss -

secciones 61 haciendn girar el elemzntc certral 27 delabila
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ajustable 26 meostrada en la figura 6. AS{; puede verse

que los rodillos 52 y 53 arrastran el hilo principal del
alambre a través de ellos, forman el hilo prineipal del
alambre y, estando constantemente en contacto con el hilo
principal del alambre, lo orientan o sityan longitudinalmen-
te para el enrollamiento de las puas. Aunque se ha mostra-
do una rotacidn de 1202 de los ridillos 52 y 53 que contie-~
nen tres pares de muescas 59, puede disponerse un numero
cvalquiera de pares de muescas 59 sobre los rocdillos hechos
girar intermitentemente a ftravés de un numero correspondien-
te de grados. Asi, si estuvieran practicados dos pares de
muescas 59, los rodilles serian hechos girar intermitente-
mente en 1808,

Como se muestira en las figufas 1y 15, la pared
frontal 3 contiene una abertura rectangular grande 65 den~
tro de la cual esta fijado un conjunte de colada prineipal
66 por pernos adecuados 67. A la parte delantera del con-
junto de colada prineipal estdn fijadas las poleas 68 alre-
dedor de las cuzles son dirigidos los alambres de puas 69,
En la parte delantera del conjunto 66 estan fijados también
los dos conjuntos de rodillos de alimentaocidn de alambre -
de pues 70, las guias 71 de alambre de pias, la cabeza de
enrollamiento de puas 72 y las cuchillas 73 de corte de -
puas.

Haciendo referencia & la figurs 15, el drbol princi
pal 15 tiene una rueda de cadena 75 montade sobre &1, Unos
drboles 76 y 77 estédn montados a rotacidn en el bastidor 1
de la maguina y tienen ruedas de cadenas 78 y 79 nmontadas
sobre ellos de modo que, por medio ds una cadena 50, el dr-

bol rprincipal 15 acciona los drboles 76 y 77,

- 10 =



10

15

20

25

30

) W

m'ﬁ“u.' m-‘ (

Como se muestra en la figura 16, el &rbol 76 tie-
ne una rueda dentada cdénica 81 montada sobre 61, El con-
junto 66 tiene ﬁn drbol principal 82 de accionamiento del
alambre de puas apoyado en unog cojinetes integralmente co-
lados 83 y 84. Ia rueda dentadas cdnica 85 engrana con la
rueds 81 cuando el conjunto 66 esta fijado sobre el basti-
dor 1 de la mdquina para accionar todo el conjunto 66 y to-
dos los elementos montados sobre él. Asi, el conjunto ~
66 es una unidad auténoma que puede ser sustituida o des-
montada fdeilmente, cuando se desee. Ha de hacerse notar
que el drbol 82 tiene que efectuar una revolucidn por cada
revolucion del drbol de accionamiento prineipal 15.

Haciendo referencia aun a la figura 16, dos excen-
tricas 86 y 87 montadas en el drbol 82 activan las bielas
88 y 89. Haciendo referencia adicionalmente a la figura
17, un &rbol superior 30 de accionamiento y alimentacidn
del alambre de puas estd montado & rotation en uncs cojine-
tes integralmente colados 91 y 92, TUn yugo 93 estéd mon-
tado a rotacidén sobre el drhol 90 y lleva la ufia 94 carga-
da por resorte que engrana con la rueda de tringuete 95
fijada al arbol 90, Asi, la rotacidén del darbol 82 hace
girar intermitentemente al drbol 9. De igual manera, un
drbol inferior de accionamiento y alimentacidn de alambre
de puas (no mostrado) es hecho girar simulténeamente en for-
ma intermitente. El extremo del drbol 90 tiene montadcs -
sotre €1 una rueda dentada cilindrica heliccidal 96 que se
extiende a traves de una aberture 97 en el conjunto 66 para
accionar los rodillos de alimentacion de alzmbre de puas
coro se describird ahora,

Cemo se muestra en las figuras 23, 28 y 29, los
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conjuntos de rodillos 70 de alimentacidn de‘pﬁés consisten
cada uno de ellos en una base 100 que tiene unas pestafias
laterales 101l que estdn fijadas al conjunto 66 por unos
pernos 102, Un drbol 103 que estd apoyado longitudinal-
mente en la base 100 y lleva una ruéda dentada 111 en un &xX-
tremo que es accionada por la rueda dentada cilindrica he-
licoidal 96 mostrada entla figura 16. ILa rueda dentada
cilindrica helicoidal 96 permite que los drboles 103 y 90
sean ajustados formando dngulos entre si.

Haciendo referencia adn a las figuras 23,28 y 29,
un blogque de drbol 104 se extiende por encima de la base
100 y estd montado pivotadamente entre los lados levantados
de la base 100 por la espigas 107 y 108, Un drbol 109 |
estd apoyado & rotacidn en el blogue 104 y lleva la rueda
dentada 110 que engrana con una rueda dentada idéntica 111.
Los drboles 103 y 109 de cada conjunto 70 llevan un par de
rodillos 115 y 116. Uno de estos rodillos tiene al menos
una garganta 117 para guiar un alambre de pias y ayudar a
formarlo.

Una tapa superior 118 estd fijada sobre los lados
levantados 105 y 106 de la bhase 100 por unos tornillos 120
que pasan a través de las pestafias 119, Una palanca 121
estd asegurada pivotadamente en un extremo por una varilla
roscada 122 que puede situarse haciendo girar un botdén inter-
namente roscade 123, Una leva central pivotadamente monta-
da 124 puede ser activada por una varilla 125 y el botdn ane~
jo 126 para impulsar el centro de la palanca 121 hacia abajo
o soltarla, El otro extremo de la palanca 121 se apoya sobre
un muelle de compresidn fuerte 127 que impulsa conjuntamente

los rodillos intermitentemente accionados 115 y 116 cuando la
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leva 124 estd en la posicidn mosirada.

Como se muestra en la figura 27, el alambre de
pdas 69 tiene un lado 129 aplastado por el rodillo sin gar-
gantas 115, mientras que el otro lado no estéd deformado,
ya que es acomodado dentro de una gargante 117 de un rodie
1llo 116. E1 lado aplastado 129 de cada alambre de plas
69 hace contacto con la seccidn 61 del hilo principal 56
alrededor del cual se enrolla, El alambre de pﬁés aplastado
69 es enrollado mds Fdcilmente ya que tiene un momento de
flexidén menor,

Heeciendo ahora referencia a las figuras 21,22 y
23, las gufas 71 de alambre de puas estdn sujetas en unas
ménsulas 130 fijadas al conjunto 66 por unos tornillos 131.
Cada gufa de alambre 70 tiene una barra superior 132 contra
la que se sujeta una berra inferior 133 que contiene un ca-
nal longitudinal 134 para acomodar un alambre de pUas 69
procedente de entre un par de rodillos 115 y 116, Como se
nuestra en la figura 21, los alambres de pias 69 se extien—
den & cada lado del alambre 56 para ser torciso o enrollados
alrededor de él. Ia superficie plana de cada alambre de
puas 69 deberd mirar hacia el hilo 56,

Haciendo shora referencia a las figuras 16, 18 y
19, una rueds dentada grande 135 estd montada sobre el £r-
bol 82 y tiene una leva de cara 136 fijada a ella, Un gje
tubular hueco 137 estd montado a rotacidn en el cabezal 72
de enrollamiento de pyas., Una rueda dentada 138 estd for-
nmada integralmente sobre el eje 137 para engranar con la
rueda dentada grande 135 y ser accionada por ella, 4asi,
el eje 137 gira varias veces durante cada rotacidn de la

rueda dentada 135,
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Una ménsula 139 monta & pivotaﬁiento un brazo
140 que tiene un rodillo seguidor de leva 141 montado sobre
él. Un muelle 142 hace pivotar el brazo 140 para empujar
el rodillo 141 contra la leva de cara 136. El brazo 140
tiene un yugo 143 fijado a él para encajar en una garganta
144 de una barra tubular 145 con dedos, Tos dedos 146 de
enrollamiento de puas sobresalen desde la parte delantera
de la barra 145 con dedos y se extienden a través de aber-
turas practicadas en la parte frontal del eje 137. Como
la leva 136 tiene una parte alta, los dedos 146 giran con
el eje 137 y son proyectados y retraidos en €1 una vez por
cada revolucidn del drbol 82.

Como se muestra en la figura 21 los dedos 146
se extenderian para seguir envolviendo los alambres de pdas
69 en torno del hilo prinecipal 56. Como puede verse
en las figuras 18 y 23, el cabezal 72 de enrollamiento
de pdas puede fijarse al conjunto 66 por unos pernos 148
que pasan & través de las pestafias 149, Si se desea, el
cabezal 72 puede estar colado integralmente en el conjunto
66.

Haciendo ahora referencia a las figuras 16,20,
22 y 23, una leva circular execéntrica 150 estd moﬂtada S0=
bre el drbol 82, Unos epjinetes 151 y 152 montan & des-
lizemiento un yugo 153 por medio de unos drboles 154 y 155
de yugo., Una placa 156 de montaje de cuchillas estd fija-
da el extremo del drbol 155 para soportar las cuchillas
de corte 73. Despuds de haberse enrollado las phas, la
leva 150 mueve las cuchillas 73 hacia fuera o hacia delante
lo suficiente pars cortar los alambres de pdas 69 y dejar

libres las puas enrolladas de modo que puedan ser hechos
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avanzar con el préximo movimiento intermitente del hilo prin-
cipal 56,

Haciendo ahora referencia a las figuras 1, 2 y 26,
la prolongacidn 12 del bastidor 1 tiene una poles 160 monta-
da a rotacidn sobre un drbol 161 que sobresale desde un mon-
tante 162, Ia polea 160 estd situada sobre un carrete 163
para alambre de espino, que puede tener su pestafia exterior
164 retirada llevando hacia atrds el volante 165. Sobre
el carrete 163 pueden coloecarse unzs bobinas de empaquetado
de alambre de espino, que pueden ser retiradas cuando se ha
enrollado el alambre de espino. Puede preverse una rosca
doble a derechas e izquierdas sobre el drbol 161 ccn un Se-
guidor adecuado en la polea 160 para moverla de lado & lado
¥y enrollar eniformemente el alambre de espino 56 sobre el
carrere 163,

Como se nmuestra en las figuras 15 y 26, el drbol
77 tiene una ruede de cadena 166 montada sobre €1 para ac-
cionar la cadena 168 y con ello la rueda de cadena 169 que
estd situada a rotacidén sobre el drbol 167 al cual estd fi-
jedo el ocarrete 163, Un volante 170 puede roscarse & lo lar-
go del eje 167 para empujar un muelle de compresidn 171 con-—
tra un plato de embrague 172. EL plato de embrague 172,
que estd fijado a deslizamiento para girar con el drbol 167,
se apoya asi contra la rueda de cadena 169 para accionar
el drbol 167 como embrague deslizante, Puede variarse el
par de accionamiento haciendo girar el volante 170 después
de retirar la placa de inspeccidn 173 mostrada en las figuras
lyo2.

Haciendo referencia ain a las figuras 1, 2 y 15,

un drbol 175 estd montado en el bastidor 1 de la mdquina pare
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tener la polea 176 fijada a é1 delante de la pared 3.

Dentro del bastidor 1 el drbol 175 tiene una rueda den—

. tada 177 montade sobre el para ser accionada por una rue-~

da dentada 178 montada sobre el drbol 177. Asi, la polea
accionada 176 ¥ el carrste de alambre 163 accionado por
el embrague deslizante tiende a arragstrar el alambre 56
a través de la cabeza de enrollamisnto 72,

Como se muestra en las figuras 1-4, una polea
tomadora 180 estd mentada sobre el brazo 181. EL brazo
181 estd montado a pivotamiento sobre la espiga 182 que
estéd fijada para sobresalir desde la pared 3, El bra-
zo 181 es empujado en el sentido de giro del reloj, co-
mo se muestra, por los muelles 183 que estén retenidos
por la ménsula 185, Un tope 184 impide el movimiento ex~
czsivo del brazo 181, Como el alambre 56 es hecho avan-
zar intermitentemsnie por los rodillos 52 y 53, la flo-
jedad es compensada por el brazo 131 y l2 polea 130 para
tirar del alambre 56 suavemente a través del cabezal de ~
enrollamiento 72. Esta disposicidén permite también que
el embrague 172 funcione con un minimo de deslizamiento
y desgaste, ya que necesita solamente hacer girar el ca-
rrete 163 a un regimgn de velccidad suficiente para enro-
ller el alanbre de espino a la vslocidad media 2 que es
hecho pasar a través de los rodillos 52 y 53. -

Las figuras 26 y 27 muestran un brazo tomador
190 activado por leva que se requiere para algunas ope-
raciones & mayor velocidad, Un drbol 191 estd apoyzdo
en el bastidor 1 de la mdruina y lleva una rueda de ca-—
depa 192, ILa rueda de cadena 192 es accionada por la -

cifena 80 y tiene que ser del misno tamafio que la rueda
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de cadepa 75 montada en el €rbol principal 18 para que

asi el brazo 190 efectue un movimiento por cada avance

de un alambre 56, E1 brazo 190 estd montado sobre &1
drbol 193 apoyado a rotacidén en la pared 3. Una pa-
lanca 194 estd fijada al drbol 193 y tiene un rodillo
seguidor de leva 195 montadp sobre ella. El rodillo

195 se aplica a la leva 196 para hacer osciler la palan-—
ca 194 y con ella el brazo 190 para compensar la flojedad
e medida que el alambre 56 es hecho avanzar intermi-
tentemente. Un muelle 197 empuja el rodillo seguidor de
leva 195 contra la leva 196,

La sincronizacidén relativa de las diversas fune
ciones de esta mdcuina de formacidn de alembre de espino
es la siguiente, Los rodillos 52 y 53 hacen avanzar el
alambre 56 a través de pllos en aproximadamente 1502 de
rotacidn de los 3602 de rotacidn del drbol principal 15.
Los rodillos 115 y 116 de alimentacidn de alambre de pias
comienzan a alimentar los alanbres de puas 69 Gespués
del comienzo del avance del hilo principal 56 para per-
mitir que la pua que flue enrollada durante el ciclo -
anterior, se salga del camino, Fl avance o a&limenta-
¢idn del hilo principal 56 y de los alambres de pdas 69
se interrumpe en aproximadamente el mismo instante, Los
dedos de enrollamiento 146 se extienden ahore suficien-
temente desde el cabezal de enrollamiento 72 para cojer
e iniciar el enrollamiento de los alambres de puas 69.
Los dedos 146 se retraen al interior del cabezal de en-~
rollamiento 72 después de que los alembres de pias han
sido enrollados un numero deseado de vueltas alrededor

del hilo principal 56, Ias cuchillas 73 se mueven en-
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tonces hacia adelante para cortar los alambres de puas
énrollados 69 y se repite el mismo ciclo.

Aunque esta invenecidn se ha ilustrado y descri-
to en la mejor forme que nos es conocida se entenderd,
no obstante, que dicha forma es puramente ilustrativa y
que pueden hacerse modificaciones sin apartarse del es-—
piritu y del alcanze de la invencidn, excepto en 1o que
pueda quedar mds limitada en las reivindiczciones ad jun—
tas,

Esta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en Estados Unidos de América el 19 de Abril de 1966,
bajo el nimero 548,342, se acoje a los beneficios del
Articulo 51 del vigente Estatuto de Propiedad Indus-

trizl,

SR

Los puntos de invencidn propie y nueva, que se
presentan a continuacidn para que sean objetos de esta so-
licitud de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE -~
ajllos, son los siguientes:

1.~ Una mdquina para la fabricacidén de alambre
de espino monofilar que tiene un hilo principal y puds
enrolladas sobre €1, que comprende, en combinacidn, un

par de rodillos formedores de elambre, medios ¢ue acecio-
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ro exacto de grados para hacer avanzar y formar el hilo
principal de alambre entre dichos rodillos y medios fija-
dos en dicha mdquina que enrolla las pdas sobre dicho hi-
lo principal, eaplicdndose dichos rodillos en todo momento
inperativamente a dicho hilo principal para hacer avanzar
dicko hilo principal y situar con precisidn dicho hilo prin-
cipal con relacidn a dichos medios de enrollamiento de las
pias sobre dicho hilo principal.,

2.~ Una mdquina segin la reivindiczeidn 1, en
la que dichos rodilloes aplastan al menos dicho hilo prin-
cipal de alambre en secciones sobre las que se enrollan
dichas puas, situdndo dichos rodillos diches secciones
aplastadas de dicho hilo principal con relaeidn a dichos
medios de enrollamiento Ge las puas sobre dicho hilo prin-
cipal de modo que las pdas son enrolladas sobre dichas sec-
ciones aplastadas,

3.~ Una mdquina segin la reivindic:zceidn 1, en
la que dichos rodillos contienen gargentis correspondien—
tes a través Ge las cuales dichos rodillos hacen pasar di-
cho hilo principal aplastando dicho hilo principal, y en
la que dichos rodillos contienen, cada uno de ellos, al
menos un par de ruescas axiales correspondientes muy pro-
ximas que permiten que dicho hilo principal sige siendo
de seccidn circular dentro de dichas muescas, haciendo gi-
rar dichos medios, que accionen intermitentemente dichos
rodillos, a dichos rodillos a través de unz parte de una
revolucidn inversamente proporcional al nimero de diches
pares de dichas nuescasaxiales en cada uno de dichos ro-

dillos, enrollando dichos medios de enrcllaniento de puias
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cular, que dichas muescas permiten que queden en dicho

hilo prineipal.

4.~ Una mdquina segin la reivindicacidn 1, con
la adicién de un bastidor de dicha mdquina de fabricacidn
de alambre de espino que tiene una base, unas paredes fron-
tal y trasera que se levantan desde dicha base, unas pa-
redes laterales que se extienden entre dichas paredes fron-
tal y trasera y una parte superior fijada sobre dichas pa-
redes frontal y trasera y dicha paredes laterales for-
mando una estruectura sustancialmente rectangular a menera
de caja, y con 1la adiceidn de ejes de rodillos formadores
de alambre montados a rotacidn uno por encima de otro en-—
tre dichas paredes frontal y tresera y extendiéndose mds
alld de dicha pares frontel, estando dichos rodillos for-
madores de alambre montados sobre dichos ejes de rodillos
formadores de alambre delante de dicha pared frontal, con-
teniendo dicha pared frontal una abertura, estando dichos
medios de enrollamiento de pias sobre dicho drbol princi-
pal montados verticalmente en dicha abertura de dicha par-
red frontal junto a dichos rodillos ﬁormadores de alambre,
aceionando dichos medios, que accionan intermitentements
dichos rodilles fbrmaaores de alambre a dichos ejes de ro-
dillos formadores de alambre,

5.~ Una méquina segun la reivindicecidn 4, en la
que dichos medios que accionan intermitentsmente dichos
ejes de rodillos formedores de alambre comprenden un dr-
bol de accionamientc principal que se extiende a través de
dichas paredes frontal y trasera, una manivela en dicho dr-

bol de accionamiento principal detrd de dicha pared trase-
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ra, una barra articulada pivotadamente montada TOr encima
de dicha manivela montada sobre dicha pared trasera, una
primera biela que se extiende entre dicha manivela y dicha
barra articulada haciendo oseilar a dicha barre articula—
da, unas ruedas dentadas del mismo tamafio montadas sobre
dichos ejes de rodillos formadores de alambre engranando
una con otra, una rueda de trinquete fijada en uno de di-
chos ejes de rodillos formadores de alambre detras de dicha
pared trasera, un elemento montado a rotacidn en uno de di-
chos ejes de rodillos formadores de alambre junto a dicha
rueda de trinquete y que tiene una ufla que engrane con di-
cha rueda de tringuete y una segunda tiela ccnectada a dicha
barra artieulada haciendo oscilar a dicho elemento en di-
cihio eje de rodillo formador de alambre de modo que dicha
ufia acciona intermiteniemznte dichos ejes de rodillos for-
madores de alambre,

6.~ Una maquina segun la reivindicacidn 5, en la
que dicha segunda biela es ajustable en longitud para -
orientar finamente la posicion de repcso de dicho hilo
principal con relacién a dichos medios de enrollamiento
de puas sobre dicho hilo prineipal.

7.~ Una mdquina segun la reivindicacidn 6, con
la adicion de un primer sector dentado montado sobre dicha
pared trasers ¥y en la que dicho elemento, gque tiene dicha -
ufia, es un segundo sector dentado montado a rotacidn sotre
uno de dickos ejes de redillos formedores de alamtre y que
engrana con dichc rrimer sector dentado, hzciendo oscilar
dicha sezun’a hiela, que ccnecta dicha barra articulada y
dicso trimer sector dentadc, a dichog sectores dentades

nrimerc y segundo,
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8.- Una mdquina segun 12-‘eiﬁindicacidn 7, con
la adicidn de un tambor de freno sobre uno de dichos ejes
Qe rodillos formadores de alambre despues de dicha pared
trasera, una banda de freno que se extiende alrededor de
dicho tambor de freno y que tiene un extremo libre y un
extremo fijo y una espiga excéntrica montada sobre dicha
barra articulada conectada al extremo libre de dicha -
banda de freno, apretando la oscilacidén de dicha barra -
articulada, que tira del extremo libre de dicha bhznda de
freno, & dicha banda de freno alrededor de dicho tambor
interrumpiende rdpidamente la rotacion intermitente de
dickos rodillos formzdores de alambtre.

9.- Una ndquina segin la reivindiczcidn 1, con
la adicidn de medios que mantienen una tensidn constante
sobre dicho hilo principal procedente dé dichos rodillos
formadores de alanbre que arrasiran dicho hilo prinecinzal
a través de dichos medios de enrollamiento de puas sobre
dicho hilo principal,

10.~ Una mdquina para la fabricacion de alambre
de espino monofilar que tiene un hilo principal y puas -
enrcolladas sobre él, que comprende, en combinacién, un -
bastidor de médquina a manera de ceja que tiene paredes
frontal y trasera, unos ejes de rodillos formadores de-~
alambre que se extienden entre dichas paredes frontal y
trasera y delante de dicha pared frontal, unos rodillos
formadores de alambre montados delante de dicha pared
frontal sobre dichos ejes de redillos formadores de -
alambre, unas rusdas dentadas en engrane nmontadas sobre -
dichos ejes de rodillos formadores de alambre dentro de

dicho bastidor de la médiuina sincronizando la rotacion
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de dichos rodillos formadores de alambré;rﬁﬁ arhol ac-

cionado prinecipal apoyade en dichas paredes fronta y tra-
sera, una manivela en dicho drbol principal detrds de -
dicha pared trasera, unos medios conectados a dicha mae-
nivela y que hacen girar intermitentemente dichos ejes

de rodillos formadoréé de alambre, conteniendo dicha pa-
red frontal una abertura, unos medios de enrollamiento de
plas fijados verticalmente en dicha abertura de dicha pa-
red frontal, unos medios de accicnaniento dentro de dicho
bastidor de la maguine accionados por dicho drbol princi-
val,activande dichos medios de enrollamiento de pias para
enrcllar puas sobre dicho hilo vrinciral mientras dicho -
hilo princinal estd en rencso, ¥y medios cue mantienen una
tensidn sobre dicho hilo prinecipal y arrastran dicho hilo
rrineirzl a través de dichos medios de enrollamientc de -
rues, aplicandose imperativamente en todo momento diéhos
rodillos formadores de alambre & dicho hilo »rincinal pa-
ra hacer avanzgar y situar dicho hilo prineiral con rela-
¢idn a dichos medios de enrollamiento de puas sobre dicko
hilo prineipal,

11,- Una méguina segun la reivindicacidn 10, con
la adicidn de un segundo drbol apoyado en dichas paredes
frental y trasera junto a dicha aberturs de dicha pared -
frontal, ,teniendo dicko segundo drbol una primera rueda -
dentads conica montada sobre el, que da frente a dicha -
pared frontal, teniendo dichoes mediocs de enrcllamiento
de pias un drhol de accicnamientn del alambre de pia2s mon-
tado detrds gque tiene sobre €l una segunda rueda dentada -
conica, accionandc dichas ruedas dentadas conicas, al en-

granar, dicko €rbol de accionanmiento del alambré de puas
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y con ello dichos medios de enrollaﬁiento de ptss, siendo
éichos medios de accionamientc dentro de dicho bastidor
de la mdquina, accionados por dicho drbol principal, rue-
das de cadena montadas sobre dicho arbol principal y di-
cho segundo drbol, y una cadena que se extiende alrede-
dor de dichas ruedas de cadena, girando dicho drbol de
acoionamiento del alambre de pias una vez por cada revo-
lucidn de dicho drbol principal.

12,~ Una méquina‘segun la reivindicacidn 11,
en 1la que dichos medios que mantienen unz tensidn sobre
dicho hilo principal comprenden un embrague de friceidn,
un carrete para alambre accionado por dicho embrague de
fricecidn, enrolldndose sobre dicho carrete para alambre-
dicho hilo prinecipal, medios de accionamiento accionados
por dicho drbol »rincipal y que accionan dicho embrague
de friceidn y une polea eldsticamente montada alrededor
de la cuval pasa dicho hilo principal que sale de dichos
medios de enrollamiento de puas.

13.~ Una mdquina segun la reivindicacidn 12,
con le adicidén de un brazo pivotadamente montado y elds-—
ticemente cargado sobre el que estd montada dicha po-
lea,

14.- Una méquina segun la réivindicacidn 12,
con la adicidn Ge un tercer drbol que tiene montadas sobre
él una leva, unos medios que accionan dicho tercer &rbol
desde dicho drbol principal, un brazo pivotedamente mon-
tado, un seguidor de leva ccnectade a dicho brazo, apli-
candose dicho seguidor de leva a dicha leva haciendo has-
eculsr dicho brazo, compensando dicha polea montada sobre

dicho brazo la flojedad en dicho hilo principal a medida
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que es hecho avanzar diche hilo »rineipal,

15,- Una méguina segun la reivindicacidn 11, en
la que dichos medios de enrollamiento de puas tienen un ca-
bezal de enrollamiento, un eje hueco montado a rotaecidén den-—
tro de dicho cabezal de enrollameitno a través del cual pa-
s& dicho hilo prineipal, una rusda dentada grande sobre di-
cho drbol de accionanmiento del alambre de puas, una rueda -
dentada pequeils sobre dicho eje accionada por dicha rueda
dentada grande hacizndo girar dicho eje, una leva de cara -
en dicha rueda dentada grande, unos dedos montados a des-
lizamientn dentro de dichio eje gue pueden extenderse desde
dicko eje, un yugo activado mor dicha leva de cara exten—
diendo y retrayendc dichos dedos a una vez por cada revolu-
cidén de dicho eje de accionamient~> del alambre de puas, unos
juegos Ge rodillos de alimentacidn de alambre de pdas monta-
dos por encima y por debajo de dicho cabezal de enrollanmien-
to, uncs medios de accionanientc intermitente activacdos nor
el érkol de accionamiento del alambre de nuas haciendo gi-
rar dichos rodillos de alimentacion de alambres de puas y
extendiendo los alambres puas para que sean enrollados -
por dichos dedos y medios de corte activados por dicho ar-
tol de accicnamiento del alambre de puas coritando las puas
enrclladas,

16.~ Una md-uina segun la reivindicecidn 15, en
la que dichos rodillos de alimentacidn de alambrs de puas
aplastan un 1280 de los alambres de muas a medida que ali-
mental los alambres de ~uas,

17.- Una mé~uina para la fabricacidn de alambre
de esninn monofilar,

Tal y ¢ nmo se ha deserito en la lermoria que ante-
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cede, representado en los dibujos que se acompaiflan y con
los fines gque se han especificado.
Bsta lemoria consta de veintiseis hojas escritas

g mdquina por una sdéla cara.

Madrid, 13 ABR 1967

P.A,

10-4-67/RTA .~ - 26 -
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